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Ƹожевая головка

ǀвостовые и насадные инструменты с 
осевым углом ʒ ��p для наилучшего качества 
реза, доступного в данный момент на рынке, 
а также продолжительного срока службы� 
дополнительные возможности исполь-
зования, ранее считавшиеся технически 
невозможными

ƾниверсальная система ножевых головок со 
стандартным корпусом

Ƽистема ножевых головок с прямым 
креплением ножей

Ƽистема ножей с риǟленой задней 
поверхностью и большой зоной заточки

ƽвердосплавные режущие материалы LEUCO

ƽвердосплавные режущие материалы LEUCO 
для обработки массивной древесины

ƺокрытие режущей грани, 
подобранное под применение

ƻежущие материалы, покрытия и системные инструменты

ƭысокопроизводительная алмазная 
проǟильная ǟреза для максимальной 
скорости подачи
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МАССИВНАЯ 
ДРЕВЕСИНА

Лесопильные заводы Изделия из бруса и 
изделия с шипами

Доски и строганые 
материалы

Инструменты LEUCO используются во всей технологической цепочке деревообраба-

тывающей промышленности при пилении, строгании, профилировании и нарезке 

шипов/соединении.  

LEUCO является производителем и поставщиком услуг.  

Мы будем рады проконсультировать вас: Будь то выбор наиболее подходящего 

инструмента из ассортимента стандартных инструментов или разработка 

инструментов по индивидуальному заказу!

Для нас важно разработать наилучшее решение для вашего 

применения и вашего станочного парка! 

Паркет

LEUCO.COM
ВСЕГДА АКТУАЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ: 
ИНСТРУМЕНТЫ, РЕШЕНИЯ, НОВОСТИ, 
МЕРОПРИЯТИЯ НА НАШЕМ ВЕБ-САЙТЕ!

ƭысокопроизводительная система ножевых 
головок для индивидуальных проǟилей 
клиентов, полностью без зазоров и с быстрой 
ручной сменой ножей 
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ƺерепечатка, копирование и перевод, в том 
числе частично, разрешены только при наличии 
нашего предварительного согласия и с указанием 
первоисточника.
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Ʒы оставляем за собой право на внесение изменений в 
интересах дальнейшего технического совершенствования. 
Ʒы не несем ответственности за опечатки. Ưанный каталог 
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"В ОСНОВЕ НАШИХ ИННОВАЦИЙ 
ЛЕЖАТ ПОТРЕБНОСТИ НАШИХ 
КЛИЕНТОВ.

КЛЮЧЕВУЮ РОЛЬ В ЭТОМ ИГРАЕТ 
ДИАЛОГ С НАШИМИ КЛИЕНТАМИ."

LEUCO входит в число ведущих мировых поставщиков ком-

плексных инструментальных решений и хорошо продуман-

ного сервисного обслуживания для деревообрабатывающей 

промышленности.  

Наша цель — использовать инновации, открывающие новые гори-

зонты, чтобы расширить возможности наших клиентов и партнеров, 

а также раскрыть на благо всех людей потенциал, скрытый в таком 

возобновляемом природном ресурсе, как древесина и сходных с 

ней материалах.

В тесном контакте с представителями нашей отрасли мы разра-

батываем дисковые пилы, дробители, насадной и концевой инстру-

мент, сверла, поворотные пластины и зажимные средства с твердо-

сплавным и алмазным покрытием. 

."(E/5I': 8OO% 1ROCESSI/(
LEUCO ȡ ƼƷǆƴƲƽ Ƽƴ УПУǀКƯǁǋ Ʒƶ ƱƷƳУ
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 Цель: Оптимизировать технологические процессы наших клиен-

тов на фабриках по производству строительных материалов, мебе-

ли, плитных материалов, на лесопильных заводах и предприятиях 

по внутренней отделке помещений, а также открыть новые возмож-

ности для обработки постоянно увеличивающегося количества ма-

териалов. 

Комплексное консультирование, наш сервис по заточке с каче-

ством от производителя, а также перспективные системы инстру-

ментального учета и контроля — все это делает LEUCO квалифици-

рованным партнером для наших клиентов во всем, что связано с 

инструментами. 

 

На сегодняшний день LEUCO имеет около 1200 сотрудников по 

всему миру. Наше предприятие представлено на всех пяти конти-

нентах и имеет свои торговые компании в Австралии, Бельгии, Ан-

глии, Японии, Польше, Сингапуре, Таиланде, Украине и Беларуси, а 

также торговые и производственные компании в Китае, Франции, 

Малайзии, России, Швейцарии, Южной Африке и США.

LEUCO

Magentify Wood Processing

."(E/5I': 8OO% 1ROCESSI/(
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ОБРАБОТКА МАССИВНОЙ ДРЕВЕСИНЫ

p-SYSTEM

ПРОИЗВОДИ-
ТЕЛЬНОСТЬ

Режущие 
материалы

ВРЕМЯ НА ПЕРЕОСНАСТКУ СТАНКА

РАБОЧИЙ РЕСУРС

СКОРОСТЬ ПРОХОДА

ГЕОМЕТРИЯ РЕЗЦОВ

ПРОФЕССИОНАЛИЗМ В ОБЛАСТИ 
РЕЖУЩЕГО МАТЕРИАЛА

КАЧЕСТВО

ТОЧНОСТЬ ВРАЩЕНИЯ ТОЧНОСТЬ

КАЧЕСТВО РЕЗА

БЕЗУДАРНОЕ 
ВРЕЗАНИЕ НОЖЕЙ

ГЛАДКИЕ ПОВЕРХНОСТИ

СЕРВИС LEUCO

СНИЖЕНИЕ НАЛИПАНИЯ

ПОКРЫТИЕ

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

ПИЛЕНИЕ

СТРОГАНИЕ
ПРОФИЛИРОВА-
НИЕ

  СОЕДИНЕНИЕ



0-5

СТАН-
ДАРТНЫЙТОНКИЙ

ЭФФЕКТИВНОЕ ИСПОЛЬ-
ЗОВАНИЕ РЕСУРСОВ

ТОНКИЕ РЕЗЫ

ОПТИМИЗАЦИЯ УДАЛЕНИЯ СТРУЖКИ

СНИЖЕНИЕ КОЛИЧЕСТВА ОТХОДОВ ТОНКИЙ ПРОПИЛ
POWER DIA PROFILER

нарезки 
минишипа

КЛИЕНТ: kǈкономия ресурсов и оптимальное использование от-
ходов производства является в нашей отрасли не только прият-
ным побочным эǟǟектом, но и частью бизнеса. Ƹаши изделия ча-
сто находятся в начале производственной ǡепочки. ưсли мы 
поставляем изделия хорошего качества, то от этого выигрывают 
те, кто выполняют последующую обработку.{

LEUCO: kƷы очень серьезно относимся к этой ответственности, 
которая лежит на наших инструментах. Ƹашим мерилом для про-
ǡессов пиления, нарезки шипов, строгания и проǟилирования явля-
ется высокая конǡентричность, большой рабочий ресурс, уменьше-
ние налипания. ǈто позволяет ƭам получить наилучшее качество, 
снизить время на переоснастку станка, достичь высокой скорости 
прохода и оптимального количества kотходов производства{.{

ПИЛЕНИЕ
НАРЕЗКА 
ШИПОВ

СТРОГАНИЕ
ПРОФИЛИРО-
ВАНИЕ
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ВЫСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЬНАЯ ПРОФИЛЬНАЯ НОЖЕВАЯ ГОЛОВКА «ULTRAPROFILER PLUS»

Замена резцов: вручную, быстро и с максимальной точностью. 

В новой высокопроизводительной ножевой головке «UltraProfiler plus» 

замена резцов выполняется вручную, но быстро и с максимальной 

точностью. Благодаря новому зажиму режущих пластин, ножи само-

стоятельно устанавливаются в необходимую позицию без зазоров. 

Для замены пользователю необходим лишь динамометрический 

ключ и максимум полминуты времени. Ножи устанавливаются точно 

и надежно, безопасность головки гарантирована.

 

 Скорость резания нового UltraProfiler plus достигает 80 м/с при 

скорости подачи до 120 м/мин при 6000 об/мин. Ножевая головка 

с алюминиевым корпусом используется в универсальных двусторон-

них форматно-обрезных профильных станках и калевочных станках, 

а также в универсальных фрезерных станках с рабочим столом и в 

обрабатывающих центрах для профилирования массивной древеси-

ны и древесных материалов. По требованию клиента фирма LEUCO 

индивидуально профилирует корпус ножевой головки и сменные 

пластины, используя глубину профиля до 26 мм.

ПЛОСКИЙ СТРОГАЛЬНЫЙ НОЖ С ПОКРЫТИЕМ 
«LEUCO TOPCOAT», УВЕЛИЧИВАЮЩИМ 
РАБОЧИЙ РЕСУРС В 3 РАЗА

 С 2017 года плоские строгальные ножи LEUCO доступны с но-

вым, но уже хорошо зарекомендовавшим себя покрытием «LEUCO 

TopCoat». Их рабочий ресурс, в 3 раза превосходящий ресурс но-

жей без покрытия, завоевал доверие пользователей. Новое покры-

тие «LEUCO-TopCoat» препятствует прилипанию грязи к строгально-

му ножу и предотвращает нежелательный нагрев. 

Ножи с покрытием можно использовать со всеми стандартными 

держателями строгальных головок. Их можно легко затачивать, не 

повреждая покрытие. После заточки ножи снова имеют тройной ра-

бочий ресурс. 

Хорошо зарекомендовавший себя слой

 На протяжении почти двух лет у пользователей вызывает восхище-

ние покрытие «LEUCO TopCoat» на фрезах для нарезки минишипа, 

которое увеличивает рабочий ресурс в 3 раза. Шипорезныe фрезы 

с покрытием используются при обработке древесины как хвойных, 

так и лиственных пород. 

 Нанесение покрытия значительно снижает износ резца. В буду-

щем покрытие «LEUCO TopCoat» станет неотъемлемой частью ас-

сортимента инструментов для обработки массивной древесины.

Новая ножевая головка LEUCO «UltraProfi ler plus» позволяет дости-
гать скорости резания 80 м/с. Благодаря новому зажиму пользователь 
может производить смену ножей с максимальной точностью вручную.

NEW
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ПРОГРЕСС НЕ СТОИТ НА МЕСТЕ
Рольф Ромбах изготавливает элитные деревянные дома «только из дерева» при помощи головки для фрезерования деталей 

для домостроения «LEUCO surfCut». И на это имеются веские причины.

По-настоящему это началось девять лет тому назад. Рольф Ромбах 

начинает производство деталей «только из дерева» для строитель-

ства элитных домов. Что в этом нового: Все сборные детали изго-

тавливаются из массивной древесины без клея при помощи резьбо-

вых стержней, изготовленных из бука. В результате: история успех. 

Изобретательный строитель все время старается оптимизировать 

производственный процесс, и поэтому Ромбах использует новую 

высокопроизводительную головку для фрезерования деталей для 

домостроения «LEUCO surfCut».

Совсем не стандарт

При изготовлении деталей из массивной 

древесины «только из дерева» строганные 

шпунтованные доски помещаются на мон-

тажные столы в положении накрест и по 

диагонали. Затем станок собственного изо-

бретения просверливает на поверхности 

досок на определенном расстоянии друг от 

друга глухие отверстия и ввинчивает резь-

бовые винты, изготовленные из цельной 

массивной древесины. На данные момент 

счетчик установки показывает значение 

1,7 миллиона. Эта технология запатентована и позволяет изготавливать 

без клея строительные детали, которые не подвержены скручиванию. 

Со временем фирма Rombach Bauholz und Abbund GmbH превратилась 

в одного из ведущих производителей деревянных домов. Это был дол-

гий и напряженный путь от небольшой мастерской до одного из самых 

инновационных предприятий по производству деревянных домов, штат 

которого на данный момент насчитывает около 70 сотрудников. «Хотя 

резьбовое соединение держит намного лучше, чем деревянные дюбели, 

которые обычно используются для этих целей, но такое резьбовое соеди-

нение изготовить не так просто», — поясняет Ромбах. Для изготовления 

деревянных винтов Ромбах сам сконструировал и собрал станок, который 

нарезает резьбу. «Мы уже создали второй станок, который работает в три 

раза быстрей и еще точней», — с радостью сообщает Ромбах.

Уникальность необходимо создать 

За соединением, придающим жесткость, которое выполняется на изго-

товленном по индивидуальному заказу оборудовании следует решающий 

этап обработки. Плоская поверхность деталей, размер которых достигает 

2,90 x 8,60 м, фрезеруются в портальном 

обрабатывающем центре Hundegger. С 

одной стороны, таким образом удаляются 

выступающие части резьбовых стержней, 

с другой стороны, происходит калибровка 

поверхности, чтобы обеспечить равномер-

ную шлифовку другой стороны детали. При 

таких размерах этот процесс требует мно-

го времени, как и другие технологические 

операции, такие как форматирование, вы-

борка четверти, пазование и чистовое фре-

зерование вырезов для окон и дверей. Эти 

выемки учитываются уже во время укладки 

досочного настила на монтажный стол и позднее им необходимо лишь 

чистовое фрезерование. Однако рациональный процесс обработки дета-

лей создает множество проблем при плоском фрезеровании поверхности 

стен. Так как при каждом движении вперед и назад фрезы для вальцовки 

с дроблением по ходу подачи и в противоход инструмент часто входит и 

выходит за пределы обрабатываемой детали не только на кромках, но и 

непосредственно через выемки для окон и дверей. Качество реза голов-

ки фрезы для вальцовки играет при этом решающую роль, тем более что 

она также используется в качестве хвостовой полой фрезы, пазовальной 

головки и головки для выбора четверти. «При такой обработке массив-

ной древесины во время фрезерования по ходу подачи часто возникают 

сколы, когда инструмент выходит за пределы обрабатываемой детали», 

— говорит Штеффен Гампель, отвечающий за разработку инструментов 

в LEUCO. Компания решила справиться с этой проблемой при создании 

ножевой головки «LECUO surfCut».

«С новой фрезой для вальцовки мы мо-
жем вести обработку в два раза быстрей, 
чем при использовании обычных инстру-
ментов, что позволяет нам достичь скоро-
сти подачи, которая составляет прибли-
зительно 75% от максимально возможной 
скорости для этого станка, в то время как 
при использовании других инструментов 
она составляет 50%» 

                   ПЛОТНИК ФРАНК ШМИД

Осевой угол головки «surfCut» был увеличен, поворотные и режущие 
пластины стали больше и стабильней. Вместе с немного закругленны-
ми режущими пластинами это значительно улучшает качество фрезе-
рования, увеличивает рабочий ресурс при одновременном сохране-
нии высокой скорости подачи.

В чем различие
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В чем различие

«В отличие от обычных головок для фрезерования деталей для домо-

строения, мы увеличили осевой угол «surfCut», а поворотные и режущие 

пластины сделали больше и стабильней», – поясняет менеджер LEUCO 

по продукции. Вместе с немного закругленными режущими пластинами 

это значительно улучшает качество фрезерования, увеличивает рабочий 

ресурс при одновременном сохранении высокой скорости подачи. Неслу-

чайно Ромбах был первым, кто распознал потенциал улучшенной головки 

для фрезерования деталей для домостроения, тем более что инструмент 

может использоваться в станке любого производителя. На протяжении 

около полутора лет фирма использует «surfCut» и экономит время и день-

ги. «С новой фрезой для вальцовки мы можем вести обработку в два раза 

быстрей, чем при использовании обычных инструментов, что позволяет 

нам достичь скорости подачи, которая составляет приблизительно 75% 

от максимально возможной скорости для этого станка, в то время как при 

использовании других инструментов она составляет 50%», — отмечает на 

основе своего опыта плотник Франк Шмид. Эксперт Штеффен Гампель 

может объяснить этот феномен: «Геометрия инструмента оптимизирова-

на для обработки ели и пихты. При этом происходит дробление относи-

тельно большого числа сучков, т.е. выполняется фрезерование со стороны 

торца. Для чистого выполнения этого процесса решающую роль играет 

давление реза. А оно зависит от функционирующего и быстрого удаления 

стружки из пазуха инструмента для стружки.» В «surfCut» размер пазуха 

для стружки больше, а его форма спроектирована и оптимизирована в 

соответствии с этими требованиями. Это препятствует зажатию осколков 

сучков, что привело бы к увеличению давления реза и вследствие этого 

к неровным поверхностям. «Кроме того, большие пазухи для стружки и 

стабильная конструкция резцов во многом препятствуют поломке резца», 

— указывает Гампель.  

Слева направо: Владелец фирмы Рольф Ромбах, плотники Франк Шмид и Рей-
нгольд Изенман. Дополнительная информация на сайте www.nur-holz.com

При помощи «LEUCO surfCut» Рольф Ромбах улучшил работу на порталь-
ном обрабатывающем центре Hundegger. Причина этого в том, что его кли-
енты предъявляют высокие требования к качеству обработки поверхности 
и плоское фрезерование деталей является базовой технологической опе-
рацией, для которой требуется меньше времени, если использовать новый 
инструмент. На фотографии Тобиас Верле.

Все сборные детали предприятие Ромбаха изготавливает в городе Обер-
хармерсбах (земля Баден-Вюртемберг) из массивной древесины без клея 
при помощи резьбовых стержней, изготовленных из бука. Эта технология 
запатентована и позволяет изготавливать без клея строительные детали, 
которые не подвержены скручиванию.

Клиенты предъявляют высокие требования

Применение на предприятии головки «surfCut» снижает время на пере-

оснастку станка. «Если раньше при работе в две смены необходимо было 

производить смену ножей каждые два дня, то сегодня, несмотря на более 

высокую скорость подачи, достаточно поворачивать ножи каждые три или 

четыре дня», — поясняет Шмид. Снижение времени простоя и бесперебой-

ный процесс производства, безусловно, радуют руководителя предприя-

тия Рольфа Ромбаха. Потому что «требования наших клиентов к качеству 

заметно выросли. Не случайно мы продолжаем поиск более оптимальных 

решений для каждой технологической операции и инвестировали значи-

тельные средства в оснащение станочного парка. Свой вклад в это вносит 

и шлифовальный станок для обработки поверхностей лицевых сторон. В 

будущем около 95% деталей не будут облицовываться. Наши клиенты хо-

тят видеть древесину, которая имеет идеальную поверхность», — отмечает 

Ромбах. Поэтому качество лицевой поверхности, обработанной простыми 

фрезерными инструментами, все реже удовлетворяет предъявляемым 

требованиям. У Ромбаха в этом нет никаких сомнений. «Инструменты 

LEUCO позволяют нам быстрей выполнять обработку, их рабочий ресурс 

больше, и они позволяют нам добиваемся высокого качества обработки», 

— говорит Ромбах.
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МАССИВНАЯ ДРЕВЕСИНА
ОТЧЕТ НА ОСНОВЕ ПРАКТИЧЕСКОГО ОПЫТА

КРАТКИЙ ОБЗОР – НОЖЕВАЯ ГОЛОВКА ДЛЯ 
КРУГЛОПИЛЬНО-ФРЕЗЕРНОГО СТАНКА «LEUCO 
SURFCUT» С ФИНИШНЫМ КАЧЕСТВОМ

Плоское фрезерование, выборка четверти, фрезерование гнезд под шипы 
или пазование: Новая ножевая головка для фрезерования деталей для домо-
строения «LEUCO surfCut» вызывает восхищение у предприятий по производ-
ству деревянных конструкций и столярно-плотничных мастерских.
 I Очень ровные поверхности без сколов, как правило, даже при наличии сучков
 I Большой рабочий ресурс — максимальный срок службы больше в четыре раза
 I Большие пазухи хорошо справляются с большим количеством стружки, в них не 
застревают сучки

 I Снижено время на переоснастку станка — новая концепция головки для фрезе-
рования деталей для домостроения

 I использует меньшее количество ножей для увеличения производительности
 I Может использоваться во всех обрабатывающих центрах для фрезерования 
деталей для домостроения вне зависимости от производителя станка

Вырезы для окон и дверей учитываются уже во время укладки досочного настила и 
позднее им необходимо лишь чистовое фрезерование. При каждом движении вперед 
и назад фрезы для вальцовки с дроблением по ходу подачи и в противоход инструмент 
часто входит и выходит за пределы обрабатываемой детали. LEUCO surfCut позволя-
ет Ромбаху фрезеровать со скоростью подачи, которая составляет 75% от максимально 
возможной скорости для этого станка.

Markus ERKENBRECHER
Markus.Erkenbrecher@leuco.com

Boris WEINGART
Boris.Weingart@leuco.com

Markus SCHINDHELM
Markus.Schindhelm@leuco.com

Christian WEIGEL
Christian.Weigel@leuco.com

Мы предлoжим Вам инструменталь-
ные решения, в частности, для резки 
сырой и мороженной необработан-
ной древесины, а также для фрез на 
сращивание с различными режущи-
ми материалами / покрытиями для  

соединений в несущих и не несущих 
конструкциях, и многое другое.

ОБРАЩАЙТЕСЬ 
 К НАМ!

2019-04_LEUCO-Massivholzkatalog-Vorspann.indd   9 29.07.2019   13:31:13
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 На протяжении почти двух лет фирма Abies 

Austria в городе Обервайс использует фрезы 

LEUCO для минишипа, которые она получает че-

рез Oertli. В начале сотрудничества была постав-

лена цель снизить количество сколов на кром-

ке при выходе из материала и одновременно 

увеличить рабочий ресурс фрез. Как сообщает 

предприятие, занимающееся обработкой кон-

струкционной массивной древесины, из Верх-

ней Австрии, цель была успешно достигнута.

«Нас не удовлетворяла поверхность из-за сильных 

сколов на кромке при выходе фрезы из материала», 

— объясняет Гюнтер Гессенбергер, директор фир-

мы Abies Austria. По этой причине мы начали поиск 

партнера, который смог бы решить эту проблему. 

Вместе с фирмой Oertli, представляющей LEUCO в 

Австрии, мы начали поиск решения. В процессе раз-

работки новой системы фрезерования производи-

тель инструментов учитывал местные особенности, 

такие как время такта, используемый клей и пара-

метры системы управления. Конечной целью было 

более высокое качество обработки при сохранении 

той же производительности.

Новая геометрия зубьев 

Проект был разделен на две фазы. На первом эта-

пе внимание было направлено на геометрию зубьев, 

на втором этапе LEUCO разработала новое покры-

тие для инструмента. «При изменении геометрии 

зубьев главной задачей было повысить врезающую 

способность резца», — поясняет Роман Эдельгофер, 

менеджер по работе с ключевыми клиентами фирмы 

Oertli. При этом учитывалось то, что новая клиновид-

ная форма должна обеспечивать достаточно проч-

ное склеивание посредством клея, не содержащего 

волокон. Фирма Abies Austria использует такие типы 

клея, потому что они не вызывают набухания, а также 

обеспечивают больший рабочий ресурс строгальных 

ножей. «Вскоре мы нашли подходящую геометрию 

зубьев», — сообщает Эдельгофер.

НОВАЯ ГЕОМЕТРИЯ — ЗАЛОГ УСПЕХА
Фреза новой конструкции снижает количество сколов на кромке при выходе из материала, а ее рабочий ресурс 

больше

Партнеры по проекту: (слева направо) Роман Эдельгофер, менеджер по 
работе с ключевыми клиентами в Oertli LEUCO, и Гюнтер Гессенбергер, 
директор фирмы Abies Austria, с новым типом шипорезной фрезы

Помимо шипорезных фрез, LEUCO также поставляет дисковые пилы. 
Гессенбергер и Эдельгофер с дисковой пилой особой формы

Новая шипорезная фреза снизила количество сколов, сохранив при этом прежнее высокое качество обраба-
тываемой поверхности (фото слева). Как утверждает Гессенбергер, рабочий ресурс увеличился прибл. на 20 %. 
Новый тип геометрии зубьев обеспечивает достаточное зажатие между минишипами (фото в центре). Новая 
система позволила создавать чистую поверхность (фото справа).
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Прочное покрытие

 Затем было разработано новое покрытие, которое 

дополнительно увеличивает рабочий ресурс. «При 

этом необходимо найти золотую середину между 

толщиной покрытия и возникающим в результа-

те этого закруглением, а также стабильностью для 

сервисного обслуживания», — поясняет Эдельгофер. 

При изготовлении инструмента покрытие на резец 

наносится вакуумным способом путем испарения 

металла, что приводит к определенному закругле-

нию резца. LEUCO достигает высокой точности 

новых инструментов за счет заточки передней гра-

ни шипорезного зуба. Эта дополнительная рабо-

чая операция при производстве фрез дает много 

преимуществ клиентам, объясняет Эдельгофер: 

«Шипорезныe фрезы всегда используются с остро 

заточенными зубьями. Это относится как к новым 

инструментам, так и к инструментам после заточки.» 

При этом полностью реализуется защитная функ-

ция покрытия, которая увеличивает рабочий ресурс. 

«Принимая во внимание все аспекты, нам удалось 

добиться хорошего результата. В этом нам очень 

помогает наш опыт использования покрытий», – от-

мечает Эдельгофер.

Рабочий ресурс +20 %

«Мы довольны результатом. Эти меры повысили 

рабочий ресурс приблизительно на двадцать про-

центов. Одновременно улучшилось качество поверх-

ности. При этом мы следили за тем, чтобы расходы 

не выходили за определенные рамки», — поясняет 

Гессенбергер.

Широкий выбор

Ассортимент продукции Abies Austria включает 

не только конструкционную массивную древесину.  

Широкий выбор, предоставляемый деревообрабаты-

вающим предприятием, включает в себя продукцию 

от пиломатериала до готовых комплектов, например, 

для самостоятельной сборки дачных домиков или 

навесов для автомобилей. Чтобы самостоятельно 

производить такие комплекты, в 2014 году был при-

обретен капитально отремонтированный станок для 

изготовления деталей для домостроения Hundegger 

K1, позволяющий изготавливать всевозможные 

плотничные соединения деревянных элементов. На 

протяжении последних лет директор фирмы стал 

замечать, что наличие определенного спектра об-

работки становится все более важным. «Обработка 

становится все более углубленной. Для некоторых 

проектов важно предоставлять широкий спектр об-

работки, т.к. получение заказа возможно только в 

том случае, если мы можем выполнить все виды об-

работки», — объясняет Гессенбергер.

От фрез для минишипа до инструментов для фре-

зерования деталей для домостроения

" С момента совместной разработки инструментов 

LEUCO поставляет этой фирме также дисковые пилы, 

которые в основном имеют особые размеры. Они 

адаптированы для станочного парка и рабочих пара-

метров. Кроме того, в фирму Abies Austria поставля-

ABIES AUSTRIA
Место расположения: г. Обервайс, Австрия  

Дата основания: 2005 г.

Директора: Андреас Максвальд, Гюнтер Гессенбергер

Число сотрудников: 43

Продукция: конструкционная массивная древесина стандартного и нестандарт-

ного качества, детали для домостроения, настилы для бревенчатых домов, гото-

вые комплекты для самостоятельной сборки домов, навесы для автомобилей

По желанию клиента выполняется 
комплектование изделий

Фирма Abies Austria была основана в 2005 году Андреасом Максваль-
дом и Гюнтером Гессенбергером. С июня 2006 года в городе Обервайс в 
Верхней Австрии производят конструкционную массивную древесину

  Спектр услуг Abies Austria 
включает также фрезерова-
ние деталей для домостро-

ения. В частности пред-
лагаются комплекты для 
самостоятельной сборки 

дачных домиков и навесов 
для автомобилей

После строгания конструкционная массивная 
древесина обрезается на необходимую длину

ются строгальные ножи с покрытием и без. Чтобы клиент был полностью доволен, про-

изводитель инструментов помимо хорошего консультирования перед покупкой должен 

также обеспечить хорошее постсервисное обслуживание. Поэтому сотрудник сервис-

ной службы Oertli приезжает каждую неделю к клиенту и решает проблемы с инструмен-

тами, нуждающимися в заточке, при помощи службы по сбору и доставке инструментов. 

В настоящее время LEUCO уже разрабатывает новые инструменты и системы нанесения 

покрытий. Фирма Oertli также уделяет все больше внимания инструментам для фрезе-

рования деталей для домостроения на базе ЧПУ. Эдельгофер рекомендует обратить 

внимание на выставку LIGNA, на которой оба производителя представят свои новинки..

Статьи были опубликованы в журнале Holzkurier, выпуск 15/2017
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Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ стружечные станки в 
первичной и чистовое 
пиление

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной мягкой древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ Ʒатериал для резǡа� )8 )L 
4PMJE �� или )L #PBSE ��

 Ŧ ǂрезвычайно высокий предел 
прочности на изгиб и твердость 
зубьев

 Ŧ пилы оптимизируются в 
соотвествии с требованиями 
клиента и параметрами 
станка, совместно 
с рекомендаǡиями 
технического отдела и 
соответствии с заводскими 
нормами LEUCO

 Ŧ идент.номер служит 
только для применого 
ориентирования`

� % # C C� %� � E ;  Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��� �,� �.� �.� ��� ��� �� E8%`1'�� �������� T �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>   
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Ƴроǐительный венеǥ )8 �'�

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ стружечные станки в 
первичной и чистовое 
пиление

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной мягкой древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ Ʒатериал для резǡа� )8 )L 
4PMJE �� или )L #PBSE ��

 Ŧ ǂрезвычайно высокий предел 
прочности на изгиб и твердость 
зубьев

 Ŧ пилы оптимизируются в 
соотвествии с требованиями 
клиента и параметрами 
станка, совместно 
с рекомендаǡиями 
технического отдела и 
соответствии с заводскими 
нормами LEUCO

 Ŧ идент.номер служит 
только для применого 
ориентирования`

� % # C C� %� � E ;  Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��� �,� �.� �.� ��� ��� ��-�  �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� ��  �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� ��-�  �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� ��-�  �������� T �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>   
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ǀегменты )8 - для проǣилирующий агрегат LJODL V1.

ƺродукт ǂертеж

B

D

D
1

b1

b 5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ ƺроǟилирующий агрегат 
LJODL 71.

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной мягкой древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ ǂрезвычайно высокий предел 
прочности на изгиб и твердость 
зубьев

� % # C %� C� ; Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��� �,� �.� ��� � �� �������� T �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>  

� % # C %� C� ; Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��� �,� �.� ��� � � �������� T �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>  

� % # C %� C� ; Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

���.� �,� �.� ��� � �� �������� T �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>  

� % # C %� C� ; Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

���.� �,� �.� ��� � �� �������� T �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>  
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Ƴисковые пилы для многопильных станков )8 �'� - для проǣилирующий агрегат LJODL 
V1.
ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ ƺроǟилирующий агрегат 
LJODL 71.

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной мягкой древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ ǂрезвычайно высокий предел 
прочности на изгиб и твердость 
зубьев

� % # C � E ;  Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� ��  �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм>   

������

Ƴисковые пилы для многопильных станков )8 с )8 очистным зуǐом �'� - для 
проǣилирующий агрегат )FXSBX
ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ ƺроǟилирующие линии 
)FX4BX

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной мягкой древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ Ưисковые пилы с различными 
вырезами в корпусе

 Ŧ ǂрезвычайно высокий предел 
прочности на изгиб и твердость 
зубьев

� % # C � E ; количество очистных 
зубьев

/L Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� � ���,����� �������� T
��� �,� �.� �� �� � ���,����� �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм>  шт.  
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Ƴисковые пилы для многопильных станков )8 �ES� - для проǣилирующий агрегат 
)FXSBX
ƺродукт ǂертеж

B

D

D
1

b1

b 5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ ƺроǟилирующие линии 
)FX4BX

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной мягкой древесине

 Ŧ ǟорма зуба� острый с одной 
стороны �E4�

 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ ǂрезвычайно высокий предел 
прочности на изгиб и твердость 
зубьев

� % # C C� %� � E ; %,/ вырез�пробел в 
венǡе зубьев

  Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��� �,� �.� �.� ��� �� ��-� ��Y� �   �������� T �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>  <мм> шт.   

������

ǃуговальные и ǣальǥовочные ǣрезы Q-SZTUFN )8

ƺродукт ǂертеж

B

D

b

d

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ проǟильно-брусующая линия
 Ŧ E8% '3��, '3��
 Ŧ LJODL 71'���
 Ŧ для угловогоǟрезерования �
проǟилирования

 Ŧ односоставной и сегментный
 Ŧ с поворотными ножами, 
используемыми с четырех 
сторон

 Ŧ экстремально тянущийся рез
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
4PMJE ��

 Ŧ никаких вырывов в районе 
сучков

 Ŧ существенное улучшение 
качества реза по сравнению 
с прежней обработкой 
рубильными ножами

 Ŧ шаровидная ǟрезы со 
сменными ножами )8

 Ŧ увеличенная стойкость 	до � 
млн. пог. м.


 Ŧ стружка не пригодна для 
изготовления бумаги

 Ŧ подача на зуб G[ � �-� мм

� % # C � E ; осевой⋍   

��� ���,� ��� ��� ��� �� вертикальная ось вверху E8%   
��� ���,� ��� ��� ��� �� вертикальная ось внизу E8%   
��� ��� ��� ��� ��� �� вертикальная ось вверху E8%   
��� ��� ��� ��� ��� �� вертикальная ось внизу E8%   
��� ��� ��� ������� ��� �� вертикальная ось вверху LJODL   
��� ��� ��� ������� ��� �� вертикальная ось внизу LJODL   
��� �� ��� �� ��� �� горизонтальная ось справа E8%   
��� �� ��� �� ��� �� горизонтальная ось слева E8%   
��� �� ��� �� ��� �� горизонтальная ось справа E8%   
��� �� ��� �� ��� �� горизонтальная ось слева E8%   
��� �� ��� �� ��� �� горизонтальная ось справа E8%   
<мм> <мм> <мм> <мм>  <p>   

ƺесопильный завод � ưрусование и Проǣилирование
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� % # C � E ; осевой⋍   

��� �� ��� �� ��� �� горизонтальная ось слева E8%   
��� ��,� ��� �� ��� �� горизонтальная ось справа E8%   
��� ��,� ��� �� ��� �� горизонтальная ось слева E8%   
<мм> <мм> <мм> <мм>  <p>   

ƺоворотные пластины # ) 4 LEUCO%U3 ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

для � % � ��� NN �� �� �.� )L 4PMJE �� ������ �� ������  
для � % � ��� NN �� �� �.� )L 4PMJE �� ������ �� ������  
 <мм> <мм> <мм>   шт.

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ǁилиндрические винты  .��Y�� *4O ���� ��.� ������ �� ������  
ǁилиндрические винты  .��Y�� %*/ ���� ��.� ������ �� ������  
Конусные пригоночные болты  .�Y�� %�.�Y��(3% ��.� ������ �� ������  
ƭинты с плоской головкой  .�Y�� 5�� ��.� ������ �� ������  

ƻемкомплект
ƻезьбовые вставки, спиральное 
сверло, метчик, встроенный 
шпиндель, ǡапǟоломатель

.� ������ � ������ T

)FMJDPJMn  .�Y��,� ������ �� ��������  
  <мм> шт.

принадлежности ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

Cверлильное приспособление для � %���� мм слева и )FMJDPJMn E��,� мм ������ � ������ T
Cверлильное приспособление для � %���� мм справа и )FMJDPJMn E��,� мм ������ � ������ T

Cверлильное приспособление
для � %���� мм слева и отверстия под резьбу 
E��,� мм

������ � ������ T

Cверлильное приспособление
для � %���� мм справа и отверстия под резьбу 
E��,� мм

������ � ������ T

Cверлильное приспособление для � %���� мм слева и )FMJDPJMn E��,� мм ������ � ������ T
Cверлильное приспособление для � %���� мм справа и )FMJDPJMn E��,� мм ������ � ������ T

Cверлильное приспособление
для � %���� мм слева и отверстия под резьбу 
E��,� мм

������ � ������ T

Cверлильное приспособление
для � %���� мм справа и отверстия под резьбу 
E��,� мм

������ � ������ T

  шт.

ƺесопильный завод � ưрусование и Проǣилирование
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)ожи - LJODL

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ LJODL
 Ŧ для стружечных станков�
линий

 Ŧ режущий материал� )4 для 
обработки мягкой древесины

 Ŧ упаковочная единиǡа � шт.

 1азмер  LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

1убильные ножи - LJODL ���Y��Y�
� овальное отверстие
� резьб.отв. Ʒ� в задней 
части

)4  ������ �

 <мм>   

 1азмер  LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

1убильные ножи - LJODL ���Y��Y��
� паз
� резьб.отв. .� в задней 
части

)4  ������  

 <мм>   

 1азмер  LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

1убильные ножи - LJODL ���Y���Y��
� паза
� резьб.отв. .� в задней 
части

)4  ������ �

 <мм>   

 1азмер  LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

ǂистовой нож  -  LJODL ��Y��Y��

� резьб.отв. Ʒ� в задней 
части, усеченной на �� 
мм��p
прямые боковые грани

)4  ������ �

 <мм>   

ƺесопильный завод � ưрусование и Проǣилирование
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)ож - E8%

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ E8%
 Ŧ для стружечных станков�
линий

 Ŧ режущий материал� )4 для 
обработки мягкой древесины

 Ŧ упаковочная единиǡа � шт.

 1азмер  LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

ƻоторный нож - E8% ���Y���Y��

� паза
� резьб.отв. .� в задней 
части
боковые ǟаски ��p
скосы боковых граней ��p

)4  ������  

 <мм>   

 1азмер  LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

1убильные ножи - E8% ���Y��Y��,�
� паза
� резьб.отв. .�

)4  ������ T

 <мм>   

 1азмер  LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

Cтрогальные ножи - 
E8%

��,���Y��Y��
� паза
� резьб.отв. .�

)4 3 ������ T

Cтрогальные ножи - 
E8%

��,���Y��Y��
� паза
� резьб.отв. .�

)4 L ������ T

 <мм>   

ƺесопильный завод � ưрусование и Проǣилирование
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Cтружколомом - E8%

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ установки E8%  Ŧ улучшенная ломка стружки  Ŧ упаковочная единиǡа � шт.

 1азмер  LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

Cтружколомом - E8% ���Y��Y��  )4 3 ������ T
Cтружколомом - E8% ���Y��Y��  )4 L ������ T
 <мм>   

������

)ож - VFJTUP )FXSBX

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ 7FJTUP )FX4BX
 Ŧ для стружечных станков�
линий

 Ŧ режущий материал� )4 для 
обработки мягкой древесины

 Ŧ упаковочная единиǡа � шт.

 1азмер  LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

)ож - 7FJTUP )FX4BX ��Y��Y�����,� � резьб.отв. .�� )4 3 ������ T
)ож - 7FJTUP )FX4BX ��Y��Y�����,� � резьб.отв. .�� )4 L ������ T
 <мм>   

 1азмер  LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

)ож - 7FJTUP )FX4BX ��,�Y��,�Y��,���� � резьб.отв. .�� )4 3 ������ T
)ож - 7FJTUP )FX4BX ��,�Y��,�Y��,���� � резьб.отв. .�� )4 L ������ T
 <мм>   

 1азмер  LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

1убильные ножи - 7FJTUP 
)FX4BX

��Y��Y��
� резьб.отв. .� в задней 
части

)4  ������ T

 <мм>   
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ƺущильный нож )8

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для стружечных станков�
линий

 Ŧ режущий материал� )8 )L 
4PMJE �� для твердой и мягкой 
древесины

 Ŧ упаковочная единиǡа � шт.

 1азмер  LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

ƶущильный нож ��,�Y���Y�� � резьб.отв. .�� )8 3 ������ T
ƶущильный нож ��,�Y���Y�� � резьб.отв. .�� )8 L ������ T
 <мм>   

 1азмер  LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

ƶущильный нож ��Y��Y�� � резьб.отв. .�� )8 3 ������ T
ƶущильный нож ���Y��Y�� � резьб.отв. .�� )8 3 ������ T
 <мм>   

ƺесопильный завод � ưрусование и Проǣилирование
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Пилы )8 для многопила первичной оǐраǐотки с )8 очистными ножами �'� - LJODL

ƺродукт ǂертеж

B

D

D
1

b1

b
5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ станки первичной обработки 
с или без стружечного станка

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной мягкой древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ двойные пазы для шпонки 
типа ƫ и Ƽ на одной пиле 
смещены по отношению друг 
к другу

 Ŧ ǂрезвычайно высокий предел 
прочности на изгиб и твердость 
зубьев

 Ŧ отсутствие бокового набегания 
дерева на основное полотно 
благодаря твердосплавному 
очистному зубу

 Ŧ уменьшающее нагрузку 
на станок рапределение 
резǡов�зубьев посредством 
переменной постановки пил на 
вал 	шпонки ƫ-Ƽ-ƫ и т.д.


 Ŧ пилы оптимизируются в 
соотвествии с требованиями 
клиента и параметрами 
станка, совместно 
с рекомендаǡиями 
технического отдела и 
соответствии с заводскими 
нормами LEUCO

 Ŧ идент.номер служит 
только для применого 
ориентирования

� % # C C� %� � E ; количество 
очистных 
зубьев

/L %,/  Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��������  LJODL 74 �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��������  LJODL 74 �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ����,�����  LJODL 74 �������� T �������� T
��� �,� �.�   ��� �� � ���������  LJODL 74 �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��������  LJODL 74 �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��������  LJODL 74 �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ����,����� ��Y� LJODL C4., ��� �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��������  LJODL C4., ��� �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��������  LJODL C4., ��� �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��������  LJODL C4., ��� �������� T �������� T
��� �,� �.�   ��� �� � ��������  LJODL 74 �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � �������� ��Y� LJODL C4., ��� �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��������  LJODL C4., ��� �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��������� ��Y� LJODL C4., ��� �������� T �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>  шт.  <мм>  

ƺесопильный завод � Первичный раскрой



1�

������

Пилы )8 для многопила первичной оǐраǐотки с )8 очистными ножами �'� - E8%

ƺродукт ǂертеж

B

D

D
1

b1

b
5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ станки первичной обработки 
с или без стружечного станка

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной мягкой древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ двойные пазы для шпонки 
типа ƫ и Ƽ на одной пиле 
смещены по отношению друг 
к другу

 Ŧ ǂрезвычайно высокий предел 
прочности на изгиб и твердость 
зубьев

 Ŧ отсутствие бокового набегания 
дерева на основное полотно 
благодаря твердосплавному 
очистному зубу

 Ŧ уменьшающее нагрузку 
на станок рапределение 
резǡов�зубьев посредством 
переменной постановки пил на 
вал 	шпонки ƫ-Ƽ-ƫ и т.д.


 Ŧ пилы оптимизируются в 
соотвествии с требованиями 
клиента и параметрами 
станка, совместно 
с рекомендаǡиями 
технического отдела и 
соответствии с заводскими 
нормами LEUCO

 Ŧ идент.номер служит 
только для применого 
ориентирования

� % # C C� %� � E ; количество 
очистных 
зубьев

/L %,/  Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ����,������  E8% '3 �� �������� T �������� T

��� �,� �.� �.� ��� ��� �� �
��������,� � 
����,�����,�

��,�Y�,� E8% %8, �������� T �������� T

��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��������,� ��Y� E8% %8, �������� T �������� T

��� �,� �.� �.� ��� ��� �� �
��������,� � 
���,�����,�

��Y� E8% '3 �� �������� T �������� T

��� �,� �.� �.� ��� ��� �� �
�������� � 
��������

��Y�,� E8% 7/, ��� �������� T �������� T

��� �,� �.� �.� ��� ��� �� �
�������� � 
��������

��Y�,� E8% 7/, ��� �������� T �������� T

��� �,� �.� �.� ��� ��� �� �
���,����� � 
����,�����

��Y� E8% '3 �� �������� T �������� T

��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ���,����� ��,�Y� E8% '3 �� �������� T �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� �  ��,�Y� E8% '3 �� �������� T �������� T

��� �,� �.� �.� ��� ��� �� �
��������,� � 
����,�����,�

��Y� E8% %8, �������� T �������� T

��� �,� �.� �.� ��� ��� �� �
�������� � 
��������

 E8% #/, � �������� T �������� T

<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>  шт.  <мм>  

ƺесопильный завод � Первичный раскрой
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Пилы )8 для многопила первичной оǐраǐотки с )8 очистными ножами �'� - 
.¶ISJOHFS
ƺродукт ǂертеж

B

D

D
1

b1

b
5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ станки первичной обработки 
с или без стружечного станка

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной мягкой древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ двойные пазы для шпонки 
типа ƫ и Ƽ на одной пиле 
смещены по отношению друг 
к другу

 Ŧ ǂрезвычайно высокий предел 
прочности на изгиб и твердость 
зубьев

 Ŧ отсутствие бокового набегания 
дерева на основное полотно 
благодаря твердосплавному 
очистному зубу

 Ŧ уменьшающее нагрузку 
на станок рапределение 
резǡов�зубьев посредством 
переменной постановки пил на 
вал 	шпонки ƫ-Ƽ-ƫ и т.д.


 Ŧ пилы оптимизируются в 
соотвествии с требованиями 
клиента и параметрами 
станка, совместно 
с рекомендаǡиями 
технического отдела и 
соответствии с заводскими 
нормами LEUCO

 Ŧ идент.номер служит 
только для применого 
ориентирования

� % # C C� %� � E ; количество 
очистных 
зубьев

/L   Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��������  .¶ISJOHFS �������� T �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>  шт.    

ƺесопильный завод � Первичный раскрой
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)8 пилы для раскроя ǐруса с )8 очистными зуǐьями �'� - LJODL 

ƺродукт ǂертеж

B

D

D
1

b1

b
5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ станки для раскроя бруса с 
или без стружечного станка

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной мягкой древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ двойные пазы для шпонки 
типа ƫ и Ƽ на одной пиле 
смещены по отношению друг 
к другу

 Ŧ ǂрезвычайно высокий предел 
прочности на изгиб и твердость 
зубьев

 Ŧ отсутствие бокового набегания 
дерева на основное полотно 
благодаря твердосплавному 
очистному зубу

 Ŧ уменьшающее нагрузку 
на станок рапределение 
резǡов�зубьев посредством 
переменной постановки пил на 
вал 	шпонки ƫ-Ƽ-ƫ и т.д.


 Ŧ пилы оптимизируются в 
соотвествии с требованиями 
клиента и параметрами 
станка, совместно 
с рекомендаǡиями 
технического отдела и 
соответствии с заводскими 
нормами LEUCO

 Ŧ идент.номер служит 
только для применого 
ориентирования

� % # C C� %� � E ; количество 
очистных 
зубьев

%,/   Ƴдент. ɐ

��� �,� �.�   ��� �� � ��Y��  LJODL .,7 �������� T
��� �,� �.�   ��� �� � ��Y��  LJODL .,7 �������� T
��� �,� �.�   ��� �� � ��Y��  LJODL .,7 �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��Y��  LJODL .,7 �������� T
��� �,� �.�   ��� �� � ��Y��  LJODL .,7 �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��Y��  LJODL .,7 �������� T
��� �,� �.�   ��� �� � ��,�Y�  LJODL .,7 �������� T
��� �,� �.�   ��� �� � ��,�Y�  LJODL .,7 �������� T
��� �,� �.�   ��� �� � ��Y��  LJODL .,7 �������� T
��� �,� �.�   ��� �� � ��Y��  LJODL .,7 �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��Y��  LJODL .,7 �������� T
��� �,� �.� �.� ��� ��� �� � ��Y��  LJODL .,7 �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>  шт. <мм>   

ƺесопильный завод � Конечный раскрой
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)8 пилы для раскроя ǐруса с )8 очистными зуǐьями �'� - E8%

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ станки для раскроя бруса с 
или без стружечного станка

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной мягкой древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ двойные пазы для шпонки 
типа ƫ и Ƽ на одной пиле 
смещены по отношению друг 
к другу

 Ŧ ǂрезвычайно высокий предел 
прочности на изгиб и твердость 
зубьев

 Ŧ отсутствие бокового набегания 
дерева на основное полотно 
благодаря твердосплавному 
очистному зубу

 Ŧ уменьшающее нагрузку 
на станок рапределение 
резǡов�зубьев посредством 
переменной постановки пил на 
вал 	шпонки ƫ-Ƽ-ƫ и т.д.


 Ŧ пилы оптимизируются в 
соотвествии с требованиями 
клиента и параметрами 
станка, совместно 
с рекомендаǡиями 
технического отдела и 
соответствии с заводскими 
нормами LEUCO

 Ŧ идент.номер служит 
только для применого 
ориентирования

� % # C � E ; количество очистных 
зубьев

%,/  Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� ��� �� � ��Y� E8% '3 �������� T
��� �,� �.� ��� �� � ��Y� E8% �������� T
��� �,� �.� ��� �� � ��Y� E8% '3�� �������� T
��� �,� �.� ��� �� � ��,�Y� E8% '3�� �������� T
��� �,� �.� ��� �� � ��,�Y� E8% '3�� �������� T
��� �,� �.� ��� �� � ��,�Y� E8% '3�� �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм>  шт. <мм>  

ƺесопильный завод � Конечный раскрой
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)8 пилы для раскроя ǐруса с )8 очистными зуǐьями �'� - )FXSBX

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ станки для раскроя бруса с 
или без стружечного станка

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной мягкой древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ двойные пазы для шпонки 
типа ƫ и Ƽ на одной пиле 
смещены по отношению друг 
к другу

 Ŧ ǂрезвычайно высокий предел 
прочности на изгиб и твердость 
зубьев

 Ŧ отсутствие бокового набегания 
дерева на основное полотно 
благодаря твердосплавному 
очистному зубу

 Ŧ уменьшающее нагрузку 
на станок рапределение 
резǡов�зубьев посредством 
переменной постановки пил на 
вал 	шпонки ƫ-Ƽ-ƫ и т.д.


 Ŧ пилы оптимизируются в 
соотвествии с требованиями 
клиента и параметрами 
станка, совместно 
с рекомендаǡиями 
технического отдела и 
соответствии с заводскими 
нормами LEUCO

 Ŧ идент.номер служит 
только для применого 
ориентирования

� % # C � E ; количество очистных 
зубьев

  Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� ���  )FX4BX ������  
<мм> <мм> <мм> <мм>  шт.   

ƺесопильный завод � Конечный раскрой
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Ƴистанǥионные кольǥа - сталь

ƺродукт Ưополнения

 Ŧ Ưистанǡионные кольǡа для лесопильных заводов
 Ŧ Ưругие исполнения и размеры по запросу

� % # � E %,/ Ƴдент. ɐ

��� �,� ��� ��Y��� �������� T
��� �,� ��� ��Y��� �������� T
��� �,� ��� ��,�Y��� �������� T
��� �,� ��� ��,�Y��� �������� T
��� �,� ��� ��,�Y��� �������� T
��� ��,� ��� ��Y��� �������� T
��� ��,� ��� ��Y��� �������� T
��� ��,� ��� ��Y��� �������� T
��� ��,� ��� ��Y��� �������� T
��� �,� ��� ��Y���,� �������� T
��� �,� ��� ��Y���,� �������� T
��� �,� ��� ��Y���,� �������� T
��� �,� ��� ��Y���,� �������� T
��� ��,� ��� ��Y���,� �������� T
��� ��,� ��� ��Y���,� �������� T
��� ��,� ��� ��Y��� �������� T
��� �� ��� ��,�Y��� �������� T
��� �� ��� ��,�Y��� �������� T
��� ��� ��� ��,�Y��� �������� T
��� ��,� ��� ��Y��� �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм>

ƺесопильный завод � дистанǥионные кольǥа
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Ƴистанǥионные кольǥа - алюминий, ступенчатое исполнение

ƺродукт Ưополнения

 Ŧ Ưистанǡионные кольǡа для лесопильных заводов
 Ŧ Ưругие исполнения и размеры по запросу

� % # � E %,/ Ƴдент. ɐ

��� ��,� ��� ��Y��� �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм>

ƺесопильный завод � дистанǥионные кольǥа
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ПРОФИЛИРОВАНИЕПРОФИЛИРОВАНИЕ

ФРЕЗЕРОВКА ФРЕЗЕРОВКА 
ЦАПФЫЦАПФЫ



��

Ƴетали для домостроения

ƺродукт Ƽторона

ƺиление ��

ƿрезерование ��

ТОРЦЕВАНИЕ



�3

������

ǃорматные дисковые пилы )8 �8S� - 8FJONBOO

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ комбинированные 
установки для плотничных 
подготовительных работ

 Ŧ спеǡиальные станки
 Ŧ для ǟорматного реза в 
древесно-стружечных 
материалах

 Ŧ для торǡового и косого 
резания в массивной 
древесине и древесно-
стружечных материалах

 Ŧ ǟорма зуба� 
попеременнокосой зуб �84�

 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

� % # C � E ; /L ⋍ атаки ⋍ 
заострения

 Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� ���,���� �� �� 8FJONBOO ������  
��� �,� �.� �� �� ������ �� �� 8FJONBOO ������  
<мм> <мм> <мм> <мм>   <p> <p>  

Ƴетали для домостроения � Пиление



��

������

ƽǐрезные пилы )8 �8S"� для двусторонних станков с дополнительными 
охлаждающими Ǭлементами
ƺродукт ǂертеж

15°

20°

B

D

b

5° 5°

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ комбинированный 
круглопильно-ǟрезерный 
станок для домострения

 Ŧ ƹбрезные пилы для 
двусторонных станков.

 Ŧ столярные кругопильные 
станки

 Ŧ Ưля торǡевания 	симплекс, 
дуплекс
 для точной подгонки 
по длине досок, ламелей и т.д.

 Ŧ положительный передний угол
 Ŧ проверенная нестандартная 
геометрия паза для удаления 
стружки и дополнительные 
охлаждающие элементы

 Ŧ ǟорма зуба� 
попеременнокосой зуб с 
осевыми углами �84"�

 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ ǂрезвычайно высокий 
предел прочности на изгиб и 
твердость зубьев

 Ŧ ƾменьшеная силы реза 
благодаря переменному 
осевому углу

 Ŧ длительный срок 
службы инструмента 
обеспечивают необходимую 
производительность и 
рентабельность

� % # C � E ; /L Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� ��
������� � ������ � ���,����,� � 
������

������

��� �,� �.� �� ��
������� � ������ � ���,����,� � 
������

������

��� �,� �.� �� ��
������� � ������ � ���,����,� � 
������

������

��� �,� �.� �� �� ������� ������
��� �,� �.� �� ��� ������� � ������� ������
��� �,� �.� �� �� ������� ������
��� �,� �.� �� �� ������� � ������� ������ T
��� �,� �.� �� �� ������� ������
��� �,� �.� �� �� ������� � ������� ������
��� �,� �.� �� �� ������� � ������� ������ T
��� �,� �.� �� �� ���,���� )VOEFHHFS ������ T
��� �,� �.� �� �� ���,���� )VOEFHHFS ������
��� �,� �.� �� �� ���,���� )VOEFHHFS ������ T
��� �,� �.� �� �� ���,���� )VOEFHHFS ������ T
��� �,� �.� �� �� �������� � ���,���� )VOEFHHFS ������ T
��� �,� �.� �� �� �������� � ���,���� )VOEFHHFS ������ T
��� �,� �.� �� �� �������� � ���,���� )VOEFHHFS ������
��� �,� �.� �� �� 1BVM ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм>

Ƴетали для домостроения � Пиление



��

������

ǁорǥовые дисковые пилы )8 с дополнительными охлаждающими Ǭлементами - 
поперечное и комǐинированное пиление �8S�
ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ комбинированный 
круглопильно-ǟрезерный 
станок для домострения

 Ŧ для поперечного реза, �косой 
врубки� при соединении 
стропил и торǡовки

 Ŧ положительный передний угол
 Ŧ с охлаждающими элементами
 Ŧ ǟорма зуба� 
попеременнокосой зуб �84�

 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ ǂрезвычайно высокий предел 
прочности на изгиб и твердость 
зубьев

� % # C C� %� � E ; /L  Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �.� ��� �� �� ���,���� 8FJONBOO ������  
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>    

������

ǁорǥовые дисковые пилы )8 - поперечное и комǐинированное пиление �(��

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ комбинированный 
круглопильно-ǟрезерный 
станок для домострения

 Ŧ для поперечного реза, �косой 
врубки� при соединении 
стропил и торǡовки

 Ŧ положительный передний угол
 Ŧ ǟорма зуба� �(��
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ отличное качество реза 
благодаря спеǡиальной 
геометрии резǡов

 Ŧ очень низкий уровень шума 
при пилении благодаря 
низкому давлению реза

� % # C � E ; /L  Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� ������ � �������� )VOEFHHFS ������  
<мм> <мм> <мм> <мм>    

Ƴетали для домостроения � Пиление



��

������

Ƽожевая головка TVSGCVU )8 для нарезания шипов

ƺродукт ǂертеж

B

D

d

b

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ ƹбрабатывающие ǡентра 
)VOEFHHFS, 8FJONBOO

 Ŧ для ǟрезерования шипов, 
ǟальǡа, пазов, проǟилей

 Ŧ с осевым углом
 Ŧ с поворотными ножами, 
имеющими � лезвия

 Ŧ )8-подрезателя
 Ŧ базовый корпус из 
высокопрочного алюминия

 Ŧ высокая производительность 
резания

 Ŧ уменьшение доработки
 Ŧ чистый рисунок на срезе
 Ŧ различные варианты 
использования

 Ŧ снижение частоты замены 
резǡов

 Ŧ увеличенный рабочий ресурс

 Ŧ для )4,-"даптера с двойной 
шпонкой без промежуточных 
колеǡ

 Ŧ точные размеры и вид 
ступиǡы необходимо 
оговорить с техническим 
персоналом LEUCO

� % # C � E ; %,/  Ƴдент. ɐ

��� ��� ��� �� ���  8FJONBOO ������ T
��� �� �� �� ���  8FJONBOO ������ T
��� �� �� �� ���  8FJONBOO ������ T
��� �� �� �� ��� ��Y�,� )VOEFHHFS ������ T
��� �� �� �� ��� ��Y�,� )VOEFHHFS ������ T
��� �� �� �� ��� ��Y�,� )VOEFHHFS ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм>  <мм>  

Ƴетали для домостроения � ǃрезерование



��

������ � ������ � ������

Поворотные пластины )8 с � режущими кромками и зенковкой - )VOEFHHFS

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ станки )VOEFHHFS
 Ŧ для применения в ножевых 
головках

 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L #PBSE �� для древесно-
стружечных материалов, 
пластика и твердой древесины

 Ŧ )L 4PMJE �� для твердой и 
мягкой древесины

 Ŧ )L 4PMJE �� для твердой и 
мягкой древесины

 Ŧ упаковочная единиǡа �� шт.
 Ŧ ƭнимание �``Ƴдент.-/P. 
������ � ������ нельзя 
монтировать вместе в одной 
ножевой головке. ƹпасность 
возникновения дисбаланса�

ƽип # ) 4 � E ⋍ заострения LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

� ��,� ��.� �.� �,� ��
для Ƹожевая головка TVSGCVU, с 
выпуклостью 	3���� NN


)VOEFHHFS )L 4PMJE �� ������

� �� �� �.� �,� �� с пазиком )VOEFHHFS )L 4PMJE �� ������
� ��,�� ��.�� �.� �,� �� с выпуклостью 	3��� мм
 )VOEFHHFS )L #PBSE �� ������
� ��,� ��.� �.� �,� �� с выпуклостью 	3���� мм
 )L 4PMJE �� ������
� �� �� �.� �,� �� с выпуклостью 	3���� мм
 )VOEFHHFS )L 4PMJE �� ������

<мм> <мм> <мм> <мм> <p>

������

ПроǣильныF ножевыF головки kласточкин хвост{ со сменными ножами

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ комбинированный 
круглопильно-ǟрезерный 
станок 8FJONBOO

 Ŧ для ǟрезерования 
соединительных элементов 
деревянных конструкǡий и 
обработки массива

 Ŧ резǡы без осевого угла
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
4PMJE ��

 Ŧ O NBY � �� ��� мин-�

� % L� � E L� L� ;  Ƴдент. ɐ <L>

�� ��,� �� �� ��� �  ������  
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>   

Ƽменные пластины # ) 4 ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

без риǟления ��,� ��.� �.� ������ � ������  
 <мм> <мм> <мм> шт.

Ƴетали для домостроения � ǃрезерование



��

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƭинты с полукруглой головкой .�Y�,� 5�� ������ �� ������  
ƹтвертка 5�� ������ � ������  
 <мм> шт.

������

Проǣильные сменные ножи )8 - kласточкин хвост{

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для ножевых головок для 
проǟиля �ласточкин хвост� от 
8FJONBOO

 Ŧ обработка для домостроения

 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L 4PMJE �� для твердой и 
мягкой древесины

 Ŧ упаковочная единиǡа 	см. в 
таблиǡе


# ) 4 � E L ⋍ 
заострения

проǟиль ƾư Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��,� ��.� �.� �,� �� �� " )VOEFHHFS �� ������ ������
��,� ��.� �.� �,� �� �� # )VOEFHHFS �� ������ ������
��,� ��.� �.� �,� �� �� C )VOEFHHFS �� ������ ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <p> шт.

# ) 4 � E L ⋍ заострения   ƾư Ƴдент. ɐ

��,� ��.� �.� �,� ��,� �� без риǟления 8FJONBOO � ������  
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <p>   шт.

Ƴетали для домостроения � ǃрезерование
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СОЕДИНЕНИЯ РАМОЧНЫХ СОЕДИНЕНИЯ РАМОЧНЫХ 
КОНСТРУКЦИЙКОНСТРУКЦИЙ

ОТВЕРСТИЯ ПОД РУЧКУ/ ОТВЕРСТИЯ ПОД РУЧКУ/ 
ЗАМОЧНУЮ СКВАЖИНУЗАМОЧНУЮ СКВАЖИНУ

ДВЕРНЫЕ ДВЕРНЫЕ 
ФИЛЕНКИФИЛЕНКИ

ДВЕРНЫЕ КОРОБКИДВЕРНЫЕ КОРОБ



3�

Ʒзготовление дверей

ƺродукт Ƽторона

Ƽоединения рамочных конструкǡий ��

Ưверные ǟиленки ��

Ưверные коробки ��

ƹтверстия под ручку� замочную скважину, 
вырезы под стекло

��

Замочная коробка, лиǡевая планка замка, 
отверстия

��

БКИ
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������

ножевые головки для ǣрезерования контрпроǣиля )8

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ ƾниверсальные ǟрезерные 
станки с рабочим столом

 Ŧ для ǟрезерования продольных 
проǟилей и контр-проǟилей 
при производстве дверей, 
мебели и кассетных ǟил«нок 
из массивной древесины и 
древесных материалов

 Ŧ корпус инструмента 
из высокопрочного 
алюминиевого сплава

 Ŧ резǡы без осевого угла
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ с ограничением толщины 
стружки

 Ŧ ножевая головка для 
крепления различных 
проǟильных сменных пластин

 Ŧ простая смена ножей

 Ŧ составная ǟреза для 
контр-проǟиля, оснащенная 
ножами с проǟилем ,E����

 Ŧ альтернативные проǟили не 
входят в обǥем поставки

� % # � E ; ONJO-ONBY Ƴдент. ɐ

��� �� �� � ����-����� ��������  
<мм> <мм> <мм>  <мин-�>

ƺоворотные пластины LEUCO%U3 ɐ класса ƾư

ƺроǟильные сменные пластины ,E����  )L #PBSE �� ������ �  �������� T
ƺроǟильные сменные пластины ,E����  )L #PBSE �� ������ �  ��������  
ƺроǟильные сменные пластины ,E����  )L #PBSE �� ������ �  �������� T
ƺроǟильные сменные пластины ,E����  )L #PBSE �� ������ �  �������� �
ƺроǟильные сменные пластины ,E����  )L #PBSE �� ������ �  �������� T
   шт.

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺрижимные планки #��� ������ � �������� �
ǃтиǟты с резьбой .�Y�� 48� ������ �� ������  
ƹтвертка 48�Y��� ������ � ������  
 <мм> шт.

Ʒзготовление дверей � ǀоединения рамочных конструкǥий



3�

������

наǐорная ǣреза для контр-проǣиля )8

ƺродукт ǂертеж

B

D

d

5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ ƾниверсальные ǟрезерные 
станки с рабочим столом

 Ŧ для ǟрезерования проǟилей и 
контр-проǟилей в массивной 
древесине и древесных 
материалах

 Ŧ резǡы без осевого угла
 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ комбинированный инструмент 
с модульной конструкǡией

 Ŧ ножевая головка для 
крепления различных 
проǟильных сменных пластин

 Ŧ универсальное применение 
при минимальной затрате на 
инструмент

 Ŧ составная ǟреза для 
контр-проǟиля, оснащенная 
ножами с проǟилем ƫ 

 Ŧ альтернативные проǟили не 
входят в обǥем поставки

� % # � E ; проǟиль ONJO-ONBY Ƴдент. ɐ

��� ��-�� �� � " ����-���� ��������  
<мм> <мм> <мм>   <мин-�>

Ƽменные пластины проǟиль # ) 4 LEUCO%U3 ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺроǟильные сменные пластины 
,E����

" ��,� �� �.� )L #PBSE �� ������ � �������� T

ƺроǟильные сменные пластины 
,E����

" ��,� �� �.� )L #PBSE �� ������ � �������� T

ƺроǟильные сменные пластины 
,E����

# ��,� �� �.� )L #PBSE �� ������ � �������� �

ƺроǟильные сменные пластины 
,E����

# ��,� �� �.� )L #PBSE �� ������ � �������� T

ƺроǟильные сменные пластины 
,E����

C ��,� �� �.� )L #PBSE �� ������ � �������� T

ƺроǟильные сменные пластины 
,E����

C ��,� �� �.� )L #PBSE �� ������ � �������� T

ƺроǟильные сменные пластины 
,E����

% ��,� �� �.� )L #PBSE �� ������ � �������� T

ƺроǟильные сменные пластины 
,E����

% ��,� �� �.� )L #PBSE �� ������ � �������� T

ƺроǟильные сменные пластины 
,E����

E ��,� �� �.� )L #PBSE �� ������ � �������� T

ƺроǟильные сменные пластины 
,E����

E ��,� �� �.� )L #PBSE �� ������ � �������� T

Зачистная 	основная
 поворотная 
пластина

 �,� �� �.� )L #PBSE �� ������ �� ��������  

ƺоворотные пластины  �� �� �.� )L 4PMJE �� ������ �� ��������  
  <мм> <мм> <мм>   шт.

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺрижимные планки #��� ������ � �������� �
ƺрижимные планки #��,� ������ � ������  
ǃтиǟты с резьбой .�Y�� 48� ������ �� ������  
ǃтиǟты с резьбой .�Y�� %*/ E/ *4O ���� ������ �� ������  
ƭинты с плоской головкой .�Y� 5�� ������ �� ������  
ƹтвертка 48�Y��� ������ � ������  
Ʈ-образный торǡевой ключ 48�,� %*/ *4O ���� ������ � ������  
ƹтвертка 5��Y��� ������ � ������  
ƾстановочные шаблоны �,� ������ � ������  
Ƹаборы промежуточных колеǡ �����Y�� 5,�� ������ � ��������  
 <мм> шт.

Ʒзготовление дверей � ǀоединения рамочных конструкǥий
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B

Изготовление дверей / Соединения рамочных конструкций



3�

������

Ƽожевые головки для снятия тонкого слоя материала )8 - SJMWFSMJOF

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ ƾниверсальный ǟрезерный 
станок с рабочим столом

 Ŧ для снятия тонкого слоя 
материала при обработке 
кассетных ǟил«ноок из 
массивной древесины и 
древесных материалов

 Ŧ корпус инструмента из стали
 Ŧ резǡы без осевого угла
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ ƭозможно применение до �� 
проǟилей в одном корпусе

 Ŧ возможны другие варианты 
проǟиля за счет регулировки 
по высоте

 Ŧ комплект поставки� � 
ножевая головка для снятия 
тонкого слоя материала, 
установленная с ножом 
для проǟиля # 	��������, 
��������


 Ŧ альтернативные проǟили не 
входят в обǥем поставки

ǟреза номер � % #NBY � E ; ONJO-ONBY Ƴдент. ɐ

� ��� �� �� ��� ���� - ���� L �������� P
� ��� �� �� ��� ���� - ���� 3 �������� P
� ��� �� �� ��� ���� - ���� L �������� P
� ��� �� �� ��� ���� - ���� 3 �������� P
� ��� �� �� ��� ���� - ���� L �������� P
� ��� �� �� ��� ���� - ���� 3 �������� P
 <мм> <мм> <мм>  <мин-�>

ƺоворотные пластины ƻазмер для идент. ɐ ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺроǟильные резǡы ǟрезы для снятия 
тонкого слоя материала "�

��Y��Y�,� ��������, ��������, �������� ������ � L �������� P

ƺроǟильные резǡы ǟрезы для снятия 
тонкого слоя материала "�

��Y��Y�,� ��������, ��������, �������� ������ � 3 �������� P

ƺроǟильные резǡы ǟрезы для снятия 
тонкого слоя материала #�

��Y��Y�,� ��������, ��������, �������� ������ � L �������� P

ƺроǟильные резǡы ǟрезы для снятия 
тонкого слоя материала #�

��Y��Y�,� ��������, ��������, �������� ������ � 3 �������� P

ƺроǟильные резǡы ǟрезы для снятия 
тонкого слоя материала C�

��Y��Y�,� ��������, ��������, �������� ������ � L �������� P

ƺроǟильные резǡы ǟрезы для снятия 
тонкого слоя материала C�

��Y��Y�,� ��������, ��������, �������� ������ � 3 �������� P

ƺроǟильные периǟерийные резǡы 5� ��Y��Y�,� ��������, ��������, �������� ������ � L �������� P
ƺроǟильные периǟерийные резǡы 5� ��Y��Y�,� ��������, ��������, �������� ������ � 3 �������� P
ƺроǟильные периǟерийные резǡы 7� ��Y��Y�,� ��������, ��������, �������� ������ � L �������� P
ƺроǟильные периǟерийные резǡы 7� ��Y��Y�,� ��������, ��������, �������� ������ � 3 �������� P
 <мм>  шт.

Ʒзготовление дверей � Ƴверные ǣиленки
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комбинации профилей

Изготовление дверей / Дверные филенки



3�

������

Комплект )8 для дверных короǐок

ƺродукт ǂертеж

B

4

3

2

1

D

d

5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ калевочные станки
 Ŧ для изготовления дверных 
полотен и коробок из 
массивной древесины и 
древесных материалов

 Ŧ смена инструмента не 
требуется, так как разные 
проǟили могут изготавливаться 
одним комплектом ǟрез

 Ŧ идент. номер ������ с 
������ для комплексной 
обработки

 Ŧ идент. номер ������ как 
дополнительная ǟреза для 
полиǟальǡовочной ножевой 
головки

� % # � E ; Ƴд. ɐ сверху

��� �� ��� ƿреза ��� на зажимной втулке ������
��� �� ��� ƿреза ����� на зажимной втулке ������
��� �,� �� ��� ƿреза � ������ P
��� �,� �� ��� ƿреза � ������
<мм> <мм> <мм>

ƺоворотные пластины # ) 4 ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

подрезатель �� �� �.� для ǟрез ����� ������ �� ������  
подрезатель �� �� �.� для ǟрезы � ������ �� ������  
ƺазовый нож 7)8 �,�   для ǟрезы � ������ �� ������  
ƺоворотные пластины �� �� �.� для ǟрезы � ������ �� ������  
ƺоворотные пластины �,� �� �.� для ǟрезы � ������ �� ������  
ƺоворотные пластины �,� �� �.� для ǟрезы � ������ �� ������  
ƺоворотные пластины �� �� �.� для ǟрезы � ������ �� ������  
 <мм> <мм> <мм>   шт.

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺрижимные планки  для ǟрезы � ������ � ������  
ƺрижимные планки #��,� для ǟрез ��� ������ � ������  
ƭинты с плоской головкой .�Y� 5�� для ǟрез ����� ������ �� ������  
ǃтиǟты с резьбой .�Y�� 48� для ǟрезы � ������ �� ������  
ƭинты .�Y�� для ǟрезы � ������ �� ������  
ǃтиǟты с резьбой .�Y�� %*/ E/ *4O ���� для ǟрезы � ������ �� ������  
Ƽпеǡиальные гайки .�Y�,�Y�,� для ǟрезы � � ������ ������ �� ������  
Ƽпеǡиальные гайки .�Y�,�Y�,� для ǟрезы � ������ �� ������  
ƭинты с плоской головкой .�Y�,�Y�,� 5� для ǟрезы � ������ �� ������  
ƭинты с плоской головкой .�Y��,� 5�� для ǟрезы � ������ �� ������  
 <мм>  шт.

Ʒзготовление дверей � Ƴверные короǐки



3�

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƹтвертка 5�� для ǟрез ����� ������ � ������ T
ƹтвертка 5�� для ǟрезы � ������ � ������  
Ʈ-образный торǡевой ключ 48�,� %*/ *4O ���� для ǟрез ����� ������ � ������  
Крючковый ключ ��-�� для зажимной буксы ������ � ������  
Ʒагнитный упор �,� для ǟрез ����� ������ � ������  
 <мм>  шт.

Ʒзготовление дверей � Ƴверные короǐки



3�

������

ǆерновая ǣреза-сверло V)8 - производство дверей

ƺродукт ǂертеж

ǡеликом из твердого сплава 
<7)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ обрабатывающие ǡентры ǂƺƾ
 Ŧ для сверления отверстий 
для дверной ручки и 
ǟрезерования замочной 
скважины

 Ŧ положительное кручение 
спирали

 Ŧ O NBY � �� ��� мин-�

 Ŧ зажимное средство� 
QT-4ZTUFN с переходными 
втулками ɐ класса ������, 
53*#O4, ǡанговый патрон

� % L� L� � E L� L� ; Ƴдент. ɐ

�� �.� �� �� �� ��� � ������
�� �.� �� �� �� ��� � ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

������

ǆистовая сверлильная ǣреза,  ǥеликом из твердого сплава V)8 - производство 
дверей
ƺродукт ǂертеж

ǡеликом из твердого сплава 
<7)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ обрабатывающие ǡентры ǂƺƾ
 Ŧ для сверления отверстия для 
глазка и сквозных отверстий

 Ŧ положительное кручение 
спирали

 Ŧ O NBY � �� ��� мин-�

 Ŧ зажимное средство� 
QT-4ZTUFN с переходными 
втулками ɐ класса ������, 
53*#O4, ǡанговый патрон

� % L� L� � E L� L� ; Ƴдент. ɐ

�� �� �� �� �� ��� � ������
�� �� �� �� �� ��� � ������
�� �� �� �� �� ��� � ������
�� �� �� �� �� ��� � ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

Ʒзготовление дверей � ƽтверстие для дверной ручки � замочная скважина, проемы под стекло
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������

ǃреза для сквозных отверстий, с твердосплавной напайкой, с осевым углом

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ стаǡионарные ǟрезерные 
станки с верхним 
расположением шпинделя 

 Ŧ ǟрезерные станки с ǂƺƾ
 Ŧ для ǟрезерования вырезов 
в дверях, столешниǡах и 
мебельных деталях в твердой 
древесине и в древесине 
редких пород, а также 
в древесно-стружечных 
материалах

 Ŧ с осевым углом
 Ŧ O NBY � �� ��� мин-�

 Ŧ максимальное качество 
реза на деталях покрытых 
пластиком и шпоном 

 Ŧ засверливание возможно 
благодаря исполнению с 
торǡовым резǡом 

 Ŧ зажимное средство� 
ǡанговый патрон, 
ǡентральный зажимной 
патрон

� % L� � E L� L� ; Ƴдент. ɐ

�� �� �� �� ��� ����� ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

Ʒзготовление дверей � ƽтверстие для дверной ручки � замочная скважина, проемы под стекло



��

������

ǃреза для замочной ниши DP сменные пластины )8 - производство дверей

ƺродукт ǂертеж

L1

d

L3

L4

D

L2

5вердый сплав <)8>

.EC

A B

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ обрабатывающие ǡентры ǂƺƾ
 Ŧ для ǟрезерования выемок для 
дверных замков и пластин 
врезных замков

 Ŧ положительное кручение 
спирали

 Ŧ высокотвǫрдый материал 
корпуса 	тяжǫлый метал


 Ŧ с напайным твǫрдосплавным 
). резǡом

 Ŧ сменные ножи со 
стружколомом с ǟормPй " 
и # 

 Ŧ O NBY � �� ��� мин-�

 Ŧ оптимальный выброс стружки 
благодаря положительному 
кручению спирали

 Ŧ высокая плавность хода 
благодаря стружколому

 Ŧ константный диаметр 
благодаря исполнению со 
сменными ножами

 Ŧ зажимное средство� 
QT-4ZTUFN с переходными 
втулками ɐ класса ������, 
53*#O4, ǡанговый патрон

 Ŧ для крепления в 
горизонтальном сверлильно-
ǟрезерном агрегате 	)PNBH, 
8FFLF
 необходимы боковые 
прижимные поверхности 	см. 
техническую инǟормаǡию


� % L� L� � E L� L� ; Ƴдент. ɐ

�� �� ��� �� �� ��� � ������ P
�� �� ��� �� �� ��� � ������ P
�� �� ��� �� �� ��� � ������ P
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

ƺоворотные пластины # ) 4 ƽип ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

�� �.� �.� " ������ �� ������  
�� �.� �.� # ������ �� ������  
<мм> <мм> <мм>   шт.

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƭинты с полукруглой головкой .�Y� 5� ������ �� ������  
ƹтвертка 5�Y�� ������ � ������  
 <мм> шт.

Ʒзготовление дверей � ƶамочная короǐка, лиǥевая планка замка, отверстия



�1

������

ǆерновая ǣреза для замочной ниши V)8 - производство дверей

ƺродукт ǂертеж

L2

L1

L3L4

D d

ǡеликом из твердого сплава 
<7)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ обрабатывающие ǡентры ǂƺƾ
 Ŧ для ǟрезерования выемок для 
дверных замков

 Ŧ положительное кручение 
спирали

 Ŧ ǂерновая система зубьев

 Ŧ оптимальный выброс стружки 
благодаря положительному 
кручению спирали

 Ŧ высокая точность

 Ŧ зажимное средство� 
QT-4ZTUFN с переходными 
втулками ɐ класса ������, 
53*#O4, ǡанговый патрон

 Ŧ для крепления в 
горизонтальном сверлильно-
ǟрезерном агрегате 	)PNBH, 
8FFLF
 необходимы боковые 
прижимные поверхности 	см. 
техническую инǟормаǡию


� % L� L� � E L� L� ; ONBY Ƴдент. ɐ

�� �� �� �� �� ��� � ����� ������
�� �� ��� �� �� ��� � ����� ������
�� �� ��� �� �� ��� � ����� ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мин-�>

Ʒзготовление дверей � ƶамочная короǐка, лиǥевая планка замка, отверстия



��

������

ǆистовая ǣреза для замочной ниши V)8 - производство дверей

ƺродукт ǂертеж

L1

D

L4 L3

d

L2

ǡеликом из твердого сплава 
<7)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ обрабатывающие ǡентры ǂƺƾ
 Ŧ для ǟрезерования выемок для 
дверных замков и пластин 
врезных замков

 Ŧ положительное кручение 
спирали

 Ŧ чистовая система зубьев

 Ŧ оптимальный выброс стружки 
благодаря положительному 
кручению спирали

 Ŧ высокая точность

 Ŧ зажимное средство� 
QT-4ZTUFN с переходными 
втулками ɐ класса ������, 
53*#O4, ǡанговый патрон

 Ŧ для крепления в 
горизонтальном сверлильно-
ǟрезерном агрегате 	)PNBH, 
8FFLF
 необходимы боковые 
прижимные поверхности 	см. 
техническую инǟормаǡию


� % L� L� � E L� L� ; ONBY Ƴдент. ɐ

�� �� �� �� �� ��� � ����� ������
�� �� ��� �� �� ��� � ����� ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мин-�>

Ʒзготовление дверей � ƶамочная короǐка, лиǥевая планка замка, отверстия
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ТОНКОЕ ПИЛЕНИЕ ТОНКОЕ ПИЛЕНИЕ 
  НА ЛАМЕЛИ  НА ЛАМЕЛИ
ПАРКЕТПАРКЕТ



��

Ƴальнейшая оǐраǐотка, пиление в оǐщем

ТОКАРНАЯ ОБРАБОТКА

ƺродукт Ƽторона

ƺродольный рез ��

ƺоперечный рез ��



��

������ � ������

Ƴисковые пилы )8 с тонким пропилом для производства паркета

ƺродукт ǂертеж

B

D

b

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ делительные станки
 Ŧ для точных разделительного 
реза в строганной массивной 
древесине

 Ŧ спеǡиальный корпус пилы с 
покрытием OYZUPQ

 Ŧ ǟорма зуба� 
 Ŧ плоский зуб �'� для 
распространенных 
европейских твердых пород 
	дуб, бук,...


 Ŧ переменный зуб �84� для 
экзотических пород

 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE �� QMVT

 Ŧ оптимальный выход готовой 
продукǡии благодаря тонкому 
пропилу

 Ŧ подходит также для 
гидравлических зажимных 
Dистем

 Ŧ крайняя дисковая пила для 
станка 4DIS¶EFS� посадочное 
отверстие необходимо 
увеличить до E��� NN

 Ŧ упаковочная единиǡа� �� шт.

� % # C � E ; ⋍ атаки /L ǟорма зуба  Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� �� ������� ' 4DIS¶EFS �������� P
��� �,� �.� �� �� �� ������� 84 4DIS¶EFS �������� P
��� �,� �.� �� �� �� ������� ' 8FJOJH �������� P
��� �,� �.� �� �� �� ������� ' 4DIS¶EFS �������� P
��� �,� �.� �� �� �� ������� 84 8FJOJH �������� P
��� �,� �.� �� �� �� ������� 84 4DIS¶EFS �������� P

��� �,���,� �.� �� �� ��
������� � 
�������

' 8FJOJH, 4DIS¶EFS �������� P

<мм> <мм> <мм> <мм>  <p>   

оправка для дисковых пил 8FJOJH )4, � % � E � E� L� L� ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

 ���
8FJOJH 
)4,

�� ��  ������ � ������ P

 <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>  шт.

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

Зажимная гайкаи ���Y��Y.��Y�,� ������ � ������ P
 <мм> шт.

гидравлическая зажимная букса � % � E � E� L� L� ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

 �� �� �� �� ��� ������ � ������ P
 <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>  шт.

Запасные части � % # � E ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

Кольǡо для заполнения �� �� �� ������ � ������ T
Кольǡо для заполнения �� �� �� ������ � ������ T
Защитный ǟланеǡ сверху с 
буртом для захвата

��� �� �� ������ � ������ T

Защитный ǟланеǡ сверху с 
буртом для захвата

��� �� �� ������ � ������ T

Защитный ǟланеǡ снизу ��� �� �� ������ � ������ T
Защитный ǟланеǡ снизу ��� �� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
 <мм> <мм> <мм>  

Ƴальнейшая оǐраǐотка, пиление в оǐщем � Продольный рез



��

Запасные части � % # � E ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа ��� �,� �� ������ � ������ T
 <мм> <мм> <мм>  

������ � ������

Ƴисковые пилы для многопильных станков )8 �'�

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ многопильные станки с одним 
и двумя валами

 Ŧ для реза, выдерживающего 
заданные размеры, в сухой 
строганной древесине магких 
пород

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ двойные пазы для шпонки 
типа ƫ и Ƽ на одной пиле 
смещены по отношению друг 
к другу

 Ŧ равномерное распределение 
силы разания благодаря 
смещенному шпоночному пазу 
"-C-"-... . ƺродлевает срок 
службы станка

 Ŧ возможно расширение 
посадочного диаметра до � 
��� мм за дополнительную 
оплату

 Ŧ для высоты реза � �� мм 
необходимо использовать 
тип пил с твердосплавным 
очистным зубом �'�

 Ŧ при запросах�заказах 
прилагайте техническое 
описание 	см. приложение


� % # C � E ; %,/ /L ɐ класса Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� ������ ������
��� �,� �.� �� �� ������ ������
��� �,� �.� �� �� ������ ������
��� �,� �.� �� �� ������ ������
��� �,� �.� �� �� ��Y� ������ ������
��� �,� �.� �� �� ��Y� ������ ������
��� �,� �.� �� �� ��Y� ������ ������
��� �,� �.� �� �� ��,�Y� ���,���� � ���,���� � �������� ������ ������
��� �,� �.� �� �� ��Y� ������ ������
��� �,� �.� �� �� ��,�Y� ���,���� � ���,���� � �������� ������ ������ �
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

Ƴальнейшая оǐраǐотка, пиление в оǐщем � Продольный рез



��

������

Ƴисковые пилы для многопильных станков )8 с )8 очистным зуǐом - TPMJE �'�

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ многопильные станки с одним 
и двумя валами

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ отсутствие бокового набегания 
дерева на основное полотно 
благодаря твердосплавному 
очистному зубу 

 Ŧ при запросах�заказах 
прилагайте техническое 
описание 	см. приложение


 Ŧ для высоты реза � �� мм

� % # C � E � ENBY мах. диаметр 
ǟланǡа

; количество очистных зубьев Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� ��� �� ��� ������
��� �,� �.� �� ��� ��� �� ��� ������
��� �,� �.� �� ��� ��� �� ��� ������
��� �,� �.� �� ��� ��� �� ��� ������
��� �,� �.� �� ��� ��� �� ����� ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> шт.

Ƴальнейшая оǐраǐотка, пиление в оǐщем � Продольный рез



��

������

Ƴисковые пилы для многопильных станков )8 с )8 очистным зуǐом �'�

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ многопильные станки с одним 
и двумя валами

 Ŧ для продольного реза в сухой 
и влажной мягкой древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ двойные пазы для шпонки 
типа ƫ и Ƽ на одной пиле 
смещены по отношению друг 
к другу

 Ŧ отсутствие бокового набегания 
дерева на основное полотно 
благодаря твердосплавному 
очистному зубу

 Ŧ равномерное распределение 
силы разания благодаря 
смещенному шпоночному 
пазу "-C-"-... . ƺродлевает 
срок службы станка

 Ŧ при запросах�заказах 
прилагайте техническое 
описание 	см. приложение


 Ŧ для высоты реза � �� мм

� % # C � E � ENBY мах. 
диаметр 
ǟланǡа

; количество 
очистных 
зубьев

%,/ /L Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� �� �� � ������
��� �,� �.� �� �� ��� �� � ������
��� �,� �.� �� �� ��� �� � ������
��� �,� �.� �� �� ��� �� � ������
��� �,� �.� �� �� ��� �� � ������
��� �,� �.� �� ��� �� � ��Y� ������
��� �,� �.� �� ��� �� ��� ��,�Y� ������
��� �,� �.� �� ��� �� ��� ��,�Y�,� ������
��� �,� �.� �� ��� �� ��� ��,�Y� ������
��� �,� �.� �� ��� �� ��� ��,�Y� ���,���� � ���,���� � �������� ������
��� �,� �.� �� ��� �� ��� ��Y� ������
��� �,� �.� �� ��� �� ��� ��,�Y� ���,���� � ���,���� � �������� ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> шт. <мм>

Ƴальнейшая оǐраǐотка, пиление в оǐщем � Продольный рез



�9

������

Ƴисковые пилы для многопильных станков )8 с )8 очистным зуǐом, 
расположенными внутри корпуса - TPMJE �8S�
ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ столярные кругопильные 
станки

 Ŧ пилы для продольного 
раскроя массивной 
древесины

 Ŧ подходит для ручной подачи
 Ŧ для продольного и 
поперечного раскроя в сухой 
и сырой массивной древесине

 Ŧ ǟорма зуба� 
попеременнокосой зуб �84�

 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ � внутренних )8-ножей

 Ŧ отсутствие бокового набегания 
дерева на основное полотно 
благодаря твердосплавному 
очистному зубу

 Ŧ исполнение с ограничителем 
толщины стружки 
обеспечивает универсальное 
применение

 Ŧ при запросах�заказах 
прилагайте техническое 
описание 	см. приложение


� % # C � E � ENBY мах. 
диаметр 
ǟланǡа

; количество 
очистных 
зубьев

/L Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� ��� �� ��� ������ � ���,����,� � ������� ������
��� �,� �.� �� �� ��� �� ��� ������ � ���,����,� � ������� ������
��� �,� �.� �� �� ��� �� ��� ������ � ���,����,� � ������� ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> шт.

������

Ƴисковые пилы для многопильных станков )8 с )8 очистным зуǐом - TPMJE �'�

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ многопильные станки с 
маленькой подачей

 Ŧ для продольного пиления в 
сырой массивной древесине

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ с очистными зубьями внутри и 
по наружному краю корпуса 
пилы

 Ŧ отсутствие бокового набегания 
дерева на основное полотно 
благодаря твердосплавному 
очистному зубу

 Ŧ оптимизированный отвод 
стружки благодаря спеǡ. 
дизайну

 Ŧ особенно стабильное 
исполнение

� % # C � E � ENBY мах. диаметр 
ǟланǡа

; количество очистных зубьев Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� ��� ��� �� ��� ������  
��� �,� �.� �� ��� ��� �� ��� ������  
��� �,� �.� �� ��� ��� �� ��� ������  
��� �,� �.� �� ��� ��� �� ��� ������  
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>  шт.

Ƴальнейшая оǐраǐотка, пиление в оǐщем � Продольный рез



��

������

Ƴисковые пилы для многопильных станков )8 с шлиǥBми для охлаждения �'�

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ многопильные станки с одним 
и двумя валами 	например 
3BJNBOO, 1BVM, CPTUB, ...


 Ŧ для реза, выдерживающего 
заданные размеры, в сухой 
строганной древесине 
твǫрдых пород

 Ŧ ǟорма зуба� плоский зуб �'�
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ особенный дизайн и 
сорт твǫрдого сплава для 
высочайшего качества реза и 
максимального ресурса

 Ŧ при запросах�заказах 
прилагайте техническое 
описание 	см. приложение


� % # C � E � ENBY мах. 
диаметр 
ǟланǡа

; количество 
шлиǡов для 
охлаждения

%,/ /L Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� ��� �� � ������
��� �,� �.� �� ��� ��� �� � ��,�Y� ���,���� � ���,���� � �������� ������
��� �,� �.� �� ��� ��� �� � ������
��� �,� �.� �� ��� ��� �� � ������
��� �,� �.� �� ��� ��� �� � ��,�Y� ���,���� � ���,���� � �������� ������
��� �,� �.� �� ��� ��� �� � ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> шт. <мм>

Ƴальнейшая оǐраǐотка, пиление в оǐщем � Продольный рез



�1

�������������

Ƴисковые пилы для чернового раскроя )8 �8S�

ƺродукт ǂертеж

15°/20°

b

B

D

10°

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ столярные кругопильные 
станки

 Ŧ для раскроя массивной 
древесины  

 Ŧ ǟорма зуба� 
попеременнокосой зуб �84�

 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ Ƽнижение шума благодаря 
лазерным орнаментам на 
диаметре от � ��� мм

 Ŧ возможно расширение 
посадочного диаметра до � 
�� мм за дополнительную 
оплату

� % # C � E ; ⋍ атаки /L ɐ класса Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� �� ������ ������ ������  
��� �,� �.� �� �� �� ������ � ���,����,� � ������� ������ ������  
��� �,� �.� �� �� �� ������ � ���,����,� � ������� ������ ������ T
��� �,� �.� �� �� �� ������ � ���,����,� � ������� ������ ������  
��� �,� �.� �� �� �� ������ � ���,����,� � ������� ������ ������  
��� �,� �.� �� �� �� ������ � ���,����,� � ������� ������ ������  
��� �,� �.� �� �� �� ������ � ���,����,� � ������� ������ ������  
��� �,� �.� �� �� �� ������ � ���,����,� � ������� ������ ������  
��� �,� �.� �� �� �� ������ � ���,����,� � ������� ������ ������  
��� �,� �.� �� �� �� ������ � ���,����,� � ������� ������ ������  
��� �,� �.� �� �� �� ������ � ���,����,� � ������� ������ ������  
��� �,� �.� �� �� �� ������ � ���,����,� � ������� ������ ������  
��� �,� �.� �� �� �� ������ � ���,����,� � ������� ������ ������  
��� �,� �.� �� �� �� ������ � ���,����,� � ������� ������ ������  
<мм> <мм> <мм> <мм>  <p>   

Ƴальнейшая оǐраǐотка, пиление в оǐщем � Продольный рез



��

������

ǃорматные дисковые пилы )8 �(��

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ столярные кругопильные 
станки

 Ŧ пильный станок для торǡового 
и косого резания

 Ŧ для ǟорматного, торǡового 
и косого резания на ус 
без сколов в древесно-
стружечных материалах, 
массивной древесине и 
полимерных материалах

 Ŧ ǟорма зуба� �(��
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE �� QMVT

 Ŧ великолепное качество реза 
при поперечном резании

 Ŧ отличное качество реза 
благодаря спеǡиальной 
геометрии резания  

 Ŧ экстремально повышенный 
ресурс инструмента 

 Ŧ уменьшение шума благодаря 
лазерным орнаментам 

 Ŧ внимание� учитывайте ONBY
 Ŧ /L��- CPNCJ� � ������� 
� ������ � ���,����,� � 
������

� % # C � E ; /L��  ONBY Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� ��   ���� ������  
��� �,� �.� �� ��   ���� ������  
��� �,� �.� �� ��   ���� ������  
��� �,� �.� �� �� CPNCJ�  ���� ������  
��� �,� �.� �� �� CPNCJ�  ���� ������  
��� �,� �.� �� ��� CPNCJ�  ���� ������  
��� �,� �.� �� ��� CPNCJ� 4USJFCJH ���� ������  
��� �,� �.� �� ��� CPNCJ�  ���� ������  
��� �,� �.� �� ��� CPNCJ�  ���� ������  
��� �,� �.� �� ���  FMVNBUFD ���� ������  
��� �,� �.� �� ��� CPNCJ�  ���� ������  
��� �,� �.� �� ��� CPNCJ�  ���� ������  

��� �,� �.� �� ���
CPNCJ� � 
�������

 ���� ������  

��� �,� �.� �� ��� CPNCJ�  ���� ������  
<мм> <мм> <мм> <мм>    <мин-�>

Ƴальнейшая оǐраǐотка, пиление в оǐщем � Поперечный рез



�3

������

ǁорǥовые дисковые пилы )8 �8S�

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ торǡовые и маятниковые 
пильные станки

 Ŧ для поперечного реза в 
массивной древесине

 Ŧ отриǡательный передний угол
 Ŧ ǟорма зуба� 
попеременнокосой зуб �84�

 Ŧ режущий материал� )8 )L 
4PMJE ��

� % # C � E ; Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� ������
��� �,� �.� �� �� ������
<мм> <мм> <мм> <мм>

������

ǁорǥовые дисковые пилы )8 для оптимизаǥии древесины �8S"�

ƺродукт ǂертеж

2°

40°

5° 5°

b

B

D

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ оптимизирующие торǡовые 
установки

 Ŧ ƺодстольная торǡовочная 
пила

 Ŧ ƽолкатель пилы
 Ŧ проходные пилы
 Ŧ для поперечного реза в 
массивной древесине

 Ŧ положительный передний угол
 Ŧ ǟорма зуба� 
попеременнокосой зуб с 
осевыми углами �84"�

 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ ǂрезвычайно высокий 
предел прочности на изгиб и 
твердость зубьев

 Ŧ ƾменьшеная силы реза 
благодаря переменному 
осевому углу

 Ŧ длительный срок 
службы инструмента 
обеспечивают необходимую 
производительность и 
рентабельность

� % # C � E ; /L Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� ��� ������� %*.5E3 2U"/5U. ������
��� �,� �.� �� ��� ������� %*.5E3 ������
��� �,� �.� �� ��� ������� %*.5E3 ������
��� �,� �.� �� ��� ������� %*.5E3 ������
��� �,� �.� �� ��� ������� ������
��� �,� �.� ��� ��� ����,����� 1BVM ������
��� �,� �.� �� ��� ������� %*.5E3 ������
��� �,� �.� �� ��� ������� ������
<мм> <мм> <мм> <мм>

Ƴальнейшая оǐраǐотка, пиление в оǐщем � Поперечный рез
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ǁокарно-копировальные пилы-ǣрезы )8

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для токарных станков 
	произв. ;VDLFSNBOO, )FNQFM, 
C.4-)*5


 Ŧ для работ на токарных 
станках с копиром по 
массивной древесине

 Ŧ твердосплавные зубья
 Ŧ спеǡиальная ǟорма зубьев
 Ŧ допуск на диаметр 
посадочного отверстия )�

� % C � E ; /L Ƴдент. ɐ

��� ��.� �� �Y�� �������� ������ T
��� ��.� �� �Y�� �������� ������ T
<мм> <мм> <мм>   

Ƴальнейшая оǐраǐотка, пиление в оǐщем � Поперечный рез
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Применение� 
исполнение ǃрезы для нарезки минишипа Ƴисковые ǣрезы для нарезки минишипа Ƽожевая головка

ǃрезы )S 
для нарезки 
минишипа

ǃрезы )S 
SPMJE �� для 

нарезки 
минишипа

ǃрезы )8 
для нарезки 
минишипа

Ƴисковые 
ǣрезы )8 для 
нарезки мини-
шипа мягкая 
древесина

Ƴисковые ǣрезы 
)8 для нарезки 

минишипа, 
твердая 

древесина

Ƴисковые ǣрезы 
для нарезки 

минишипа для 
тропической 
древесины

Ƽожевая головка 
для нарезки 
минишипа

ǀк
ле

йк
а стандартная � � � � � � � � � � � � � �

не содержащий 
волокон � � P P P P P P

ǁ
и

п
ы

 
д

р
ев

ес
и

н
ы

ǀвойная 
древесина � � � � P � � � � P � �

ƶиственная 
древесина � � � � � -- � � � � P

ƽропическая 
древесина P � � -- � � � P

ƿ
аз

м
ер

ы
 н

а 
ст

ан
ке

ǃипорезный 
станок 	с 
дробителем


����� �����,� ����� ����� �����,� ����� ����� �����,� -- ����� ����� �����,� -- ����� �����,� -- --

Компактная 
подǥемная 
установка 	без 
дробителя


����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� ����� -- -- -- -- -- -- ����� ����� ����� �����,�

Ʊ
оз

м
ож

н
ос

ти
 

д
ля

 н
ан

ес
ен

и
я 

п
ок

ры
ти

я

ƺокрытие, пре-
пятствующее 
прилипанию 
грязи

-- -- -- UPQDPBU UPQDPBU -- --

ƺокрытие, 
увеличиваю-
щее рабочий 
ресурс

UPQDPBU UPQDPBU UPQDPBU
UPQDPBU� 

UPQDPBU QMVT
	�
 	�
 UPQDPBU

ǀ
ра

вн
ен

и
е 

ра
ǐо

че
го

 р
ес

ур
са

без покрытия
����

до ���� – 
��� �

до ����
	повышенная 

опасность поломки

���� ���� ���� ����

UPQDPBU до ���� – ����  � ��� � 	�
 	�
 до ���� до ���� -- до ���� – ����

UPQDPBU QMVT -- -- -- � ���� 	�
 	�
 --

�по запросу �� очень хорошо подходит � хорошо подходит P возможно – невозможно � не подходит

ЛИНЕЙКА ШИПОРЕЗНЫХ ФРЕЗ LEUCO
Выбрать инструмент легко: эта обзорная таблица позволит Вам быстро найти подходящую фрезу!

ФРЕЗЫ ДЛЯ НАРЕЗКИ
         МИНИШИПА
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Ƽарезка шипов

ƺродукт Ƽторона

ƺилы с ǟункǡией дробления ��

ƿрезы для нарезки минишипа ��

Ưисковые ǟрезы для нарезки минишипа ��
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Пилы )8 с ǣункǥией дроǐления для шипорезных станков - (SFDPO

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки
 Ŧ для поперечной распиловки 
массивной древесины без 
сколов 

 Ŧ чистое, без сколов, резание 
при большом ресурсе 
режущего инструмента за 
счет спеǡиальной геометрии 
режущих кромок

 Ŧ точная посадка при 
сращивании на минишип

 Ŧ малошумный

 Ŧ комплектаǡия� пила для 
дробителя, ǟланеǡ, винты и 
отвертка 	не в сборе
� букса 
в обǥем поставки не входит

 Ŧ направление вращения по 
%*/-E/ �����

� % # C L� � E ; %,/ Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��� �,� �� �� �� �� ��Y�,� (SFDPO ������ � ������ �
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

ƺилы для дробителей ����Y�,���Y��� ;�� ������ � ������  ������  
ƺилы для дробителей ����Y�,���,�Y��� ;�� ������ � ������  ������  
ƿланǡы ����Y�,�Y��� ������ �   ������  
ƭинты с плоской головкой .�Y�� %*/ ����-�.� ������ ��   ������  
ƭинты с плоской головкой .�Y�� 5�� ������ ��   ������  
ƹтвертка 5��Y��� ������ �   ������  
Ƭуксы для (SFDPO ����Y��Y��%,/ ������ �   ������  
Ƭуксы для (SFDPO ����Y���,�Y�� %,/ ������ �   ������  
 <мм>  шт.

Ƽарезка шипов � Пилы с ǣункǥией дроǐления
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Пилы )8 с ǣункǥией дроǐления, смонтированные на ǐуксе для шипорезных станков - 
(SFDPO
ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки
 Ŧ для поперечной распиловки 
массивной древесины без 
сколов 

 Ŧ чистое, без сколов, резание 
при большом ресурсе 
режущего инструмента за 
счет спеǡиальной геометрии 
режущих кромок

 Ŧ точная посадка при 
сращивании на минишип

 Ŧ малошумный

 Ŧ направление вращения по 
%*/-E/ �����

� % # C L� � E ; %,/ Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��� �,� �� �� �� �� ��Y�,� (SFDPO ������ � ������ �
��� �� �� �� �� ����� ��Y�,� (SFDPO ������ � ������ �
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

ƺилы для дробителей ����Y�,���Y��� ;�� ������ � ������  ������  
ƺилы для дробителей ����Y�,���,�Y��� ;�� ������ � ������  ������  
ƺилы для дробителей ����Y��,�Y��� ;����� ������ � ������ T ������ �
ƿланǡы ����Y�,�Y��� ������ �   ������  
ƭинты с плоской головкой .�Y�� %*/ ����-�.� ������ ��   ������  
ƭинты с плоской головкой .�Y�� 5�� ������ ��   ������  
ƹтвертка 5��Y��� ������ �   ������  
Ƭуксы для (SFDPO ����Y��Y��%,/ ������ �   ������  
Ƭуксы для (SFDPO-CPNCJQBD ����Y�Y�� ������ �   ������ T
 <мм>  шт.

Ƽарезка шипов � Пилы с ǣункǥией дроǐления
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Пилы )8 с ǣункǥией дроǐления, смонтированные на ǐуксе для шипорезных станков - 
/,5
ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки
 Ŧ для поперечной распиловки 
массивной древесины без 
сколов 

 Ŧ чистое, без сколов, резание 
при большом ресурсе 
режущего инструмента за 
счет спеǡиальной геометрии 
режущих кромок

 Ŧ точная посадка при 
сращивании на минишип

 Ŧ малошумный

 Ŧ направление вращения по 
%*/-E/ �����

� % # C L� � E ; %,/ Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��� �,� �� ��� �� �� ��Y� /,5 ������ � ������ �
��� �,� �� ��� �� �� ��Y� /,5 ������ � ������ �
��� �� �� ��� �� ����� ��Y� /,5 ������ � ������ �
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

ƺилы для дробителей ����Y�,���,�Y��� ;�� ������ � ������  ������  
ƺилы для дробителей ����Y�,���,�Y��� ;�� ������ � ������  ������  
ƺилы для дробителей ����Y��,�Y��� ;����� ������ � ������ T ������ �
ƭинты с плоской головкой .�Y�� 5�� ������ ��   ������  
ƹтвертка 5��Y��� ������ �   ������  
Ƭуксы для (SFDPO ����Y���,�Y�� %,/ ������ �   ������  
 <мм>  шт.

Ƽарезка шипов � Пилы с ǣункǥией дроǐления
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ǀегментные дроǐители )8, смонтированные на ǐуксе для шипорезных станков - 
(SFDPO
ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки
 Ŧ для поперечной распиловки 
массивной древесины без 
сколов 

 Ŧ чистое, без сколов, резание 
при большом ресурсе 
режущего инструмента за 
счет спеǡиальной геометрии 
режущих кромок

 Ŧ точная посадка при 
сращивании на минишип

 Ŧ малошумный

 Ŧ направление вращения см. 
эскиз

� % # C L� � E ; %,/ Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��� ��,� �� �� �� ���	�Y�
 ��Y�,� (SFDPO ������ � ������ �
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

ƺила для дробителей ����Y�,���,�Y���� ;�� ������ � ������  ������  
)8-Ƽегменты ���� ;�� ������ � ������  ������  
Ƭуксы для (SFDPO ����Y��Y��%,/ ������ �   ������  
ƭинты с плоской головкой .�Y�� %*/ E/ *4O ����� ������ ��   ������  
ƭинты с потайной головкой .�Y��-�.� %*/ E/ *4O ���� ������ ��   ������  
ǁилиндрические винты .�Y�� %*/��� ������ ��   ������  
ƹтвертка 48�Y��� ������ �   ������  
ƹтвертка �,� ������ �   ������  
 <мм>  шт.

Ƽарезка шипов � Пилы с ǣункǥией дроǐления
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Подрезные пилы )8 �8S� - для шипорезных станков

ƺродукт ǂертеж

10°

B

b

D

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки (SFDPO
 Ŧ для подрезки массивной 
древесины

 Ŧ на каждой стороне по � 
дополнительных отверстий с 
зенковкой

 Ŧ может применяться с левым и 
правым вращением

 Ŧ ǟорма зуба� 
попеременнокосой зуб �84�

 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ вдоль и поперǫк волокон, 
снизу

� % # C � E ; /L ⋍ атаки ⋍ 
заострения

Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� �Y���,���� �� �� (SFDPO ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <p> <p>

������

Подрезные пилы )8 �ES� - для шипорезных станков

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки (SFDPO 
CPNCJQBDU

 Ŧ для подрезки массивной 
древесины

 Ŧ ǟорма зуба� острый с одной 
стороны �E4 	ƺрав.�ƶев.
�

 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ вдоль и поперек волокна, 
соответственно сверху и 
снизу

 Ŧ направление вращения см. 
эскиз

� % # C � E ; /L ⋍ атаки ⋍ заострения Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

��� �,� �.� �� �� ������ �� �� (SFDPO-CPNQJQBDU ������ ������
��� �,� �.� �� �� ���,���� �� �� (SFDPO )4 ��� ������ ������
��� �,� �.� �� �� ���,���� �� � (SFDPO ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <p> <p>

Ƽарезка шипов � Пилы с ǣункǥией дроǐления



��

������

Подрезные дисковые пилы )8 �ES� - для шипорезных станков

ƺродукт ǂертеж

R

d

B 

DD
1

L1

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки (SFDPO 
UMUSB � 1SPGJ +PJOU

 Ŧ для подрезки массивной 
древесины

 Ŧ ǟорма зуба� острый с одной 
стороны �E4�

 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE ��

 Ŧ вдоль и поперǫк волокон, 
снизу

 Ŧ направление вращения по 
%*/-E/ �����

� %� � % # L� � E ; %,/ Ƴдент. ɐ <3>

��� ��� ��,� �� �� ����� ��Y�,� (SFDPO UMUSB � 1SPGJ +PJOU ������ �
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺодрезные дисковые пилы ����Y�,���,�Y��� ;�� ������ � ������  
ƺодрезные дисковые пилы ����Y�,���,�Y��� ;�� ������ � ������  
Ƭуксы для (SFDPO ����Y��Y���%,/ ������ � ������  
ƺромежуточные кольǡа ����Y�,�Y��� ������ � ������  
ƭинты с плоской головкой .�Y�� %*/ ����-�.� ������ �� ������  
ƹтвертка 48�Y��� ������ � ������  
 <мм> шт.

Ƽарезка шипов � Пилы с ǣункǥией дроǐления
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������ � ������ � ������

ǃрезы для нарезки минишипа )S

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки
 Ŧ станки с торǡовочным 
агрегатом и без него

 Ŧ для продольных соединений в 
мягкой древесине

 Ŧ стандартное, для склеивания 
клеем 1U3 и UPQDPBU

 Ŧ сильное давление на боковых 
поверхностях для соединения 
клеем 1U3

 Ŧ увеличенный рабочий 
ресурс, более высокая 
сопротивляемость износу 
и улучшенное скольжение 
в материале благодаря 
покрытию UPQDPBU

 Ŧ для станков с торǡовочным 
агрегатом, длина зуба ���,�, 
�����, �����,�, �����

 Ŧ для станков без 
торǡовочного агрегата, 
длина зуба �����, �����, 
�����

� % # C � E ; шаг зуба длина 
шипов

количество 
шипов

ONBY Ƴдент. ɐ

��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ���,� �� ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������
��� ��,� ��.� �� ��� �.� �����,� � ���� ������
��� ��,� ��.� �� ��� �.� �����,� � ���� ������ T
��� �� �� �� ��� �.� ����� � ���� ������
��� �� �� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� �� �� �� ��� �.� ���,� �� ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������
��� �� �� �� ��� �.� ��� �� ���� ������ T
��� �� �� �� ��� �.� ��� �� ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� �����,� � ���� ������
��� �� �� �� ��� �.� ����� � ���� ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> шт. <мин-�>

� % # C � E ; шаг зуба длина 
шипов

количество 
шипов

ONBY  Ƴдент. ɐ

��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� для сращивания ƺƾƻ ������ T
��� �� �� �� ��� �.� ����� � ���� для сращивания ƺƾƻ ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� для сращивания ƺƾƻ ������ T
��� �� �� �� ��� �.� ����� � ���� для сращивания ƺƾƻ ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм>  <мм> <мм> шт. <мин-�>  

� % # C � E ; шаг зуба длина 
шипов

количество 
шипов

ONBY  Ƴдент. ɐ

��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� UPQDPBU ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� UPQDPBU ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� UPQDPBU ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� UPQDPBU ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ���,� �� ���� UPQDPBU ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� UPQDPBU ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� �����,� � ���� UPQDPBU ������  
��� ��,� ��.� �� ��� �.� �����,� � ���� UPQDPBU ������ T
��� �� �� �� ��� �.� ����� � ���� UPQDPBU ������ T
��� �� �� �� ��� �.� ����� � ���� UPQDPBU ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм>  <мм> <мм> шт. <мин-�>  

Ƽарезка шипов � ǃрезы для нарезки минишипа



��

� % # C � E ; шаг зуба длина 
шипов

количество 
шипов

ONBY  Ƴдент. ɐ

��� �� �� �� ��� �.� ���,� �� ���� UPQDPBU ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� UPQDPBU ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� UPQDPBU ������ T
��� �� �� �� ��� �.� ��� �� ���� UPQDPBU ������ T
��� �� �� �� ��� �.� ��� �� ���� UPQDPBU ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� UPQDPBU ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� �����,� � ���� UPQDPBU ������ T
��� �� �� �� ��� �.� ����� � ���� UPQDPBU ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм>  <мм> <мм> шт. <мин-�>  

������ � ������ � ������

ǃрезы для нарезки минишипа )S - точно ;�� или ;��

ƺродукт ǂертеж

b
b

b

d
D

количества
фрез

OR + UR

OR + 1 + UR

OR + 2 + UR

OR + 3 + UR

OR + 4 + UR

OR + 5 + UR

OR + 6 + UR

OR + 7 + UR

OR + 8 + UR

OR + 9 + UR

OR + 10 + UR

OR + 13 + UR

OR + 16 + UR

ширины 
пиломатер-
иала

  15 mm

  34 mm

  53 mm

  72 mm

  91 mm

110 mm

129 mm

148 mm

167 mm

186 mm

208 mm

260 mm

310 mm

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ высокопроизводительные 
линии сращивания

 Ŧ для продольных соединений в 
мягкой древесине

 Ŧ эǟǟективные ;�� и ;�� для 
высоких подач

 Ŧ стандартное, для склеиваний 
клеем 1U3 и UPQDPBU

 Ŧ постоянное качество даже при 
повышеных подачах за счет 
удвоенного количества зубьев 
в сравнении со стандартным 
исполнением

 Ŧ увеличенный рабочий 
ресурс, более высокая 
сопротивляемость износу 
и улучшенное скольжение 
в материале благодаря 
покрытию UPQDPBU

 Ŧ расчет количества ǟрез см. 
ƽаблиǡу

� % # C � E ; шаг зуба длина 
шипов

количество 
шипов

ONBY Ƴдент. ɐ

��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ���� замыкающая ǟреза сверху ������ T
��� �� �� �� � �.� ����� � ���� базовая ǟреза ������ �
��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ���� замыкающая ǟреза снизу ������ T
��� ��,� ��.� �� � �.� �����,� � ���� замыкающая ǟреза сверху ������ �
��� �� �� �� � �.� �����,� � ���� базовая ǟреза ������ �
��� ��,� ��.� �� � �.� �����,� � ���� замыкающая ǟреза снизу ������ �
��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ���� замыкающая ǟреза сверху ������
��� �� �� �� � �.� ����� � ���� базовая ǟреза ������
��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ���� замыкающая ǟреза снизу ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> шт. <мин-�>

� % # C � E ; шаг зуба длина 
шипов

количество 
шипов

ONBY  Ƴдент. ɐ

��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ����
Замыкающая ǟреза сверху для 
сращивания ƺƾƻ

������ T

��� �� �� �� � �.� ����� � ����
Ƭазовая ǟреза снизу для 
сращивания ƺƾƻ

������ T

��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ����
Замыкающая ǟреза снизу для 
сращивания ƺƾƻ

������ T

��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ����
Замыкающая ǟреза сверху для 
сращивания ƺƾƻ

������ T

��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ����
Ƭазовая ǟреза снизу для 
сращивания ƺƾƻ

������ T

��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ����
Замыкающая ǟреза снизу для 
сращивания ƺƾƻ

������ T

<мм> <мм> <мм> <мм>  <мм> <мм> шт. <мин-�>  

Ƽарезка шипов � ǃрезы для нарезки минишипа



��

� % # C � E ; шаг зуба длина 
шипов

количество 
шипов

ONBY  Ƴдент. ɐ

��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ����
замыкающая ǟреза сверху�
UPQDPBU

������ T

��� �� �� �� � �.� ����� � ���� базовая ǟреза�UPQDPBU ������ T

��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ����
замыкающая ǟреза снизу�
UPQDPBU

������ T

��� ��,� ��.� �� � �.� �����,� � ����
замыкающая ǟреза сверху�
UPQDPBU

������ T

��� �� �� �� � �.� �����,� � ���� базовая ǟреза�UPQDPBU ������ T

��� ��,� ��.� �� � �.� �����,� � ����
замыкающая ǟреза снизу�
UPQDPBU

������ T

��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ����
замыкающая ǟреза сверху�
UPQDPBU

������ T

��� �� �� �� � �.� ����� � ���� базовая ǟреза�UPQDPBU ������ T

��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ����
замыкающая ǟреза снизу�
UPQDPBU

������ T

<мм> <мм> <мм> <мм>  <мм> <мм> шт. <мин-�>  

������

ǃрезы для нарезки минишипа )S - SPMJE ��

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки
 Ŧ станки с торǡовочным 
агрегатом и без него

 Ŧ для продольных соединений 
в мягкой неоптимированной 
	сучковатой
 древесине

 Ŧ режущий материал� )4 4PMJE 
��

 Ŧ стойкость увеличена в � - � 
раз по сравнению с обычными 
ǟрезами для нарезки 
минишипа из быстрорежущей 
стали )4

 Ŧ повышеный порог прочности
 Ŧ малая вероятность поломки 
зубьев

 Ŧ для станков с торǡовочным 
агрегатом, длина зуба 
�����, �����,�, ����� 

 Ŧ для станков без 
торǡовочного агрегата, 
длина зуба �����, �����, 
�����

� % # C � E ; шаг зуба длина 
шипов

количество 
шипов

ONBY Ƴдент. ɐ

��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� �����,� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������
��� ��,� ��.� �� ��� �.� �����,� � ���� ������ T
��� �� �� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� �� �� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� �� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� �����,� � ���� ������ �
��� �� �� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> шт. <мин-�>

Ƽарезка шипов � ǃрезы для нарезки минишипа



��

������

ǃрезы для нарезки минишипа )S - SPMJE �� - Ǭǣǣективные ;�� и ;��

ƺродукт ǂертеж

b
b

b

d
D

количества
фрез

OR + UR

OR + 1 + UR

OR + 2 + UR

OR + 3 + UR

OR + 4 + UR

OR + 5 + UR

OR + 6 + UR

OR + 7 + UR

OR + 8 + UR

OR + 9 + UR

OR + 10 + UR

OR + 13 + UR

OR + 16 + UR

ширины 
пиломатер-
иала

  15 mm

  34 mm

  53 mm

  72 mm

  91 mm

110 mm

129 mm

148 mm

167 mm

186 mm

208 mm

260 mm

310 mm

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ высокопроизводительные 
линии сращивания

 Ŧ для продольных соединений в 
мягкой древесине

 Ŧ режущий материал� )4 4PMJE 
��

 Ŧ эǟǟективные ;�� и ;�� для 
высоких подач

 Ŧ стойкость увеличена в � - � 
раз по сравнению с обычными 
ǟрезами для нарезки 
минишипа из быстрорежущей 
стали )4

 Ŧ повышеный порог прочности
 Ŧ малая вероятность поломки 
зубьев

 Ŧ постоянное качество даже при 
повышеных подачах за счет 
удвоенного количества зубьев 
в сравнении со стандартным 
исполнением

 Ŧ расчет количества ǟрез см. 
ƽаблиǡу

� % # C � E ; шаг зуба длина 
шипов

количество 
шипов

ONBY Ƴдент. ɐ

��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ���� замыкающая ǟреза сверху ������ T
��� �� �� �� � �.� ����� � ���� базовая ǟреза ������ T
��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ���� замыкающая ǟреза снизу ������ T
��� ��,� ��.� �� � �.� �����,� � ���� замыкающая ǟреза сверху ������ T
��� �� �� �� � �.� �����,� � ���� базовая ǟреза ������ T
��� ��,� ��.� �� � �.� �����,� � ���� замыкающая ǟреза снизу ������ T
��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ���� замыкающая ǟреза сверху ������
��� �� �� �� � �.� ����� � ���� базовая ǟреза ������
��� ��,� ��.� �� � �.� ����� � ���� замыкающая ǟреза снизу ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> шт. <мин-�>

Ƽарезка шипов � ǃрезы для нарезки минишипа



��

������

ǃрезы для нарезки минишипа )8

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки
 Ŧ станки с торǡовочным 
агрегатом

 Ŧ для продольных соединений 
в массивной древесине и 
древесине редких пород

 Ŧ для станков с торǡовочным 
агрегатом, длина зуба 
�����, �����,�

 Ŧ для станков без 
торǡовочного агрегата, 
длина зуба �����, �����

� % # C � E ; шаг зуба длина 
шипов

количество 
шипов

ONBY Ƴдент. ɐ

��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� �����,� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������
��� ��,� ��.� �� ��� �.� ����� � ���� ������ T
��� ��,� ��.� �� ��� �.� �����,� � ���� ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> шт. <мин-�>

Ƽарезка шипов � ǃрезы для нарезки минишипа



��

������

Ƽожевые головки для нарезки минишипа - со сменными режущими Ǭлементами )S

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки
 Ŧ для продольных соединений 
в строительных деталях, 
подверженных большим 
нагрузкам

 Ŧ стальной корпус
 Ŧ ��� сменные резǡы 	���мм
  
или ��� сменные резǡы 
	���мм
 для особенно  
высоких скоростей подачи

 Ŧ ǟиксаǡия против 
прокручивания

 Ŧ )4 - UPQDPBU отличное 
качество реза при всех 
стандартных покрытиях

 Ŧ многократно увеличенная 
стойкость по сравнению с 
обычным материалом

 Ŧ более высокий ресурс, 
высокая износостойкость 
и скольжениеблагодаря 
покрытию UPQDPBU 
комплектаǡия�

 Ŧ корпус ǟрезы без сменных 
ножей комплектаǡия�

� % � %� # C � E ; ONBY Ƴдент. ɐ

���.� ������� ��,� ��.� �� ��� ���� ������ T
���.� ������� ��,� ��.� �� ��� ���� ������ T
��� ������� ��,� ��.� �� ��� ���� ������ T
��� ������� ��,� ��.� �� ��� ���� ������ T
��� ������� ��,� ��.� �� ��� ���� ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мин-�>

ƽǐзор
ширина древесины в мм количество ǟрез ширина древесины в мм количество ǟрез

 ��  � ��� �
 ��  � ��� �
�� � ��� �

 ��� � ��� �
 ��� � ���  ��

Ƹожи ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

)4 сменные ножи UPQDPBU ����� ������ � ������ T
)4 сменные ножи UPQDPBU ����� ������ � ������ T
)4 сменные ножи UPQDPBU ����� ������ � ������ T
)4 сменные ножи UPQDPBU �����,� ������ � ������  
 шт.

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ǃтиǟты с резьбой .�Y�� %*/ E/ *4O ���� ������ �� ������  
 <мм> шт.

Ƽарезка шипов � ǃрезы для нарезки минишипа



�9

������

Ƴисковые ǣрезы для нарезки минишипа )8

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки (SFDPO�
%JNUFS, 4.#, 4DIBSQG � ,PHFM, 
%JFGGFOCBDIFS, /,5

 Ŧ станки с торǡовочным 
агрегатом

 Ŧ для продольных соединений в 
мягкой и твердой древесине

 Ŧ высококачественный стальной 
корпус

 Ŧ исполнение UPQMJOF 
	полированная передняя 
поверхность резǡа


 Ŧ � ��� мм� O NBY � ��`��� 
мин-�

 Ŧ � ��� мм� O NBY � �`��� 
мин-�

 Ŧ � ��� мм� O NBY � �`��� 
мин-�

 Ŧ очень большой ресурс 
инструмента благодаря 
спеǡиальному расположению 
режущих элементов 
относительно заготовки и 
спиральному размещению 
режущих кромок

 Ŧ при монтаже на буксе 
настраивается на любую 
толщину пиломатериала

� % # � E ; шаг зуба длина шипов Ƴдент. ɐ

��� �,� �� � �.� ����� древесина мягких пород ������ T
��� �,� �� � �.� ����� твердая�экзотическая древесина ������ T
��� �,� �� � �.� ����� древесина мягких пород ������
��� �,� �� � �.� ����� твердая�экзотическая древесина ������
��� �,� �� � �.� ����� твердая�экзотическая древесина ������
��� �,� �� � �.� ����� древесина мягких пород ������
��� �,� �� � �.� ����� древесина мягких пород ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

������

Ƴисковые ǣрезы для нарезки минишипа )8 - с покрытием

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки (SFDPO�
%JNUFS, 4.#, 4DIBSQG � ,PHFM, 
%JFGGFOCBDIFS, /,5

 Ŧ станки с торǡовочным 
агрегатом

 Ŧ для продольных соединений в 
мягкой и твердой древесине

 Ŧ высококачественный стальной 
корпус

 Ŧ покрытие )8 UPQDPBU
 Ŧ � ��� мм� O NBY � ��`��� 
мин-�

 Ŧ � ��� мм� O NBY � �`��� 
мин-�

 Ŧ очень высокий ресурс за 
сч«т спеǡиального покрытия 
резǡов и их спирального 
расположения

 Ŧ � - � кратное увеличение 
ресурса по сравнению с 
обычными )8-ǟрезами

 Ŧ при монтаже на буксе 
настраивается на любую 
толщину пиломатериала

� % # � E ; шаг зуба длина шипов Ƴдент. ɐ

��� �,� �� � �.� ����� ������ T
��� �,� �� � �.� ����� ������ �
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

Ƽарезка шипов � Ƴисковые ǣрезы для нарезки минишипа



��

������

Краевые шайǐовые ǣрезы )8 для нарезки минишипа

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ шипорезные станки
 Ŧ для ǟугования видимых 
продольных соединений в 
мягкой и твердой древесине 

 Ŧ высококачественный стальной 
корпус

 Ŧ �  ��� мм� O NBY � ��`��� 
мин-�

 Ŧ � ��� мм� O NBY � ��`��� 
мин-�

 Ŧ � ��� мм� O NBY � �`��� 
мин-�

 Ŧ � ��� мм� O NBY � �`��� 
мин-�

 Ŧ в сочетании с шипорезными 
миниǟрезами одинакового 
диаметра и с одинаковым 
шагом

 Ŧ � ��� мм и � ��� 
мм 	половина плеча
, 
применяется только с 
подрезными пилами

� % # � E ; шаг зуба длина шипов Ƴдент. ɐ

��� �,� �� � �.� � ������ T
��� ��,� �� � �.� �� ������
��� �,� �� � �.� �� ������ T
��� ��,� �� � �.� �� ������
��� ��,� �� � �.� �� ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

Ƽарезка шипов � Ƴисковые ǣрезы для нарезки минишипа



�1

������

Ʊтулки для шипорезных наǐорных ǣрез

ƺродукт ǂертеж

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для сборки пакета из краевых 
ǟрез и ǟрез для нарезки 
минишипа 

 Ŧ высококачественный стальной 
корпус

 Ŧ распорные кольǡа � �� мм 
для ǟрез � ���-��� мм 
	необязательны


 Ŧ высокая точность вращения и 
точность по торǡовому биению

 Ŧ для различной толщины 
пиломатериала

 Ŧ промежуточные размеры 
заполнить промежуточными 
кольǡами

 Ŧ для ǟрез � ��� мм 
необходимо вложить снизу 
и сверху не менее чем по 
одному дистанǡионному 
кольǡу � ��� мм�

 Ŧ гайку с торǡовыми 
отверстиями или 
гидравлическую зажимную 
гайку для привинчивания 
ǟрезы следует заказывать 
отдельно

 Ŧ для ǟрезерных наборов 
высотой более ��� 
мм рекомендуется 
гидравлическая зажимная 
гайка

 Ŧ выбор длины втулки 
зависит от высоты 
�)� обрабатываемого 
пиломатериала и типа 
крепежной гайки

 Ŧ принадлежности� для 
заточки собственными 
силами крайне необходимы 
монтажное приспособление, 
монтажное кольǡо и 
вилочный ключ

� % � E L L� Ƴдент. ɐ

�� �� �� �� ������
�� �� ��� �� ������
�� �� ��� �� ������
�� �� ��� ��� ������
�� �� ��� ��� ������
�� �� ��� ��� ������
<мм> <мм> <мм> <мм>

ƺромежуточные кольǡа � % # � E ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

 ��� �,� �� ������ � ������  
 ��� ��,� �� ������ � ������  
 ��� �,� �� ������ � ������ T
 ��� ��,� �� ������ � ������  
 <мм> <мм> <мм>  

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

Зажимной механизм  ������ � ������  
.онтажное кольǡо ��Y��Y�� ������ � ������  
Ʈаечный ключ  ������ � ������  
 <мм> шт.

Ƽарезка шипов � Ƴисковые ǣрезы для нарезки минишипа



��

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

Зажимная`гайка .��Y�,�Y�� ������ � ������  
Ʈидравлическая зажимная гайка .��Y�,�Y�� ������ � ������ T
ƹтвертка 48�Y��� ������ � ������  
 <мм> шт.

ƻинишипы - расчет ширины реза

Подǐор наǐоров ǣрез применительно к толщине пиломатериала

дпина шипов <мм>� ширина древесины 
<мм>�

количество ǟрез дпина шипов <мм>� ширина древесины 
<мм>�

количество ǟрез

����� �� � �� �� �
����� �� � �� �� �
����� �� � �� �� �
����� ��� � �� ��� �
����� ��� � �� ��� �
����� ��� � �� ��� �
����� ��� � �� ��� �
����� ��� � �� ��� �
����� ��� � �� ��� �
����� ��� �� �� ��� ��

ǃрезы для нарезки минишипа - оǐрезка при удлиненном проǣиле шипа

дпина шипов <мм>� для станков с 
торǡовочным 

агрегатом

для станков без 
торǡовочного 

агрегата

размеры шипа 
<мм>�

����� 9 нет
����� 9 ��-��
����� 9 нет

�����,� 9 ��-��,�
����� 9 нет
����� 9 ��-��

Ʒзоǐражение примера проǣиля

Ƽарезка шипов � Ƴисковые ǣрезы для нарезки минишипа
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ПРОФИЛИРОВАНИЕПРОФИЛИРОВАНИЕ



��

ǀтрогание и проǣилирование

ƺродукт Ƽторона

Ƽтрогание ��

ƺроǟилирование ��

СТРОГАНИЕ



��

������

ǀтрогальные )S ножевые головки

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ многосторонние строгальные 
станки

 Ŧ для строгания массивной 
древесины

 Ŧ O NBY � � ��� мин-�  Ŧ укомплектован ножами из 
быстрорежущей стали )4 
	���
 ��Y� мм

 Ŧ для регулировки 
строгального ножа 
требуются � настроечных 
кольǡа``

 Ŧ альтернативный режущий 
материал� стеллит для 
мягкой� твердый сплав 
для твердой древесины и 
древесины редких пород

� % # � E ; Ƴдент. ɐ

��� �� �� � ������
��� ��� �� � ������
��� ��� �� � ������
��� ��� �� � ������
��� ��� �� � ������
��� ��� �� � ������
<мм> <мм> <мм>

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺрижимные планки #��� ������ � ������ P
ƺрижимные планки #���� ������ � ������ P
ƺрижимные планки #���� ������ � ������ P
ƺрижимные планки #���� ������ � ������ P
ƺрижимные планки #���� ������ � ������ P
ƺрижимные планки #���� ������ � ������ P
)астроечное кольǡо ���Y�� ������ � ������ P
ǃтиǟты с резьбой .��Y�� %*/ E/ *4O ���� ������ �� ������  
Ʈ-образный торǡевой ключ 48� %*/ *4O ���� ������ � ������  
 <мм> шт.

ǀтрогание и проǣилирование � ǀтрогание



��

������

ǀтрогальные )S ножевые головки с зажимом ǥентроǐежной силой

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ ǂетырехсторонний 
строгальный станок

 Ŧ для строгания массивной 
древесины

 Ŧ базовый корпус из алюминия
 Ŧ O NBY � � ��� мин-�
 Ŧ удержание ножа перед 
ǟиксаǡией подпружиненными 
шариками 	C


 Ŧ очень быстрая смена ножей, 
зажимаемыми ǡентробежной 
силой, без затяжных болтов и 
трудоемкой настройки

 Ŧ улучшенный преǡизионный 
стружколом 	B
 
для безупречного 
позиǡионирования ножей

 Ŧ экономичность благодаря 
возможности заточки ножей

 Ŧ тихий ход благодаря замкнутой 
круглой ǟорме

 Ŧ укомплектован ножами из 
быстрорежущей стали )4 
)4-53*

 Ŧ альтернативный режущий 
материал� )8 	твердый 
сплав


� % # � E ; Ƴдент. ɐ

��� �� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� �� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
��� ��� �� � �������� T
<мм> <мм> <мм>

ƺоворотный нож # 1ежущий материал ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

�� )4-53* ������ � �������� P
�� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
<мм>  шт.

ǀтрогание и проǣилирование � ǀтрогание



��

ƺоворотный нож # 1ежущий материал ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
��� )4-53* ������ � �������� P
���� )4-53* ������ � �������� P
<мм>  шт.

ƺоворотный нож # 1ежущий материал ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

�� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
��� )8 ������ � �������� P
<мм>  шт.

Запасные части ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺерестановщик ножей ������ � �������� P
 шт.

ǀтрогание и проǣилирование � ǀтрогание



��

������

Cтрогальные )S ножевые головки с гидравлическим

ƺродукт ǂертеж
B

Dd

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ проǟильные ǟрезерные 
станки с гидровалом

 Ŧ для строгания массивной 
древесины

 Ŧ O NBY � � ��� мин-�  Ŧ высокая точность вращения 
и плавность хода благодаря 
спеǡиальному ǡентрированию 
с помощью гидрозажима, 
система 8FJOJH

 Ŧ высокая скорость подачи при 
отличном качестве реза

 Ŧ укомплектован ножами из 
быстрорежущей стали )4 
��Y� мм

 Ŧ альтернативный режущий 
материал� стеллит для 
мягкой� твердый сплав 
для твердой древесины и 
древесины редких пород

� % # � E ; ⋍ атаки Ƴдент. ɐ

��� �� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� �� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� �� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� �� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
<мм> <мм> <мм> <p>

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ǃтиǟты с резьбой .��Y�� %*/ E/ *4O ���� ������ �� ������  
ƹтвертка 48�Y��� ������ � ������  
ǃприǡ для солидола  ������ � ������  
Картуши с солидолом  ������ � ������  
 <мм> шт.

ǀтрогание и проǣилирование � ǀтрогание



�9

������

Cтрогальная ножевые головки )S RPUBQMBO с гидрозажимом

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ проǟильные ǟрезерные 
станки с гидровалом

 Ŧ для строгания массивной 
древесины

 Ŧ O NBY � � ��� мин-�  Ŧ высокая точность вращения 
и плавность хода благодаря 
спеǡиальному ǡентрированию 
с помощью гидрозажима, 
система 8FJOJH

 Ŧ высокая скорость подачи при 
отличном качестве реза

 Ŧ укомплектован ножами из 
быстрорежущей стали )4 
��Y� мм

 Ŧ альтернативный режущий 
материал� стеллит для 
мягкой� твердый сплав 
для твердой древесины и 
древесины редких пород

� % # � E ; ⋍ атаки Ƴдент. ɐ

��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� � �� ������ P
��� ��� �� �� �� ������ P
��� ��� �� �� �� ������ P
��� ��� �� �� �� ������ P
��� ��� �� �� �� ������ P
��� ��� �� �� �� ������ P
��� ��� �� �� �� ������ P
��� ��� �� �� �� ������ P
��� ��� �� �� �� ������ P
��� ��� �� �� �� ������ P
<мм> <мм> <мм> <p>

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ǃтиǟты с резьбой .��Y�� %*/ E/ *4O ���� ������ �� ������  
ƹтвертка 48�Y��� ������ � ������  
ǃприǡ для солидола  ������ � ������  
Картуши с солидолом  ������ � ������  
 <мм> шт.

Запасные части ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺриспособление для прослабления ножей ������ � ������ P
.онтажное приспособление )4, ������ � ������ P
 шт.

ǀтрогание и проǣилирование � ǀтрогание



��

������

Проǣильные ножевые головки )S - 1PXFSMPDL 8FJOJH )S, 	ǐланкеты S��,�,��NN


ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгально-калевочные станки 
�8FJOJH 1PXFSNBU�

 Ŧ для проǟилирования 
массивной древесины 

 Ŧ передний угол ��p 	спеǡ. ��p

 Ŧ O NBY � �� ��� мин-�

 Ŧ точный, относительно позиǡии, 
зажим ножа благодаря 
высокоточному реǟлению ��p, 
шаг �,� мм

 Ŧ максимальная точность 
проǟиля и качество 
поверхности благодаря 
заточке ножей в ножевой 
головке

 Ŧ нож регулируемый
 Ŧ возможность бокового упора 
в головке

 Ŧ контроль настройки через 
смотровые отверстия

 Ŧ на рисунке показано 
направление вращения 
вправо 	по %*/ вправо


 Ŧ для всех проǟильных 
ножей с риǟленной задней 
поверхностью с 4 � �, �, �� 
мм

 Ŧ комплектаǡия� ножевая 
головка с прижимной 
планкой� проǟильные ножи 
см. в главе �ƺоворотные 
пластины, ножи, сменные 
пластины�

� % # � E ; Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

�� �� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� �� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� �� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� �� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� �� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� �� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
<мм> <мм> <мм>

ǀтрогание и проǣилирование � ǀтрогание



�1

������

ǀпиральные ножевые головки )8

ƺродукт ǂертеж
B

D

d

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ стаǡионарные ǟрезерные 
ǡентры

 Ŧ для обрезки, 
предварительного строгания, 
ǟугования, выборки ǟальǡа и 
копирования в массивной и 
клееной древесине

 Ŧ с выпуклыми поворотными 
ножами с четырьмя лезвиями

 Ŧ в торǡе � )8-подрезателя
 Ŧ спиральное размещение 
поворотных ножей и 
разделение реза

 Ŧ базовый корпус из 
высокопрочного алюминия

 Ŧ легкое резание, минимальное 
усилие резания и тихий ход

 Ŧ высокая производительность 
резания

 Ŧ для )4,-"даптера с двойной 
шпонкой без промежуточных 
колеǡ

 Ŧ для *EFOU-/P. ������ длина 
зажимной поверхности �� 
NN на )4,-адаптере

 Ŧ для *EFOU-/P. ������ длина 
зажимной поверхности �� 
NN на )4,-адаптере

� % # � E ; ONBY Ƴдент. ɐ

�� �� �� ����7� ����� ������ T
�� ��� �� ����7� ����� ������ T
<мм> <мм> <мм> <мин-�>

ƺоворотные пластины # ) 4 ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

поворотные пластины 	выгнутые 3��� NN
 �� �� �.� ������ �� ������  
 <мм> <мм> <мм> шт.

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƭинты с плоской головкой .�Y��,� 5�� ������ �� ������  
ƹтвертка 5��Y��� ������ � ������  
 <мм> шт.

ǀтрогание и проǣилирование � ǀтрогание



��

������

ǀпиральные ножевые головки )8 - 'JOJTI

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ стаǡионарные ǟрезерные 
ǡентры

 Ŧ для ǟугования, чернового 
и чистового строгания в 
массивной древесине 

 Ŧ с выпуклыми поворотными 
ножами с четырьмя лезвиями

 Ŧ спиральное размещение 
поворотных ножей и 
разделение реза

 Ŧ базовый корпус из 
высокопрочного алюминия

 Ŧ легкое резание, минимальное 
усилие резания и тихий ход

 Ŧ для чистового реза

� % # � E ; ONBY Ƴдент. ɐ

��� ��� �� ��� ����� ������ P
��� ��� �� ��� ����� ������ P
��� ��� �� ��� ����� ������ P
��� ��� �� ��� ����� ������ P
��� ��� �� ��� ����� ������ P
��� ��� �� ��� ����� ������ P
<мм> <мм> <мм> <мин-�>

ƺоворотные пластины # ) 4 ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

поворотные пластины 	выгнутые 3��� NN
 �� �� �.� ������ �� ������  
 <мм> <мм> <мм> шт.

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƭинты с плоской головкой .�Y��,� 5�� ������ �� ������  
ƹтвертка 5��Y��� ������ � ������  
 <мм> шт.

ǀтрогание и проǣилирование � ǀтрогание



�3

������

Ƽожевые головки для склеиваемых проǣилей )8

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ настольные ǟрезерные станки
 Ŧ для ǟрезерования 
сплачивания в массивной 
древесине

 Ŧ резǡы без осевого угла
 Ŧ O � � ��� - � ��� мин-�

 Ŧ постоянная точность проǟиля 
благодаря поворотным 
пластинам

 Ŧ применение в 
противовращении

 Ŧ подгонка соединений 
может быть выполнена 
самостоятельно боковым 
смещением поворотных 
пластин с помощью разных 
регулировочных шайб 	см. 
запчасти


 Ŧ базовая настройка при 
поставке� базовый зазор 
шипа �,� мм

� % # � E � ENBY ; ) Ƴдент. ɐ

��� �� �� �� � ��-�� ������
��� �� �� �� � ��-�� ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

ƺоворотные пластины # ) 4 ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

�� �� �.� ������ �� ������  
�� �� �.� ������ �� ������  
<мм> <мм> <мм>  шт.

Запасные части ƻазмер для идент. ɐ ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺрижимные планки ��Y��Y� ������ ������ � ��������  
ƺрижимные планки ��Y��Y� ������ ������ � ������  
Зажимной элемент ��Y�,��.�L для всех ������ � ������  
Зажимной штиǟт с резьбой .�Y�� 48� для всех ������ �� ������  
ƹтвертка 48�Y��� для всех ������ � ������  
 <мм>  шт.

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

1егулировочные шайбы �,� � �,�� ������ � ������  
1егулировочные шайбы �,�� � �,� ������ � ������  
1егулировочные шайбы �,� � �,�� ������ � ������  
1егулировочные шайбы �,�� � �,� ������ � ������  
1егулировочные шайбы �,� � �,�� ������ � ������  
 <мм> шт.

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование



��

������

Проǣильные ножевые головки

ƺродукт ǂертеж

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ для проǟилирования 
массивной древесины

 Ŧ передний угол ��p 
 Ŧ � ��� мм� O NBY � � ��� 
мин-� 

 Ŧ � ��� мм� O NBY � � ��� 
мин-� 

 Ŧ максимальная точность 
проǟиля и качество 
поверхности благодаря 
заточке ножей в ножевой 
головке

 Ŧ точный, относительно 
позиǡии, зажим ножа 
благодаря высокоточному 
реǟлению ��p, шаг �,� мм

 Ŧ нож регулируемый
 Ŧ глубину проǟиля и диаметр 
окружности резания см. в 
таблиǡе

 Ŧ для проǟильных ножей 
с риǟленной задней 
поверхностью с 4 � �, �� мм

 Ŧ комплектаǡия� ножевая 
головка с прижимной 
планкой� проǟильные ножи 
см. в главе �ƺоворотные 
пластины, ножи, сменные 
пластины�

� % # � E ; Ƴдент. ɐ

��� �� �� � ������
��� �� �� � ������
��� �� �� � ������
��� ��� �� � ������
��� ��� �� � ������
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������
��� ��� �� � ������ P
��� �� �� � ������ P
��� �� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
<мм> <мм> <мм>

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺрижимные планки #��� ������ � ������ P
ƺрижимные планки #��� ������ � ������ P
ƺрижимные планки #��� ������ � ������ P
ƺрижимные планки #���� ������ � ������ P
ƺрижимные планки #���� ������ � ������ P
ƺрижимные планки #���� ������ � ������ P
ƺрижимные планки #���� ������ � ������ P
ƺрижимные планки #���� ������ � ������ P
Заглушка #��� ������ � ������ P
Заглушка #��� ������ � ������ P
Заглушка #��� ������ � ������ P
Заглушка #���� ������ � ������ P
Заглушка #���� ������ � ������ P
Заглушка #���� ������ � ������ P
Заглушка #���� ������ � ������ P
 <мм> шт.

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование



��

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

Заглушка #���� ������ � ������ P
ǃтиǟты с резьбой .��Y�� %*/ E/ *4O ���� ������ �� ������  
ƹтвертка 48�Y��� ������ � ������  
 <мм> шт.

ƻаксимальный диаметр окружности резания

)4 )8 45 )4 )8 )4 45

высота ножа Ƹ <мм>� �� �� �� �� �� �� ��
толщина ножа 4 <мм>� � �� �� � �� � ��
глубина проǟиля ƽ <мм>� �� �� �� �� �� �� ��
%макс при %���� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ���
%макс при %���� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ���

максимальные оǐороты

# 	NN
 �� �� �� ��

%макс при %���� ��� ��� ��� ���
макс. число оборотов 	мин-�
� ���� ���� ���� ����

%макс при %���� ��� ��� ��� ���
макс. число оборотов 	мин-�
� ���� ���� ���� ����

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование



��

������

Проǣильные )S ножевые головки с гидрозажимом

ƺродукт ǂертеж
B

Dd

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгально-калевочные 
проǟильные станки D 
гидровалом

 Ŧ для проǟилирования 
массивной древесины

 Ŧ максимальное число оборотов 
зависит от высоты ножей, см. 
ƽаблиǡу �максимальное число 
оборотов�

 Ŧ высокая скорость подачи 
при отличном качестве реза 
благодаря безударному 
врезанию ножей

 Ŧ ǡентрирование без зазора 
с помощью двухкамерного 
гидрозажима, система 8FJOJH

 Ŧ высокая точность вращения и 
ход с минимальными биениями

 Ŧ крепление ножа без зазора 
благодаря высокоточному 
риǟлению под углом �� 
градусов с шагом �,� мм

 Ŧ нож регулируемый
 Ŧ глубину проǟиля и диаметр 
окружности резания см. в 
таблиǡе

 Ŧ для проǟильных ножей 
с риǟленной задней 
поверхностью с 4 � �, �� мм

 Ŧ комплектаǡия� ножевая 
головка с прижимной 
планкой� проǟильные ножи 
см. в главе �ƺоворотные 
пластины, ножи, сменные 
пластины�

� % # � E ; Ƴдент. ɐ

��� �� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� �� �� � ������ P
��� �� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� �� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� ��� �� � ������ P
��� �� �� �� ������ P
��� ��� �� �� ������ P
��� ��� �� �� ������ P
��� ��� �� �� ������ P
��� �� �� �� ������ P
<мм> <мм> <мм>

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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� % # � E ; Ƴдент. ɐ

��� ��� �� �� ������ P
��� ��� �� �� ������ P
��� ��� �� �� ������ P
<мм> <мм> <мм>

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ǃтиǟты с резьбой .��Y�� %*/ E/ *4O ���� ������ �� ������  
ƹтвертка 48�Y��� ������ � ������  
ǃприǡ для солидола  ������ � ������  
Картуши с солидолом  ������ � ������  
 <мм> шт.

ƻаксимальный диаметр окружности резания

)4 )8 45 )4 )8 )4 45

высота ножа Ƹ <мм>� �� �� �� �� �� �� ��
толщина ножа 4 <мм>� � �� �� � �� � ��
глубина проǟиля ƽ <мм>� �� �� �� �� �� �� ��
%макс при %���� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ���
%макс при %���� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ���
%макс при %���� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ���

максимальные оǐороты

высота ножа Ƹ <мм>� �� �� �� ��

%макс при %���� ��� ��� ��� ���
макс. число оборотов 	мин-�
� ���� ���� ���� ����

%макс при %���� ��� ��� ��� ���
макс. число оборотов 	мин-�
� ���� ���� ���� ����

%макс при %���� ��� ��� ��� ���
макс. число оборотов 	мин-�
� ���� ���� ���� ����

%макс при %���� ��� ��� ��� ���
макс. число оборотов 	мин-�
� ���� ���� ���� ����

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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Проǣильные ножевые головки )S - 1PXFSMPDL 8FJOJH )S, 	ǐланкеты S��,�,��NN


ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгально-калевочные станки 
�8FJOJH 1PXFSNBU�

 Ŧ для проǟилирования 
массивной древесины 

 Ŧ передний угол ��p 	спеǡ. ��p

 Ŧ O NBY � �� ��� мин-�

 Ŧ точный, относительно позиǡии, 
зажим ножа благодаря 
высокоточному реǟлению ��p, 
шаг �,� мм

 Ŧ максимальная точность 
проǟиля и качество 
поверхности благодаря 
заточке ножей в ножевой 
головке

 Ŧ нож регулируемый
 Ŧ возможность бокового упора 
в головке

 Ŧ контроль настройки через 
смотровые отверстия

 Ŧ на рисунке показано 
направление вращения 
вправо 	по %*/ вправо


 Ŧ для всех проǟильных 
ножей с риǟленной задней 
поверхностью с 4 � �, �, �� 
мм

 Ŧ комплектаǡия� ножевая 
головка с прижимной 
планкой� проǟильные ножи 
см. в главе �ƺоворотные 
пластины, ножи, сменные 
пластины�

� % # � E ; Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

�� �� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� �� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� �� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� �� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� �� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� �� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
�� ��� 8FJOJH-)4, � ������ P ������ P
<мм> <мм> <мм>

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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SVQFS1SPGJMFS )8 	внутернний проǣиль
 - ."/

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ настольные ǟрезерные станки
 Ŧ для строгания и 
проǟилирования в массивной 
древесине и древесно-
стружечных материалах

 Ŧ резǡы без осевого угла
 Ŧ O � � ��� - �� ��� мин-�
 Ŧ режущий материал� )8 
)L #PBSE �� для твердой 
древесины и древесно-
стружечных материалов 

 Ŧ режущий материал� )8 
)L 4PMJE �� для мягкой 
древесины

 Ŧ ножевая головка для 
крепления различных 
проǟильных сменных пластин 

 Ŧ применение в 
противовращении

 Ŧ сменные пластины свободно 
проǟилируются по желанию 
клиента

 Ŧ комплектаǡия� ножевая 
головка с зажимными 
элементами без сменных, 
опорных и ограничительных 
пластин

� % # � E � ENBY 5NBY ; эскиз Ƴидент. ɐ 
не проǟильный

��� �� �� �� �� � 41 � ������
��� �� �� �� �� � 41 � ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <шаблон на плǫнке>

Ƭланкеты # ) LEUCO%U3 эскиз�шаблон на плǫнке ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

41-бланкеты ��,� ��.� )L #PBSE �� 41 � ������ �� ������  
41-бланкеты ��,� ��.� )L 4PMJE �� 41 � ������ �� ������  
41-бланкеты ��,� ��.� )L #PBSE �� 41 � ������ �� ������  
41-бланкеты ��,� ��.� )L 4PMJE �� 41 � ������ �� ������  
опорная пластины �� ��.�  41 � ������ � ������  
опорная пластины �� ��.�  41 � ������ � ������  
ограничительные пластины �� ��  41 � ������ � ������  
ограничительные пластины �� ��  41 � ������ � ������  
 <мм> <мм>    шт.

Запасные части ƻазмер для идент. ɐ ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺрижимные планки ��Y��Y� ������ ������ � ������  
ƺрижимные планки ��Y��Y� ������ ������ � ������  
Ƽпеǡиальные установочные винты .�Y�� для всех ������ �� ������  
ƹтвертка 48�Y��� для всех ������ � ������  
 <мм>  шт.

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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,онǥевые ножевые головки SVQFS1SPGJMFS )8

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ ǟрезерные станки с ǂƺƾ
 Ŧ для проǟилирования в 
массивной древесине 
и древесно-стружечных 
материалах

 Ŧ резǡы без осевого угла
 Ŧ режущий материал� )8 
)L #PBSE �� для твердой 
древесины и древесно-
стружечных материалов  

 Ŧ режущий материал� )8 
)L 4PMJE �� для мягкой 
древесины

 Ŧ ножевая головка для 
крепления различных 
проǟильных сменных пластин 

 Ŧ сменные пластины свободно 
проǟилируются по желанию 
клиента

 Ŧ зажимное средство� 
QT-4ZTUFN, 53*#O4, ǡанговый 
патрон

 Ŧ комплектаǡия� базовый 
корпус ножевой головки с 
зажимными элементами без 
сменных и опорных пластин

� % L� � E L� L� 5NBY ; ONBY эскиз Ƴдент. ɐ <L> 
не проǟильный

Ƴдент. ɐ <3> 
не проǟильный

�� �� �� �� ��� �� � ����� 41 �� ������ T
�� �� �� �� ��� �� � ����� 41 �� ������ T ������
�� �� ., � �� ��� �� � ����� 41 �� ������ T
�� �� �� �� ��� �� � ����� 41 �� ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мин-�> <шаблон на плǫнке>

Ƭланкеты # ) LEUCO%U3 эскиз�шаблон на плǫнке ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

41-бланкеты ��,� ��.� )L #PBSE �� 41 �� ������ �� ������  
41-бланкеты ��,� ��.� )L 4PMJE �� 41 �� ������ �� ������  
41-бланкеты ��,� ��.� )L #PBSE �� 41 �� ������ �� ������  
41-бланкеты ��,� ��.� )L 4PMJE �� 41 �� ������ �� ������  
опорная пластины �� ��.�  41 �� ������ � ������  
опорная пластины �� ��.�  41 �� ������ � ������  
 <мм> <мм>    шт.

Запасные части ƻазмер для идент. ɐ ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺрижимные планки ��Y��Y� ������ ������ � ������  
ƺрижимные планки ��Y��Y� ������, ������, ������ ������ � ������  
ƺрижимные планки ��Y��Y� ������ ������ � ������  
ǃтиǟты с резьбой .�Y�� %*/ E/ *4O ���� для всех ������ �� ������  
ƹтвертка 48�Y��� для всех ������ � ������  
 <мм>  шт.

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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Ʒнструменты для изготовления соединения �паз-греǐень� )S

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ универсальные двусторонние 
ǟорматно-обрезные 
проǟильные станки

 Ŧ для производства соединения 
в шпунт и гребень с ǟаской 
или без

 Ŧ корпус из стали
 Ŧ регулируемые с помощью 
промежуточных колеǡ

 Ŧ высокая точность за сч«т 
параллельности всех частей

 Ŧ � захватывающих штиǟта 
против прокручивания на 
диаметре  делительной 
окружности ��мм

 Ŧ при заказе указывайте 
на схемах *,**,*** или *7 
направление вращения, 
подачи и чистовую сторону

 Ŧ без особых данных в заявке 
мы поставляем по схеме �

 Ŧ по желанию за 
дополнительную плату 
можно заказать в 
тв«рдосплавном виде

проǟиль � % # � E ONBY T� T� G ; Ƴдент. ɐ

������� ��� �� �� ���� ��-�� �,�-�,� �,� � �������� T
������� ��� �� �� ���� ��-�� �,�-�,� �,� � �������� T
������� ��� �� �� ���� ��-�� �,�-�,�  ��� �������� T
������� ��� �� �� ���� ��-�� �,�-�,�  � �������� T
������� ��� �� �� ���� ��-�� �,�-�,� �,� � �������� T
������� ��� �� �� ���� ��-�� �,�-�,�  � �������� T
������� ��� �� �� ���� ��-�� �,�-�,�  ��� �������� T
������� ��� �� �� ���� ��-�� �,�-�,�  ��� �������� T
 <мм> <мм> <мм> <мин-�> <мм> <мм> <мм>

ǝǚǨǗǔǒǱ�ǣǤǠǢǠǟǒ�

ǆǢǗǙǒ�ǖǝǱ�Ǫǚǡǒ
ǝǗǔǠǗ

схеме * схеме ** схеме *** схеме *7

ǡǒǙǠǔǒǝǮǟǭǗ�
ǦǢǗǙǭ
ǡǢǒǔǠǗ

ǡǒǙǠǔǒǝǮǟǭǗ�
ǦǢǗǙǭ
ǝǗǔǠǗ

ǆǢǗǙǒ�ǖǝǱ�Ǫǚǡǒ
ǡǢǒǔǠǗ

ǆǢǗǙǒ�ǖǝǱ�Ǫǚǡǒ
ǝǗǔǠǗ

ǡǒǙǠǔǒǝǮǟǭǗ�ǦǢǗǙǭ
ǡǢǒǔǠǗ

ǡǒǙǠǔǒǝǮǟǭǗ�
ǦǢǗǙǭ
ǝǗǔǠǗ

ǆǢǗǙǒ�ǖǝǱ�Ǫǚǡǒ
ǡǢǒǔǠǗ

ǝǚǨǗǔǒǱ�ǣǤǠǢǠǟǒ�

ǝǚǨǗǔǒǱ�ǣǤǠǢǠǟǒ� ǝǚǨǗǔǒǱ�ǣǤǠǢǠǟǒ�

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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Изображенно на схеме I

Фреза для шипа пазовальные 
фрезы

профиль 501 профиль 502

профиль 503 профиль 502

профиль 505 профиль 506

профиль 507 профиль 508

профиль 512 профиль 513

профиль 525 профиль 526

профиль 529 профиль 530

профиль 541 профиль 540

Строгание и профилирование / Профилирование
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Ƽаǐор ǣрез для контр-проǣиля )8

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ для изготовления продольного 
соединения деревянного 
бруса

 Ŧ корпус из стали
 Ŧ симметричная конструкǡия
 Ŧ %,/ для защиты от 
прокручивания

 Ŧ максимальная точность 
благодаря параллельности 
поверхностей прилегания всех 
частей

� % # � E ;  ONBY проǟиль Ƴдент. ɐ

��� ��� �� �Y�  ���� " ������ T
��� ��� �� �Y�  ���� # ������ T
<мм> <мм> <мм>   <мин-�>  

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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)ожевые головки для паза )8 - регулируемая �-�� мм

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ настольные ǟрезерные станки
 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ универсальные двусторонние 
ǟорматно-обрезные 
проǟильные станки

 Ŧ для прорезки пазов без 
сколов в массивной 
древесине и древесно-
стружечных материалах 

 Ŧ применение в 
противовращении вдоль и 
поперек волокон

 Ŧ ширина реза � - �,� мм, 
состоит из � частей

 Ŧ ширина реза � - �� мм, 
состоит из � частей

 Ŧ ширина реза регулируется 
промежуточными кольǡами 
с шагом �,� мм

 Ŧ отдельные ножевые головки 
и промежуточные кольǡа 
монтируются с защитой от 
прокручивания с помощью 
штиǟтов

� % # � E 5NBY ; %,/ ONJO-ONBY Ƴдент. ɐ

��� �,�-�,� �� �� ���  ����-����� ������  
��� �,�-�,� �� �� ���  ����-���� ������  
��� �,�-�,� �� �� ��� ��Y� ����-���� ������ T
��� �,�-�,� �� �� ��� ��Y� ����-���� ������ T
��� �,�-�,� �� �� ���  ����-���� ������ T
��� �,�-�� �� �� �����  ����-���� ������ T
��� �,�-�� �� �� ����� ��Y� ����-���� ������ T
��� �,�-�� �� �� ����� ��Y� ����-���� ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм>  <мм> <мин-�>

ƺоворотные пластины # ) 4 для идент. ɐ ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺоворотные пластины �,� �� �.� ������, ������, ������ ������ �� ������  
подрезатель �� �� �.� для всех ������ �� ������  
ƺоворотные пластины �� �� �.�� для всех ������ �� ������  
 <мм> <мм> <мм>   шт.

Запасные части ƻазмер для идент. ɐ ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺрижимные планки  #��,� ������, ������, ������ ������ � ������  

ǃтиǟты с резьбой  
.�Y�� %*/ E/ 
*4O ����

������, ������, ������ ������ �� ������  

ƭинты с плоской головкой  .�Y�,�Y�,� 5� для всех ������ �� ������  
Ƹаборы промежуточных колеǡ  ��Y�,�Y�� ������ ������ � ������  
Ƹаборы промежуточных колеǡ  ��Y�,�Y�� ������, ������ ������ � ������  
Ƹаборы промежуточных колеǡ  ��Y�,�Y�� ������, ������ ������ � ������  
Ƹаборы промежуточных колеǡ  ��Y�,�Y�� ������, ������ ������ � ������  
Ƹаборы промежуточных колеǡ  ��Y�,�Y�� ������ ������ � ������  
Ƽпеǡиальные гайки для подрезателя .�Y�,�Y�,� для всех ������ �� ������  

Ƽпеǡиальные гайки
для поворотных 
пластин

.�Y�,�Y�,� для всех ������ �� ������  

ƹтвертка  48�,�Y��� ������, ������, ������ ������ � ������  
ƹтвертка  5� для всех ������ � ������  
  <мм>   

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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������

)ожевые головки для паза )8  - регулируемая ширина паза �-�� мм

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ настольные ǟрезерные станки
 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ универсальные двусторонние 
ǟорматно-обрезные 
проǟильные станки

 Ŧ для прорезки пазов без 
сколов в массивной 
древесине и древесно-
стружечных материалах 

 Ŧ применение в 
противовращении вдоль и 
поперек волокон

 Ŧ ширина реза � - �� мм и 
��,� - �� мм, состоит из � 
частей

 Ŧ ширина реза регулируется 
промежуточными кольǡами 
с шагом �,� мм

 Ŧ отдельные ножевые головки 
и промежуточные кольǡа 
монтируются с защитой от 
прокручивания с помощью 
штиǟтов

� % # � E 5NBY ; %,/ ONJO-ONBY Ƴдент. ɐ

��� �,�-�� �� �� ���  ����-���� ������  
��� �,�-�� �� �� ��� ��Y� ����-���� ������ �
��� �,�-�� �� �� ��� ��Y� ����-���� ������ T
��� ��,�-�� �� �� ���  ����-���� ������  
��� ��,�-�� �� �� ��� ��Y� ����-���� ������ �
��� ��,�-�� �� �� ��� ��Y� ����-���� ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм>  <мм> <мин-�>

ƺоворотные пластины # ) 4 для идент. ɐ ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

подрезатель �� �� �.� для всех ������ �� ������  
ƺоворотные пластины �,� �� �.� ������, ������, ������ ������ �� ������  
ƺоворотные пластины �� �� �.� ������, ������, ������ ������ �� ������  
 <мм> <мм> <мм>   шт.

Запасные части ƻазмер для идент. ɐ ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺрижимные планки #��� ������, ������, ������ ������ � ������  
ƺрижимные планки #��,� ������, ������, ������ ������ � ������  
ƭинты с плоской головкой .�Y� 5�� для всех ������ �� ������  
ǃтиǟты с резьбой .�Y�� %*/ E/ *4O ���� ������, ������, ������ ������ �� ������  
ǃтиǟты с резьбой .�Y�� %*/ E/ *4O ���� ������, ������, ������ ������ �� ������  
Ƹаборы промежуточных колеǡ ��Y��,�Y�� ������ ������ � ������  
Ƹаборы промежуточных колеǡ ��Y��,�Y�� ������ ������ � ������  
Ƹаборы промежуточных колеǡ ��Y��,�Y�� ������ ������ � ������  
Ƹаборы промежуточных колеǡ ��Y�Y�� ������ ������ � ������  
Ƹаборы промежуточных колеǡ ��Y�Y�� ������ ������ � ������  
Ƹаборы промежуточных колеǡ ��Y�Y�� ������ ������ � ������  
ƹтвертка 48�Y��� ������, ������, ������ ������ � ������  
ƹтвертка 48�,�Y��� ������, ������, ������ ������ � ������  
ƹтвертка 5��Y��� для всех ������ � ������  
ƾстановочные шаблоны �,� для всех ������ � ������  
 <мм>  шт.

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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������

Пазовая ǣреза )8 - ."/

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ настольные ǟрезерные станки
 Ŧ для прорезки пазов без 
сколов в массивной 
древесине и древесно-
стружечных материалах 

 Ŧ применение в 
противовращении вдоль 
волокон 	массивная 
древесина


 Ŧ применение в попутном 
вращении только с 
механической подачей 
	древесно-стружечные 
материалы


 Ŧ при ; � �� и ; � �� 
возможны другие ширины 
пазов путǫм применения 
нескольких ǟрез в сборе

 Ŧ расчет ширины паза для 
сборных инструментов� 
сумма всех �C� � 
твердосплавный выступ 
слева и справа � толщина 
промежуточного кольǡа

� % # C � E ; ONJO-ONBY Ƴдент. ɐ

��� �,� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �� �.� �� �� ����-����� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-���� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-���� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-���� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-���� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-���� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-���� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-���� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-���� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-���� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-���� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-���� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-���� ������  
��� �,� �.� �� �� ����-���� ������  
��� �� �.� �� �� ����-���� ������  
<мм> <мм> <мм> <мм>  <мин-�>

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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UMUSB1SPGJMFS QMVT - Ƽожевые головки )8 	прямые
 - ."/

ƺродукт ǂертеж

D

H

B

T
d

R

b 5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ обрабатывающие ǡентры
 Ŧ универсальные двусторонние 
ǟорматно-обрезные 
проǟильные станки

 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ настольные ǟрезерные станки
 Ŧ для проǟилирования в 
массивной древесине 
и древесно-стружечных 
материалах

 Ŧ корпус ножевой головки 
из высокопрочного 
алюминиевого сплава

 Ŧ с осевым углом
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE �� для массивной 
древесины и древесно-
стружечных материалов``

 Ŧ возможна большая глубина 
проǟиля

 Ŧ корпус ножевой головки 
и сменные пластины 
индивидуально проǟилируются 
по требованию клиента

 Ŧ скорость резания WD до �� м�
мин

 Ŧ конǡентричность �,�� мм

 Ŧ возможна поставка сменных 
пластин в исполнении 
UPQMJOF 	полированная 
передняя поверхность зуба, 
высокоточная шлиǟовка 
задней поверхности зуба


 Ŧ при более высоком осевом 
угле возможно уменьшение 
числа зубьев

 Ŧ направление вращения по 
%*/-E/ �����

� % # ) � E � ENBY 5 ; ONJO-ONBY

��� �� �� �� �� �� �-� ����-�����
��� ��-�� �� �� �� �� �-� ����-�����
��� ��-�� �� �� �� �� �-� ����-�����
��� ��-�� �� �� �� �� �-� ����-����
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мин-�>

Ƭланкеты # ) 4 LEUCO%U3 ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
<мм> <мм> <мм>   шт.

Ƭланкеты # ) 4 LEUCO%U3 ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������ P ������ P
�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������ P ������ P
�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������ P ������ P
�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������ P ������ P
�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������ P ������ P
�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������  ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������ P ������ P
<мм> <мм> <мм>   шт.

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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UMUSB1SPGJMFS QMVT - Ƽожевые головки )8 	изогнутые
 - ."/

ƺродукт ǂертеж

d

b

H

D

R

B

T

5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ обрабатывающие ǡентры
 Ŧ универсальные двусторонние 
ǟорматно-обрезные 
проǟильные станки

 Ŧ строгально-калевочные станки
 Ŧ настольные ǟрезерные станки
 Ŧ для проǟилирования в 
массивной древесине 
и древесно-стружечных 
материалах

 Ŧ корпус ножевой головки 
из высокопрочного 
алюминиевого сплава

 Ŧ с осевым углом
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
#PBSE �� для массивной 
древесины и древесно-
стружечных материалов``

 Ŧ возможна большая глубина 
проǟиля

 Ŧ корпус ножевой головки 
и сменные пластины 
индивидуально проǟилируются 
по требованию клиента

 Ŧ скорость резания WD до �� м�
мин

 Ŧ конǡентричность �,�� мм

 Ŧ возможна поставка сменных 
пластин в исполнении 
UPQMJOF 	полированная 
передняя поверхность зуба, 
высокоточная шлиǟовка 
задней поверхности зуба


 Ŧ при более высоком осевом 
угле возможно уменьшение 
числа зубьев

 Ŧ направление вращения по 
%*/-E/ �����

� % # ) � E � ENBY 5 ; ONJO-ONBY

��� ��-�� �� �� �� �� �-� ����-�����
��� ��-�� �� �� �� �� �-� ����-����
��� ��-�� �� �� �� �� �-� ����-����
��� ��-�� �� �� �� �� �-� ����-����
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <мин-�>

Ƭланкеты # ) 4 LEUCO%U3 ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� ������ �� ������  
<мм> <мм> <мм>   шт.

Ƭланкеты # ) 4 LEUCO%U3 ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������ P ������ P
�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������ P ������ P
�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������ P ������ P
�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������ P ������ P
�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������ P ������ P
�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������  ������  
�� ��.� �.� )L #PBSE �� UPQMJOF ������ �� ������ P ������ P
<мм> <мм> <мм>   шт.

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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������

ǃреза для засмолков )8

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ ǟрезерные станки .JOJ-4QPU
 Ŧ для вырезания смолистых 
участков в массивной 
древесине

 Ŧ с разносторонними осевыми 
углами

 Ŧ для размеров заплат � - �

� % # � E ; /L ONBY Ƴдент. ɐ

��� �,� �� � ���,���� ����� ������  
��� �� �� �  ����� �������� P
<мм> <мм> <мм>   <мин-�>

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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)ожевые головки )8 для серийных пазов

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ Dтрогально-калевочные станки 
с нарезкой направляющих 
пазов 8FJOJH

 Ŧ для ǟрезерования 
направляющих пазов в 
массивной древесине

 Ŧ O NBY � �� ��� мин-�
 Ŧ отдельные инструменты с 
подрезным зубом 

 Ŧ идент. ɐ ������, ������ 
без подрезного зуба

 Ŧ применение вдоль волокна
 Ŧ внимание� поставка 
запчастей для старых 
комплектов ножевых головок 
для нарезки направляющих 
пазов� ножевая головка с 
шириной � � мм может быть 
заменена новой ножевой 
головкой с шириной �� 
мм с одновременной 
заменой распорного кольǡа 
шириной �� мм на кольǡо 
шириной � мм� ножевая 
головка с шириной � ��,� 
мм заменяется ножевой 
головкой с шириной �� мм

� % # � E ; Ƴдент. ɐ

��� �� �� ��� ������
��� ��,� �� ��� ������
��� �� �� � ������ T
��� ��,� �� � ������ T
��� �� �� ��� ������
��� ��,� �� ��� ������
<мм> <мм> <мм>

Запасные части � % # � E ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺромежуточные кольǡа �� � �� ������ � ������  
ƺромежуточные кольǡа �� �� �� ������ � ������  
ƺромежуточные кольǡа �� � �� ������ � ������ T
ƺромежуточные кольǡа �� �� �� ������ � ������  
ƺромежуточные кольǡа �� �� �� ������ � ������ T
 <мм> <мм> <мм>  

ƺоворотные пластины # ) 4 ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

подрезатель �� �� �.� ������ �� ������  
ƺоворотные пластины �,� �� �.� ������ �� ������  
ƺоворотные пластины �� �� �.� ������ �� ������  
ƺоворотные пластины ��,� �� �.� ������ �� ������  
ƺоворотные пластины ��,� �� �.� ������ �� ������  
 <мм> <мм> <мм> шт.

Запасные части ƻазмер для идент. ɐ ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺрижимные планки #��,� ������, ������ ������ � ������  
ǃтиǟты с резьбой .�Y�� %*/ E/ *4O ���� ������, ������ ������ �� ������  
ƭинты с плоской головкой .�Y� 5�� ������, ������ ������ �� ������  
ƾстановочные шаблоны �,� ������, ������ ������ � ������  
ƺрижимные планки #��� ������, ������ ������ � ������  
ǃтиǟты с резьбой .�Y�� %*/ E/ *4O ���� ������, ������, ������ ������ �� ������  
ƭинты с плоской головкой .�Y��,� 5�� ������, ������ ������ �� ������  
 <мм>  шт.

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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Запасные части ƻазмер для идент. ɐ ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƾстановочные шаблоны �,� ������, ������, ������, ������ ������ � ������  
ƺрижимные планки #��� ������ ������ � ������  
ƺрижимные планки #��� ������ ������ � ��������  
ǃтиǟты с резьбой .�Y�� 5�� ������ ������ �� ��������  
ƹтвертка 48�,�Y��� ������, ������ ������ � ������  
ƹтвертка 48�Y��� ������, ������, ������ ������ � ������  
ƹтвертка 5��Y��� ������, ������ ������ � ������  
ƹтвертка 5��Y��� ������ ������ � ������  

ƹтвертка 5��Y���
������, ������, ������, 
������, ������

������ � ������  

 <мм>  шт.

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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������

)аǐоры )ожевые головки )8 для серийных пазов

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ Dтрогально-калевочные станки 
с нарезкой направляющих 
пазов 8FJOJH

 Ŧ для ǟрезерования 
направляющих пазов в 
массивной древесине

 Ŧ O NBY � �� ��� мин-�  Ŧ применение вдоль волокна
 Ŧ комплектные наборы 
инструментов для 
определенной ширины 
пиломатериала �#�

� % # � E ; Ƴдент. ɐ

��� �� �� ��� ������ �
��� ��� �� ��� ������ �
��� ��� �� ��� ������ �
��� ��� �� ��� ������ �
��� ��� �� ��� ������ �
��� �� �� ��� ������ �
��� ��� �� ��� ������ �
��� ��� �� ��� ������ �
��� ��� �� ��� ������ �
��� ��� �� ��� ������ �
��� �� �� ��� ������ �
��� ��� �� ��� ������ �
��� ��� �� ��� ������ �
��� ��� �� ��� ������ �
��� ��� �� ��� ������ �
<мм> <мм> <мм>

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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������

.ультипроǣильные ножевые головки )8 RVOETUBS

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

."/

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ настольные ǟрезерные станки
 Ŧ для проǟилирования в 
массивной древесине 
и древесно-стружечных 
материалах

 Ŧ резǡы без осевого угла
 Ŧ режущий материал� )8 )L 
4PMJE ��

 Ŧ базовый корпус из 
высокопрочного алюминия

 Ŧ с ограничением толщины 
стружки

 Ŧ применение в 
противовращении

3 � % # � E ; ƽип ONJO-ONBY Ƴдент. ɐ

�, �, � ��� �� �� � � ����-���� �������� T
�, �, �, �� ��� �� �� � � ����-���� �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мин-�>

ƺоворотные пластины ƽип 3 # ) 4 ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺроǟильные сменные пластины 
)8

� �, �, � �� �� �.� ������ � ��������  

ƺроǟильные сменные пластины 
)8

� �,�,�,�� �� �� �.� ������ � ��������  

  <мм> <мм> <мм> <мм>  шт.

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƺрижимные планки ��Y��Y� ������ � �������� T
ƺрижимные планки ��Y��Y� ������ � ������  
Зажимной элемент ��Y�,��.�L ������ � ������  
Зажимной штиǟт с резьбой .�Y�� 48� ������ �� ������  
ƹтвертка 48�Y��� ������ � ������  
 <мм> шт.

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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Калевочная ножевая головка )S

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ Ʒногошпиндельный 
ǟрезерный станок-автомат

 Ŧ для изготовления гладких 
круглых стержней от � 
до �� мм и коротких 
соединительных шкантов с 
риǟлением от �,� до ��,� мм 
в массивной древесине

 Ŧ корпус из стали
 Ŧ � или � крепления ножа

 Ŧ быстрая смена ножей
 Ŧ самоǡентрующаяся посадка 
ножа

 Ŧ опорная плита 
предназначена для 
настройки ножей в осевом 
направлении

 Ŧ другие проǟили по запросу

� % # � E � ENBY ; ONBY Ƴдент. ɐ

��� �� �� �� � ���� �������� T
��� �� �� �� � ���� �������� T
��� ��� �� �� � ���� �������� T
��� �� �� �� � ���� �������� T
��� �� �� �� � ���� �������� T
��� ��� �� �� � ���� �������� T
��� ��� �� �� � ���� �������� T
��� ��� �� �� � ���� �������� T
��� �� �� �� � ���� �������� T
��� �� �� �� � ���� �������� T
��� ��� �� �� � ���� �������� T
��� �� �� �� � ���� �������� T
��� �� �� �� � ���� �������� T
��� ��� �� �� � ���� �������� T
��� ��� �� �� � ���� �������� T
��� ��� �� �� � ���� �������� T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мин-�>

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ǁилиндрические винты .�Y�� ������ �� ������  
ƺодкладные шайбы #��,� %*/ ��� ������ �� �������� T
Ʈ-образный торǡевой ключ 48�Y��� ������ � ������ P
 <мм> шт.

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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������

Ƽожи )S для гладких шкантов

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ при небольшом количестве 
наǡенка � ���

 Ŧ при промежуточных 
размерах наǡенка � ��� на 
каждый следующий меньший 
размер

 Ŧ при заказе обязательно 
укажите тип станка�

 Ŧ ǡена за штуку при 
одновременной покупке � 
одинаковых ножей

Ƹожи

4U� � шканта � � � � � � � � �� �� �� �� �� �� ��

4�  расстояние 
между шкантами 
на ноже

� � � � � � � � � �,� �,� �,� �,� �,� �,�

ƽ� деление � � � � � � � �� �� ��,� ��,� ��,� ��,� ��,� ��,�

% � диаметр ��� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ���

#���
количество 
шкантов �� � � � � � � � � � � � � � �

Ƴдент. ɐ ��... ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

#���
количество 
шкантов �� �� �� � � � � � � � � � � �

Ƴдент. ɐ ��... ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

#����
количество 
шкантов �� �� �� �� �� � � � � � � � �

Ƴдент. ɐ ��... ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

#����
количество 
шкантов �� �� �� �� �� � � � � � �

Ƴдент. ɐ ��... ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

#����
количество 
шкантов �� �� �� �� � � � �

Ƴдент. ɐ ��... ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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Ƽожи )S для риǣленых шкантов

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ при небольшом количестве 
наǡенка � ���

 Ŧ при промежуточных 
размерах наǡенка � ��� на 
каждый следующий меньший 
размер

 Ŧ при заказе обязательно 
укажите тип станка�

 Ŧ ǡена за штуку при 
одновременной покупке � 
одинаковых ножей

Ƹожи

4U� � шканта �,� �,� �,� ��,� ��,� ��,� ��,� ��,� ��,� ��,�

количество 
полосок риǟления �� �� �� �� �� �� �� �� �� ��
4�  расстояние 
между шкантами 
на ноже

� � � � �,� �,� �,� �,� �,� �,�

ƽ� деление �,� �,� �,� ��,� ��,� ��,� ��,� ��,� ��,� ��,�

% � диаметр ��� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ��� ���

#���
количество 
шкантов � � � � � � � � � �

Ƴдент. ɐ ��... ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

#���
количество 
шкантов � � � � � � � � � �

Ƴдент. ɐ ��... ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

#����
количество 
шкантов �� �� �� � � � � � � �

Ƴдент. ɐ ��... ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

#����
количество 
шкантов �� �� �� �� � � � � � �

Ƴдент. ɐ ��... ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

#����
количество 
шкантов �� �� �� � � � �

Ƴдент. ɐ ��... ������ ������ ������ ������ ������ ������ ������

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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ǆFрновая ǣреза V)8 - FDPMJOF

ƺродукт ǂертеж

ǡеликом из твердого сплава 
<7)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ ǟрезерные станки с ǂƺƾ
 Ŧ для черновой обработки 
массивной древесины и 
ǟанеры, а также древесно-
стружечных материалов без 
облиǡовки

 Ŧ для ǟрезерования вырезов и 
контуров

 Ŧ для засверливания при 
одновременной подаче по оси 
[ и по оси Y или Z

 Ŧ положительное кручение 
спирали для хорошо зажатых 
заготовок с лиǡевой стороной 
снизу

 Ŧ O NBY � �� ��� мин-�

 Ŧ высокая производительность 
резания

 Ŧ оптимальный выброс 
стружки вверх благодаря 
положительному кручению 
спирали

 Ŧ недорогое исполнение

 Ŧ исполнение FDPMJOF � 
уменьшенное количество 
волн и уменьшенная зона 
заточки

 Ŧ поверхность резания слегка 
волнообразная вследствие 
тонкого распределения реза

 Ŧ зажимное средство� 
QT-4ZTUFN с переходными 
втулками ɐ класса ������, 
53*#O4, ǡанговый патрон

� % L� � E L� L� ; направление кручения спирали Ƴдент. ɐ

�.� �� �,� �� �� � положительна ������
�� �� �� �� �� � положительна ������
�� �� �� �� �� � положительна ������
�� �� �� �� �� � положительна ������
�� �� �� �� ��� � положительна ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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ǆистовая ǣреза V)8 - FDPMJOF

ƺродукт ǂертеж

ǡеликом из твердого сплава 
<7)8>

.EC

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ ǟрезерные станки с ǂƺƾ
 Ŧ для чистовой обработки 
массивной древесины и 
ǟанеры, а также древесно-
стружечных материалов без 
облиǡовки

 Ŧ для ǟрезерования вырезов и 
контуров

 Ŧ для засверливания при 
одновременной подаче по оси 
[ и по оси Y или Z

 Ŧ положительное кручение 
спирали для хорошо зажатых 
заготовок с лиǡевой стороной 
снизу

 Ŧ отриǡательное кручение 
спирали для небольших и 
плохо зажимаемых заготовок 
с лиǡевой стороной сверху

 Ŧ O NBY � �� ��� мин-�

 Ŧ высокая производительность 
резания

 Ŧ оптимальный выброс 
стружки вверх благодаря 
положительному кручению 
спирали

 Ŧ оптимальный выброс 
стружки вниз благодаря 
отриǡательному кручению 
спирали

 Ŧ недорогое исполнение

 Ŧ исполнение FDPMJOF � 
уменьшенное количество 
волн и уменьшенная зона 
заточки

 Ŧ зажимное средство� 
QT-4ZTUFN с переходными 
втулками ɐ класса ������, 
53*#O4, ǡанговый патрон

� % L� � E L� L� ; направление кручения спирали Ƴдент. ɐ

�.� �� �,� �� �� � положительна ������
�.� �� �,� �� �� � положительна ������
�.� �� �,� �� �� � положительна ������
�.� �� �,� �� �� � отриǡательная ������
�.� �� �,� �� �� � положительна ������
�.� �� �,� �� �� � положительна ������
�.� �� �,� �� �� � положительна ������
�.� �� �,� �� �� � отриǡательная ������
�.� �� �,� �� �� � положительна ������
�.� �� �,� �� �� � отриǡательная ������
�� �� �� �� �� � положительна ������
�� �� �� �� �� � отриǡательная ������
�� �� �� �� �� � положительна ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

ǀтрогание и проǣилирование � Проǣилирование
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ЗАЖИМНЫЕ СИСТЕМЫЗАЖИМНЫЕ СИСТЕМЫ



11�

ƶажимная система

ƺродукт Ƽторона

Зажимные средства с хвостовиком )4, для 
сверлильных инструментов

���



111

������

Ʋидро-зажимные оправки 8FJOJH )S, - длина зажимной поверхности ���-��� мм

ƺродукт ǂертеж

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгальные станки 8FJOJH 
1PXFSNBU 

 Ŧ для преǡизионного зажима 
насадных инструментов

 Ŧ с гидро-зажимной оправкой  Ŧ крепление посадочных 
инструментов без зазора 
благодаря гидро-зажимной 
оправке

 Ŧ для правого и левого 
вращения

 Ŧ принадлежности� заглушка 
для закрытия сопряжения 
)4, на неиспользуемых 
шпинделях

� % � E � E� L� B Ƴдент. ɐ

�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ P
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ P
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ P
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

Запасные части ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

Заглушка 	крышка
 ������ � ������ P
 шт.

ƶажимные системы � ƶажимные средства с хвостовиком )S, для насадных инструментов
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ƽправки 8FJOJH )S,

ƺродукт ǂертеж

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ проǟильные автоматы 8FJOJH 
1PXFSNBU 

 Ŧ для крепления насадных 
инструментов

 Ŧ для правого и левого 
вращения

 Ŧ другие размеры по запросу
 Ŧ допустимое число оборотов 
см. на диаграмме

 Ŧ ƭƸƳƷƫƸƳư� не превышать 
указанный крутящий момент 
�� Ƹм�

� % � E � E� L� B /L вес Ƴдент. ɐ

�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������
�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������
�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������ P
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ P
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ P
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ P
�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������
�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������
�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ P
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ P
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <кг>

ƶажимные системы � ƶажимные средства с хвостовиком )S, для насадных инструментов
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������

ƽправки 8FJOJH )S, - с гайка шпинделя

ƺродукт ǂертеж

d
1

L2 a

D

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ проǟильные автоматы 8FJOJH 
1PXFSNBU 

 Ŧ для крепления насадных 
инструментов

 Ŧ с гайка шпинделя  Ŧ стабильное и надежное 
крепление

 Ŧ зашита от прокручивания

 Ŧ для правого и левого 
вращения

 Ŧ другие размеры по запросу
 Ŧ допустимое число оборотов 
см. на диаграмме

 Ŧ ƭƸƳƷƫƸƳư� не превышать 
указанный крутящий момент 
�� Ƹм� 

 Ŧ обǥǫм поставки� оправка 
с кольǡами и гайка для 
шпинделя

� % � E � E� L� B /L вес Ƴдент. ɐ

�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.�� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.�� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.�� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
�� 8FJOJH )4, �� ��� �� ������ � ��.���� �.� ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <кг>

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ǃтиǟты с резьбой .�Y�� 48� ������ �� ������  
Кольǡа ��Y��Y�� ������ � ������ P
Ʈайка шпинделя .��Y�,� ������ � ������ P
 <мм> шт.

ƶажимные системы � ƶажимные средства с хвостовиком )S, для насадных инструментов
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ƽправки 8FJOJH )S,

Ưиаграмма для адаптера 1PXFSLPDL 	8FJOJH)4,
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ƶажимнPF оправки для дисковых пил, 8FJOJH )S,

ƺродукт ǂертеж

85,000

1
0

5

d
1

L2

L a

D

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ 8FJOJH 1PXFSNBU
 Ŧ дла крепления дисковых пил с 
малой шириной пропила

 Ŧ для правого и левого 
вращения

 Ŧ другие размеры по запросу 

� % � E � E� L� B /L Ƴдент. ɐ

��� 8FJOJH )4, �� �� �� ������ ������ P
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

Зажимная гайкаи ���Y��Y.��Y�,� ������ � ������ P
 <мм> шт.

ƶажимные системы � ƶажимные средства с хвостовиком )S, для насадных инструментов
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11�

ƶапасные части

ƺродукт Ƽторона

Зубья пилы ���

Ƽтрогальные ножи ���

ƺоворотные и сменные пластины ���

ƭспомогательные инструменты ���



11�

������

зуǐья пилы )8 для дисковых пил - с нанесенным припоем

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ с нанесенным припоем 
 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L #PBSE �� для древесных 
материалов, ƷƯƿ, пластика, 
ƯƼƺ и экзотической 
древесины

 Ŧ )L 4PMJE �� для древесных 
материалов и твердой 
древесины

 Ŧ )L 4PMJE �� для твердой и 
мягкой древесины

 Ŧ )L 4PMJE �� для твердой и 
мягкой древесины

 Ŧ простая пайка в сервисной 
службе благодаря 
нанесенному припою

 Ŧ упаковочная единиǡа ��� 
шт.

# ) 4 LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

�,� �.� �.� )L #PBSE �� ������ T
�,� �.� �.� )L 4PMJE �� ������ T
�,� �.� �.� )L #PBSE �� ������  
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� ������  
�,� ��.� �.� )L #PBSE �� ������  
�,� �.� �.� )L #PBSE �� ������  
�,� ��.� �.� )L #PBSE �� ������  
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� ��.� �.� )L #PBSE �� ������  
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� ������  
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� �� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� �� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� ��.� �.� )L #PBSE �� ������  
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� ��.� �.� )L 4PMJE �� �������� T
�,� �� �.� )L 4PMJE �� �������� T
<мм> <мм> <мм>  

ƶапасные части � ƶуǐья пилы



11�

������

ǀтрогальный нож из твердого сплава

ƺродукт ǂертеж

H
1

H

B S

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в строгальных 
ножевых головках

 Ŧ режущий материал - твердый 
сплав )8 для обработки 
твǫрдых сортов древесины

 Ŧ из-за соображений 
безопасности 
необходимо```монтировать 
ножи всегда одинаковые по 
весу и``с соответстующими 
опорными пластинами 
	упаковочная единиǡа ƾư


# ) 4 )� ƾư Ƴдент. ɐ

�� �� �.� �� � ������  
�� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
<мм> <мм> <мм> <мм> шт.

ƶапасные части � ǀтрогальные ножи
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# ) 4 )� ƾư Ƴдент. ɐ

��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������ P
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������ P
<мм> <мм> <мм> <мм> шт.

������

ǀтрогальный нож из ǐыстрорежущей стали )S

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в строгальных 
ножевых головках

 Ŧ режущий материал� 
высокопроизводительная 
быстрорежущая сталь 	)4 
���
 для обработки мягкой 
древесины

 Ŧ угол клина ��p

 Ŧ из-за соображений 
безопасности 
необходимо```монтировать 
ножи всегда одинаковые по 
весу и``с соответстующими 
опорными пластинами 
	упаковочная единиǡа ƾư


# ) 4 ƾư Ƴдент. ɐ

�� �� �.� � ������  
�� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
<мм> <мм> <мм> шт.

ƶапасные части � ǀтрогальные ножи



1��

# ) 4 ƾư Ƴдент. ɐ

��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������ T
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ T
���� �� �.� � ������ T
���� �� �.� � ������  
���� �� �.� � ������  
<мм> <мм> <мм> шт.

������

ǀтрогальные ножи )S для гидравлических систем и джойтинга

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в 
гидравлических строгальных 
ножевых головках

 Ŧ режущий материал� 
быстрорежущая сталь )4 для 
обработки мягкой древесины

 Ŧ угол заострения ��p для 
джойнтера

 Ŧ покрытие UPQDPBU

 Ŧ точное конǡентрическое 
вращение без радиального 
биения благодаря заточке 
ножей на гидро-головке и 
заключительной приǟуговке на 
станке

 Ŧ из-за соображений 
безопасности 
необходимо```монтировать 
ножи всегда одинаковые по 
весу и``с соответстующими 
опорными пластинами 
	упаковочная единиǡа ƾư


# ) 4 ƾư Ƴдент. ɐ

��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
<мм> <мм> <мм> шт.

ƶапасные части � ǀтрогальные ножи



1�1

# ) 4  ƾư Ƴдент. ɐ

��� �� �.� UPQDPBU �� ������ T
��� �� �.� UPQDPBU �� ������ T
��� �� �.� UPQDPBU �� ������ T
��� �� �.� UPQDPBU �� ������ T
��� �� �.� UPQDPBU �� ������ T
��� �� �.� UPQDPBU �� ������ T
��� �� �.� UPQDPBU �� ������ T
��� �� �.� UPQDPBU �� ������ T
��� �� �.� UPQDPBU �� ������ T
��� �� �.� UPQDPBU �� ������ T
<мм> <мм> <мм>  шт.

������

Ƽожи )S для проǣилирования с риǣленой задней поверхностью

ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в проǟильных 
ножевых головках с 
риǟленым кинематическим 
замыканием режущих 
элементов 

 Ŧ режущий материал� 
быстрорежущая сталь )4 для 
обработки мягкой древесины

 Ŧ 5 � глубина проǟиля
 Ŧ из-за соображений 
безопасности 
необходимо```монтировать 
ножи всегда одинаковые по 
весу и``с соответстующими 
опорными пластинами 
	упаковочная единиǡа ƾư


# ) 4 5NBY ƾư Ƴдент. ɐ

�� �� �.� �� � ������  
�� �� �.� �� � ������  
�� �� �.� �� � ������  
�� �� �.� �� � ������ T
�� �� �.� �� � ������  
�� �� �.� �� � ������  
�� �� �.� �� � ������  
�� �� �.� �� � ������  
�� �� �.� �� � ������  
�� �� �.� �� � ������  
�� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������ T
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������ T
��� �� �.� �� � ������ T
��� �� �.� �� � ������ T
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������ T
<мм> <мм> <мм> <мм> шт.

ƶапасные части � ǀтрогальные ножи



1��

# ) 4 5NBY ƾư Ƴдент. ɐ

��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
��� �� �.� �� � ������  
<мм> <мм> <мм> <мм> шт.

������

Ƽожи )8 для проǣилирования с риǣленой задней поверхностью

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в проǟильных 
ножевых головках с 
риǟленым кинематическим 
замыканием режущих 
элементов 

 Ŧ с напайкой )8 для обработки 
твердой древесины и 
древесины редких пород

 Ŧ установочная высота �� мм 
при высоте лезвия �� мм, 
установочная высота �� мм 
при высоте лезвия �� мм

 Ŧ 5 � глубина проǟиля
 Ŧ из-за соображений 
безопасности 
необходимо```монтировать 
ножи всегда одинаковые по 
весу и``с соответстующими 
опорными пластинами 
	упаковочная единиǡа ƾư


# ) 4 5NBY ƾư Ƴдент. ɐ

�� �� �� �� � ������  
�� �� �� �� � ������  
�� �� �� �� � ������  
�� �� �� �� � ������  
�� �� �� �� � ������ P
�� �� �� �� � ������  
��� �� �� �� � ������  
��� �� �� �� � ������  
��� �� �� �� � ������ P
��� �� �� �� � ������ P
��� �� �� �� � ������ P
��� �� �� �� � ������ P
��� �� �� �� � ������ P
��� �� �� �� � ������ P
��� �� �� �� � ������ P
��� �� �� �� � ������ P
<мм> <мм> <мм> <мм> шт.

ƶапасные части � ǀтрогальные ножи



1�3

������

Поворотные пластины-подрезатели )S с � режущими кромками - 5FSTB

ƺродукт ǂертеж

H

B S

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в строгальных 
ножевых головках 5FSTB

 Ŧ режущий материал� 
быстрорежущая сталь )4 для 
мягкой древесины

# ) 4 ƾư Ƴдент. ɐ

�� �� �.� � ������ P
�� �� �.� � ������ P
�� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ P
<мм> <мм> <мм> шт.

ƶапасные части � ǀтрогальные ножи



1��

������

Поворотный нож из твердого сплава )8 с � режущими кромками - 5FSTB

ƺродукт ǂертеж

H

B S

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в строгальных 
ножевых головках 5FSTB

 Ŧ режущий материал� )8 
для твердых и экзотических 
древесных пород

 Ŧ высокая точность 
исполнения, т.к. до #���� мм 
изготавливается монолитно

# ) 4 ƾư Ƴдент. ɐ

�� �� �.� � ������ P
�� �� �.� � ������ P
�� �� �.� � ������ P
�� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
<мм> <мм> <мм> шт.

ƶапасные части � ǀтрогальные ножи



1��

# ) 4 ƾư Ƴдент. ɐ

��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������  
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
<мм> <мм> <мм> шт.

������

Поворотный нож из ǐыстрорежущей стали )S с � режущими кромками - CFOUSPTUBS, 
CFOUSPGJY, 2VJDLGJY
ƺродукт ǂертеж

ƭысокопроизводительная 
быстрорежущая сталь <)4>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в строгальных 
ножевых системах CFOUSPTUBS, 
CFOUSPGJY, 2VJDLGJY для 
строгания мягких древесных 
пород

 Ŧ режущий материал� 
быстрорежущая сталь )4 для 
мягкой древесины

 Ŧ с постоянным диаметром

 Ŧ высокое качество строгания 
при большом ресурсе 
инструмента

# ) 4 ƾư Ƴдент. ɐ

�� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
<мм> <мм> <мм> шт.

ƶапасные части � ǀтрогальные ножи



1��

������

Поворотный нож из твердого сплава )8 с � режущими кромками - CFOUSPTUBS, 
CFOUSPGJY, 2VJDLGJY
ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в строгальных 
ножевых системах CFOUSPTUBS, 
CFOUSPGJY, 2VJDLGJY для 
строгания твердых древесных 
пород и ƷƯƿ

 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L 4PMJE �� для твердых и 
экзотических древесных 
пород

 Ŧ с постоянным диаметром

 Ŧ высокое качество строгания 
при большом ресурсе 
инструмента

 Ŧ ƺри длине от ��� мм , 
ширина может состоять 
из нескольких ножей, 
составленных вместе

# ) 4 ƾư Ƴдент. ɐ

��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
��� �� �.� � ������ P
<мм> <мм> <мм> шт.

ƶапасные части � ǀтрогальные ножи



1��

������ � ������

Поворотный нож из твердого сплава )8 с � режущими кромками - VFSTPGJY

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в строгальных 
ножевых системах 7FSTPGJY 
для строгания твердых 
древесных пород и ƷƯƿ

 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L #PBSE �� для древесно-
стружечных материалов

 Ŧ )L 4PMJE �� для твердой и 
мягкой древесины

 Ŧ с постоянным диаметром

 Ŧ высокое качество строгания 
при большом ресурсе 
инструмента

 Ŧ возможно покрытие UPQDPBU

# ) 4  LEUCO%U3 ƾư Ƴдент. ɐ

�� �.� �.�  )L #PBSE �� � ������ T
�� �.� �.�  )L 4PMJE �� � ������ T
�� �� �.�  )L #PBSE �� � ������ T
�� �� �.�  )L 4PMJE �� � ������ T
�� �.� �.�  )L #PBSE �� � ������ T
�� �.� �.�  )L 4PMJE �� � ������ T
�� �� �.�  )L #PBSE �� � ������ T
�� �� �.�  )L 4PMJE �� � ������ T
�� �.� �.�  )L #PBSE �� � ������ T
�� �.� �.�  )L 4PMJE �� � ������ T
�� �� �.�  )L #PBSE �� � ������ T
�� �� �.�  )L 4PMJE �� � ������ T
<мм> <мм> <мм>   шт.

ƶапасные части � ǀтрогальные ножи



1��

������

Ƴержатель поворотных пластин - LFEJOFL RPUPMFT

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгальные станки LFEJOFL 
3PUPMFT 

 Ŧ для поворотных пластин 
LEUCO%U3 прямых и с 
ǟаской

 Ŧ для крепления поворотных 
пластин LEUCO%U3 �� Y �� 
мм и ��,� Y ��,� мм

Ƴдент. ɐ

для револьверного магазина 	сменная пластина��Y��Y�
 сверху ������ P
для ротора ǟуговального станка 	сменная пластина ��Y��Y�
 снизу ������ P
для сегмента револьверного магазина 	сменная пластина ��,�Y��,�Y�,�
 сверху ������ P
для сегмента ротора ǟуговального станка 	сменная пластина  ��,�Y��,�Y�,�
 снизу ������ P

Запасные части ƻазмер ɐ класса ƾư Ƴдент. ɐ

ƭинты с плоской головкой .�Y� 5�� %���,� ������ �� ������  
 <мм> шт.

ƶапасные части � Поворотные и сменные пластины



1�9

������ � ������ � ������ � ������

Проǣильные поворотные пластины )8 с � режущими кромками - LFEJOFL RPUPMFT

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгальные станки LFEJOFL 
3PUPMFT 

 Ŧ для применения в держателях 
поворотных пластин для 
плоского ǟрезерования

 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L #PBSE �� для древесно-
стружечных материалов и 
пластика

 Ŧ )L #PBSE �� для древесно-
стружечных материалов, 
пластика и твердой древесины

 Ŧ )L 4PMJE �� для древесно-
стружечных материалов, 
твердой и мягкой древесины

 Ŧ )L 4PMJE �� для твердой и 
мягкой древесины

 Ŧ упаковочная единиǡа �� шт.

# ) 4 � E ⋍ 
заострения

LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

�� �� �.� �,� �� )L 4PMJE �� ������
�� �� �.� �,� �� )L #PBSE �� ������
�� �� �.� �,� �� )L #PBSE �� ������
��,� ��.� �.� �,� �� )L 4PMJE �� ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <p>

������

Проǣильные поворотные пластины )8 с � режущими кромками и ǣаской - LFEJOFL 
RPUPMFT
ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгальные станки LFEJOFL 
3PUPMFT 

 Ŧ для применения в держателях 
поворотных пластин для 
плоского ǟрезерования

 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L 4PMJE �� для древесно-
стружечных материалов, 
твердой и мягкой древесины

 Ŧ упаковочная единиǡа �� шт.

# ) 4 � E ⋍ заострения LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

�� �� �.� �,� �� )L 4PMJE �� ������ ������
��,� ��.� �.� �,� �� )L 4PMJE �� ������ ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <p>

ƶапасные части � Поворотные и сменные пластины



13�

������

Проǣильные поворотные пластины )8 с � режущими кромками и радиусом - LFEJOFL 
RPUPMFT
ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ строгальные станки LFEJOFL 
3PUPMFT 

 Ŧ для применения в держателях 
поворотных пластин для 
плоского ǟрезерования

 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L 4PMJE �� для древесно-
стружечных материалов, 
твердой и мягкой древесины

 Ŧ упаковочная единиǡа �� шт.

# ) 4 � E ⋍ заострения LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ <L> Ƴдент. ɐ <3>

�� �� �.� �,� �� )L 4PMJE �� ������ ������
��,� ��.� �.� �,� �� )L 4PMJE �� ������ ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <p>

ƶапасные части � Поворотные и сменные пластины



131

������ � ������ � ������ � ������ � ������ � ������

Поворотные пластины )8 с � режущими кантами

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ UPQMJOF 	полированная 
передняя поверхность резǡа 
и микрошлиǟованная его 
задняя поверхность


 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L #PBSE �� для древесно-
стружечных и полимерных 
материалов

 Ŧ )L #PBSE �� для древесно-
стружечных и полимерных 
материалов

 Ŧ )L #PBSE �� для древесно-
стружечных материалов, 
пластика и твǫрдой древесины

 Ŧ )L #PBSE �� для древесно-
стружечных материалов, 
пластика и твǫрдой древесины

 Ŧ )L 4PMJE �� для твердой и 
мягкой древесины

 Ŧ )L 4PMJE �� UPQMJOF для 
твердой и мягкой древесины

 Ŧ большой ресурс 
инструмента``при отличном 
качестве реза, особенно в 
массивной древесине

 Ŧ EDP,OJGF� облегченные 
поворотные ножи, меньше 
погрешность балансировки 

 Ŧ упаковочная единиǡа �� шт.

# ) 4 � E L ⋍ заострения LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

�,� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� ������  
�,� �� �.� �,�  �� )L 4PMJE �� ������ P
�,� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� ������  
��,� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,�  �� )L 4PMJE �� ������ P
��,� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� EDP,OJGF ������  
�� �� �.� �,�  �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,�  �� )L 4PMJE �� ������ P
�� �� �.� �,�  �� )L 4PMJE �� UPQMJOF ������  
�� �� �.� �,� �� �� )L #PBSE �� ������ �
�� �� �.� �,� �� �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,� �� �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,� ��-�� �� )L #PBSE �� EDP,OJGF ������  
�� �� �.� �,� �� �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,� �� �� )L 4PMJE �� ������ P
�� �� �.� �,� �� �� )L 4PMJE �� UPQMJOF ������  
�� �� �.� �,� �� �� )L #PBSE �� ������ P
�� �� �.� �,� �� �� )L #PBSE �� ������  
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <p>  

ƶапасные части � Поворотные и сменные пластины
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# ) 4 � E L ⋍ заострения LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

�� �� �.� �,� �� �� )L 4PMJE �� ������ P
�� �� �.� �,� �� �� )L 4PMJE �� UPQMJOF ������  
�� �� �.� �,� �� �� )L #PBSE �� ������ �
�� �� �.� �,� �� �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,� �� �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,� ��-�� �� )L #PBSE �� EDP,OJGF ������  
�� �� �.� �,� �� �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,� �� �� )L 4PMJE �� UPQMJOF ������  
�� �� �.� �,� �� �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,� �� �� )L 4PMJE �� ������ P
�� �� �.� �,� �� �� )L 4PMJE �� UPQMJOF ������  
�� �� �.� �,� ��-�� �� )L #PBSE �� ������  
�� �� �.� �,� ��-�� �� )L 4PMJE �� UPQMJOF ������  
��� �� �.� �,� ��-�� �� )L #PBSE �� ������  
��� �� �.� �,� ��-�� �� )L #PBSE �� ������  
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм> <p>  

������ � ������ ������ � ������

Поворотные пластины )8 с � режущими кромками

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ UPQMJOF 	полированная 
передняя поверхность резǡа 
и микрошлиǟованная его 
задняя поверхность


 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L #PBSE �� для древесно-
стружечных материалов и 
пластика

 Ŧ )L #PBSE �� для древесно-
стружечных материалов, 
пластика и твердой древесины

 Ŧ )L 4PMJE �� UPQMJOF для 
твердой и мягкой древесины

 Ŧ )L 4PMJE �� для твердой и 
мягкой древесины

 Ŧ большой ресурс инструмента  
при отличном качестве 
реза, особенно в массивной 
древесине

 Ŧ упаковочная единиǡа �� шт.

# ) 4 � E ⋍ заострения LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

��,� ��.� �.� �,� �� )L 4PMJE �� ������
�� �� �.� �,� �� )L #PBSE �� � ������
�� �� �.� �,� �� )L #PBSE �� � ������
�� �� �.� �,� �� )L 4PMJE �� UPQMJOF � ������
�� �� �.� �,� �� )L #PBSE �� 8FJOJH ������
�� �� �.� �,� �� )L #PBSE �� ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <p>

ƶапасные части � Поворотные и сменные пластины
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������

Поворотный пазовый нож с � режущими кромками - пазовые ножевые головки

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в ножевых 
головках для пазов

 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L 4PMJE �� для древесно-
стружечных материалов, 
твердой и мягкой древесины

 Ŧ идент. ɐ ������ для 
ширины паза � мм

 Ŧ идент. ɐ ������ для 
ширины паза � мм

 Ŧ идент. ɐ ������ для 
ширины паза � мм

 Ŧ упаковочная единиǡа �� шт.

# ) 4 � E Ƴдент. ɐ

�� �� �.�� �� ������
�� �� �.� �� ������
�� �� �.� �� ������
<мм> <мм> <мм> <мм>

�������������

Поворотный пазовый нож с � режущими кромками и позиǥионным пазом

ƺродукт ǂертеж

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в ножевых 
головках для ǟрезерования 
пазов

 Ŧ отверстие с зенковкой �� 
градусов

 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L 4PMJE �� и )L 4PMJE �� для 
твердой и мягкой древесины

 Ŧ высокая точность 
благодаря радиальному 
позиǡионированию

 Ŧ простота в использовании

 Ŧ регулировочные кольǡа для 
регулировки закругляющего 
ножа см. в главе �Запасные 
части�

 Ŧ упаковочная единиǡа �� шт.

# ) 4 � E 5NBY LEUCO%U3 Ƴдент. ɐ

�� �� �.� �,� �� )L 4PMJE �� не радиальное позиǡионирование ������
�� �� �.� �,� �,� )L 4PMJE �� ������
�� �� �.� �,� �,� )L 4PMJE �� ������ T
�� �� �.� �,� �,� )L 4PMJE �� ������
�� �� �.� �,� �,� )L 4PMJE �� ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

ƶапасные части � Поворотные и сменные пластины
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������

Поворотные ножи для снятия ǣаски )8 с � режущими кромками и позиǥионным 
пазом
ƺродукт ǂертеж

B

H

d

S

5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в ножевых 
головках для ǟрезерования 
ǟасок

 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L 4PMJE �� для древесно-
стружечных материалов, 
твердой и мягкой древесины

 Ŧ высокая точность 
благодаря радиальному 
позиǡионированию

 Ŧ простота в использовании

 Ŧ может применяться с левым 
и правым вращением

 Ŧ регулировочные кольǡа для 
регулировки ножа для снятия 
ǟаски см. в главе �Запасные 
части�

 Ŧ упаковочная единиǡа �� шт.

⋍ ǟаски # ) 4 � E Ƴдент. ɐ

�� �� �� �.� �,� ������
<p> <мм> <мм> <мм> <мм>

������

Поворотные ножи для скругления кромки )8 с � режущими кромками и 
позиǥионным пазом
ƺродукт ǂертеж

B

H

S

d

R
5вердый сплав <)8>

Ƽтанок � ƺрименение Ƴсполнение ƺреимущества Ưополнения

 Ŧ для применения в ножевых 
головках для ǟрезерования 
закруглений

 Ŧ режущий материал� )8
 Ŧ )L 4PMJE �� для древесно-
стружечных материалов, 
твердой и мягкой древесины

 Ŧ высокая точность 
благодаря радиальному 
позиǡионированию

 Ŧ радиусы могут быть поменяны 
между собой

 Ŧ простота в использовании

 Ŧ может применяться с левым 
и правым вращением

 Ŧ регулировочные кольǡа для 
регулировки закругляющего 
ножа см. в главе �Запасные 
части�

 Ŧ упаковочная единиǡа �� шт.

3 # ) 4 � E Ƴдент. ɐ

�,� �� �� �.� �,� ������
�,� �� �� �.� �,� ������ T
�,� �� �� �.� �,� ������ T
�,� �� �� �.� �,� ������
<мм> <мм> <мм> <мм> <мм>

ƶапасные части � Поворотные и сменные пластины
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������

ƽдносторонние молотки с шаровым ǐойком

ƺродукт Ưополнения

 Ŧ ƻучной инструмент для рихтовки дисковых пил

вес Ƴдент. ɐ

�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.� ������ T
<кг>

������

Ƴвусторонние молотки с шаровым ǐойком

ƺродукт Ưополнения

 Ŧ ƻучной инструмент для рихтовки дисковых пил

вес Ƴдент. ɐ

�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.� ������ T
�.� ������ T
<кг>

Ʊспомогательный инструмент
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������

Правочные молотки с крестооǐразным ǐойком

ƺродукт Ưополнения

 Ŧ ƻучной инструмент для рихтовки дисковых пил

вес Ƴдент. ɐ

�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
<кг>

������

ƻолотки для груǐой правки

ƺродукт Ưополнения

 Ŧ ƻучной инструмент для рихтовки дисковых пил

вес Ƴдент. ɐ

�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
�.�� ������ T
�.� ������ T
<кг>

Ʊспомогательный инструмент
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������

ƿихтовочные линейки

ƺродукт Ưополнения

 Ŧ ƻучной инструмент для рихтовки дисковых пил

ƹбщая длина Ƴдент. ɐ

��� ������ P
��� ������ P
��� ������ P
��� ������ P
��� ������ P
��� ������ P
��� ������ P
<мм>

������

Ʒзмерительные часы

ƺродукт

Ƴдент. ɐ

������ P

Ʊспомогательный инструмент
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������

Приǐоры для измерения свесов зуǐьев на сторону

ƺродукт

Ƴдент. ɐ

������ P

Ʊспомогательный инструмент



Являясь производителем премиум-класса, мы во всех деталях 
знакомы с режущими материалами и геометрией резания. У нас 
есть все исходные данные. Помимо прочего, LEUCO является 
уникальным производителем, который предлагает твердосплав-
ные инструменты с различными сортами твердых сплавов, что 
делает их подходящими для соответствующего использования. 
Как производитель, LEUCO предлагает лучший сервис.

Кроме того, сервис по заточке LEUCO отличают:
 I Ноу-хау по заточке и высококвалифицированные сотрудники 

LEUCO

 I Самые современные высокотехнологичные установки в 

фирменных сервисных центрах

 I Своевременная готовность инструментов к эксплуатации 

благодаря соблюдению сроков

Сервис LEUCO по заточке алмазного и твердосплавного 

инструмента: по всему миру

Как производитель, придающий большое значение качеству, мы 
отремонтируем все ваши инструменты. Заточка зубьев всех мыс-
лимых геометрий, замена зубьев, правка, рихтовка, электроэрози-
онная обработка или настройка – необходимая точность и каче-
ство в течение всего срока службы инструмента и постоянное 
обеспечение рентабельности являются тем мерилом, которым из-
меряется работа сервисной службы LEUCO.

SERVICE

"ХОРОШИЙ СЕРВИС — ЭТО 
НЕ КОГДА ТЫ УЛЫБАЕШЬСЯ 
КЛИЕНТАМ, А ОНИ 
УЛЫБАЮТСЯ ТЕБЕ. 

ИМЕННО ЭТОГО МЫ И ХОТИМ! 
ВАШИ УЛЫБКИ!"

КАК НОВЫЕ: СЕРВИС ПО ЗАТОЧКЕ С КАЧЕСТВОМ ОТ ПРОИЗВОДИТЕЛЯ

Наблюдайте за инструментом, проходящим 
различные этапы обработки в сервисном 
центре YouTube-канал LEUCO:

ФИЛЬМ О СЕРВИСЕ ПО ЗАТОЧКЕ 
LEUCO

Обратитесь в сервисный центр LEUCO Sharpening Service Center по 

всему миру:

www.leuco.com oder

http:/bit.ly/LEUCO-Service-Contact

или просто 

отсканируйте 

QR-код

WWW.YOUTUBE.DE/LEUCOTOOLING
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Пояснение условных обозначений

Все идентификационные номера без обозначения поставляются со склада.

Компания LEUCO Ledermann GmbH & Co. KG отвечает всем требованиям стандарта ISO 9001:2008.

Номер сертификата 01 100 010679.

& Модификация или монтаж инструмента, имеющегося на складе

o Возможна поставка со склада в короткий срок

s Изготовление по чертежам

# Новые типы находятся в разработке

$ Суперстандарт

MEC Механическая подача

MAN Ручная подача

NL Дополнительные отверстия

KN Шпоночный паз

DKN Двойной шпоночный паз

n Допустимый диапазон числа оборотов

n max Максимальное число оборотов

U min-1 Число оборотов в минуту

Vc Скорость резания

Vf Скорость подачи

Z Число зубьев

SP Легированная инструментальная сталь (содержание легирующих SP

 компонентов не менее 0,6% C и не более 5 %)

HS Высоколегированная инструментальная сталь (общее содержание  HSS

 легирующих компонентов Mo, V, Co больше 12 %)

ST Сплав на кобальтовой основе, например стеллит Stellite

HW Твердый сплав без покрытия HM

VHW Полностью из твердого сплава VHM

DP Поликристаллический алмаз DIA

02

03

04

Краткие обозначения режущих материалов

Свойства инструментов

Виды подачи 

Код поставки

НОВЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ СОГЛАСНО ISO Значение Старое обозначение

Сокращение Значение

Сокращение Значение

Сокращение Значение
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ДЛЯ МАССИВНОЙ ДРЕВЕ-
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Ledermann GmbH & Co. KG
Willi-Ledermann-Straße 1
72160 Horb am Neckar
T +49 7451 / 93 0,  F +49 7451 / 93 270
info@leuco.com 




