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мальный рабочий ресурс для твердосплав-
ных покрытий, который на данный момент 
может предложить LEUCO. Основой такой 
высокой производительности является нео-
бычный состав этого типа твердого сплава. 
При применении он менее хрупок и более 
устойчив к ударам, чем ранее использовав-
шиеся сплавы. LowNoise. Базовым принци-
пом разработок LEUCO является снижение 
шума, создаваемого инструментами. Специ-
альные лазерные орнаменты и компенсаци-
онные шлицы поглощают шум и вибрацию 
на холостом ходу, а также при работе пил 
U-Cut. Серия U-Cut поставляется со склада с 
четырьмя формами зубьев.

Новая серия U-Cut с твердосплавным по-
крытием идеально подходит для классиче-
ского раскроя. Это отличное решение, если 
важен максимальный рабочий ресурс при 
отдельном или пакетном раскрое плитных 
материалов без покрытия, а также материа-
лов, облицованных шпоном или пластиком. 
Резцы оснащены инновационным твердо-
сплавным режущим материалом «HW 
HL Board 04 plus». Он обеспечивает макси-

U-CUT: UNIVERSAL-CUT

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ РЕЗ / КЛАССИЧЕСКИЙ РАСКРОЙ

СЕРИЯ U-CUT, С ТВЕРДОСПЛАВНЫМ ПОКРЫТИЕМ

U-CUT TR-F

 I хорошо зарекомендовавший себя универсальный пильный диск для исполь-
зования в станках с прижимной балкой, для обработки всех распространен-
ных плитных материалов, особенно плит с пластиковым покрытием

U-CUT MAX

 I повышенный рабочий ресурс благодаря увеличенному размеру зубьев. 
Пильный диск можно затачивать на пять раз больше, чем обычно

U-CUT SPEED

 I для высокопроизводительных установок, обрабатывающих большой объем 
продукции и использующих пакетный рез, начиная с диаметра пильного дис-
ка 520 мм с соответствующим числом зубьев и особо прочными полотнами

U-CUT WS

 I для раскроя древесных материалов, облицованных шпоном, фанерных и 
столярных плит, а также ДСП без покрытия 

слева U-Cut WS, 
справа U-Cut TR-F

U-CUT ДЛЯ
УНИВЕРСАЛЬНОГО РЕЗА Программа пил, см. 

стр. 6-10, подходящие 
подрезные пилы стр. 18-25
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Q-CUT: QUALITY-CUT

СЕРИЯ Q-CUT, С ТВЕРДОСПЛАВНЫМ ПОКРЫТИЕМ

ЧИСТОВОЙ РАСКРОЙ

Для чистового раскроя на горизонтальных 
раскроечных центрах используется серия 
твердосплавных пил Q-Cut. Серия отличается 
новой конструкции, которые намного мень-
ше подвержены вибрации. Во время реза-
ния пильные диски движутся очень плавно. 
Пользователи получают очень чистые срезы 
без сколов при отдельном резе и, в зависи-
мости от геометрии зубьев, также при па-
кетном раскрое. Серия Q-Cut подходит для 
чистового раскроя древесных материалов, 
покрытых пленкой, пластиком или шпоном, 
а также специальных материалов, включая 
легкие строительные плиты. Резцы оснащены 
инновационным режущим материалом 
«HW HL Board 04 plus». Это означает мак-

симально возможный рабочий ресурс, кото-
рый LEUCO предлагает на сегодняшний день 
при применении твердого сплава на раскрое 
плитных древесных материалов. Основой та-
кой высокой производительности является 
необычный состав этого типа твердого спла-
ва. При применении он менее хрупок и более 
устойчив к ударам, чем ранее использовавши-
еся сплавы. LowNoise. Базовым принципом 
разработок LEUCO является снижение шума, 
создаваемого инструментами. Специальные 
лазерные орнаменты и компенсационные 
шлицы поглощают шум ивибрацию на хо-
лостом ходу, а также при работе пил Q-Cut. 
Серия Q-Cut поставляется со склада с четырь-
мя формами зубьев.

Q-CUT ДЛЯ 
КАЧЕСТВЕННОГО РЕЗА

 auch

Q-CUT G6

 I для высококачественного чистового раскроя в диаметре 280 – 520 мм

Q-CUT G6 nn-SYSTEM

 I если помимо качества раскроя важно свести уровень шума к минимуму

Q-CUT G5

 I для высококачественного чистового раскроя фанеры, древесных матери-
алов, облицованных шпоном, плит с чувствительным покрытием, а также 
легких строительных плит

Q-CUT TR-F K

 I для высококачественного чистового раскроя материалов, имеющих 
покрытие против отпечатков пальцев, а также пластика

Подробная информация: 
сзади Q-Cut G6, впереди 
Q-Cut G6 nn-System 

Программа пил, 
см. стр. 11-14, 
подходящие 
подрезные пилы 
стр. 18-25
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СЕРИЯ „ГИБКО И БЫСТРО“, С АЛМАЗНЫМИ РЕЗЦАМИ

пильного диска. Ещë большый рабочий 
ресурс благодаря покрытию topcoat. На 
алмазные резцы наносится специальное 
покрытие LEUCO «topcoat». Покрытие на 
боковых гранях зубьев уменьшает на-
липание грязи и увеличивает и без того 
большой рабочий ресурс алмазных по-
крытий до 50 %. Производительность на 
один рабочий ресурс при раскрое дре-
весных материалов достигает совершен-
но новых масштабов. Во всем мире LEUCO 
считается новатором и ведущим производи-
телем алмазных пил для раскроя плит с до-
полнительной опцией нанесения покрытия.

Дисковые пилы для раскроя плит с ал-
мазными резцами (DP) из ассортимента 
продукции LEUCO отлично известны в от-
расли и пользуются большим спросом бла-
годаря огромному рабочему ресурсу при 
использовании на раскроечных центрах с 
прижимной балкой. Усовершенствование 
этих пильных дисков отделом развития и 
разработок LEUCO открывает широкие гори-
зонты. Лазерные орнаменты новой линейки 
алмазных пил для раскроя плит с алмазным 
покрытием расположены в особом порядке, 
который поглощает вибрацию, и, кроме того, 
эти орнаменты заполнены вибропоглощаю-
щим материалом. Чем лучше поглощение 
вибраций полотна, тем плавней оно режет. 
Пользователю гарантирована более вы-
сокая производительность и более высо-
кое качество раскроя при низком уровне 
шума. И все это остается неизменным на 
протяжении всего срока службы его

АЛМАЗ: 
ОЧЕНЬ БОЛЬШОЙ РАБОЧИЙ 
РЕСУРС

Новинка:
Все новые пилы для раскройки плит с алмазными зубьями фирма LEUCO предлагает в качестве оп-
ции с покрытием «LEUCO topcoat» для боковых граней зубьев. Это позволяет клиентам во всех при-
менениях достигать такого рабочего ресурса, который до этого никогда не был доступен в отрасли.
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СЕРИЯ «ГИБКО И БЫСТРО», С АЛМАЗНЫМИ  ЗУБЬЯМИ

Доступны пилы с тремя различными
геометриями зубьев:

 I G6: Для единичного или пакетного чисто-
вого раскроя ДСП толщиной до 80 мм с 
покрытием и без.

 I G3: Для чистового раскроя древесных 
плит, например, столярных плит, фанеры и 
легких строительных плит.

 I HR-TR: Для чистового раскроя HPL и цель-
ных материалов.

Инструменты стандартных размеров с 
алмазными зубьями и инновационными 
лазерными орнаментами с заполнением 
вибропоглoщающим материалом из новой 
программы доступны со склада. Все раз-
меры с формой зуба G6 и G3 с отдельным 
идент. номером доступны с покрытием 
topcoat. Форма зуба HR-TR производятся 
только с покрытием topcoat. Форма зуба HR-
TR доступна только с покрытием topcoat.

Программа пил, см. стр. 15-17, 
подходящие подрезные пилы 
стр. 18-25
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ПРОГРАММА ПИЛ ДЛЯ РАСКРОЯ ПЛИТ, ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

104378

Дисковые пилы HW для раскроя плит - U-Cut "TR-F"

Продукт Чертеж

Tвердый сплав [HW]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι станки для форматного 
раскроя

 Ι для форматного реза 
в покрытых пластиком 
древесно-стружечных 
материалах

 Ι до ØD=360, передний угол 10 
градусов

 Ι от ØD=380, передний угол 15 
градусов

 Ι форма зуба: трапеция-
плоский "TR-F"

 Ι режущий материал: HW HL 
Board 04 plus

 Ι улучшенное качество реза 
благодаря оптимизированной 
геометрии резания

 Ι уменьшение шума благодаря 
лазерным орнаментам 

 Ι особенно подходит для 
облицованных пластиком 
древесно-стружечных 
материалов и слоистых плит, 
отдельно и в пакете

 Ι NL**- Combi3 = 2/10/60 
+ 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 
2/7/42

 Ι NL**- Combi5 = 2/7/110 
+ 2/9/110 + 2/8,4/130 
+ 2/14/110 + 4/9/100 + 
4/19/120

 Ι NL**- Combi7 = 2/9/110 
+ 2/10/80 + 2/11/85 + 
2/11/115 + 2/11/148 + 
2/14/100 + 2/14/125 + 
2/19/120

Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

300 4,4 2.8 30 60 Combi3 + 2/13/94 Panhans Euro P8 192901  
300 4,4 3.0 75 72 2/9/110 Homag Espana 192902  
300 4,4 3.2 80 72 Combi5 Gabbiani, SCM 193111  
305 3,2 2.2 30 60 Combi3 + 2/13/94 Scheer FM 16 192903  
305 4,4 2.8 30 60 Combi3 + 2/13/94 Mayer, Panhans 192904  
305 4,4 2.8 60 60  Дробители 192905  
320 4,4 3.2 65 60 Combi5 Biesse, Selco EB 80 192906  
320 4,4 3.2 75 72 3/13/95 Giben Smart 192907  
320 4,4 3.2 80 60 Combi5 Gabbiani, SCM 193099  
320 4,4 3.2 80 72 Combi5 SCM 193110  
350 4,4 3.0 30 72 Combi3 + 2/13/94 SCM, Panhans, Mayer, Schelling, HOLZ-HER 192908 $
350 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 192909  
350 4,4 3.0 75 60  Giben MK Gamma 192910  
355 4,4 3.0 75 60  Giben Trend, Homag CH06+10 192912  
355 4,4 3.0 75 72 4/15/105 Giben 192911  

355 4,4 3.0 80 72 Combi5
Gabbiani PRIMA, SCM ALPHA, S.M.A., 
дробители

192913  

360 4,4 3.2 65 72 Combi5 Selco 192914  
380 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192915  
380 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192916 $
380 4,4 3.2 80 72 Combi5 SCM 192969  
380 4,8 3.5 80 72 Combi5 Gabbiani, SCM, Selco 192993  
400 4,25 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Scheer 192917  
400 4,4 3.2 30 96 Combi3 + 2/13/94  192918  
400 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling, Mayer, Irion, Scheer, HOLZ-HER 192919  
400 4,4 3.2 60 72 Combi7 Anthon 192920  
400 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 01 192923  
[мм] [мм] [мм] [мм]    
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ПРОГРАММА ПИЛ ДЛЯ РАСКРОЯ ПЛИТ, ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

400 4,4 3.2 75 72 4/15/105 + 2/7/110
Giben Prismatic 1, Giben Starmatic, Homag 
CH08+12

192921 $

400 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco WN / EB, S.M.A., Irion 192922  
420 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192924  
430 4,4 3.2 30 72 Combi3  192925  
430 4,4 3.2 60 72 Combi7  192926  
430 4,4 3.2 75 96 4/15/105 + 2/7/110 Giben Prismatic 2 старая модификация 192927  
430 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco WN 192928  
450 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Irion, Schelling 192929  
450 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192931 $
450 4,4 3.2 80 72 Combi5 S.M.A., Irion 192930  
450 4,8 3.5 80 72 Combi5 Selco WN 192932  
460 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling FL, FH 6 192933  
470 4,8 3.5 70 72 4/11/130 Selco WN 192936  
470 4,4 3.2 75 96 4/15/105 Giben Prismatic 3 192934  
470 4,4 3.2 75 72 4/15/105 Giben 192935  
480 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling FL 192937  
480 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 530 192938  
480 4,8 3.5 80 72 Combi5 Selco WN 192939  
500 4,4 3.2 30 60 Combi3 + 2/13/94 Schelling, Irion 192940  
500 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 22 192941  
520 4,8 3.5 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling FH 8 192942  
520 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 23 192943  
600 5,8 4.0 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 42 192944  
650 6,2 4.0 40 72  Schelling 192945  
[мм] [мм] [мм] [мм]    
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ПРОГРАММА ПИЛ ДЛЯ РАСКРОЯ ПЛИТ, ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

104378

Дисковые пилы HW для раскроя плит - U-Cut max "TR-F"

Продукт Чертеж

Tвердый сплав [HW]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι станки для форматного 
раскроя

 Ι для форматного реза 
в покрытых пластиком 
древесно-стружечных 
материалах

 Ι до ØD=360, передний угол 10 
градусов

 Ι от ØD=380, передний угол 15 
градусов

 Ι форма зуба: трапеция-
плоский "TR-F"

 Ι режущий материал: HW HL 
Board 04 plus

 Ι повышение рабочего ресурса 
за счет увеличения числа 
заточек до 6 в исполнении 
U-Cut TR-F

 Ι снижение шума благодаря 
лазерным орнаментам

 Ι особенно подходит для 
облицованных пластиком 
древесно-стружечных 
материалов и слоистых плит, 
отдельно и в пакете

 Ι NL**- Combi3 = 2/10/60 
+ 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 
2/7/42

 Ι NL**- Combi7 = 2/9/110 
+ 2/10/80 + 2/11/85 + 
2/11/115 + 2/11/148 + 
2/14/100 + 2/14/125 + 
2/19/120

Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

350 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 SCM, Panhans, Mayer, Schelling, HOLZ-HER 193120 s
350 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 193121  
350 4,4 3.2 75 72  Giben MK Gamma 193122  
380 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193123  
380 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193124  
380 4,4 3.2 80 72 Combi5 Gabbiani, SCM, Selco 193125  s
380 4,8 3.5 80 72 Combi5 Gabbiani, SCM, Selco 193126  s
400 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling Mayer, Irion, Scheer, HOLZ-HER 193127 s 
450 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Irion, Schelling 193128  s
450 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193129  
470 4,8 3.5 70 72 2/11/130 Selco WN 193132  
470 4,4 3.2 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben 193130  s
470 4,8 3.5 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben 193131  s
[мм] [мм] [мм] [мм]    
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ПРОГРАММА ПИЛ ДЛЯ РАСКРОЯ ПЛИТ, ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

104270

Дисковые пилы HW для раскроя плит - U-Cut speed "TR-F"

Продукт Чертеж

Tвердый сплав [HW]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι пильная установка для 
горизонтального раскоя плит 

 Ι для  раскроя в пакете 
облицованных пластиком или 
необлицованных древесно-
стружечных материалов

 Ι шумо- и вибропоглощающие 
орнаменты

 Ι дополнительные 
температурные шлицы

 Ι форма зуба: трапеция-
плоский "TR-F"

 Ι режущий материал: HW HL 
Board 04 plus

 Ι отвечает высоким требованиям 
к производительности

 Ι уменьшенное усилие резания 
и потребление мощности 
благодаря оптимизированной 
геометрии резания

 Ι очень низкий уровень шума 
и спокойный рез благодаря 
шумо- и вибропоглощающим 
орнаментам и специальным 
температурным шлицам

 Ι Значительно увеличен 
срок службы инструмента 
благодаря улучшеному сорту 
HW

 Ι высота пакета: иидент. № 
192629 до макс. 190 мм., 
идент. № 192631 до макс. 
210 мм., идент. № 192633 
до макс. 215 мм.

 Ι рекомендуемый выход диска 
над поверхностью плиты: 
20-30 мм

 Ι NL**- Combi7 = 2/9/110 
+ 2/10/80 + 2/11/85 + 
2/11/115 + 2/11/148 + 
2/14/100 + 2/14/125 + 
2/19/120

Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

520 4,8 3.5 30 60 2/13/94 Schelling 192616  
520 4,8 3.5 60 60 Combi7 Homag (Holzma) Typ 23 192617  
530 5,0 3.5 30 60  Schelling 192618  
530 5,8 4.0 60 60 Combi7  192619  
565 4,8 3.5 80 60 2/8/110  192620  
565 5,0 3.5 100 60  Giben 192621  
570 4,8 3.5 60 60 Combi7 Homag (Holzma) 192622  
575 5,8 4.0 60 60 Combi7 Homag (Holzma) 192664  
600 5,8 4.0 60 60 Combi7 Homag (Holzma) Typ 42 192624  

600 5,8 4.0 80 60
2/11/115 + 
2/19/120

 192625  

620 6,2 4.0 80 60 4/15/143  192626  
650 6,2 4.0 40 60  Schelling 192627  
670 6,0 4.4 60 48 Combi7 Homag (Holzma) 66 (Tandem) 192628  
680 6,2 4.2 80 60 2/11/130  192630  

680 6,4 4.4 40 60
2/17/140 + 
2/13/140

Schelling 192629  

700 6,4 4.4 80 60 2/17/110 Anthon 192631  
700 6,8 4.4 80 60 2/17/110  192632  

720 6,4 4.4 40 60
2/13/114 + 
2/13/140

Schelling 192633  

730 6,4 4.4 60 60 Combi7 Homag (Holzma) 66 (Tandem) 192635  
730 6,4 4.4 80 60 2/17/110 Anthon LNC 192634  

750 6,5 4.6 40 72
2/13/140 + 
2/13/114

 192636  

[мм] [мм] [мм] [мм]    
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ПРОГРАММА ПИЛ ДЛЯ РАСКРОЯ ПЛИТ, ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

104320

Дисковые пилы HW для раскроя плит - U-Cut "WS"

Продукт Чертеж

10°/15° 10°/
15°

B

D b

Tвердый сплав [HW]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι станки для форматного 
раскроя 

 Ι универсальные двусторонние 
форматно-обрезные 
профильные станки

 Ι для форматного реза 
в необлицованном и 
шпонированном ДСП, 
твердом ДВП, МДФ-плитах и 
ламинате, отдельно и в пакете

 Ι до ØD=355, 10° передний 
угол и 15° угол косой заточки

 Ι от ØD=400, 15° передний 
угол и 10° угол косой заточки

 Ι форма зуба: 
попеременнокосой зуб "WS"

 Ι режущий материал: HW HL 
Board 04 plus

 Ι сочетание главных и 
подрезных пил см. в 
техническом приложении

 Ι применение в универсальных 
двусторонних  форматно-
обрезных профильных 
станках в сочетании с 
мощными дробителями

 Ι NL**- Combi3 = 2/10/60 
+ 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 
2/7/42

 Ι NL**- Combi5 = 2/7/110 
+ 2/9/110 + 2/8,4/130 
+ 2/14/110 + 4/9/100 + 
4/19/120

 Ι NL**- Combi7 = 2/9/110 
+ 2/10/80 + 2/11/85 + 
2/11/115 + 2/11/148 + 
2/14/100 + 2/14/125 + 
2/19/120

Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

305 4,4 2.8 30 48 Combi3 + 2/13/94 Mayer, Panhans 192821  
305 4,4 2.8 60 48 Combi7  192822  
350 4,4 3.0 30 54 Combi3 + 2/13/94 SCM, Panhans, Schelling 192823  
355 4,4 3.0 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling, Mayer, Irion 192824  
355 4,4 3.0 60 54 Combi7 Homag (Holzma) 192825  
355 4,4 3.0 60 72 Combi7  192826  
355 4,4 3.0 80 54 Combi5 S.M.A. 192827  
355 4,4 3.0 80 72 Combi5 S.M.A. 192828  
380 4,8 3.5 60 54 Combi7 S.M.A., Homag (Holzma) 192829  
400 4,4 3.2 80 96 Combi5  192830  
400 4,6 3.2 30 60 Combi3 + 2/13/94 Schelling, Mayer, Irion, HOLZ-HER 192831  
400 4,6 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling, Mayer, Irion, HOLZ-HER 192832  
400 4,6 3.2 80 72 Combi5 S.M.A. 192834 &
430 4,6 3.2 75 72 4/15/105 Giben Prismatic 2 192835 s
430 4,6 3.2 80 72 Combi5 S.M.A. 192836  
450 4,6 3.2 30 54 Combi3 + 2/13/94 Panhans, Irion, Schelling 192837  
450 4,6 3.2 80 72 Combi5 S.M.A., Irion 192838  
500 4,6 3.2 30 60 Combi3 + 2/13/94 Schelling, Irion 192839  
500 4,6 3.2 80 60 Combi5 Teutomatic 192840 &
500 4,8 3.5 60 60 Combi7 Homag (Holzma) 192999  
550 5,0 3.5 80 60 Combi5 Teutomatic 192841  
600 6,0 4.0 60 60 Combi7 Homag (Holzma) 192842  
[мм] [мм] [мм] [мм]    
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ПРОГРАММА ПИЛ ДЛЯ РАСКРОЯ ПЛИТ, ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

104248

Дисковые пилы HW для раскроя плит - Q-Cut "G6"

Продукт Чертеж

Tвердый сплав [HW]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι станки для форматного 
раскроя

 Ι для чистового реза в 
покрытых пленкой, пластиком 
или шпонированных 
древесно-стружечных 
материалах, отдельно или в 
пакете с высотой резания до 
80 мм

 Ι шумо- и вибропоглощающие 
орнаменты

 Ι дополнительные температур-
ные шлицы

 Ι до ØD=370, передний угол 10 
градусов

 Ι от ØD=380, передний угол 15 
градусов

 Ι форма зуба: G6
 Ι режущий материал: HW HL 
Board 04 plus

 Ι уменьшенное давление реза и 
оптимизированная геометрия 
зубьев G6

 Ι отвечает самым высоким 
требованиям к производитель-
ности

 Ι впечатляющие качество 
обработки благодаря точному, 
выдержанному по размерам резу

 Ι очень низкий уровень шума и 
спокойный рез благодаря уси-
ленному корпусу инструмента 
и шумо- и вибропоглощающим 
орнаментам

 Ι значительное увеличение 
рабочего ресурса благодаря 
улучшенному сорту HW

 Ι выход диска над 
поверхностью плиты: мин. 
20 - 25 мм

 Ι NL**- Combi3 = 2/10/60 
+ 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 
2/7/42

 Ι NL**- Combi5 = 2/7/110 
+ 2/9/110 + 2/8,4/130 
+ 2/14/110 + 4/9/100 + 
4/19/120

 Ι NL**- Combi7 = 2/9/110 
+ 2/10/80 + 2/11/85 + 
2/11/115 + 2/11/148 + 
2/14/100 + 2/14/125 + 
2/19/120

Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

280 3,2 2.2 30 60 Combi3 + 2/13/94 Panhans EURO 5 193136  
300 4,4 3.3 60 72 Combi7 Homag (Holzma) HPP 230 193137  
300 4,4 3.0 65 60 2/9/110 Selco EB 70 193138  
300 4,4 3.0 75 60 2/9/110 Holzma CH03 193139 &
305 4,4 2.8 30 60 Combi3 + 2/13/94 Mayer, Panhans 193140  
308 3,2 2.4 60 96 Combi7 Homag (Holzma) HPS 320 193141  
320 4,4 3.3 30 60 Combi3 + 2/13/94 Mayer / Format 4 193142  
320 4,4 3.3 65 60 2/9/110 Biesse, Selco EB 80 193143  
330 4,4 3.3 50 60 8/13/80 Giben 193144 s
350 4,25 3.3 30 72 Combi3 + 2/13/94 Scheer 193145  
350 4,4 3.3 30 72 Combi3 + 2/13/94 SCM, Panhans, Mayer, Schelling, HOLZ-HER 193146  
350 4,4 3.3 50 72 8/13/80 Giben Smart 193147 &
350 4,4 3.3 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 193148  
350 4,4 3.3 75 72  Homag Sawtech, Homag (Holzma) 250 193149  
355 4,4 3.3 75 72  Giben 193150  
355 4,4 3.3 80 72 Combi5 Selco EB 90 193151 s

355 4,4 3.3 80 72
4/8,5/100 + 2/7/110 
+ 2/14/110

Gabbiani PRIMA, SCM ALPHA 193152  

360 4,4 3.3 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling 193153  
360 4,4 3.3 75 72 4/15/105 Giben 193154 & 
370 4,4 3.3 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling FM 193155  
380 4,4 3.3 30 72 Combi3 + 2/13/94 HOLZ-HER 193156  
380 4,4 3.3 50 72 4/13/80 Giben Onyx 193157  
380 4,4 3.3 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193158  
380 4,8 3.6 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193159  
380 4,4 3.3 80 72 Combi5 SCM, Selco 193188  
380 4,8 3.6 80 72 Combi5 SCM, Selco 193189  
400 4,25 3.3 30 72 Combi3 + 2/13/94 Scheer 193160 &
400 4,4 3.3 30 72 Combi3 + 2/13/94 HOLZ-HER, Irion, Mayer, Scheer, Schelling 193161  
400 4,4 3.3 60 72 Combi7 Nanxing 193162 &
400 4,4 3.3 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben Prismatic 1, Giben Starmatic, Homag CH08+12 193163  
[мм] [мм] [мм] [мм]    
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ПРОГРАММА ПИЛ ДЛЯ РАСКРОЯ ПЛИТ, ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

400 4,4 3.3 80 72 Combi5 Gabbiani CLASS, SCM DELTA, Selco WN / EB 193164  
420 4,8 3.6 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 92 193165  
430 4,4 3.3 30 72 Combi3 + 2/13/94 HOLZ-HER 193166  
430 4,4 3.3 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben Prismatic 2 старая модификация 193167  
430 4,4 3.3 80 72 Combi5 Selco WN 193168  
430 4,8 3.6 70 72 4/11/130 Selco WN 193169  
450 4,4 3.3 30 72 Combi3 + 2/13/94 Irion, Schelling 193170  
450 4,4 3.3 75 72 2/7/110 Giben 193171  
450 4,4 3.3 80 72 Combi5 Gabbiani ELITE 193172 &
450 4,65 3.6 30 72 Combi3 + 2/13/94 Scheer 193173 &
450 4,8 3.6 30 72 Combi3 + 2/13/94 Scheer 193174
450 4,8 3.6 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193175  
450 4,8 3.6 80 72 Combi5 Selco WN 193176 &
460 4,4 3.3 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling FL, FH6 193177  
470 4,4 3.3 75 72 4/15/105 Giben 193178 s
470 4,8 3.6 70 72 4/11/130 Selco WN 193179 s
480 4,4 3.3 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling FH6 начиная с 2016 193180  
480 4,8 3.6 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193181  
480 4,8 3.6 70 72 4/11/130 Selco Series 750 193183 &
480 4,8 3.6 80 72 Combi5 Selco WN 193184  
500 4,8 3.6 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 22 193185 s
520 4,8 3.6 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling FH8 193186  
520 4,8 3.6 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 23 / 550 193187  
520 4,8 3.6 70 72 4/11/130 Selco WN 193182  
[мм] [мм] [мм] [мм]    

104249

Дисковые пилы HW для раскроя плит - Q-Cut "G6" - nn-System

Продукт Чертеж

Tвердый сплав [HW]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι станки для форматного 
раскроя 

 Ι для чистового реза в 
покрытых пленкой, пластиком 
или шпонированных 
древесно-стружечных 
материалах, отдельно или в 
пакете с высотой резания до 
80 мм

 Ι специальная геометрия 
пазуха для отвода стружки 
nn-System

 Ι форма зуба: G6
 Ι режущий материал: HW HL 
Board 04 plus

 Ι Чрезвычайно бесшумно
 Ι уменьшение уровня шума на 
холостом ходу до 6 dB(A)

 Ι отвечает высоким требованиям 
к производительности

 Ι Впечатляющие качество 
обработки благодаря точному, 
откалиброванному резу без 
сколов.

 Ι уменьшенное усилие резания 
и потребление мощности 
благодаря оптимизированной 
геометрии резания

 Ι выход диска над 
поверхностью плиты: мин. 
20 - 25 мм / макс. 40 мм

 Ι NL**- Combi7 = 2/9/110 
+ 2/10/80 + 2/11/85 + 
2/11/115 + 2/11/148 + 
2/14/100 + 2/14/125 + 
2/19/120 

 Ι Значительно увеличен 
срок службы инструмента 
благодаря улучшеному сорту 
HW

Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

310 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma BR200) 193190  
350 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma 72, 350, HPP 350) 193191  
380 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193192  

380 4,8 3.5 60 72 Combi7
Homag (Holzma 82, HPP 82, HPP 83, HPL 
380)

193193  

450 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma 11510) 193194  
[мм] [мм] [мм] [мм]    
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ПРОГРАММА ПИЛ ДЛЯ РАСКРОЯ ПЛИТ, ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

104258

Дисковые пилы HW для раскроя плит - Q-Cut "G5"

Продукт Чертеж

15°

D

B

1 3
5

2
4

b

15°

Tвердый сплав [HW]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι пильная установка для 
горизонтального раскоя плит

 Ι для форматного и чистового 
раскроя столярных 
щитов, фанерных плит, 
шпонированных или покрытых 
тонкой бумагой древесных и 
сотовых плит

 Ι шумо- и вибропоглощающие 
орнаменты

 Ι дополнительные 
температурные шлицы

 Ι форма зуба: "G5"
 Ι режущий материал: HW HL 
Board 04 plus

 Ι очень низкое давление реза 
и низкое энергопотребление 
за счет оптимизированной 
геометрии резцов

 Ι превосходное качество реза 
волокнистых древесных 
материалов

 Ι очень низкий уровень шума 
и спокойный рез благодаря 
шумо- и вибропоглощающим 
орнаментам и специальному 
расположению температурных 
шлицев

 Ι Внимание: при выборе 
подходящих подрезных пил 
учитывайте уменьшенную 
ширину реза 4 мм!

 Ι NL**- Combi3 = 2/10/60 
+ 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 
2/7/42

 Ι NL**- Combi5 = 2/7/110 
+ 2/9/110 + 2/8,4/130 
+ 2/14/110 + 4/9/100 + 
4/19/120

 Ι NL**- Combi7 = 2/9/110 
+ 2/10/80 + 2/11/85 + 
2/11/115 + 2/11/148 + 
2/14/100 + 2/14/125 + 
2/19/120

Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

350 4,0 3.2 30 80 Combi3 SCM, Panhans, Mayer, Schelling, HOLZ-HER 192813  
350 4,0 3.2 60 80 Combi7 Homag (Holzma) 192814  
380 4,0 3.2 60 80 Combi7 Homag (Holzma) 192815  
400 4,0 3.2 30 85 Combi3 + 2/13/94  192816  
430 4,0 3.2 30 85 Combi3 + 2/13/94  192817  
430 4,0 3.2 80 90 Combi5 Selco 192818  
450 4,0 3.2 60 90 Combi7 Homag (Holzma) 192819  
460 4,0 3.2 30 90 2/13/94 Schelling 192820  
[мм] [мм] [мм] [мм]    
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ПРОГРАММА ПИЛ ДЛЯ РАСКРОЯ ПЛИТ, ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

104278

Дисковые пилы HW для раскроя плит - Q-Cut "TR-F K"

Продукт Чертеж

Tвердый сплав [HW]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι пильная установка для 
горизонтального раскоя плит

 Ι для чистового реза новых 
материалов (с особой 
поверхностью) и пластика

 Ι шумо- и вибропоглощающие 
орнаменты

 Ι дополнительные 
температурные шлицы

 Ι форма зуба: "TR-F K"
 Ι режущий материал: HW HL 
Board 04 plus

 Ι отличное качество реза 
материалов с покрытием 
«против отпечатков пальцев» и 
обычного пластика

 Ι отсутствие рифления на 
обрабатываемой поверхности 
благодаря выпуклым боковым 
граням зубьев

 Ι при обработке чувствительных 
материалов не происходит 
загиб верхнего слоя

 Ι Внимание: при выборе 
подходящих подрезных пил 
учитывайте уменьшенную 
ширину реза 4 мм!

 Ι NL**- Combi3 = 2/10/60 
+ 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 
2/7/42

 Ι NL**- Combi7 = 2/9/110 
+ 2/10/80 + 2/11/85 + 
2/11/115 + 2/11/148 + 
2/14/100 + 2/14/125 + 
2/19/120

Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

350 4,0 3.2 30 72 Combi3 Schelling, SCM, Panhans, Mayer; HOLZ-HER 192974  
350 4,0 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192975  
380 4,0 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192976  
400 4,0 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling 192977  
450 4,0 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192978  
460 4,0 3.2 30 72 2/13/94 Schelling 192979  
[мм] [мм] [мм] [мм]    
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ПРОГРАММА ПИЛ ДЛЯ РАСКРОЯ ПЛИТ, АЛМАЗ

204380

Дисковые пилы DP для раскроя плит

Продукт Чертеж

Поликристаллический алмаз 
[DP]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι пильная установка для 
горизонтального раскоя плит 

 Ι снижена вибрация полотна
 Ι оснащение высотой 
алмазного резца LEUCODIA

 Ι LEUCO topcoat: гладкая 
поверхность для снижения 
адгезии и налипания 
материала на резцы

 Ι G6: для поштучного и 
пакетного чистового 
раскроя необлицованных 
и ламинированных ДСП 
толщиной до 80 мм

 Ι G3: для чистового раскроя 
древесноволоконных плит, 
например, столярных плит, 
фанеры и легких строительных 
плит

 Ι HR-TR: для чистового раскроя 
HPL и гомогенных материалов 
(только с topcoat)

 Ι отличное поглощение 
вибрации за счет лазерного 
орнамента, заполненного 
вибропоглощающим 
материалом

 Ι подходящая геометрия зубьев 
для любого применения

 Ι короткие сроки поставки для 
изделий с пометкой "s" (без 
topcoat)

 Ι увеличение рабочего ресурса 
за счет покрытия topcoat

 Ι NL**- Combi3 = 2/10/60 
+ 2/9/46 + 2/9,5/46,5 + 
2/7/42

 Ι NL**- Combi5 = 2/7/110 
+ 2/9/110 + 2/8,4/130 
+ 2/14/110 + 4/9/100 + 
4/19/120

 Ι NL**- Combi7 = 2/9/110 
+ 2/10/80 + 2/11/85 + 
2/11/115 + 2/11/148 + 
2/14/100 + 2/14/125 + 
2/19/120

форма зуба G6
Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

300 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) HPP 230 193000 s
350 4,4 3.2 75 72  Homag Sawtec, Homag (Holzma) 250 193002  
350 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 193004  
350 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 SCM, Panhans, Mayer, Schelling, Scheer 193006  
350 4,25 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Scheer 193008 s
355 4,4 3.2 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben 193010 s
355 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco EB 90 193012 s
380 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193014  
380 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193016  
400 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling, Mayer, Irion, Scheer 193018  
400 4,4 3.2 60 72 Combi7 Anthon 193020 s
400 4,4 3.2 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben, Homag CH08+12 193022 s
400 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco WN / EB 193024 s
430 4,4 3.2 60 72 Combi7 Anthon 193026 s
430 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco WN 193028 s
450 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Irion, Schelling 193030 s
450 4,4 3.2 80 72 Combi5 Gabbiani ELITE 193032 s
450 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193034  
450 4,8 3.5 80 72 Combi5 Selco WN 193036 s
[мм] [мм] [мм] [мм]    
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104380

продолжение таблицы дисковыx пилы DP для раскроя плит

ПРОГРАММА ПИЛ ДЛЯ РАСКРОЯ ПЛИТ, АЛМАЗ

форма зуба G3
Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

300 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) HPP 230 193001 s
350 4,4 3.2 75 72  Homag Sawtec, Homag (Holzma) 250 193003 s
350 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 193005 s
350 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 SCM, Panhans, Mayer, Schelling, Scheer 193007 s
350 4,25 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Scheer 193009 s
355 4,4 3.2 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben 193011 s
355 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco EB 90 193013 s
380 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193015 s
380 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193017 s
400 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling, Mayer, Irion, Scheer 193019 s
400 4,4 3.2 60 72 Combi7 Anthon 193021 s
400 4,4 3.2 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben, Homag CH08+12 193023 s
400 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco WN / EB 193025 s
430 4,4 3.2 60 72 Combi7 Anthon 193027 s
430 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco WN 193029 s
450 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Irion, Schelling 193031 s
450 4,4 3.2 80 72 Combi5 Gabbiani ELITE 193033 s
450 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193035 s
450 4,8 3.5 80 72 Combi5 Selco WN 193037 s
[мм] [мм] [мм] [мм]    

форма зуба G6 - topcoat
Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

300 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) HPP 230 193038 s
350 4,4 3.2 75 72  Homag Sawtec, Homag (Holzma) 250 193041 s
350 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 193044 s
350 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 SCM, Panhans, Mayer, Schelling, Scheer 193047 s
350 4,25 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Scheer 193050 s
355 4,4 3.2 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben 193053 s
355 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco EB 90 193056 s
380 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193059 s
380 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193062 s
400 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling, Mayer, Irion, Scheer 193065 s
400 4,4 3.2 60 72 Combi7 Anthon 193068 s
400 4,4 3.2 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben, Homag CH08+12 193071 s
400 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco WN / EB 193074 s
430 4,4 3.2 60 72 Combi7 Anthon 193077 s
430 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco WN 193080 s
450 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Irion, Schelling 193083 s
450 4,4 3.2 80 72 Combi5 Gabbiani ELITE 193086 s
450 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193089 s
450 4,8 3.5 80 72 Combi5 Selco WN 193092 s
[мм] [мм] [мм] [мм]    
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104380

продолжение таблицы дисковыx пилы DP для раскроя плит

ПРОГРАММА ПИЛ ДЛЯ РАСКРОЯ ПЛИТ, АЛМАЗ

форма зуба G3 - topcoat
Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

300 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) HPP 230 193039 s
350 4,4 3.2 75 72  Homag Sawtec, Homag (Holzma) 250 193042 s
350 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 193045 s
350 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 SCM, Panhans, Mayer, Schelling, Scheer 193048 s
350 4,25 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Scheer 193051 s
355 4,4 3.2 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben 193054 s
355 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco EB 90 193057 s
380 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193060 s
380 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193063 s
400 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling, Mayer, Irion, Scheer 193066 s
400 4,4 3.2 60 72 Combi7 Anthon 193069 s
400 4,4 3.2 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben, Homag CH08+12 193072 s
400 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco WN / EB 193075 s
430 4,4 3.2 60 72 Combi7 Anthon 193078 s
430 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco WN 193081 s
450 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Irion, Schelling 193084 s
450 4,4 3.2 80 72 Combi5 Gabbiani ELITE 193087 s
450 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193090 s
450 4,8 3.5 80 72 Combi5 Selco WN 193093 s
[мм] [мм] [мм] [мм]    

форма зуба HR-TR - topcoat
Ø D B b Ø d Z NL**  Идент. №

300 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) HPP 230 193040 s
350 4,4 3.2 75 72  Homag Sawtec, Homag (Holzma) 250 193043 s
350 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 193046 s
350 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 SCM, Panhans, Mayer, Schelling, Scheer 193049 s
350 4,25 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Scheer 193052 s
355 4,4 3.2 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben 193055 s
355 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco EB 90 193058 s
380 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193061 s
380 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193064 s
400 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Schelling, Mayer, Irion, Scheer 193067 s
400 4,4 3.2 60 72 Combi7 Anthon 193070 s
400 4,4 3.2 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben, Homag CH08+12 193073 s
400 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco WN / EB 193076 s
430 4,4 3.2 60 72 Combi7 Anthon 193079 s
430 4,4 3.2 80 72 Combi5 Selco WN 193082 s
450 4,4 3.2 30 72 Combi3 + 2/13/94 Irion, Schelling 193085 s
450 4,4 3.2 80 72 Combi5 Gabbiani ELITE 193088 s
450 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193091 s
450 4,8 3.5 80 72 Combi5 Selco WN 193094 s
[мм] [мм] [мм] [мм]    
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ПОДХОДЯЩИЕ ПОДРЕЗНЫЕ ПИЛЫ, ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

105390

Подрезные пилы HW "KO-WS"

Продукт Чертеж

Tвердый сплав [HW]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι станки для раскроя плит с 
подрезным агрегатом

 Ι для подрезания облицованных 
пластиком древесно-
стружечных материалов

 Ι форма зуба: конический 
попеременнокосой зуб 
"KO-WS" 

 Ι режущий материал:  HW HL 
Board 04 plus

 Ι более низкая необходимая 
мощность двигателя  за счет 
формы зуба "KO-WS"

 Ι для большего рабочего ресурса 
по сравнению с  HL Board 03 plus

 Ι отличное качество реза 
благодаря увеличенной точности 
торцевого биения

 Ι уменьшение глубины подрезания

 Ι путем изменения высоты 
устанавливается ширина 
реза в зависимости от 
ширины пропила основной 
пилы

 Ι оптимальная глубина 
подрезания 1,0 - 2,0 мм

Ø D B b Ø d Z NL  атаки  Идент. №

100 3,2-4,0 2.2 20 20  8 Schelling  192717  
120 3,1-3,9 2.2 20 24  8 Lasari  192718  
120 3,1-3,9 2.2 22 24  8 Altendorf  192719  
125 4,45-5,25 3.2 20 20  0 Panhans  192723  
125 4,45-5,25 3.2 22 20  0 Martin  192724  
125 4,45-5,25 3.2 45 20  0 Giben, Homag CH03  192725  
125 3,0-3,8 2.2 20 24  8   192721 s
125 3,2-4,0 2.8 20 24  8 SCM, SICAR, Panhans  192722  
125 3,0-3,8 2.5 22 24  0 Martin, Altendorf  192720  
125 4,45-5,25 3.2 45 24  8 Homag Espana  192726  
150 4,45-5,25 3.2 30 24  8 Irion, Mayer  192727  
150 4,45-5,25 3.2 45 24  8 Homag CH06,08,10,12  192728  
150 4,45-5,25 3.2 45 28  8 Homag Espana  192729  
160 4,45-5,25 3.2 45 28 3/11/70 8 Giben Prismatic  192730  
160 4,45-5,25 3.2 55 36 3/6,5/66 8 Gabbiani  192731  
180 4,45-5,25 3.2 20 30  8 Schelling, Anthon  192732  
180 5,8-6,6 4.0 20 30  8 Anthon  192738  
180 4,45-5,25 3.2 30 30 2/10/60 8 Panhans  192733  
180 5,2-6,0 3.5 55 30  0 Giben  192737  
180 4,45-5,25 3.2 45 36  8 Holzma  192734 $
180 4,85-5,65 3.5 45 36  8 Holzma Typ 11  192736 $
180 4,45-5,25 3.2 50 44 3/13/80 10 Giben Smart  192735  
200 4,35-5,15 6.0 20 24 2/11/66 8 Schelling  192739  
200 5,0-5,8 3.5 20 34 2/11/66 8 Schelling  192747  
200 4,85-5,65 3.5 20 34 2/11/66 8 Schelling FH 8  192744  
200 4,45-5,25 3.5 20 36 2/11/66 8 Schelling  192740 $
200 4,45-5,25 3.2 30 36 2/10/60 8 S.M.A., Panhans, Scheer  192741  
200 4,85-5,65 3.5 45 36  8 Holzma  192745 $
200 5,9-6,6 4.0 45 36  8 Holzma  192748  

200 4,45-5,25 3.2 65 36
2/9/100 + 
2/9/110

8 Selco  192743 $

200 4,85-5,65 3.5 65 36 2/9/110 8 Selco WN / EB  192746  
200 4,4-5,2 3.2 50 42 3/13/80 8 Giben Smart  192742  

215 4,45-5,25 3.2 50 42
3/15/80 + 
2/7/80

8 Giben Prismatic + Starmatic  192749  

280 4,85-5,65 3.5 45 72  8 Holzma  192750  
[мм] [мм] [мм] [мм]   [°]   
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ПОДХОДЯЩИЕ ПОДРЕЗНЫЕ ПИЛЫ, ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

Ø D B b Ø d Z NL  атаки  Идент. №

300 4,45-5,25 3.2 30 48
2/11/73 + 
2/13/94

8 Schelling FX-H 430  192751  

300 4,45-5,25 3.2 50 48 3/15/80 8 Giben Prismatic  192752  

300 4,45-5,25 3.2 65 48
2/8,4/100 + 
2/8,4/110

8 Selco EB  192753  

[мм] [мм] [мм] [мм]   [°]   

Подходит для форматно-раскройных дисковых пил Q-Cut G5
Ø D B b Ø d Z NL  атаки  Идент. №

180 4,05-4,85 3.2 20 36  0 Schelling, Anton  192754 s
180 4,05-4,85 3.2 30 36 2/10/60 0 Panhans  192755 s
180 4,05-4,85 3.2 45 36  0 Holzma  192756  
180 4,05-4,85 3.2 50 36 3/13/80 0 Giben Smart  192757 &
200 4,05-4,85 3.2 20 36 2/11/66 0 Schelling  192758  
200 4,05-4,85 3.2 30 36 2/10/60 0 S.M.A., Panhans, Scheer  192759 &
200 4,05-4,85 3.2 45 36  0 Holzma  192760  
200 4,05-4,85 3.2 50 36 3/13/80 0 Giben Smart  192761 &

200 4,05-4,85 3.2 65 36
2/8,4/100 + 
2/8,4/110

0 Selco  192762 s

[мм] [мм] [мм] [мм]   [°]   

105390

Подрезные пилы HW "KO-F"

Продукт Чертеж

Tвердый сплав [HW]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι станки для раскроя плит с 
подрезным агрегатом

 Ι для подрезания облицованных 
пластиком древесно-
стружечных материалов

 Ι форма зуба: конический 
плоский зуб "KO-F"

 Ι режущий материал:  твердый 
сплав HL Board 04 plus

 Ι быстрая регулировка
 Ι универсальное применение
 Ι отличное качество реза 
благодаря увеличенной 
точности торцевого биения

 Ι уменьшение глубины 
подрезания

 Ι путем изменения высоты 
устанавливается ширина 
реза в зависимости от 
ширины пропила основной 
пилы

 Ι 1 мм глубины подрезания = 
0,17 мм ширины реза

 Ι оптимальная глубина 
подрезания 1,0 - 2,0 мм

 Ι сочетание главных и 
подрезных пил см. в 
техническом приложении

Ø D B b Ø d Z NL  атаки Идент. №

180 6,7-7,5 4.4 20 30 8 Anthon 192713
200 6,7-7,5 4.4 20 34 2/11/66 8 Schelling 192714
220 6,7-7,5 4.4 20 36 2/11/66 8 Schelling FS-H / AS-H 192716
220 3,25-4,0 2.4 45 60 8 Holzma HPS 192715
[мм] [мм] [мм] [мм] [°]
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ПОДХОДЯЩИЕ ПОДРЕЗНЫЕ ПИЛЫ, ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

105399

Подрезные пилы HW "KO-F" - nn-System

Продукт Чертеж

Tвердый сплав [HW]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι станки для раскроя плит с 
подрезным агрегатом

 Ι для подрезания облицованных 
пластиком древесно-
стружечных материалов

 Ι специальная геометрия 
пазуха для отвода стружки 
NoNoise форма зуба: 
конический плоский зуб 
"KO-F"

 Ι режущий материал: твердый 
сплав HL Board 04 plus

 Ι быстрая регулировка
 Ι универсальное применение
 Ι отличное качество реза 
благодаря увеличенной 
точности торцевого биения

 Ι уменьшение глубины 
подрезания

 Ι Чрезвычайно бесшумно
 Ι уменьшение уровня шума на 
холостом ходу до 6 dB(A)

 Ι Зажимные средства: 
высокоточные зажимы, 
например:

 Ι длительный срок 
службы инструмента 
обеспечивают необходимую 
производительность и 
рентабельность

 Ι путем изменения высоты 
устанавливается ширина 
реза в зависимости от 
ширины пропила основной 
пилы

 Ι 1 мм глубины подрезания = 
0,21 мм ширины реза

 Ι оптимальная глубина 
подрезания 1,0 - 2,0 мм

 Ι сочетание главных и 
подрезных пил см. в 
техническом приложении

Ø D B b Ø d Z NL  атаки  Идент. №

120 3,1-3,9 2.5 20 24  8 SCM  192970  
120 3,1-3,9 2.5 22 24  8 Altendorf, Martin  192971  
125 3,1-3,9 2.2 20 24  8 SCM, SICAR, Panhans  192698  
150 4,45-5,25 3.2 45 28  8 Holzma Typ 130  192699  
180 4,45-5,25 3.2 30 36  8 HOLZ-HER  192700  
180 4,45-5,25 3.2 45 36  8 Holzma  192701  
180 4,85-5,65 3.5 45 36  8 Holzma Typ 11  192702  
200 4,45-5,25 3.5 20 36 2/11/66 8 Schelling  192703  
200 4,45-5,25 3.0 45 36  8 Homag Sawtech  192704  
200 4,85-5,65 3.5 45 36  8 Holzma  192705  

200 4,45-5,25 3.2 65 36
2/9/100 + 
2/9/110

8 Selco  192706  

200 4,45-5,25 3.5 80 36
2/11/66 + 
2/14/110

8 SCM  192707 &

200 4,85-5,65 3.5 80 36 2/14/110 8 SCM  192708 &
200 3,2-4,0 2.2 30 60  15 Scheer  192709  
250 4,45-5,25 3.5 30 42 2/10/60 8 Panhans, HOLZ-HER  192710  

280 4,45-5,25 3.2 30 48
2/10/60 + 
2/11/66

8 HOLZ-HER  192711  

280 4,45-5,25 3.2 45 72  8 Holzma HP 300, HKL 300  192712  
[мм] [мм] [мм] [мм]   [°]   
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ПОДХОДЯЩИЕ ПОДРЕЗНЫЕ ПИЛЫ, ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

105399

Подрезные пилы HW "KO-HR" - nn-System

Продукт Чертеж

B

D

b

Tвердый сплав [HW]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι станки для раскроя плит с 
подрезным агрегатом

 Ι для предварительного 
подрезания без сколов 
в древесных плитных 
материалах, покрытых 
пластиком и бумагой

 Ι специальная геометрия 
пазуха для отвода стружки 
NoNoise

 Ι режущий материал: HW HL 
Board 04 plus

 Ι конический - задняя грань с 
углублением

 Ι Чрезвычайно бесшумно
 Ι уменьшение уровня шума на 
холостом ходу до 6 dB(A)

 Ι Зажимные средства: 
высокоточные зажимы, 
например:

 Ι длительный срок 
службы инструмента 
обеспечивают необходимую 
производительность и 
рентабельность

Ø D B b Ø d Z NL  атаки  Идент. №

160 4,45-5,25 3.2 45 28 3/11/70 8 Giben Prismatic  192686  
180 4,45-5,25 3.2 30 30 2/10/60 8 Panhans  192687  
180 4,05-4,85 3.2 45 36  0 Holzma  192688  
180 4,45-5,25 3.2 45 36  8 Holzma  192689  
180 4,85-5,65 3.5 45 36 2/9/110 8 Holzma Typ 11  192690  
200 4,45-5,25 3.5 20 36 2/11/66 8 Schelling  192691  
200 4,45-5,25 3.2 30 36 2/10/60 8 S.M.A., Panhans, Scheer  192692  
200 4,05-4,85 3.2 45 36  0 Holzma  192693  
200 4,45-5,25 3.2 45 36  8 Holzma  192694  
200 4,85-5,65 3.5 45 36 2/9/110 8 Holzma  192695  

200 4,45-5,25 3.2 65 36
2/9/100 + 
2/9/110

8 Selco  192696  

200 4,85-5,65 3.5 65 36 2/9/110 8 Selco WN/EB  192697  
[мм] [мм] [мм] [мм]   [°]   
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ПОДХОДЯЩИЕ ПОДРЕЗНЫЕ ПИЛЫ, АЛМАЗ

205082

Подрезные пилы DP "KO-HR-FA"

Продукт Чертеж

Поликристаллический алмаз 
[DP]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι станки для форматного 
раскроя

 Ι столярные кругопильные 
станки

 Ι для подрезания без сколов 
древесно-стружечных 
материалов с меламиновым, 
бумажным покрытием, 
а также с покрытием из 
слоистого пластика HPL 

 Ι форма зуба: конический - 
задняя грань с углублением с 
фаской

 Ι большой ресурс инструмента
 Ι наилучшее качество реза

 Ι применение с попутной 
подачей

Ø D B b Ø d Z NL Идент. №

180 4,8-5,6 3.5 45 36 Holzma 182283
180 4,4-5,2 3.2 45 36 Holzma 189234 s
200 4,4-5,2 3.2 20 36 2/11/66 Schelling 189232 s
200 4,8-5,6 3.5 45 36 Holzma 189231 s
200 4,4-5,2 3.2 65 36 2/9/100 + 2/9/110 Selco 189230 s
200 4,8-5,6 3.5 65 36 2/9/100 + 2/9/110 Selco WN/EB 189233 s
[мм] [мм] [мм] [мм]

2053..

Подрезные пилы DP - "гибко и быстро"

Продукт Чертеж

Поликристаллический алмаз 
[DP]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι станки для раскроя плит с 
подрезным агрегатом

 Ι для подрезания облицованных 
пластиком древесно-
стружечных материалов

 Ι Алмазные полированные 
резцы

 Ι оснащение высотой 
алмазного резца LEUCO DIA

 Ι для каждого вида применения 
своя подходящая форма зуба

 Ι короткие сроки поставок
 Ι интересные цены в 
зависимости от количества

 Ι применение в попутном 
вращении
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2053..

продолжение таблицы Подрезные пилы DP - "гибко и быстро"

Ø D B b Ø d Z NL форма зуба  Идент. №

160 4,4-5,2 3.2 45 30 3/11/70 KO-F Giben Prismatic 189345 s
160 4,4-5,2 3.2 45 30 3/11/70 KO-WS Giben Prismatic 189341 s
160 4,4-5,2 3.2 45 30 3/11/70 KO-HR Giben Prismatic 189343 s
160 4,4-5,2 3.2 55 30 3/6,5/66 KO-F Gabbiani 189346 s
160 4,4-5,2 3.2 55 30 3/6,5/66 KO-WS Gabbiani 189342 s
160 4,4-5,2 3.2 55 30 3/6,5/66 KO-HR Gabbiani 189344 s
180 4,4-5,2 3.2 20 30  KO-F Schelling, Anthon 189351 s
180 4,4-5,2 3.2 20 30  KO-WS Schelling, Anthon 189355 s
180 4,4-5,2 3.2 20 30  KO-HR Schelling, Anthon 189347 s
180 4,4-5,2 3.2 30 30 2/10/60 KO-F Panhans 189352 s
180 4,4-5,2 3.2 30 30 2/10/60 KO-WS Panhans 189356 s
180 4,4-5,2 3.2 30 30 2/10/60 KO-HR Panhans 189348 s
180 4,4-5,2 3.2 45 30  KO-F  189353  
180 4,4-5,2 3.2 45 30  KO-WS  189357 s
180 4,4-5,2 3.2 45 30  KO-HR  189349 s
180 4,4-5,2 3.2 50 30 3/13/80 KO-F Giben Smart 189354 s
180 4,4-5,2 3.2 50 30 3/13/80 KO-WS Giben Smart 189358 s
180 4,4-5,2 3.2 50 30 3/13/80 KO-HR Giben Smart 189350 s
180 4,8-5,6 3.5 45 30  KO-F Holzma 189360  
180 4,8-5,6 3.5 45 30  KO-WS Holzma 189361 s
180 4,8-5,6 3.5 45 30  KO-HR Holzma 189359 s
200 4,4-5,2 3.2 30 30 2/10/60 KO-F Panhans 189366 s
200 4,4-5,2 3.2 30 30 2/10/60 KO-WS Panhans 189370 s
200 4,4-5,2 3.2 30 30 2/10/60 KO-HR Panhans 189362 s

200 4,4-5,2 3.2 65 30
2/9/100 + 
2/9/110

KO-F Selco 189367  

200 4,4-5,2 3.2 65 30
2/9/100 + 
2/9/110

KO-WS Selco 189371 s

200 4,4-5,2 3.2 65 30
2/9/100 + 
2/9/110

KO-HR Selco 189363 s

200 4,4-5,2 3.2 20 30 2/11/66 KO-F  189368 s
200 4,4-5,2 3.2 20 30 2/11/66 KO-WS  189372 s
200 4,4-5,2 3.2 20 30 2/11/66 KO-HR  189364 s
200 4,4-5,2 3.2 50 30 3/13/80 KO-F Giben Smart 189369 s
200 4,4-5,2 3.2 50 30 3/13/80 KO-WS Giben Smart 189373 s
200 4,4-5,2 3.2 50 30 3/13/80 KO-HR Giben Smart 189365 s
200 4,8-5,6 3.5 45 30  KO-F Holzma 189376  
200 4,8-5,6 3.5 45 30  KO-WS Holzma 189378 s
200 4,8-5,6 3.5 45 30  KO-HR Holzma 189374 s

200 4,8-5,6 3.5 65 30
2/9/100 + 
2/9/110

KO-F Selco 189377 s

200 4,8-5,6 3.5 65 30
2/9/100 + 
2/9/110

KO-WS Selco 189379 s

200 4,8-5,6 3.5 65 30
2/9/100 + 
2/9/110

KO-HR Selco 189375 s

[мм] [мм] [мм] [мм]     

ПОДХОДЯЩИЕ ПОДРЕЗНЫЕ ПИЛЫ, АЛМАЗ
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2053..

Ritz-Kreissägeblätter DP - nn-System

Produkt Zeichnung

Polykristalliner Diamant [DP]

Maschine / Anwendung Ausführung Vorteile Hinweise

 Ι Plattenaufteilsägen mit 
Vorritzaggregat

 Ι zum Vorritzen von kunststoffbe-
schichteten Holzwerkstoffen

 Ι spezielle NoNoise-Spanraum-
geometrie

 Ι Diamantschneiden in polierter 
Ausführung

 Ι Bestückung in LEUCODIA 
Qualität

 Ι extrem geräuscharm
 Ι Lärmreduzierung um ca. 6 dB(A) 
im Leerlauf

 Ι für jeden Anwendungsfall die 
richtige Zahnform

 Ι kurze Lieferzeiten
 Ι interessante Staffelpreise

 Ι Einsatz im Gleichlauf

2053..

Scoring Saw Blades DP - nn-System

Product Drawing

polycrystalline diamond [DP]

Machine / Application Design Advantages Notes

 Ι Panel Sizing Saw Blades with 
scoring device

 Ι for scoring of plastic-laminated 
panels

 Ι special NoNoise gullet 
geometry

 Ι diamond cutting edges with 
polished design

 Ι LEUCODIA tipping quality

 Ι especially low noise level
 Ι noise reduction by approx. 6 
dB(A) when idling

 Ι for each application case the 
correct tooth form

 Ι short delivery times
 Ι interesting scaled prices

 Ι application with feed

2053..

划线锯片DP - nn-System

产品 图纸

多晶金刚石[DP]

设备/应用 设计 优点 注释

 Ι 带可控开槽装置的电子开料
锯片

 Ι 用于层压塑料贴面板的开槽

 Ι 特殊的无噪音排屑槽结构
 Ι 带抛光设计的金刚石切削边
 Ι LEUCODIA 焊接质量

 Ι 特殊的低噪音水平
 Ι 空转时约降噪6 dB(A)
 Ι 最佳齿形运用于每个运用案例
 Ι 交货及时
 Ι 价格有竞争性

 Ι 顺铣

2053..

Lames de scie DP à inciser - nn-System

Produit Schéma

Polycristallin Diamant [DP]

Machine / Application Exécution Avantages Renseignements

 Ι scies à panneaux avec 
dispositif d’incisage

 Ι Pour l’incisage des dérivés du 
bois lamifiés et plaqués

 Ι Géométrie d’évacuation du 
copeau particulièrement 
silencieuse

 Ι Pastilles diamant polies
 Ι Denture en qualité LEUCODIA

 Ι Très silencieuses
 Ι Réduction de bruit d’env. 6 
dB(A) à vide

 Ι Forme de denture adaptée à 
chaque utilisation

 Ι Délais de livraison courts
 Ι Prix intéressants par quantités

 Ι Utilisation avec l’avance

2053..

Подрезные пилы DP - nn-System

Продукт Чертеж

Поликристаллический алмаз 
[DP]

Станок / Применение Исполнение Преимущества Дополнения

 Ι станки для раскроя плит с 
подрезным агрегатом

 Ι для подрезания облицованных 
пластиком древесно-
стружечных материалов

 Ι специальная геометрия 
пазухов для отвода стружки 
системы  NoNoise

 Ι Алмазные полированные 
резцы

 Ι оснащение высотой 
алмазного резца LEUCO DIA

 Ι Чрезвычайно бесшумно
 Ι уменьшение шумности на 
холостом ходу   ок.6  dB(A)

 Ι для каждого вида применения 
своя подходящая форма зуба

 Ι короткие сроки поставок
 Ι интересные цены в 
зависимости от количества

 Ι применение в попутном 
вращении

Ø D B b Ø d Z NL форма зуба  Идент. №

160 4,4-5,2 3.2 45 30 3/11/70 KO-F Giben Prismatic 192280 s
160 4,4-5,2 3.2 45 30 3/11/70 KO-WS Giben Prismatic 192281 s
160 4,4-5,2 3.2 45 30 3/11/70 KO-HR Giben Prismatic 192282 s
160 4,4-5,2 3.2 55 30 3/6,5/66 KO-F Gabbiani 192283 s
160 4,4-5,2 3.2 55 30 3/6,5/66 KO-WS Gabbiani 192284 s
160 4,4-5,2 3.2 55 30 3/6,5/66 KO-HR Gabbiani 192285 s
180 4,4-5,2 3.2 20 30  KO-F Schelling, Anthon 192286 s
180 4,4-5,2 3.2 20 30  KO-WS Schelling, Anthon 192287 s
180 4,4-5,2 3.2 20 30  KO-HR Schelling, Anthon 192288 s
180 4,4-5,2 3.2 30 30 2/10/60 KO-F Panhans 192289 s
180 4,4-5,2 3.2 30 30 2/10/60 KO-WS Panhans 192290 s
180 4,4-5,2 3.2 30 30 2/10/60 KO-HR Panhans 192291 s
180 4,4-5,2 3.2 45 30  KO-F  192292  
180 4,4-5,2 3.2 45 30  KO-WS  192293 s
180 4,4-5,2 3.2 45 30  KO-HR  192294  
180 4,4-5,2 3.2 50 30 3/13/80 KO-F Giben Smart 192295 s
180 4,4-5,2 3.2 50 30 3/13/80 KO-WS Giben Smart 192296 s
180 4,4-5,2 3.2 50 30 3/13/80 KO-HR Giben Smart 192297 s
180 4,8-5,6 3.5 45 30  KO-F Holzma 192298  
180 4,8-5,6 3.5 45 30  KO-WS Holzma 192299 s
180 4,8-5,6 3.5 45 30  KO-HR Holzma 192300  
200 4,4-5,2 3.2 30 30 2/10/60 KO-F Panhans 192301 s
200 4,4-5,2 3.2 30 30 2/10/60 KO-WS Panhans 192302 s
200 4,4-5,2 3.2 30 30 2/10/60 KO-HR Panhans 192303 s

200 4,4-5,2 3.2 65 30
2/9/100 + 
2/9/110

KO-F Selco 192304 s

200 4,4-5,2 3.2 65 30
2/9/100 + 
2/9/110

KO-WS Selco 192305 s

200 4,4-5,2 3.2 65 30
2/9/100 + 
2/9/110

KO-HR Selco 192306 s

200 4,4-5,2 3.2 20 30 2/11/66 KO-F  192307 s
[мм] [мм] [мм] [мм]     
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Ø D B b Ø d Z NL форма зуба  Идент. №

200 4,4-5,2 3.2 20 30 2/11/66 KO-WS  192308 s
200 4,4-5,2 3.2 20 30 2/11/66 KO-HR  192309 s
200 4,4-5,2 3.2 50 30 3/13/80 KO-F Giben Smart 192310 s
200 4,4-5,2 3.2 50 30 3/13/80 KO-WS Giben Smart 192311 s
200 4,4-5,2 3.2 50 30 3/13/80 KO-HR Giben Smart 192312 s
200 4,8-5,6 3.5 45 30  KO-F Holzma 192313  
200 4,8-5,6 3.5 45 30  KO-WS Holzma 192314 s
200 4,8-5,6 3.5 45 30  KO-HR Holzma 192315 s

200 4,8-5,6 3.5 65 30
2/9/100 + 
2/9/110

KO-F Selco 192316 s

200 4,8-5,6 3.5 65 30
2/9/100 + 
2/9/110

KO-WS Selco 192317 s

200 4,8-5,6 3.5 65 30
2/9/100 + 
2/9/110

KO-HR Selco 192318 s

[мм] [мм] [мм] [мм]     
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ЗАПРОС ДИСКОВЫХ ПИЛ

Онлайн-каталог LEUCO позволяет Вам быстро найти самую лучшую пилу для раскроя 
плит, а также подходящую подрезную пилу для Вашего применения:

ОНЛАЙН-КАТАЛОГ
ПРОСТОЙ ПОИСК ИНСТРУМЕНТОВ

www.leuco.com/products

Выбор по типу инструмента    Дисковые пилы для раскроя плит

Выберите HW пилы U-Cut, Q-Cut или пилы с алмазными зубьями
 
 Совет: Используйте функцию «Сравнить»

Выберите подходящие дисковые пилы
и запросите цену

КОНСУЛЬТАНТЫ
LEUCO

будут рады 
проконсультировать

Вас лично
НА МЕСТЕ.
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СЕРВИС ПО ЗАТОЧКЕ LEUCO ДЛЯ ДИСКОВЫХ ПИЛ

СЕРВИС ПО ЗАТОЧКЕ С
КАЧЕСТВОМ ПРОИЗВОДИТЕЛЯ

Новый фильм LEUCO о сервисе по заточке пока-
зывает, как затупившийся инструмент проходит 
различные этапы обработки в сервисном центре, 
превращаясь в превосходно заточенный инстру-
мент с качеством от производителя.

ОНЛАЙН-КАТАЛОГ
ПРОСТОЙ ПОИСК ИНСТРУМЕНТОВ

WWW.YOUTUBE.DE/LEUCOTOOLING
YouTube-канал LEUCO:

Отсканируйте QR-код и
начните просмотр:

Если Ваш пильный диск затупился или поврежден: в сервис-

ных центрах LEUCO мы выполним заточку и ремонт Ваших 

инструментов, используя наше ноу-хау производителя.



Ledermann GmbH & Co. KG
Willi-Ledermann-Straße 1
72160 Horb am Neckar / Deutschland

T  +49 (0) 74 51/93 0
F  +49 (0) 74 51/93 270

info@leuco.com  
www.leuco.com
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