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ИННОВАЦИОННЫЕ РАЗРА-
БОТКИ ИНСТРУМЕНТА, 
НАВЕЯННЫЕ ПРИРОДОЙ
ИДЕАЛЬНОЕ РАСПОЛОЖЕНИЕ 
РЕЖУЩИХ ЭЛЕМЕНТОВ



Инженеры LEUCO перенесли 
принцип из мира природы в 
дизайн инструмента 
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Наш инструмент и 
его обслуживание делают 
производственные процессы 
эффективнее, а результат — 
лучше.  
Magentify Wood Processing.

Контакты: 
ООО «Лойко Рус» 
141004 Россия, г. Мытищи | ул. 1-й Силикатный 
переулок стр.14Б/1| тел: +7 (495) 135-80-20  
info@leuco.ru | leuco.com 
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СОВЕРШЕНСТВО ПРИРОДЫ В ГЕОМЕТРИИ ИНСТРУМЕНТА
НОВЫЙ ДИЗАЙН ОТ LEUCO

Миллионы лет биологическая эволюция создавала 
оптимальные условия для жизни. Совершенствова-
ла принципы дизайна, которые можно сопоставить 
с математикой. Инженеры LEUCO перенесли одну 
из формул в геометрию нескольких продуктов — от 
концевого инструмента до насадных фрез. Запатен-
тованный дизайн каждого типа инструмента имеет 
свои преимущества. 

Работа с законами природы знаменует собой новую 
эру в дизайне инструмента. В LEUCO вдохновились 
формой соцветий и листьев, которые встречаются в рас-
тительном мире. 

LEUCO И ЧИСЛО ФИБОНАЧЧИ: ИДЕАЛЬ-
НОЕ ВЗАИМОДЕЙСТВИЕ

Одно из характерных для природы 
свойств — идеальное взаимодей-
ствие геометрических форм и кон-
струкций. Так, в растительном 
мире существует множество 
примеров спиралевидных 
форм с использованием 
максимально доступного 
пространства. Например, 
в такой последовательно-
сти располагаются семена 
подсолнечника, лепестки 
хризантемы и чешуйки 
шишки. 

Еще в XII веке Леонардо 
Фибоначчи представил этот 
принцип в виде математиче-
ской модели — последовательно-
сти Фибоначчи. Она состоит из ряда 
чисел, где каждое последующее число 
получается путем сложения двух предыдущих. 

Эту модель можно наблюдать и в природе, когда рост 
живых организмов происходит в соответствии с фор-
мой логарифмической спирали. 

LEUCO И ЧИСЛО ФИБОНАЧЧИ: ОПТИ-
МАЛЬНЫЙ ДИЗАЙН ИНСТРУМЕНТА  

LEUCO использует принцип при разработке своих 
продуктов. Так, спираль позволяет располагать макси-
мально возможное количество режущих кромок в огра-
ниченном пространстве корпуса инструмента. Располо-
женные по правилу золотого сечения под углом 137,5° 
режущие кромки находятся в оптимальном положении 
друг к другу. 

Многообразие — основное преимущество новой кон-
струкции. Каждому типу инструмента присущ целый 

ряд положительных свойств: лучшее качества 
реза, более плавная работа, высокая 

скорость подачи, длительный срок 
службы. Кроме того, режущая 

кромка входит в материал 
под оптимальным углом, что 

уменьшает силу резания и, 
следовательно, снижается 
мощность потребления на 
20%. 

LEUCO подала заявку на 
патент этой конструкции, 
тем самым обогатив свой 
портфель перспективных 

направлений. Перенеся 
природный узор в инноваци-

онную технологию, мы совер-
шили эволюционный скачок в 

дизайне инструмента. 
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СКАНИРОВАТЬ

ПРИРОДНЫЙ УЗОР В ДИЗАЙНЕ ИНСТРУМЕНТА

НЕСТИНГОВЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ Z4+4
Более высокая скорость подачи, стабильная кон-
струкция, лучшее качество обработки возможны при 
раскрое с помощью нестинговой фрезы Fibonacci 
Z4+4 с диаметром 12 мм.

ФУГОВАЛЬНЫЕ ФРЕЗЫ LEUCO P-SYSTEM 
Использование этого принципа улучшает и без того 
блестящее качество обработки фрезами p-System. Это 
значит, что видимых сколов не случается даже при фу-
говании сложных материалов.  

ФУГОВАЛЬНЫЕ ФРЕЗЫ LEUCO 
SMARTJOINTER AIRFACE
В SmartJointer airFace принцип Фибоначчи обеспечива-
ет высокое качество кромки даже при различной тол-
щине панелей. 

ДИСКОВЫЕ ФРЕЗЫ ДЛЯ ФОРМИРОВАНИЯ МИ-
НИШИПА
Снизить энергопотребление на 15% можно с помо-
щью дисковой фрезы для нарезки минишипа с геоме-
трией зубьев по принципу Фибоначчи.

БОЛЬШЕ 
ВИДЕО НА 
YOUTUBE: 
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НОВЫЕ КРИТЕРИИ ДЛЯ РАСКРОЯ ПЛИТНЫХ МАТЕРИАЛОВ
ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ DP ДЛЯ ДРЕВЕСНЫХ ПАНЕЛЕЙ

Новые пильные диски 
LEUCO с алмазными резцами 
для раскроя плитных матери-
алов демонстрируют высокое 
качество реза в сочетании с 
долгим сроком службы. По-
следнее обновление позволя-
ет пилам работать еще лучше 
и надежнее при раскрое всех 
видов плит из ДСП и МДФ. 

LEUCO улучшила дисковые 
пилы DP для форматно-раскроеч-
ных станков, представив две ли-
нии U-Cut и Q-Cut в дополнение 
к HW-версии. Пила U-Cut подхо-
дит для классического или уни-
версального реза, в то время как 
Q-Cut используют для высокока-
чественного чистового реза. 

ИНСТРУМЕНТ С НА-
ДЕЖНЫМИ ХАРАКТЕ-
РИСТИКАМИ 

Оба варианта инструмента 
воплощают в себе надежность. 
Межзубное пространство мень-

Новые алмазные дисковые пилы для форматно-раскроечных станков U-Cut с формой зуба 
TR-F-FA и Q-Cut с формой G6 не уступают HW-версиям с точки зрения применения и каче-
ства реза, увеличив срок службы инструмента в 20 раз.

шего размера делает пилы более прочны-
ми. Утолщенный резец с большим углом 
заострения снижает риск его поломки. Бо-
лее того, новый сорт алмаза позволяет ра-
ботать со всеми стандартными древесными 
материалами. Таким образом, мы достигли 
большей устойчивости к поломке алмазных 
резцов от повреждения в случае попадания 
инородных тел.

ОБРАБОТКА БЕЗ ЛИШНЕГО 
ШУМА

DP-версия линии Q-Cut имеет лазерные ор-
наменты, которые наносятся в специальной 
последовательности и заполняются вибро-
поглощающим материалом. Это значит, что 
пильный диск обеспечивает плавный рез и 
качество без лишнего шума. Более того, это 
свойство сохраняется на протяжении всего 
срока службы даже после нескольких зато-
чек. 

МАРАФОНЕЦ СРЕДИ ИНСТРУ-

Утолщенный резец с 
большим углом заострения 

снижает риск поломки.

МЕНТА
Алмазные пилы LEUCO для форматно-рас-

кроечных станков отличаются высокой 
производительностью и долговечностью, 
увеличив срок службы по сравнению с 
HW-аналогом в 20 раз. Усиленные зубья, 
специальный сорт алмаза, дополнительный 
лазерный орнамент для шумоподавления 
инструмента представляют собой настоя-
щую инновацию в этом секторе.

Д И С К О В Ы Е  П И Л Ы
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Какие диаметры новых пил Q-Cut доступ-
ны пользователям?  

// Сначала Q-Cut G6 Edition будут доступ-
ны в диаметрах 350, 360, 380 и 450 мм. 
Потом появятся другие размеры, так что в 
будущем все пользователи независимо от 
модели станка смогут прочувствовать на 
себе преимущества нового инструмента 
Q-Cut.  

Вы уже получили первые отзывы от кли-
ентов? 

// Да, положительные отзывы о высоком 
качестве финишного реза, которые были 
подтверждены во время тестирования со-
вместно с нашими партнерами в полевых 
условиях. 

В одном из прошлых выпусков расска-
зывали о запатентованном посадочном 
отверстии easyFix, что также является 
особенностью пильного диска Q-Cut G6 
Edition. В LEUCO разрабатывали пилу но-
вого поколения с прицелом на новую по-
садку или же это случайное совпадение? 

// Этап тестирования запатентованного 
отверстия easyFix длился многие месяцы, 
после чего его представили для новой ли-
нейки режущего инструмента. Разработка 
инструмента Q-Cut G6 началась примерно в 
то же время. Получив положительные отзы-
вы об easyFix, было естественным решение 
оснащать новые пилы этим посадочным от-
верстием.

Фрагмент интервью, опубликованного в выпуске журна-
ла HOB от 01/2023. 

LEUCO расширила продуктовую 
линейку Q-Cut пилами для пакетно-
го раскроя Q-Cut G6 Edition. Послед-
няя версия отличается длительным 
сроком службы и устанавливает 
новые стандарты не только по ука-
занным параметрам. Мы спросили 
продакт-менеджера LEUCO Марку-
са Эркенбрехера об истории созда-
ния нового инструмента. 

В одном из последних журналов мы 
вкратце упоминали о вашей новой 
разработке — дисковой пиле Q-Cut 
G6 Edition. Гн. Эркенбрехер, расска-
жите читателям об ее особенностях и 
преимуществах. 

// Отличительной особенностью яв-
ляется уменьшенная толщина корпуса 
и увеличенная высота зуба. Облегчен-
ный корпус пилы снижает энергопо-
требление станка. Также мы повысили 
требования к допускам по радиаль-
ному и боковому биению, оптимизи-
ровали заточку, сохранив геометрию 
зубьев G6, чтобы обеспечить высоко-
качественную финишную обработку 
и длительный срок службы режущей 
кромки.   

Две другие заметные особенности 
— это отверстие easyFix для более 
легкого монтажа пильного диска на 
вал станка и необычная геометрия 
межзубных пазух для оптимизирован-

ного отвода стружки из зон резания. В от-
личие от других пил LEUCO, зубцы не мато-
вые, а полированные, поэтому повышенное 
качество заточки заметно невооруженным 
глазом.

Линейка Q-Cut уже имеет в своем ар-
сенале четыре продукта. Что послужило 
причиной создания новой модели? Было 
ли это желанием заказчиков увеличить и 
не без того длительный срок службы режу-
щей кромки?  

// Q-Cut G6 — наша последующая разра-
ботка линейки FinishCut, где основное вни-
мание уделяется исключительному качеству 
реза. За счет изменения геометрии зуба до 
G6 и использования улучшенного режуще-
го материала, срок службы режущей кром-
ки заметно увеличился без потери качества 
реза. Тем не менее, требования постоянно 
растут и цель нашей разработки состояла в 
том, чтобы увеличить срок службы вдвое. И 
мы добились этого, как показывают много-
численные испытания. 

Расскажите о главных особенностях но-
вой пилы? 

// Отличительной особенностью является 
чрезвычайно высокое качество реза даже 
при длительном сроке службы, что раньше 
достигалось только в исключительных слу-
чаях. Причем такие показатели возможны и 
после неоднократного обслуживания в сер-
висных центрах LEUCO.

ТВЕРДОСПЛАВНАЯ ДИСКОВАЯ ПИЛА “Q-CUT 
G6 EDITION” ДЛЯ ПАКЕТНОГО РАСКРОЯ

ОСТРАЯ И ДОЛГОВЕЧНАЯ 

„ Н А Ш Е Й  Ц Е Л Ь Ю  Б Ы Л О  У В Е Л И Ч И Т Ь  С Р О К  С Л У Ж Б Ы 
П И Л Ь Н О Г О  Д И С К А  В Д В О Е  И  У Л У Ч Ш И Т Ь  К А Ч Е -

С Т В О  Р Е З А .  М Ы  Э Т О Г О  Д О С Т И Г Л И “ 
Маркус Эркенбрехер, продакт-менеджер LEUCO 

Д И С К О В Ы Е  П И Л Ы
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Д И С К О В Ы Е  П И Л Ы

ОТЛИЧНЫЙ РЕЗУЛЬТАТ БЛАГОДАРЯ 
УВЕЛИЧЕННОМУ РАЗМЕРУ ЗУБА

ТЕПЕРЬ С ПОКРЫТИЕМ 
TOPCOAT

ОБНОВЛЕННАЯ ЦИРКУЛЯРНАЯ ПОДРЕЗНАЯ ПИЛА KO-HR LEUCO nn-SYSTEM DP FLEX

Сохранив проверенную геометрию режущей 
кромки, в LEUCO удлинили алмазный зуб кониче-
ской подрезной пилы. В результате, инструмент 
может перетачиваться до пяти раз больше с со-
хранением той же производительности и качества 
реза. 

Конические алмазные подрезные пилы пользуются 
высоким спросом для пакетного горизонтального рас-
кроя. В дополнение к имеющимся преимуществам, 
пила демонстрирует увеличенный срок службы. 

УСПЕШНАЯ ОПТИМИЗАЦИЯ ЗУБЦА
Обновление подрезной пилы заключается в увели-

чении размера необработанного зуба на 1,5 мм. Ин-
струмент перетачивают до пяти раз больше с сохра-
нением постоянного качества реза. 

— отмечает продакт-менеджер Маркус Эркенбрехер. 
Одновременно с этим изменили основание зуба, что 
позволило сократить длину обработки наружного кон-
тура. Это уменьшило площадь заточки, что значительно 
дешевле для клиентов. 

Алмазная подрезная пила отличается исключитель-
ной стабильностью. А коническая форма зуба обеспе-
чивает превосходное качество реза с длительным сро-
ком службы и высокой экономической эффективностью. 
Продукты этой серии подходят для всех стандартных 
станков для горизонтального пакетного раскроя. Из-
менив конфигурацию зубьев, LEUCO в очередной раз 
подчеркнула свою инновационную мощь в разработке 
высококачественного инструмента. 

Эффективность дисковой подрезной пилы очевидна сразу. Новая вер-
сия (слева) с увеличенными зубьями может быть переточена до 5 раз 
больше. Длина наружного контура зубца короче, чем у предшествен-
ницы (справа), что делает инструмент дешевле в обслуживании. 

Бесшумная циркулярная пила LEUCO nn-system 
DP flex отличается длительным сроком службы и 
качеством реза без вырывов. Предназначена для 
обработки широкого диапазона плитных матери-
алов и массивной древесины. Инструмент имеет 
ширину пропила всего 2,5 мм и демонстрирует 
бесшумность в работе и на холостом ходу. 

При работе с особо смолистыми материалами или 
при распиле под углом, смола имеет свойство ска-
пливаться на боковой поверхности пилы nn-system 
DP flex из-за незначительного выпирания зубьев. 
Чтобы сохранить хорошее качество реза в течение 
длительного срока службы инструмента, мы реко-
мендовали проводить чистку лезвия по мере сниже-
ния качества реза. 

А с недавних пор чтобы упростить задачу и облег-
чить эксплуатацию пилы, компания поставляет nn-
system DP flex с новым покрытием LEUCO topcoat. 
Сочетание антикоррозийного состава и антипригар-
ного покрытия значительно сокращают налипание 
смолы на боковой поверхности пилы, сводя к мини-
муму количество чисток. 

Пильные диски доступны в различных диаметрах и 
подходят для многих типов станков — торцовочных, 
горизонтальных и вертикальных для форматного рас-
кроя, а также для станков с ЧПУ и проходного типа. 
Примечательно, что лезвие пил тонкое с шириной 
пропила всего 2,5 мм. 

Пила LEUCO nn-system с покрытием LEUCO 
topcoat (слева) и без него (справа).

LEUCO nn-system на ЧПУ: чистый рез под 
углом без налипания смолы.

„ У В Е Л И Ч Е Н Н Ы Й  Р А З М Е Р  З У Б А  П О Д Р Е З Н О Й  П И Л Ы 
—  Э Т О  Н А Ш Е  У Н И К А Л Ь Н О Е  Т О Р Г О В О Е  П Р Е Д Л О -
Ж Е Н И Е “ ,  …
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LEUCO nn-SYSTEM DP FLEX

Стандартным инструментом для обработки 
пластика являются пилы g5-System, для 
полимерных материалов TR-F-FA и Solid 
Surface.

Для лучшей обработки пластика LEUCO 
предлагает адаптированные дисковые 
пилы для каждого класса материала. Из-
за растущего объема пластика, который 
используется в мебельном производстве, 
LEUCO предлагает к трем основным пилам 
четвертую — дисковую пилу с геометрией 
зубьев WS-FA. Более тонкая и с обновлен-
ным покрытием она идеально подходит 
для обработки утолщенных пластиковых 
панелей. 

Часто пластиковые компоненты использу-
ются в сочетании с древесными, к примеру, 
в производстве мебели и кухонь. Для этого 
у производителей должен быть соответству-
ющий инструмент. Нужно отметить, что пла-
стик отличается друг от друга с точки зрения 
свойств и практического применения, что в 
свою очередь имеет значение для обработки. 
Например, термопласты, такие как поликарбо-
нат и полистирол, легко нагреваются и плавят-
ся при распиливании, в то время как дюропла-
сты имеют тенденцию к образованию сколов. 
Поэтому в LEUCO разработали специальные 
пилы для различных типов пластика, одну из 
них — для панелей с большей толщиной. 

НОВАЯ ДИСКОВАЯ ПИЛА ДЛЯ 
УТОЛЩЕННЫХ ПЛАСТИКОВЫХ 
ПАНЕЛЕЙ 

Для обработки таких панелей в LEUCO раз-
работали дисковые пилы с твердосплавными 
зубьями с формой WS-FA. Более тонкий со 
специальным покрытием инструмент подходит 
для панелей из оргстекла толщиной более 15 
мм и полистирола толщиной более 20 мм.  

Новый инструмент отлично режет орг-
стекло на форматно-раскроечных станках, 
на которых пильный диск выступает над 
материалом на 25 мм и работает со часто-
той вращения 4500 об/мин. Плиты из по-
листирола рекомендуется обрабатывать на 
форматно-раскроечных станках при выступе 
пильного диска на 40 мм при частоте вра-
щения 5000 об/мин. 

ТРИ ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ ДЛЯ 
РАБОТЫ

LEUCO расширила уже существующий 
набор специальных дисковых пил для об-
работки различных видов пластика этими 
пилами: 
 I Форматная дисковая пила g5-System от-
лично справляется с раскроем плит из 
твердого и хрупкого поликарбоната. Так-
же инструмент подходит для раскроя плит 
с небольшой толщиной стенки, представ-
ленных под такими торговыми марками, 
как LEXAN® или Makrolon®.

 I Пила для полимерных материалов с фор-
мой зубьев TR-F-FA применяется для вы-
сококачественной обработки оргстекла 
(например, такого как PLEXIGLAS®). Пила 
также отлично справляется с 
распилом твердых, жестких и 
хрупких панелей из полисти-
рола (Wattolene®). 

 I Пила Solid Surface использу-
ется для распила твердых и 
абразивных дюропластов. С 
ее помощью качественно рас-
пиливают бумажно-слоистый 
пластик (HPL), раскраивают 

минералосодержащие плиты 
(Avonite®, Corian®, Hi-Macs® 
и Varicor®). 
Таким образом, четыре пилы 

от LEUCO полностью покрыва-
ют потребности заказчиков при 
производстве мебели и кухонь 
в условиях растущего использо-
вания полимерных материалов. 

РЕШЕНИЕ ИЗ ЧЕТЫРЕХ ПИЛ
НОВЫЙ ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ УТОЛЩЕННОГО ПЛАСТИКА

Более тонкая пила со специаль-
ным покрытием и твердо- 
сплавными зубьями с формой 
WS-FA подходит для панелей 
из оргстекла толщиной более 
15 мм и полистирола толщи-
ной более 20 мм.  
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Новая пила для торцевания завое-
вала популярность среди предста-
вителей металлообрабатывающей 
промышленности. Свойства инстру-
мента делают его незаменимым для 
мебельной и электротехнической 
промышленности, производителей 
окон и фасадов, автомобилестроения 
и других сфер, где цветные металлы 
обрабатывают с высокой точностью. В 
Schüco Interior Systems пилы успеш-
но используют для обработки алюми-
ниевых профилей. 

Название LEUCO HW TR-F-K обознача-
ет, что режущая кромка выполнена из 
твердого сплава (HW) с трапециевидны-
ми (TR) плоскими (F) и выпуклыми (К) зу-
бьями. Рабочий ресурс и точность пилы 
достигается за счет геометрии режущей 
кромки. Одной из важнейших областей 
применения является нарезка алюмини-
евых профилей, как например, в Schüco 
Interior Systems KG — дочерней ком-
пании Schüco International KG в Биле-
фельде. Компания производит высоко-
качественные системы для внутренней 
отделки и стеллажных систем, каркасов 
столов, летних кухонь с использованием 
алюминиевых профилей в дизайне жи-
лых и рабочих пространств.

«Мы впечатлены свойствами пилы HW 
TR-F-K, особенно ее длительным сроком 
службы», — рассказывает Маттиас Валь-
кенхорст, руководитель участка пиления 
в Боргхольцхаузене. Schüco используют 
пилы на торцовочных станках для распи-
ловки и торцевания. Каждая пила режет 
около 5 тыс. металлических профилей в 

день, и их меняют каждые две 
недели. Это значит, что один 
инструмент выполняет до 50 
тыс. резов. «Мы режем прак-
тически все, что сделано из 
алюминия — панели, рукоят-
ки, направляющие», — говорит 
Валькенхорст.  

HW TR-F-K входит в число 
наиболее популярной линейки 
инструмента, продукты кото-
рой произведены с высокими 
требованиями по качеству и 
точности. Это еще одна причи-
на, по которой в компании Мат-
тиаса Валькенхорста выбрали 
эту пилу. «Для Schüco Interior 
Systems качество резки имеет 
первостепенное значение. На-
шим требованием к качеству 
является абсолютная точность 
независимо от того, видимая 

Schüco Interior Systems предлагает широкий спектр интерьерных 
систем из алюминиевого профиля, которые распиливаются с отлич-
ным финишным качеством. 

Обрезная и торцовочная пила 
HW TR-F-K впечатляет Schüco 
Interior Systems длительным 
сроком службы и качеством 
реза без заусенцев.

ТОЧНЫЙ РАСКРОЙ ЛЕГКИХ МЕТАЛЛОВ

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ LEUCO HW TR-F-K НА ПРОИЗВОДСТВЕ 
SCHÜCO INTERIOR SYSTEMS KG 

она или нет. Пила обеспечива-
ет оптимальное для нас каче-
ство реза и обработки поверх-
ности». 

И последнее, не менее важ-
ное свойство: HW TR-F-K от-
личается экономичностью. «С 
точки зрения рентабельности, 
инструмент нам хорошо подхо-
дит», — подчеркивает он. Стоит 
отметить и дополнительные 
преимущества. «Быстрая до-
ставка и очень хорошее обслу-
живание делают наше сотруд-
ничество с LEUCO особенным 
во всех отношениях».
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ДВЕ ВЕРСИИ НОВОГО ДРОБИТЕЛЯ 
POWERTEC 5 AIRFACE 

ПОВЫШЕННЫЙ УРОВЕНЬ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

ТОЧНЫЙ РАСКРОЙ ЛЕГКИХ МЕТАЛЛОВ

Главное, что ценят мебельщики в ин-
струментах для дробления — это долгий 
срок службы. Дробитель LEUCO Powertec 
является одним из широко используемых 
инструментов на рынке. Новое поколение 
под названием Powertec 5 airFace с усо-
вершенствованной режущей геометрией 
демонстрирует высокий класс производи-
тельности. Клиенты отмечают увеличен-
ный срок службы инструмента на 25% по 
сравнению с предыдущими моделями, а в 
некоторых случаях еще больше. 

ПРОСТОТА В УПРАВЛЕНИИ
Постоянный диаметр LEUCO Powertec не ме-

няется после заточки и упрощает использова-
ние. Так, достаточно поместить дробитель на 
станок и продолжить работу с теми же настрой-
ками, что, в свою очередь, сводит к минимуму 
время простоя машины. 

Как и его предшественники, новое поколение 
дробителей PowerTec 5 airFace используют для 
малошумного форматирования древесных па-
нелей без сколов толщиной от 8 мм без обли-
цовки, а также ламинированных меламиновой 
бумагой, HPL-пластиком, пластиковой пленкой 
или шпоном. Благодаря огромной стойкости 
дробитель можно использовать намного доль-
ше, а постоянный диаметр упрощает исполь-
зование. Эти особенности сокращают время 
настройки, а значит и простоя оборудования. 

POWERTEC 5S AIRFACE  
Впервые LEUCO представила усиленную 

версию “S” дробителей PowerTec, что очень 

хорошо восприняли на рынке. У версии PowerTec 5S airFace мы 
добавили еще один плюс к вышеперечисленным преимуществам 
— продолжительный срок службы даже при высокой скорости пода-
чи. Инструмент оснащен большим количеством режущих кромок, 
благодаря чему достигается более высокая скорость съема матери-
ала по сравнению с базовой моделью. Усиленные режущие лезвия 
DP более прочные и меньше подвержены абразивному износу, что 
значительно продлевает срок их службы. Специальная конструкция 
корпуса снижает уровень шума на холостом ходу и во время об-

работки до значений, какие только можно 
достичь с дробителем. 

Новое поколение дробителей 
PowerTec 5 airFace и PowerTec 5S 
Generation буду представлены во 

второй половине 2023 года.  

В будущем оператор станка сможет делать пометки на ярлыке с 
указанием параметров оборудования при первоначальном исполь-
зовании PowerTec. 

Улучшенная геометрия 
увеличивает срок службы 
режущей кромки дробителя 
с дизайном airFace. На фото: 
PowerTec 5 слева, PowerTec 
5S справа. 
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ИДЕАЛЬНОЕ КАЧЕСТВО БЕЗ ГРАНИЦ

ФУГОВАЛЬНАЯ ФРЕЗА С СИНХРОННОЙ РЕГУЛИРОВКОЙ НА ГИДРО-
ЗАЖИМЕ

Компания Holtkamp Möbelteile GmbH 
& Co. KG придает большое значение 
стандартам качества в своем производ-
стве. Это стремление поддерживается 
при помощи фуговальной фрезы LEUCO 
с синхронной регулировкой. Она га-
рантирует компании высокий уровень 
производства, одновременно сокращая 
время настройки до минимума.

Holtkamp — поставщик кухонной и офис-
ной мебели, базирующийся в Мелле неда-
леко от Оснабрюка (Германия). В компании 
работают более 50 человек на 20 тыс. м2 
производственных и складских помещений. 
Его операции включают, с одной стороны, 
крупномасштабное производство несколь-
ких тысяч деталей за раз, с другой стороны, 
производство субподрядных деталей пар-
тиями по одной штуке с доставкой точно в 
срок.   

«Одной из сильных сторон Holtkamp явля-
ется надежность. Наши заказчики всегда 
могут полагаться на своевременное про-
изводство и доставку. В то же время, мы 
гарантируем высокое качество продукта и 
выполнение всех требований клиента», — го-
ворит Али Парлак, начальник производства. 
Он работает в мебельном производстве с 
2018 года и имеет 25-ти летний опыт ра-
боты в сфере производства кухонь. Высокие 
стандарты Holtkamp напрямую отражаются 
в требованиях, предъявляемых к инструмен-
ту. «Поскольку наши клиенты очень требо-

вательны к качеству, мы регулярно меняем 
фуговальные фрезы», — говорит Парлак. 
Вместе со временем наладки и стоимостью 
инструмента это является важными крите-
риями для принятия решения поставщиком. 

ПОДХОДЯЩЕЕ РЕШЕНИЕ ДЛЯ 
ПАНЕЛЕЙ ОДИНАКОВОЙ ВЫСО-
ТЫ

По этой же причине Парлак проявил ин-
терес к новой фуговальной фрезе с син-
хронной регулировкой DIAREX airFace и ее 
преимуществам. Фреза идеально подходит 
для обработки большого объема панелей с 
постоянной высотой, когда одна и та же точ-
ка режущей кромки постоянно подвергается 
износу. Представленная фуговальная фреза 
состоит из двух частей, расстояние которых 
друг от друга задано с помощью функции 
регулировки. Таким образом, можно приме-
нять новые острые секции режущего лезвия, 
в то время как ширина режущей кромки ис-
пользуется в полной мере. При этом алмаз-
ные резцы гарантируют максимально дли-
тельный срок службы. 

В Holtkamp фуговальная фреза с синхрон-
ной регулировкой DIAREX airFace диаме-
тром 200 мм в основном используется для 
производства больших серий на четырехсто-
ронней линии кромкооблицовочной линии 
IMA Combima с валом 40 мм. В Holtkamp 
ее используют для производства компонен-
тов шкафов из 16 мм ДСП с использовани-
ем клея PUR. Парлак говорит: «Фуговальная 

Минимальное время простоя станка, максимальное использование режущей кромки, 
которая устанавливается с небольшим поворотом. 

П Р О Х О Д Н А Я  О Б Р А Б О Т К А
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фреза с синхронной регулировкой отлично подходит 
для плит одной толщиной, потому что есть возможность 
постоянно использовать только острую часть алмазного 
резца».

HOLTKAMP: «ФУГОВАЛЬНАЯ ФРЕЗА С 
СИНХРОННОЙ РЕГУЛИРОВКОЙ СТОИТ 
ТОГО»

По сравнению с обычными фуговальными фрезами, 
LEUCO обещает увеличение срока службы режущей 
кромки в 5 раз: «Мы регулируем инструмент в среднем 
4-5 раз. В результате, ресурс режущей кромки в 5 раз 
больше», - отмечает Парлак.

Еще одним преимуществом является сокращение и 
значительное упрощение процесса настройки, который 
обычно занимает от 45 до 60 минут. С этой фрезой это 
означает короткую остановку машины, регулировку с 
помощью шестигранного ключа без снятия инструмен-
та и без перезапуска двигателя, поскольку контрольная 
точка остается неизменной при перемещении частей 
инструмента относительно друг друга. В общей слож-
ности у опытного оператора станка это занимает при-
мерно 10 минут. 

Начальник производства обращает внимание на хоро-
шую экономическую эффективность инструмента: «Сто-
имость синхронной фрезы окупается за счет снижения 
затрат на заточку и сокращения времени простоя стан-
ка». Опираясь на этот положительный опыт, в Holtkamp 
хотят продолжить работу с этим инструментом и даль-
ше: «Очередная партия фуговальных фрез с синхронной 
регулировкой уже заказана».  

Инженер по продажам LEUCO Свен Маршнер, генеральный директор Ян Холткамп и начальник 
производства Али Парлак.

Высокая эффективность фуговальной фрезы с синхронной регу-
лировкой реализуется в серийном производстве при одинаковой 
толщине панелей.
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УНИВЕРСАЛЬНОЕ РЕШЕНИЕ ДЛЯ ПАЗОВ ШИРИНОЙ 
8,5 ММ НА ЗАДНЕЙ СТЕНКЕ

ШИРОКИЙ ПАЗ

Часто возможность делать широкие 
пазы на задней стенке панелей снижа-
ет проблемы, связанные с их подгонкой. 
LEUCO предлагает два полезных реше-
ния для станков с ЧПУ, которые эконо-
мят время: пазовальная фреза с хвосто-
виком DIAMAX и пазовальная фреза 
g5-System. 

ПАЗОВАЛЬНАЯ ФРЕЗА С ХВО-
СТОВИКОМ DIAMAX

Нижние резцы с положительным осевым 
углом способствуют хорошему отводу струж-
ки со дна паза, в то время как верхние резцы 
с отрицательным углом обеспечивают чистую 
обработку верхних слоев. Еще одной полез-
ной особенностью является относительно 
короткая режущая кромка с положительным 
углом, которая позволяет фрезеровать пазы 
глубиной всего 4,5 мм. Максимальная глуби-
на пазов, создаваемых концевой фре-
зой DIAMAX, составляет 14 мм. Пилы 
для выборки пазов шириной 8,5 мм, 
используемых на станках с ЧПУ, также 
получили широкое распространение. 
Однако если пазовальный агрегат осна-
щён пилой для выборки паза меньшей 
ширины, то единственным вариантом 
фрезерования паза шириной 8,5 мм на 
задней стенке является использование 
концевой фрезы.  

ПАЗОВАЛЬНАЯ ФРЕЗА С СИСТЕМОЙ G5-
SYSTEM

LEUCO использует систему G5 для пазовальных фрез ши-
риной 8,5 мм. Благодаря специальной геометрии зубцов 
снижается давление реза, и, как следствие, мощность при-
вода двигателя. Вот почему пазовальная фреза может быть 
использована с двигателями, которые предназначены для 
пазовальных фрез с шириной 4 и 5 мм.

Благодаря решению G5 от LEUCO возможно фрезеровать 
пазы шириной 8,5 мм за один раз на небольших станках с 
ЧПУ. Использование нового пильного диска G5 позволяет бы-
стрее фрезеровать более широкие пазы. В то же время удваи-
вается срок службы, так как пильный диск делает это за одну 
операцию вместо двух. Так же как и пилы g5-System, пазо-
вальная фреза производит низкий уровень шума, что улучша-
ет рабочие условия на производстве. Еще одним преимуще-
ством пазовальной фрезы LEUCO является высокое качество 
реза. Будь то массивная древесина, пластик, окрашенные по-
верхности, инструмент идеально подходит для фрезерования 
пазов в производстве мебели и комплектующих.   

Концевая пазовальная фреза с пере-
менными углами DIAMAX позволяет 
делать пазы шириной 8,5 мм. 

Пазы шириной 8,5 мм за одну операцию с 
отличным качеством реза у различных материа-
лов, длительный срок службы и низкий уровень 

шума. Низкое давление реза пазовальной 
фрезы G5 с резцами из твердого сплава требу-

ет меньшей мощности двигателя. Это значит, 
что пазовальную фрезу можно использовать на 

любом станке с ЧПУ. 

Ч П У
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Алмазные концевые фрезы для обработки 
гомогенных плит LEUCO DP с разнонаправ-
ленными осевыми углами и особой геоме-
трией резцов обеспечивают чистую и глад-
кую поверхность. LEUCO советует, как этого 
достигнуть.   

Финишное качество можно получить за 
один проход, если адаптировать скорость 
подачи. В качестве альтернативы, сначала 
выполняют предварительное, а затем чи-
стовое фрезерование с меньшим объёмом 
снятия материала, но на более высокой 
скорости подачи. Благодаря меньшему уси-
лию резания чистовой фрезы увеличивается 

рабочий ресурс инструмента и обеспечива-
ется качественная обработка. Поэтому в 
дополнение LEUCO предлагает алмазную 
черновую фрезу для снятия большого коли-
чество материала.

БЕЗ ВЫСОКИХ ТЕМПЕРАТУР
При нестинге большое число оборотов и 

малая скорость подачи приводят к повы-
шенному трению и, следовательно, нагреву 
инструмента. Это становится причиной по-
вышенного износа резцов и низкого каче-
ства обрабатываемой поверхности.

Поэтому важно избегать многократного 
дробления стружки и больших оборотов, а 

количество зубьев должно соответствовать 
скорости подачи. Например, при обработке 
малогабаритных заготовок лучше использо-
вать фрезу с двумя резцами вместо трёх.

Значения скорости подачи в ней ориенти-
ровочные. Они зависят от требуемого каче-
ства обработки и свойств материала. 

Данные относятся к обработке плит толщи-
ной до 10 мм. При большей толщине ско-
рость подачи должна быть меньше. Большее 
число оборотов возможно, но повышение 
температуры может снизить срок службы 
инструмента, особенно при n>18000. 

ВЫСОКОТОЧНЫЕ ЗАЖИМНЫЕ 
СРЕДСТВА

Инструмент важно использовать в высоко-
точных зажимных средствах: в гидравличе-
ских или термозажимах, полигональных за-
жимах TRIBOS. Рабочие параметры можно 
определить в рамках испытаний на станке 
клиента.

СОВЕТЫ ПО КАЧЕСТВЕННОЙ ОБРАБОТКЕ 
ДВА ВИДА ФРЕЗ ДЛЯ НЕСТИНГА ГАМОГЕННЫХ МАТЕРИАЛОВ

Инструмент D SL Z
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Черновая фреза 14 20 2 16 000 8 – 9

Чистовая фреза 12 15 2 16 000 10 - 12 6 – 8

 12 15 3 16 000 12 - 14 10 - 12

16 20 2 16 000 10 - 12 7 - 9

 16 20 3 14 000 14 - 16 11 - 13

Фреза для закругления 
кромки 22/18 14 3 14 000 12 - 16 10 - 14

В ТАБЛИЦЕ ПРИВОДИМ СТАРТОВЫЕ ПАРАМЕТРЫ ДЛЯ ОБРА-
БОТКИ.

Алмазная черновая фреза LEUCO DP (слева) и фреза LEUCO DP 
Z=2 или Z=3 являются идеальным инструментом с учетом рабочих 
параметров.

Обработка гомогенных плит методом нестинг сложная задача. Важно 
правильно подобрать инструмент и режимы резания.
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ЗАЯВКА НА 

ПАТЕНТ 

ТОНКАЯ, БЫСТРАЯ И УСТОЙЧИВАЯ
ВЫСОКОСКОРОСТНАЯ ФРЕЗА ДЛЯ НЕСТИНГА

Новая концевая фреза Fibonacci Z4+4 
заметно выделяется среди инструмента 
для раскроя методом нестинг. При раз-
работке этого инструмента компания 
LEUCO руководствовалась уникальным 
принципом размещения четырех ря-
дов алмазных резцов, включая пазухи 
для отвода стружки, на поверхности 
фрезы диаметром всего 12 мм. Эта осо-
бенность позволяет фрезе достигать 
высоких скоростей подачи и отличных 
результатов реза, оставаться прочной 
даже с увеличенным числом режущих 
кромок, работать плавно и потреблять 
меньше электроэнергии.

Еще одно преимущество этих фрез для 
нестинга заключается в том, что они произ-
водят минимальное количество отходов, а 
значит используют намного больше матери-
ала. Новая концевая фреза Z4+4 сочетает в 
себе преимущества минимального размера 
с максимальной режущей способностью. В 
инструменте отражена эффективная мате-
матическая концепция, которая перенесена 
из мира природы. 

НАСТОЯЩАЯ Z4+4: ВЫСОКАЯ 
СКОРОСТЬ ПОДАЧИ, НИЗКИЙ 
УРОВЕНЬ ВИБРАЦИИ

Серия нестинговых фрез LEUCO Fibonacci 
Z4+4 представляет собой четыре ряда 
резцов с алмазными пластинами, которые 
размещены в ограниченном пространстве 
диаметром всего 12 мм. Инновационный 
дизайн минимизирует вибрацию и позволя-
ет инструменту работать более плавно. При 
разработке этих фрез в LEUCO руководство-

вались принципом 
Фибоначчи. Он осно-
ван на высокофунк-
циональных формах, 
которые встречают-
ся в естественной 
природе. Принцип 
помог оптимально 
расположить резцы 
на ограниченном 
пространстве. 

Благодаря допол-
нительному количе-
ству резцов и их осо-
бому расположению 
нестинговая фреза 
достигает более 
высоких скоростей 
подачи — на 20% 
больше по сравне-
нию с фрезой Z3+3. 
Так, скорость подачи фрезы Z4+4 с рабочей 
длиной 23 мм при частоте вращения 18 тыс. 
об/мин доходит до 17–22 м/мин при об-
работке неокрашенных или покрытых ДСП. 
При частоте вращения 24 тыс. об/мин этот 
показатель составляет 22–28 м/мин..

СЕРИЯ НЕСТИНГОВЫХ ФРЕЗ 
LEUCO FIBONACCI: ПРОЧНОСТЬ 
И ЭНЕРГОЭФФЕКТИВНОСТЬ

Серия нестинговых фрез LEUCO Fibonacci 
Z4+4 представлена с длиной режущей ча-
сти 23 и 28 мм. По индивидуальному за-
просу LEUCO поставляет фрезы с длиной 
режущей части от 19 мм до 45 мм. 

Нужно отметить, что фрезы Fibonacci по-
требляют на 15% меньше электроэнер-

гии по сравнению с другим инструмен-
том с тем же количеством резцов. Кроме 
того, особое расположение резцов дела-
ет тело фрезы более прочным, поэтому 
инструмент более устойчив к поломкам. 

Использование принципа Фибоначчи 
предотвращает возникновение перере-
зов. Это существенно улучшает качество 
реза по сравнению с обычным инстру-
ментом для раскроя. LEUCO использует 
пространство, полученное за счет эф-
фективной конфигурации инструмента, в 
разных целях, в том числе для усиления 
крепления базового резца. 

Все эти свойства делают фрезу лидером 
в своем секторе под лозунгом «маленький 
инструмент с большими возможностями».

Фирменная нестинговая фреза LEUCO 
Z4+4 Fibonacci устанавливает новые стан-
дарты с точки зрения производительности, 
эффективности и качества.  

Эффективная конфигурация, основанная на принципе Фибоначчи, 
вмещает большее количество резцов и выделяется многими преи-
муществами, в том числе стабильностью. 

Ч П У
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ЗАЯВКА НА 

ПАТЕНТ 

ИДЕАЛЬНЫЙ РЕЗ, ПРОСТОТА В ОБРАЩЕНИИ
ПОСЛЕДНЯЯ РАЗРАБОТКА НЕСТИНГОВЫХ ФРЕЗ

Инновационная геометрия и экологич-
ная упаковка: нестиговая фреза LEUCO 
DIACURVE имеет режущую кромку в виде 
цельной дуги и короб из переработанного 
пластика.

Большие межзубные пазухи 
нестинговой фрезы LEUCO 
DIACURVE предотвращают 
застревание стружки.

Нестинговая фреза DIACURVE от 
LEUCO отличается дизайном, подчер-
кивающим инновационный характер 
запатентованной продукции. Благодаря 
цельным дугообразным режущим кром-
кам и большим межзубным пазухам 
инструмент обеспечивает высокое ка-
чество резания без скопления стружки. 
Кроме того, диаметр инструмента посто-
янен, что делает его несложным и безо-
пасным в обращении.

Одним словом, DIACURVE по праву может 
считаться звездой на сцене деревообраба-
тывающей промышленности.  

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННО-
СТИ СРЕДИ ПРОЧЕГО ИНСТРУ-
МЕНТА ДЛЯ НЕСТИНГА

Все в этой фрезе неоaбычно: вместо мно-
жества мелких резцов режущая кромка 
имеет форму цельной дуги. Ввиду разнона-
правленных осевых углов плитный матери-
ал раскраивается без сколов. Увеличенный 
размер межзубного пространства позволя-
ет работать с высокой скоростью подачи и 
предотвращает застревание стружки. 

Плавная конструкция канавок стружколо-
мателя снижает давление резания и пред-
упреждает появление вырывов в среднем 
слое, а PTFE-покрытие помогает лучше 
скользить и удалять стружку. Кроме того, 
для производства фрезы вместо тяжело-
го сплава используют инструментальную 
сталь. 

БОЛЬШЕ ПРОСТРАНСТВА ДЛЯ 
РЕЖУЩЕЙ КРОМКИ

Фреза представлена в пяти вариантах, каж-
дый из которых предназначен для обработ-
ки панелей толщиной от 12 до 25 мм. Также 

она имеет разное количество режущих зу-
бьев в зависимости от размера: четыре рез-
ца при диаметре 12 мм и три резца — при 
9,5 мм.

Нужно отметить, что количество зубьев 
напрямую влияет на скорость подачи. Так, в 
зависимости от материала и станка скорость 
подачи может достигать 29 м/мин, если ис-
пользовать четырехзубую фрезу.

Нестинговая фреза DIACURVE подходит 
для раскроя обычных видов плитных мате-
риалов. Инструмент рассчитан на одноразо-
вое использование без заточки. Это значит, 
что постоянный диаметр фрезы упрощает 
использование, поскольку не требуется вно-
сить изменения в станок при замене инстру-
мента.

В LEUCO мы всегда доступны по вопросам, 
касающимся всех видов используемого ин-
струмента. Мы ориентируемся на клиента и 
думаем об инновациях. А еще заботимся об 
экологии: упаковка для нестинговой фрезы 
DIACURVE произведена из переработанного 
пластика.

Двузубая фреза D12 для панелей толщиной 12-15 мм, трехзубые — 16-19 мм 
и 22-25 мм, четырехзубая — 16-19 мм, трехзубая D ⅜ дюйма — 16-19 мм. 

Ч П УЧ П У
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БЕЗУПРЕЧНОЕ ФРЕЗЕРОВАНИЕ 
ДРЕВЕСНЫХ МАТЕРИАЛОВ

ФРЕЗА T3-SYSTEM ДЛЯ КОМПАНИИ 3D-HOLZ DESIGN

Андреас Вайнцирль из Тра-
унштайна — мастер своего 
дела. Специализируется на 
сложных погонажных дере-
вянных изделиях, реставра-
ции произведений искусства 
и дизайне мебели. Ему была 
предоставлена возможность 
протестировать новую кон-
цевую фрезу t3-System. Его 
вывод после теста: «Мы не 
хотим возвращать фрезу». 

Фрезы с твердосплавными 
пластинами квадратной формы 
для ЧПУ представлены на рынке 
уже давно. С фрезой t3-System 
LEUCO дополнила рынок подоб-
ного инструмента совершенно 
новым дизайном поворотных 
твердосплавных пластин треу-
гольной формы. LEUCO пред-
ложила Андреасу Вайнцирлю, 
известному профессионалу в 
области фрезерования на ЧПУ, 
протестировать продукт на про-
изводстве. 

Его компания 3D-Holz Design 
производит сложные детали из 
массива дерева и древесных ма-
териалов с 2006 года. Вместе 

с двумя коллегами используют 
пятиосевый станок с ЧПУ для 
производства сложных форм. Ка-
ждая операция запрограммиро-
вана индивидуально. «Мы не со-
храняем в памяти стандартные 
операции и начинаем каждый 
день с создания новых файлов», 
— объясняет Вайнцирль. Клиенты 
его компании заинтересованы в 
продукции из высококачествен-
ной древесины. Бренд 3D-Holz 
Design известен во всем мире 
изделиями произвольной формы 
из дерева. «Моих конкурентов в 
данном сегменте можно пере-
считать на пальцах одной руки», 
— говорит Вайнцирль. 

LEUCO предоставила новую 
концевую фрезу для того, что-
бы продемонстрировать свою 
универсальность в условиях по-
вышенных требований 3D-Holz 
Design. T3-System может фрезе-
ровать по спирали и под углом, 
что идеально для рельефных по-
верхностей. Маленький диаметр 
в 54 мм имеет множество преи-
муществ: может фрезеровать уз-
кие пазы и карманы диаметром 
от 60 мм, сложные деревянные 

комплектующие за один цикл 
работы. Инструмент демонстри-
рует высокую скорость резания 
и производительность. 

ФУГОВАНИЕ И ВЫ-
БОРКА ЧЕТВЕРТИ БЕЗ 
УСИЛИЙ

Инструмент с треугольными 
поворотными пластинами по-
зволяет идеально устанавливать 
осевые углы для тянущего реза, 
тем самым предотвращая появ-
ление перерезов. Кроме того, 
благодаря треугольной форме 
пластин достигается исключи-
тельная поверхность при фуго-
вании и выборке четверти. Это 
отличает t3-System от других 
спиральных ножевых голов. А 
именно, треугольные поворот-
ные пластины расположены та-
ким образом, что осевой угол 
тянет в нужном направлении. 

«Я испытывал фрезу в работе 
с различными материалами — 
от твердой древесины до пено-
пласта, делал черновую и чи-
стовую обработку. И после двух 
часов тестирования стало ясно, 

Поверхности и края заготовки из ясеня 
после обработки t3-System гладкие и без 
сколов.

Андреас Вайнцирль (слева) и его команда программируют фрезер-
ные работы в индивидуальном порядке. 
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УНИВЕРСАЛЬНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ ДЛЯ ГЛАД-
КОЙ ПОВЕРХНОСТИ И ОСТРЫХ КРАЕВ

РАСШИРЕНИЕ АССОРТИМЕНТА LEUCO T3-SYSTEM СО ВСТАВНЫМИ РЕЖУ-
ЩИМИ ПЛАСТИНАМИ

что обязательно приобретем 
такой инструмент. T3 можно 
использовать как для черновой, 
так и для финишной обработки 
с тонкими настройками». 

Андреас Вайнцирль оценил 
высококачественную обработ-
ку: «Поверхность этой заготовки 
идеального качества и не ну-
ждается в доработке». Фреза с 
агрессивной режущей кромкой 
хорошо подходит и для погруж-
ного фрезерования. «Если за-
готовка слишком большая, мы 
также можем просверливать 
ее при помощи t3, при этом 
ничего не вибрирует». Фреза за-
менила собой два инструмента 
в 3D-Holz Design: твердосплав-
ную спиральную режущую голо-
ву и концевую фрезу 40 мм.  

LEUCO расширила линей-
ку инструмента t3-System 
с треугольными поворот-
ными пластинами. Это че-
тыре новые позиции: пазо-
вальная фреза, фреза для 
высверливания отверстий, 
копировальная фреза и но-
жевая голова с посадочным 
отверстием. Как и концевая 
фреза t3-System, они уже 
представлены на рынке и 
демонстрируют свои силь-
ные стороны особенно в 
обработке твердых пород 
дерева и древесно-стру-
жечных материалов. 

ЗАЯВЛЕНИЕ НА ПАТЕНТ 
РАСШИРЕННОЙ ЛИ-
НЕЙКИ ВЫСОКОПРО-
ДУКТИВНОГО ИНСТРУ-
МЕНТА С ВЫСОКИМ 
КАЧЕСТВОМ ОБРАБОТКИ 
КРАЕВ, ФАЛЬЦА И ПО-
ВЕРХНОСТИ.

Первой в линейке этого ин-
струмента была концевая фре-
за. С ее помощью получались 
гладкие края, ступени, изогну-

тые формы и поверхности, кото-
рые обычно не нуждались в до-
работке. Этому в значительной 
степени способствует низкое 
давление резания. В частности, 
массивная древесина имеет 
более качественную обработку 
поверхности с t3-System, чем 
при фрезеровании инструмен-
том с квадратными пластина-
ми. Фреза обрабатывает пазы и 
карманы диаметром от 60 мм. 
Благодаря ее агрессивной ре-
жущей кромке, она также может 
использоваться для погружного 
фрезерования.

Вслед за концевой фрезой 
четыре других инструмента 
LEUCO t3-System достаточно 
быстро появились на рынке. В 
том числе, пазовальная фреза 
для столярных производств. Ее 
режущие кромки всегда направ-
лены вниз, в результате чего 
достигается высокое качество 
обработки края. При своем ди-
аметре в 61 мм это идеальный 
инструмент для пазования в 
каркасных конструкциях. 

Другой представитель этой 
линейки — фреза для высвер-

ливания отверстий. Она пред-
ставляет собой концевую фрезу 
со специальным приспособле-
нием. Этот инструмент созда-
ет полости для электрических 
розеток за один рабочий цикл. 
Это выгодно там, где необходи-
мо разместить множество розе-
ток в деревянных конструкциях. 
Кроме того, она может сверлить 
и делать фаску под углом 45 
градусов за одну операцию — 
прекрасное решение для кар-
касного строительства с исполь-
зованием мягких и лиственных 
пород дерева, композитных пи-
ломатериалов, панельных мате-
риалов и гипсокартона.

Также разработана ножевая 
голова для станков с ЧПУ и ко-
пировальная фреза. Инструмент 
с конструкцией t3-System раз-
вивает более высокую скорость 
резания, следовательно, более 
высокую скорость подачи. Ко-
пировальная фреза демонстри-
рует преимущества t3-System 
при обработке криволинейных 
изделий. Она хороша для фуго-
вания, фрезерования маленьких 
желобов и строгания по копиру.   

Именно треугольные пласти-
ны характеризуют систему t3-
System. Благодаря этой форме 
осевые углы тянут в направле-
нии материала и снижают дав-
ление резания. В отличие от 
пластин квадратной формы, ко-
торые тянут наружу. 

Преимущество конструкции t3-
System у спиральной ножевой 
головы, пазовальной фрезы и 
фрезы для отверстий — глад-
кая поверхность граней даже 
при снятии большого объема 
стружки. 



M
A

G
EN

TI
FY YO

U
R

 20 H I G H L I G H T S

М А С С И В Н А Я  Д Р Е В Е С И Н А

ЕДИНАЯ КОНЦЕПЦИЯ ПОВЫШАЕТ ПРО-
ИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ И КАЧЕСТВО

ИНСТРУМЕНТ И ЗНАНИЯ 

На своей шипорезной ли-
нии производитель клееного 
бруса Theurl использует фре-
зу LEUCO для сращивания 
под минишип. С начала ее 
использования ресурс ре-
жущей кромки увеличился 
втрое и существенно улуч-
шилось качество обработки. 
Однако наша компания убе-
ждена, что инструмент — это 
лишь один из нескольких 
факторов, которые должны 
работать вместе для получе-
ния оптимального результата. 

Любой, кто когда-либо вво-
дил в эксплуатацию крупное 
промышленное производство, 
знает, что решение «включай и 
работай» не существует в реаль-
ности. Слишком много больших 
и маленьких задач нужно от-
регулировать, чтобы настроить 
работу целого завода. Во время 
запуска производства клееного 
бруса Theurl в Штайнфельде в 
2020 году фрезерный инстру-
мент на шипорезной линии был 
одним из элементов целого 
организма. «Шипорезное сое-
динение было важным ключом 

к повышению качества и производительно-
сти», — вспоминает директор по техническо-
му обслуживанию Theurl Мартин Стокер.   

КАЧЕСТВО БОЛЬШОГО КОЛИЧЕ-
СТВА 

Theurl производит клееный брус на новом 
производстве в Штайнфельде с 2020 года. 
Семейный бизнес из Восточного Тироля на-
целен на качество и не забывает о произ-
водительности. Так, максимально возмож-
ная производительность завода составляет 
100 тыс. кубических метров продукции в 
год. Управляющий объектом Джеральд 
Терл отмечает, что соединение в мини шип 
отдельных ламелей как основной момент в 
производстве высококачественных панелей 
возросло за последние годы, а вопрос каче-
ства остается очень важным.   

УСПЕШНОЕ СОТРУДНИЧЕСТВО
Учитывая этот факт, Oertli — торговый партнер 

LEUCO в Австрии — установили контакт с ком-
панией, и вскоре LEUCO с Theurl стали вместе 
работать над поиском решения. «Мы поняли 
сразу же после первого цикла тестирования 
нового инструмента, насколько «хромают» 
качество, ресурс режущей кромки и скорость 
фрезерования», — рассказывает Стокер. 

С тех пор производительность линии сра-
щивания Weinig Grecon Power постепенно по-

Изготовленная из специальной стали с полимерным покрытием 
фреза для минишипа устойчива к поломкам.
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вышалась. «Решающее значение имеет не только инстру-
мент, но и точное понимание требований заказчика, учет 
параметров оборудования и обрабатываемого материала. 
Только если учитывать все эти факторы, можно рассчиты-
вать на хорошие результаты», — объясняет менеджер по 
разработке инженерных решений Маркус Шиндхельм. 
LEUCO организовала обучение для операторов станка и 
группы технического обслуживания, на котором обсуж-
дались и отрабатывались такие темы, как заточка, своев-
ременная замена инструмента или аварийные ситуации. 
«Раньше у нас никогда не было такой поддержки. На этих 
тренингах наши сотрудники многому научились, и теперь 
это проявляется в более стабильной работе завода», — 
рассказывает Стокер.

ПРОЧНЫЙ МАТЕРИАЛ 
Theurl использует фрезу для нарезки минишипа со 

сплавом Solid 34 из специальной стали с полимерным 

Theurl делает шиповое соединение на производстве клее-
ного бруса в Штайнфельде с помощью фрез для нарезки 
минишипа LEUCO со сплавом Solid 34. 

Качество шипового соединения играет ключевую роль 
в Theurl. С начала использования фрез для нарезки 
минишипа со сплавом Solid 34 и покрытием topcoat, 
Theurl демонстрирует одинаково отличное качество 
шипового соединения на всем ресурсе режущей кром-
ки в 600 тыс. циклов.  

Менеджеру по разработке инженерных решений LEUCO Маркусу Шиндхельму (слева) и директору по техническо-
му обслуживанию Theurl Мартину Стокеру (справа) всегда есть, о чем поговорить. Вместе они смогли увеличить 
производительность линии.

покрытием. Специально для данного клиента были 
подобраны задний и боковой свободные углы. Кроме 
того, благодаря подобранному свободному боковому 
углу стало возможно использовать клей с арм ирую-
щими волокнами или без них. «Благодаря специальной 
стали значительно снижено количество поломок, более 
высокий срок службы, меньшее количество сколов на 
выходе и, следовательно, более высокое качество обра-
ботки», — говорит Шиндхельм. 

«Раньше мы выдерживали от 250 тыс. до 300 тыс. 
циклов, теперь около 600 тыс. в зависимости от ка-
чества древесины. В сочетании со сниженным риском 
поломки стало гораздо меньше работ по техническому 
обслуживанию, которые также можно лучше планиро-
вать. Наши соединения на минишип теперь без сколов, 
сохраняют практически одинаковое качество на протя-
жении всего срока службы».  
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Для обновления дисковой фрезы для 
минишипа, LEUCO вдохновилась прин-
ципом из мира природы. На инструмент 
подана заявка на патент. Он обеспе-
чивает лучший результат обработки, 
более плавную работу, а также позво-
ляет экономить до 15% электроэнер-
гии. Кроме того, посадочное отверстие 
easyFix упрощает установку на вал и вы-
зывает меньше трения, а усиленная за-
дняя часть стабилизирует работу фрезы.

 

С ЭФФЕКТИВНОСТЬЮ, УСТАНОВЛЕННОЙ МИЛЛИОНАМИ ЛЕТ
ЭВОЛЮЦИЯ ДИСКОВЫХ ФРЕЗ 

Инструмент обладает новыми свойствами 
благодаря принципу Фибоначчи — геоме-
трической формуле, заложенной естествен-
ной эволюцией. 

ОПТИМАЛЬНАЯ КОНФИГУРА-
ЦИЯ НОЖЕЙ: БОЛЕЕ МОЩНАЯ 
И ЭКОНОМИЧНАЯ

Формула Фибоначчи позволила добиться 
у дисковой фрезы для минишипа оптималь-
ной конфигурации лезвий. Благодаря ей 
ножи располагаются под золотым углом в 
137,5° в виде спирали. В результате при 

нарезке минишипа каждое из лезвий про-
никает в материал под оптимальным 

углом. Это снижает давление ре-
зания и повышает ее произво-

дительность. При этом осо-
бая конфигурация лезвий 

сокращает потребле-

Следуя принципу Фибоначчи (фреза справа), 
обновленная дисковая фреза для миниши-
па от LEUCO произведена с оптимальным 
расположением лезвий. 

ние энергии на 15%, что является неплохой 
экономией для клиентов. 

EASYFIX: МЕНЬШЕ ВИБРАЦИИ 
И ДОЛГОВЕЧНОСТЬ

Еще одним новшеством для этого инстру-
мента является запатентованное посадоч-
ное отверстие особой формы easyFix. Это 
означает, что сборка и установка дисковых 
фрез на вал станка может быть сделана 
очень легко и быстро без заклинивания.

БОЛЕЕ ТОЧНЫЙ И НАДЕЖНЫЙ 
ИНСТРУМЕНТ

Нужно отметить усиленную заднюю часть, 
которая позволяет лезвиям диска рассеи-
вать сжимающую силу при входе в древеси-
ну, что понижает уровень вибрации. Более 
того, с приданием жесткости основанию 
возможно обеспечить более точное испол-
нение резцов. Расширенная задняя часть 
фрезы увеличивает прочность на изгиб 
твердосплавных зубьев. Эти новшества де-
лают дисковую фрезу для минишипа мощ-
ным и надежным инструментом как для 
использования на шипорезной линии, так 
и на станках с режущими узлами для попе-
речного и продольного сращивания мягких 
и твердых пород древесины. А еще фреза 
является подтверждением того, как пример 
из природы может быть успешно реализо-

ван в мире инструмента. 

М А С С И В Н А Я  Д Р Е В Е С И Н А
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ФРЕЗЫ ДЛЯ НАРЕЗКИ МИНИШИПА ДЛИНОЙ 4/4,5 ММ

КАК УВЕЛИЧИТЬ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ И ПОЛЕЗНЫЙ ВЫХОД 
МАТЕРИАЛА С ПОМОЩЬЮ ИННОВАЦИОННЫХ ФРЕЗ

Полезный выход материала при производстве плит с сое-
динением в минишип для перегородок и столешниц, а также 
для изготовления мебели и окон — основа для инновационных 
разработок инструмента в компании LEUCO. В последние годы 
все большую популярность приобретают фрезы для нарезки 
микрошипа поскольку они не только хорошо смотрятся, но и 
обеспечивают такую же прочность на изгиб, что и стандартные 
с размером 10/11 мм. Производители получают больший вы-
ход продукции, а также могут использовать короткие заготов-
ки, тем самым увеличивая свою прибыль. В то же время произ-
водится меньше отходов, что полезно для окружающей среды.

LEUCO помогает оптимизиро-
вать производство, предлагая 
фрезы с длиной шипов 4/4,5 
или 6/7 мм. Компания пред-
ставляет фрезы для нарезки 
микрошипа со сплавом HS 
Solid  24, изготовленные из вы-
соколегированной стали, что га-
рантирует особую устойчивость 
к поломке зуба. Если клиенты 
выбирают наши фрезы преми-
ум-класса с покрытием topcoat, 
срок службы инструмента уве-
личивается в три раза по срав-
нению со стандартными фре-
зами HS Solid 24. В результате 
увеличивается время работы 
станка и уменьшаются затраты 
на переточку.

Помимо увеличенного рабоче-
го ресурса, точность по торце-
вому биению в 5 мкм фрез для 
нарезки микрошипа обеспечи-

Стандартные высокопроизводительные фрезы для нарезки микро-
шипа LEUCO — короткие шипы и высокая скорость подачи.

В целях увеличения рабочего ресурса инструмента в 3 
раза LEUCO предлагает фрезы для нарезки минишипа 
с покрытием «LEUCO topcoat.». 

вает скорость подачи в два раза 
выше, чем у стандартных фрез, 
представленных на рынке. Это 
стало возможным благодаря вы-
сокоточному изготовлению кор-
пуса инструмента и большому 
количеству зубьев.

Для максимального увеличе-
ния производительности можно 
использовать и обрабатывать 
очень короткие бруски длиной 
от 250 мм. Благодаря малой 
силе резания инструмент фре-
зерует широкие соединения без 
риска заклинивания при скоро-
сти подачи до 52 м/мин. Чис-
ло оборотов и качество шипов 
остаются такими же, как у фрез 
с меньшим количеством резцов.

Специалисты LEUCO консуль-
тируют и рассчитывают рента-
бельность различных конструк-
ций инструмента и рабочих 
параметров с учетом требова-
ний заказчика.

М А С С И В Н А Я  Д Р Е В Е С И Н А
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Сделав выбор в пользу дисковых пил 
LEUCO, в АО «Новоенисейский лесо-
химический комплекс» смогли решить 
сразу несколько задач. Во-первых, в 
процессе обработки древесины стало 
образовываться значительно меньше 
длинной стружки, которую зачастую 
называют «древесной шерстью». Во-вто-
рых, исчезла необходимость в приобре-
тении специальных дисковых пил для 
переработки древесины зимой, а на-
личие многочисленных партнеров ком-
пании LEUCO в российских регионах 
обеспечило оперативную поддержку и 
своевременную поставку инструмента, 
несмотря на расположение производ-
ства в 4,5 тысячах километров от Мо-
сквы

АО «Новоенисейский лесохимический 
комплекс» (НЛХК) — один из крупнейших 
лесопильных заводов России. Предприятие 
представляет собой объект по переработке 
1.000–1.200 тыс. м3 ангарской сосны. Го-
довая производственная мощность НЛХК 
по пиломатериалам 500 тыс. м3, по плитам 
(ДВП, МДФ) — 20 млн м2, по пеллетам — 
60–80 тыс. т. Завод расположен в 350 км к 
северу от Красноярска, недалеко от города 
Лесосибирск с населением 60 тыс. чел.

Переработка бревен на комбинате осу-
ществляется на современных лесопильных 
линиях. Часть образовавшейся в процессе 
распила бревен и измельчения отходов тех-
нологической щепы и стружки предприятие 
продает местному целлюлозному заводу.

Начальником производства и руководи-
телем отдела качества НЛХК является ав-
стриец Эрнст Пфефферкорн. Он работает 
в России, в т.ч., на лесопильных заводах, с 
2002 г., в НЛХК — с 2016 г.

«В НЛХК я начал свою деятельность с мо-
дернизации лесопильных мощностей, т.е. 

со строительства и монтажа новых линий 
лесопиления и сортировки пиловочника. 
Затем, как руководитель производства, 
довел все это оборудование до выпуска 
запланированного объема производства, 
а позднее модернизировал его, чтобы 
добиться еще большей производительно-
сти», — рассказывает Пфефферкорн.

«Изюминкой» технического парка НЛХК, 
безусловно, является  линия профилирова-
ния EWD. «Мы направляем туда материал 
со скоростью подачи от 80 до 120 м/мин», 
— подчеркивает Эрнст Пфефферкорн. Одна 
из причин такой высокой производительно-
сти — это применение высококачественных 
инструментов. «Данное оборудование осна-
щено дисковыми пилами LEUCO, которые 
отлично зарекомендовали себя на фрезер-
но-брусующем оборудовании», — объясня-
ет руководитель производства. «На выходе 
мы получаем готовые пиломатериалы. По-
бочные продукты, такие, как кора, стружка, 
опилки и щепа, помещаются в отдельный 
бункер. К нашим высокопроизводитель-
ным машинам инструменты LEUCO подхо-
дят идеально и работают на оборудовании 
очень точно».

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ, ПРЕДОТВРАЩА-
ЮЩИЕ ОБРАЗОВАНИЕ ДРЕВЕСНОЙ 
ШЕРСТИ

Помимо повышенной режущей способно-
сти, дисковые пилы LEUCO обладают важны-
ми преимуществами, которые необходимы 
при использовании на российских деревоо-
брабатывающих предприятиях. Широко из-
вестным негативным эффектом при пилении 
является образование древесной шерсти 
(стружки длиной в десятки сантиметров с 
малой толщиной и в форме спирали; именно 
из-за схожести с овечьей шерстью и возник-
ло ее название). Обычно ее появление вызва-
но изменяющейся влажностью древесины.

СНИЖЕНИЕ СЕБЕСТОИМОСТИ ПРОИЗВОДСТВА ДОСТИГ-
НУТО БЛАГОДАРЯ ПОВЫШЕНИЮ КАЧЕСТВА РЕЗАНИЯ

ИЗ ОПЫТА ПРИМЕНЕНИЯ ДИСКОВЫХ ПИЛ LEUCO

В НЛХК производство дре-
весной шерсти в последнее 
время сократилось до 30%. Это 
позитивно сказалось на произ-
водстве: перестало засоряться 
оборудование и воздуховоды 
систем аспирации, что вызыва-
ло частые остановки производ-
ственного процесса для очистки. 
А произошло это после того, как 
Эрнст Пфефферкорн заказал у 
компании LEUCO пилы, которые 
предотвращают образование 
очень длинной стружки. «Этими 
дисковыми пилами мы значи-
тельно сократили количество 
древесной шерсти на производ-
стве. В настоящее время работа-
ем над тонкой регулировкой обо-
рудования и инструмента, чтобы 
уменьшить количество длинной 
стружки еще больше», — поясня-
ет руководитель производства.

Ранее у предыдущего постав-
щика инструмента предприятие 
приобретало различные диско-
вые пилы для их применения 
летом и зимой. Ведь обработка 
твердой обледеневшей древеси-
ны предъявляет более высокие 
требования к прочности пил, чем 
распил бревен летом. Однако 
зимние пилы стоят на 20–30% 
дороже, чем летние. Кроме того, 
использование двух типов дис-
ковых пил требует дополнитель-
ного места для их хранения. С 
переходом на новый инструмент 
LEUCO все эти проблемы были 
решены: дисковые пилы оказа-
лись настолько прочными, что 
смогли резать обледеневшие 
бревна.

Компания LEUCO представлена за преде-
лами Москвы девятью партнерами. Таким 
образом, техническая поддержка и сроч-
ные поставки инструмента гарантированы 
в любое время.

М А С С И В Н А Я  Д Р Е В Е С И Н А 
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ДЕШЕВЛЕ ИСПОЛЬЗОВАТЬ КАЧЕ-
СТВЕННЫЕ ПИЛЫ

Высокое качество дисковых пил LEUCO 
характеризуется более длительным проме-
жутком времени между сменой инструмен-
та. «С новыми пилами мы режем материал 
8 или 9 часов с высокой экономической 
эффективностью. А ведь раньше, когда при-
ходилось менять комплект пил через 4 или 
5 часов, мы теряли много времени, что в ко-
нечном итоге снижало производительность 
всего предприятия», – утверждает началь-
ник производства.

В настоящее время замена всех пильных 
полотен на линии НЛХК занимает 2,5 часа. 
Эта работа выполняется во время обеден-
ного перерыва или после окончания смены. 
Таким образом, данный процесс стал осу-
ществляться в непроизводственное время.

«Если сравнить качество резки и срок 
службы использовавшегося ранее и ны-
нешнего инструмента, то могу отметить, что 
наши пилы значительно лучше и эффектив-
нее. Какая разница, что они стоят немного 
дороже? В целом себестоимость произ-
водства снизилась, а качество продукции 
улучшилось. Наша политика заключается в 
том, что в гонке за сиюминутной выгодой не 
стоит принимать краткосрочные решения, 
которые обычно оказываются ошибочными 
в долгосрочной перспективе».

Для Пфефферкорна возможность много-
кратного ремонта и восстановления пил 
является еще одним преимуществом ин-
струмента LEUCO. «Другие инструменталь-
ные фирмы предлагают продукцию, которая 
обычно не может несколько раз ремонтиро-
ваться, и ее приходится через определен-
ное время выбрасывать. Вот почему их изде-
лия оказываются далеко не дешевыми, хотя 
их стоимость и меньше». На НЛХК дисковые 
пилы обычно перетачиваются от 10 до 12 
раз и восстанавливаются от 10 до 15 раз. 
Это соответствует от ста до ста восьмидеся-
ти циклам применения. Поэтому реальные 
затраты на инструмент LEUCO невысоки 
именно из-за его качества, надежности и 
долговечности. 

ПРОДУКЦИЯ КОМПАНИИ LEUCO 
ДОСТУПНА ВО ВСЕХ РЕГИОНАХ 

Для НЛХК поддержка производителя ин-
струмента так же важна, как и качество дис-
ковых пил. Это включает в себя консультации, 
обучение и быструю поставку. Из-за больших 
расстояний в Российской Федерации это 
сложная тема, особенно для лесопильных 
предприятий, расположенных, например, в 
Сибири. Мало производителей имеют воз-

Пиление и измельчение древесины на 
НЛХК осуществляется на скоростной линии 
с подачей до 120 м/мин с небольшим 
количеством высококвалифицированных 
специалистов. Предприятие представляет 
собой комплекс по ежегодной переработ-
ке 1.000–1.200 тыс. м3 ангарской сосны.

Дисковые пилы LEUCO отрабатывают около 
8–9 часов, тогда как пилы других произво-
дителей работали в среднем 4–5 часов.

Дисковые пилы LEUCO перетачиваются от 10 до 12 раз, а также 
ремонтируются и восстанавливаются от 10 до 15 раз. Это соответ-
ствует от 100-180 циклам применения

Замена всех дисковых пил на линии занимает около 2,5 часов 
и обычно выполняется в конце смены
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можность оказать техническую поддержку 
на местах из-за отсутствия представителей в 
регионах, ограничиваясь только поставками 
инструмента из Москвы или другого крупно-
го города.

Подход компании LEUCO выгодно отлича-
ется от других производителей. Компания 
широко представлена по всей стране, в том 
числе в таких важных регионах для лесопи-
ления, как Красноярск, Иркутск, Хабаровск, 
Екатеринбург и Архангельск. Например, в 
Красноярске (примерно 350 км от НЛХК) на-
ходится наш партнер, который поддержива-
ет на складе инструмент, необходимый для 
обеспечения работы НЛХК. Это позволяет 
поставлять инструмент в короткие сроки.

Поставки инструмента компания LEUCO 
может сопровождать курсами обучения на 
предприятии заказчика. После консульта-
ции с руководством заводов проводится 
повышение квалификации сотрудников ком-
паний-клиентов. Один или два раза в год 
специалисты компании посещают НЛХК с 
целью обсудить с сотрудниками завода ак-
туальные вопросы с целью отслеживания и 
улучшения работы инструмента, проработки 
новых проектов. Вот как Эрнст Пфефферкорн 
отзывается о работе с компанией LEUCO: 
«Если у меня возникнут вопросы, я могу по-
звонить в Москву или Германию. И не имеет 
значения, хочу ли я говорить по-немецки или 
по-русски. У LEUCO есть партнер в нашем 
регионе, который поставляет нам дисковые 
пилы и всегда готов помочь. С LEUCO мы 
можем осуществлять интересные проекты, 
решать любые проблемы и повышать произ-
водительность. В России нет реальной аль-
тернативы LEUCO».

Пилы LEUCO используются круглый год, 
независимо от сезона и влажности бревен

«Дисковые пилы LEUCO на НЛХК в основном уста-
новлены на лесопильных и стружечных станках. И 
эксплуатируются весьма успешно», — рассказыва-
ет Эрнст Пфефферкорн. «Наша линия работает со 
скоростью подачи от 80 до 160 м/мин в зависимо-
сти от того, перерабатывает ли она крупные бревна 
или мелкие».

Данное оборудование отличается не только высокой 
производительностью, но и минимальной потребно-
стью в обслуживающем персонале. «У нас на линии 
занято два человека. Оператор из кабины управляет 
всеми процессами, а второй работник занимается на-
блюдением за этапами обработки и осуществляет опе-
ративную проверку функционирования систем», — рас-
сказывает начальник производства.

Достижение высочайшей производительности всего 
оборудования возможно только в случае, когда опера-
тор контролирует взаимодействие станков, инструмен-
та и материала. «Поэтому для нас очень важно обучение 
кадров», — подчеркивает Пфефферкорн.

Сотрудники должны понимать, почему технологиче-
ский процесс осуществляется именно таким образом 
и как возможно получить качественный результат. Это 
является гарантией того, что все станки и вспомога-
тельные устройства линии будут работать стабильно и 
правильно. Работникам необходимо хорошо объяснить, 
почему древесина должна быть чистой, отчего могут по-
вреждаться зубья пил и т.п. Они хорошо воспринимают 
эти знания и рекомендации».

Компания LEUCO на НЛХК провела два трехднев-
ных курса обучения сотрудников заказчика по при-
менению каждого типа поставляемых дисковых 
пил непосредственно на производстве. Это было 
необходимо, особенно в отдаленных районах Сиби-

ОБУЧЕНИЕ СОТРУДНИКОВ РАБОТЕ 
С ИНСТРУМЕНТОМ LEUCO 

Дисковые пилы LEUCO перетачиваются от 10 до 12 
раз, а также ремонтируются и восстанавливаются 
от 10 до 15 раз. Это соответствует 100–180 циклам 
применения.

М А С С И В Н А Я  Д Р Е В Е С И Н А



272 0 2 3

LEUCO. Magentify Wood Processing.

ри. Таким образом, все работники линии получили 
профессиональные знания о том, как лучше всего 
использовать новый инструмент. С учетом данного 
опыта, Пфефферкорн решил, что позже для сотруд-
ников будут организованы еще и курсы повышения 
квалификации.

Он так это объясняет операторам и вспомогатель-
ным рабочим линии: «Вы должны тренироваться, 
учиться и снова тренироваться. Только так достиг-
ните отличных результатов. Надеюсь, что через не-
сколько лет будет проведен и четвертый учебный 
курс. Я всегда добивался успеха и максимального 
результата в вопросах повышения производитель-
ности оборудования, проводя минимум три этапа 
курсов повышения квалификации за три года. Тогда 
уровень подготовки сотрудников достигает хороших 
показателей».

Помимо операторов станков, специальное обучение 
проходят и работники заточного участка НЛХК. Они по-
лучают профессиональные знания и специальные навы-
ки по обслуживанию и регенерации дисковых пил:
 I Правка и рихтовка дисковых пил.
 I Заточка пил.
 I Выпаивание старых напаек зубьев.
 I Подготовка посадочных мест для новых напаек.
 I Напайка и заточка новых зубьев.
 I Правила сборки поставов пил перед их установкой в 
станок.

 I Советы и приемы производительной и качественной 
работы.

На НЛХК дисковые пилы LEUCO обычно перетачива-
ются от 10 до 12 раз и восстанавливаются от 10 до 

15 раз. Это соответствует 100–180 циклам применения. Поэтому реальные 
затраты на инструмент LEUCO невысоки именно из-за качества, надежности и 
долговечности материала пил, а также специальных знаний сотрудников заказ-
чика. Курсы обучения вносят прямой вклад в эффективность работы комплекса.

Профессиональное восстановление дисковых пил и подготовка к последующе-
му применению включают правку ... ... и проверку осевого биения пил.

 Приемы и технология эксплу-
атации современных заточных 
станков также является частью 
обучения

Дисковые пилы LEUCO используются 
круглый год, независимо от сезона и 
влажности бревен

На НЛХК дисковые пилы LEUCO обычно перетачива-
ются от 10 до 12 раз и восстанавливаются от 10 до 
15 раз. Это соответствует от ста до ста восьмидесяти 
циклам применения

М А С С И В Н А Я  Д Р Е В Е С И Н А
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ПРОФИЛИРОВАННЫЕ ИЗДЕЛИЯ ВЫСОКОГО 
КАЧЕСТВА

ЧРЕЗВЫЧАЙНО ВЫСОКАЯ ТОЧНОСТЬ ПО РАДИАЛЬНОМУ БИЕНИЮ 
ПРИ РАБОЧЕЙ ВЫСОТЕ ДО 300 ММ

Калёвочные станки широко распро-
странены на производствах. Однако 
станки, которые могут профилировать 
клеёный брус высотой до 300 мм с от-
личным качеством, встречаешь не каж-
дый день. Это стало возможным бла-
годаря чрезвычайно низким допускам 
инструмента в несколько тысячных до-
лей миллиметра, с помощью которых 
LEUCO приблизилась к границам техни-
чески возможного. 

Разумеется, и на других установках клеё-
ный брус тоже профилируется за один 
проход. Результаты, которых отец и сын 
Штробель добились на установленной ли-
нии по изготовлению строганных брусьев, 
достойны внимания. Так, фирма Hördener 
Holzwerke из города Гаггенау, которая ос-

нована в 1985 году, специализируется на 
производстве строительных материалов, 
массивной древесины, BSH, BSP и клеёного 
бруса.

«На линии чистового строгания можно 
выполнять не только строгание с четырёх 
сторон с фаской или разделением, но и про-
филирование прямо в строгальном станке», 
— объясняет управляющий директор Доми-
ник Штробель. «Звучит просто, но, учитывая 
размеры, которые может обрабатывать ли-
ния, это не совсем так: возможная рабочая 
высота до 300 мм. Длина вертикальных 
сменных валов тоже имеет значение. 

Линия может работать со скоростью до 
120 м/мин. Как вы думаете, какое влия-
ние дисбаланс профильных инструментов 
оказывает на качество обработки? В конце 
концов, это не цельноточёные строгальные 

Маркус Шиндхельм из LEUCO (слева) и Доминик Штробель. 

М А С С И В Н А Я  Д Р Е В Е С И Н А

Допуски посадочных гнёзд режущих пла-
стин и ножей чрезвычайно малы.

Инструменты LEUCO позволяют фирме Hördener Holzwerke доби-
ваться впечатляющего качества поверхности бруса.
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валы, а калёвочные инструменты на оси. В то 
же время нам нужна была точность испол-
нения, а также максимально чистая и ров-
ная поверхность брусьев. Мы обратились 
к нескольким производителям инструмен-
тов, но только компания LEUCO была гото-
ва выполнить наши требования по допуску 
2/100 мм для профиля клеёного бруса».

ИНСТРУМЕНТ С ДОПУСКОМ ВСЕГО 
5 МК

Чтобы выполнить требования клиента по 
допуску 2/100 мм, для фирмы Hordener 
был разработан инструмент, «характеристи-
ки которого превосходят всё, что мы делали 
до сегодняшнего дня», — не скрывая гордо-
сти, говорит Маркус Шиндхельм, менеджер 
направления LEUCO. «Для изготовления ин-
струмента с допуском, который требуется 
клиенту, необходимо, чтобы все было сдела-
но с высокой точностью. Это означает, что 
и посадочные гнёзда режущих пластин, и 
ножи должны быть изготовлены в диапазо-
не менее 5/1000 мм. А пять тысячных — это 
высокая точность», —добавляет он.

НАБОР ИНСТРУМЕНТОВ С ПЕРЕ-
МЕННОЙ ВЫСОТОЙ ПРОФИЛЯ

На примере набора инструментов Vario 
100 Маркус Шиндхельм так объясняет 
принцип конструкции: «Vario 100 регули-
руется в диапазоне 90–270 мм по высо-

Хорошее прилегание и практически полное отсутствие сколов – — результат усилий LEUCO.

М А С С И В Н А Я  Д Р Е В Е С И Н А

В новом цехе чистового строгания фирмы Hördener Holzwerke Линия фугует боковые поверхности а затем профилиру-
ет и строгает верхнюю и нижнюю поверхности.

те бруса. Кроме того, можно «включать и 
выключать» такие компоненты, как фаски, 
что означает: «У меня есть возможность 
настроить профиль между 90 и 270 мм в 
соответствии с требованиями заказчика и в 
зависимости от того, что должно быть про-
изведено».

Это  реализуется  с  помощью  комбиниро- 
ванного  набора  инструментов,  в  котором 
отдельные инструменты   объединяются   в 
соответствии  с  планом  в  различные  про- 
фильные конфигурации для разной высоты 
бруса (высота обработки инструмента). Об- 
щая  длина  вала  составляет  500  мм: эти 
валы используются практически полностью

до самого большого профиля.

ЖЕСТКИЕ ДОПУСКИ ДЛЯ ВЫСО-
КОЙ ТОЧНОСТИ ПО РАДИАЛЬНОМУ 
БИЕНИЮ

«Поэтому допуск на изготовление профи-
ля и сумма допусков отдельных инструмен-
тов требуют чрезвычайно точного изготов-
ления инструмента», — объясняет Маркус. 
«Очень жесткие допуски одновременно 
обеспечивают очень высокую точность по 
радиальному биению.

А это, в свою очередь, является залогом 
почти безвибрационного хода длинных вер-
тикальных валов «и, следовательно, отлич-
ного качества строгания». Такую точность 
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«очень трудно реализовать технически для 
станков, с помощью которых эти инстру-
менты изготавливают, и для этого нам при-
шлось хорошо постараться». Но точность по 
радиальному биению выше среднего име-
ет и другой «побочный эффект», — говорит 
Шиндхельм. «Она позволяет обеспечить 
очень большой рабочий ресурс. Наряду с 
качеством поверхности изготавливаемого 
бруса это было одним из основных требова-
ний фирмы Hordener Holzwerk», — добавляет 
Шиндхельм.

«Для изготовления конкурентоспособного 
конструкционного бруса, необходимо со-
блюдать жесткие допуски выпускаемой про-
дукции», — говорит управляющий директор 
Штробель. «В настоящее время мы произво-
дим клеёный брус длиной до 13 м. При изго-
товлении брусьев такой длины необходимо 
очень внимательно следить за допусками. 
Другими словами, основное внимание мы 
уделяли вопросу: »Может ли производитель 
инструмента удовлетворить наши требова-
ния?». И в этом отношении мы были очень 
довольны компанией LEUCO. Они занялись 
этим вопросом и смогли выполнить наши по-
желания на 100%».

    Штробель отмечает, что в прошлом его 
фирма уже успешно сотрудничала с LEUCO: 
«Например, при оптимизации нашего ши-
порезного станка. Тогда LEUCO смогла до-
биться заметного улучшения примыкания и 
качества шипов, а также повысить произво-
дительность станка».

ПРИ НАРЕЗКЕ МИНИШИПОВ ОС-
НОВНОЕ ЗНАЧЕНИЕ ИМЕЕТ ФОРМА 
ЗУБЬЕВ

Как добиться повышения качества соеди-
нения в минишип и увеличить производи-
тельность объясняет менеджер направления 

М А С С И В Н А Я  Д Р Е В Е С И Н А

Уменьшение силы резания снижает ис-
пользуемую мощность двигателя и уровень 
шума, а также увеличивает скорость 
подачи.

Характеристики фрезы для нарезки миниши-
па могут оказать решающее влияние на каче-
ство шипов и производительность станка.

Допуски в несколько тысячных долей 
миллиметра позволяют добиться высокой 
точности по радиальному биению, что обе-
спечивает очень высокое качество поверх-
ности производимого клеёного бруса.

Чем шире отдельная ламель, тем выше сила резания.
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LEUCO Маркус Шиндхельм: «Нам удалось ко-
е-что оптимизировать для фирмы Hördener. 
Изменяя параметры углов на резцах — сво-
бодный боковой угол, передний угол — мы 
смогли добиться меньшей силы резания на 
станке, снижения уровня шума и, соответ-
ственно, уменьшения количества сколов в 
шиповом соединении». В этом отношении 
особый интерес представляет ширина ламе-
лей: «Чем шире ламели в станке, тем более 
важное значение для производительности 
станка имеет сила резания. А производи-
тельность станка и мощность двигателей, в 
свою очередь, имеет решающее значение 
для скорости подачи». Это означает, что бла-
годаря оптимизации отдельных параметров 
фрезы нам также удалось стабилизировать 
рабочий ресурс и уменьшить количество 
сколов при фрезерной обработке. По звуку 
можно понять, приходится ли шипорезной 
фрезе работать с усилием», — говорит Шин-
дхельм. «Это также можно определить по 
потреблению электроэнергии двигателями 
и достигаемой скорости подачи. Поэтому оп-
тимизация формы зубьев может положитель-
но повлиять на производительность станка».

УСПЕШНОЕ СОТРУДНИЧЕСТВО
Помимо качества инструмента, Доминик 

Штробель придаёт большое значение хоро-
шим отношениям с клиентами и поставщи-
ками: «Для нас это важно, и именно с LEUCO 
у нас сложилось вполне успешное сотрудни-
чество».

Сменные валы строгальной линии, оснащённые набо-
рами инструментов Vario 100. Возможна обработка 
бруса высотой до 300 мм.

Строганые профили имеют допуск 2/100 мм при длине готового изделия до 15 м.

Благодаря двум вертикальным валам строгальная 
линия может выполнять профильную обработку бруса 
за один проход.

Подробнее на  
YouTube:

СКАНИРОВАТЬ

М А С С И В Н А Я  Д Р Е В Е С И Н А
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Изготовление ламелей с минишипом для 
промышленного производства клеёной 
древесины и плит из массивной древесины 
должно быть прежде всего быстрым. Однако 
нельзя бесконечно «жать на газ»: с увеличе-
нием скорости количество дефектов также 
увеличивается в геометрической прогрес-
сии. Поэтому специалисты компании best 
wood Schneider попросили LEUCO оптими-
зировать их фрезы для нарезки минишипа. 
Это было успешно реализовано: интервал 
замены инструмента был увеличен с двух 
раз в неделю до одного раза в девять не-
дель, причём качество фрезерования значи-
тельно улучшилось.

«Группа компаний Schneider является ком-
плексным поставщиком компонентов для 
современного деревянного домостроения. 
Мы производим все, начиная от клеёной 
древесины и заканчивая изоляцией, прежде 
всего потолочные панели из BSH или BSP. 
Необходимый для этого пиломатериал по-
ступает из нашего собственного распилоч-
ного цеха и перерабатывается в ламели с 

НАРЕЗКА МИНИШИПА НА СТАНКАХ 
ПРОХОДНОГО ТИПА 

ЛУЧШЕЕ КАЧЕСТВО И РАБОЧИЙ РЕСУРС 

Специальная геометрия, разработанная с учётом конкретных особенностей, позволила 
LEUCO повысить качество и увеличить рабочий ресурс на шипорезных станках проходного 
типа на предприятии best wood Schneider

минишипом», — говорит Лукас Бэрзаутер, от-
ветственный за управление качеством. «При 
нарезке минишипа нужно быть готовым бук-
вально ко всему, прежде всего к различной 
влажности древесины», — объясняет Маркус 
Шиндхельм, менеджер направления LEUCO. 
«Сухая древесина ведёт себя при нарезке 
минишипов иначе, чем влажная». Если мини-
шип получается разным: «Нужно посмотреть 
на линию, на которой находятся вершин-
ки минишипа. Поскольку фирма Schneider 
использует станок проходного типа, зажа-
тые плиты всё равно имеют определённую 
склонность к смещению. Поэтому линия вер-
шин до входа фрезы и при её выходе может 
отличаться. Это также может стать причиной 
неодинакового базового зазора и проблем с 
примыканием шипов».

ПЕРВЫЙ ЭТАП: УЛУЧШИЛИ 
ПРИМЫКАНИЕ И ЗАЖАТИЕ

«Вся линия рассчитана на высокую произ-
водительность», — объясняет Берзаутер. «Ла-
мели вырезаются с использованием данных 
со сканера фирмы Microtec, определяющего 
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прочность материала, при помощи двух пил System TM. 
Установка Ledinek Kontizink фрезерует минишип, затем 
следует станок для нанесения клея Oest, после чего мате-
риал попадает под пресс Ledinek, а затем отправляется 
в многоярусное хранилище, откуда попадает на участок 
по производству однослойных плит. Компания LEUCO 
предложила, что можно улучшить», — говорит Берзаутер. 
«Прежде всего, простые вещи. Мы попытались изменить 
угол фрезы. В результате мы заказали фрезы с другими 
углами. Мы протестировали эти фрезы и постепенно на-
щупали соединение с меньшим зазором между шипами 
и одновременно хорошим зажатием, которое соответ-
ствует нашим требованиям и стандарту». Помимо этой 
оптимизации, «т.е. переточки боковых граней, которая 
является очень трудоёмкой, мы также адаптировали ге-
ометрию», — объясняет Шиндхельм. «Обычно это шипы 
длиной 15/16,5 мм, но в конечном итоге мы перешли на 
длину 15/17 мм. Более длинные шипы позволили улуч-
шить регулирование базового зазора. Задний угол также 

был принят в расчёт. Он позволяет 
нам влиять на качество древесины и 
качество обработки».

ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНЫЙ ЭТАП: 
УВЕЛИЧЕНИЕ РАБОЧЕГО 
РЕСУРСА

«Когда мы убедились, что эта гео-
метрия хорошо подходит компании 
Schneider и что качество шипов и 
пропускная способность линии зна-
чительно улучшились, тогда мы сде-
лали ещё один шаг», — резюмирует 
Шиндхельм, — «Геометрия Schneider, 
как мы её называли на наших черте-
жах, даёт желаемый результат, но 
рабочий ресурс пока не достиг наше-
го обычного уровня». Это оказалось 
несложной проблемой для LEUCO. 
«Мы решили нанести на инструмент 
покрытие, что позволило увеличить 
рабочий ресурс, причем значитель-
но», — вспоминает Маркус. «Сначала 
фрезы приходилось менять два раза 
в неделю. А теперь, если я не ошиба-
юсь, фрезы нужно менять всего лишь 
раз в девять недель».

НАДЁЖНЫЕ ПАРТНЁРЫ — 
ЭТО ВАЖНО!

«Инструмент — это важно», — подводит итог директор 
Фердинанд Шнайдер. «Также очень важно иметь надёж-
ных партнёров, которые поставляют инновационные ин-
струменты по приемлемым ценам. Члены моего коллек-
тива отзываются о LEUCO исключительно положительно, 
поэтому я могу рекомендовать эту компанию и сказать, 
что сотрудничество с LEUCO — хорошее дело».

Статья была опубликована в журнале Holzkurier, вы-
пуск 45/2020

В результате оптимизации минишипы стали более 
чистыми и улучшилось их примыкание друг к другу

Геометрия минишипов была изменена для увеличения 
возможностей регулировки

Новая геометрия фрез для нарезки минишипа

Лукас Бэрзаутер (best wood Schneider)

Маркус Шиндхельм (LEUCO)

Нарезка минишипа на станках проходного типа 

 
Фердинанд Шнайдер доволен резуль-
татом

М А С С И В Н А Я  Д Р Е В Е С И Н А



34 H I G H L I G H T S

М А С С И В Н А Я  Д Р Е В Е С И Н А

В шипорезных фрезах изменения кон-
структивных деталей часто приводят к 
значительным улучшениям. Этим можно 
добиться увеличения рабочего ресурса 
инструмента или устранения ошибок 
при производстве. Именно поэтому 
LEUCO предлагает инструменты, кото-
рые всегда адаптированы к требованиям 
пользователя.

Фрезы для минишипа используются в ос-
новном в качестве стандартного инструмен-
та, хотя его модификация позволяет добить-
ся положительного результата. Оптимизируя 
инструмент, делая его более специальным,-
можно добиться значительного улучшения 
рабочего ресурса инструмента и качества 
ламелей. Поэтому в зависимости от требо-
ваний и условий заказчика компания LEUCO 
предлагает инструменты, подобранные ин-
дивидуально в соответствии с обрабатыва-
емой древесиной и особенностями станка. 
Например, содержание влаги в древесине 
может значительно отличаться на разных 
производствах. Некоторые предприятия 
перерабатывают различные породы древе-
сины, у других же материал обладает в ос-
новном аналогичными свойствами. Размер 
изготавливаемых шипов также может разли-
чаться в зависимости от будущего примене-
ния: пойдут они на изготовление мебели или 
строительных конструкций. При нарезке ми-
нишипов почти всегда возникают трещины 
в волокнах в разной степени. Важно свести 
это к минимуму, чтобы избежать доработки 
строганием. LEUCO учитывает все эти осо-
бенности в конструкции фрез согласно за-
просу заказчика.

Оптимизация инструмента всегда начина-

ШИПОРЕЗНЫE ФРЕЗЫ LEUCO

ПРЕИМУЩЕСТВО В ДЕТАЛЯХ

ется с основательного анализа 
производственной ситуации. Во 
время этого процесса команда 
специалистов LEUCO проверя-
ет используемые станки, склад 
материалов и производимые 
заготовки. Какой вид пиломате-
риалов перерабатывает пред-
приятие? Есть возможность 
улучшить соединение? Все это 
вместе с ресурсом инструмента 
характеризует текущее состоя-
ние производства. Затем LEUCO 
инициирует внедрение усовер-
шенствований по запросу клиен-
та. Основное внимание уделяет-
ся увеличению рабочего ресурса 
и улучшению качества продук-
ции. Для этого тщательно подби-
рается геометрия инструмента и 
покрытие, уменьшающее износ 
резцов.

LEUCO также участвует и при 
первом использовании оптими-
зированного в соответствии с 

требованиями заказчика инстру-
мента. Сотрудники предприятия 
и производителя инструмента 
устанавливают комплект фрез 
на станок, после чего начинается 
процесс производства. Если ла-
мели соответствуют желаемому 
стандарту качества, разработка 
завершена. Работа по оптимиза-
ции фрез для нарезки минишипа 
выгодна для клиента. Например, 
срок службы набора инстру-
ментов продолжительностью в 
шесть недель вместо двух явля-
ется вполне реальным. А значит 
на две трети сокращается время 
на переоснащение инструмента 
и его ремонт. Поэтому инвести-
ции заказчика в оптимизацию 
фрез быстро окупаются.

Согласно спецификации заказчика, LEUCO предлагает специальный 
инструмент, подобранный в соответствии с обрабатываемой древе-
синой и станком.

Благодаря оптимизации  можно добиться значительного улучшения 
рабочего ресурса инструмента и качества.

Оптимизация инструмента всегда начинается с основательного 
анализа производственной ситуации. Команда специалистов ком-
пании LEUCO проверяет используемые станки, склад материалов и 
производимые ламели. (Фото: Dinah Urban) 

Подробнее на  
YouTube:

СКАНИРОВАТЬ
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Благодаря новой геометрии шипового 
соединения LEUCO добавляет в свою 
линейку инновационную фрезу, которая 
может использоваться для соединений 
со всеми видами полиуретанового клея. 
Фреза идеально подходит для компа-
ний, которые изготавливают такие сое-
динения. Остальным производствам она 
также даёт немало преимуществ.

С одной стороны, универсальное исполь-
зование одной фрезы вместо двух исключа-
ет простой  станка для замены инструмента. 
С другой стороны, снижается процент оши-
бок из-за путаницы с использованием раз-
ных фрез. Кроме того, оптимизированная 
геометрия повышает стабильность миниши-
пов и снижает расслоение на краях, что по-
вышает качество готовой продукции.

ВЫСОКАЯ РЕНТАБЕЛЬНОСТЬ
Рабочий ресурс новых шипорезных фрез в 

5 раз больше, чем у обычных фреза для на-
резки минишипа. LEUCO удалось добиться 
этого за счёт комбинации режущего мате-
риала Solid 34 с покрытием topcoat. Проч-
ность режущего материала на изгиб снижа-
ет риск поломки зубьев, при этом качество 
шипов остаётся неизменным благодаря 
новой геометрии даже при повышенной по-
даче. Свойства покрытия topcoat полностью 
сохраняются после заточки. 

Фрезу для нарезки шипов длиной 15/15 
в оригинальном исполнении Z4 можно за-
казать со склада в Германии. Другие реше-
ния доступны по запросу. Для максималь-
ной прочности минишипных соединений 
важно учитывать такие факторы, как вид ма-
териала, сорт клея и тип станка. Сотрудники 
LEUCO всегда готовы дать рекомендации.

ПРОСТОТА ИСПОЛЬЗОВАНИЯ И ВЫСОКАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ

ОДНА ВМЕСТО ДВУХ: НОВАЯ ШИПОРЕЗ-
НАЯ ФРЕЗА ДЛЯ СОЕДИНЕНИЙ СО ВСЕМИ 
ВИДАМИ ПОЛИУРЕТАНОВОГО КЛЕЯ

Одна фреза вместо двух: новая геометрия зубьев используется для 
фрезерования шипов в мягкой сучковатой древесине для соединения 
со всеми видами полиуретанового клея. Новый режущий материал с 

покрытием для нарезки шипов дополнительно увеличивает рабочий 
ресурс в 5 раз. 
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ЭФФЕКТИВНЫЙ СИМБИОЗ
ИНСТРУМЕНТЫ LEUCO ПОВЫШАЮТ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ СТАНКА

Установленный станок MC 15 — далеко не первый 
комбинированный круглопильно-фрезерный станок 
марки Krusi для производства деталей для домостро-
ения в компании Nageli, установленный за последнее 
десятилетие. Для деревообрабатывающего предпри-
ятия из города Аппенцелль это уже третий 

MC 15. Он может обрабатывать балки с шести сто-
рон не поворачивая их. Комбинированные кругло-
пильно-фрезерные станки для домостроения компа-
нии Krusi оснащаются с завода инструментом LEUCO 
и не без причины.

На предприятии по изготовлению деревянных конструк-
ций, которое в 1988 году возглавил отец Ханнес Нэгели, 
балки и стойки сначала изготавливали и соединяли в еди-
ную конструкцию вручную. «В 1998 году он купил первый 
комбинированный круглопильно-фрезерный станок для 
домостроения, а в начале 2021 года мы смогли ввести в 
эксплуатацию наш третий MC 15, которым мы очень до-
вольны», — рассказывает Штефан Нэгели.

ШВЕЙЦАРСКАЯ ИСТОРИЯ УСПЕХА
История успеха компании Krüsi Maschinenbau AG нача-

лась в 1961 году с механической мастерской, основанной 
Фрицем Крюзи. В середине 1980-х годов был разработан 
первый в мире комбинированный круглопильно-фрезер-
ный станок для домостроенияс с ЧПУ и магазином для 
смены инструмента. Нынешняя модель MC 15 представ-
ляет собой очень мощную модульную систему, "которая 
может быть оснащена различными агрегатами, секциями 
загрузки и выгрузки в соответствии с требованиями заказ-
чика", — объясняет руководитель проектов Krüsi Паскаль 
Штели. По словам Штели MC 15 представляет собой осо-
бую концепцию станка, когда перемещается заготовка, а 
не обрабатывающий агрегат станка. Это имеет значитель-
ные преимущества, «в результате этого держатели агрега-

тов очень стабильны, а инструменты можно перемещать 
очень точно». Отдельные агрегаты постоянно оснащены 
инструментом и могут перемещаться по пяти осям, «что 
обеспечивает очень высокую скорость работы станка 
даже при выполнении сложных операций. Нам не требу-
ется смена инструмента, мы можем реализовать высокую 
скорость подачи и высокое качество обработки благодаря 
повышенной стабильности агрегатов». 

Станок Krusi MC 15 Q2, установленный в компании 
Nageli Holzbau, также оснащен двумя поперечными 
держателями агрегатов. «Это позволяет выполнять ше-
стистороннюю обработку без необходимости поворота 
заготовки. Верхний агрегатоноситель обрабатывает пять 
поверхностей: верхнюю сторону, две продольные и две 
торцевые поверхности за исключением нижней стороны, 
а нижний агрегатоноситель обрабатывает

все пять поверхностей за исключением верхней сторо-
ны». Что делает систему очень быстрой. 

Компактность: станок Krusi MC 15 уста-
новлен в стене, а шкафы управления — над 
станком.

Сделано в Швейцарии: комбинированные круглопильно-фрезерные 
станки для домостроения производства швейцарской компании Krüsi 
AG с завода оснащаются инструментом компании LEUCO произведен-
ным в Швейцарии, оснащаются произведенным в Швейцарии инстру-
ментом компании LEUCO, поэтому оба продукта идеально согласованы 
друг с другом.

Заготовка перемещается, держатель агре-
гата неподвижен.
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ЭФФЕКТИВНАЯ ЗАГРУЗКА И РАЗГРУЗКА, ЭКОНОМИЯ 
МЕСТА

«Быстрый прогон заготовок через станок был бы бесполезным, если 
бы загрузка и разгрузка не были бы столь же эффективными», — убе-
жден Штели. «Поэтому мы уделяем особое внимание и этим участкам; 
клиент может спроектировать рабочую длину, накопители точно в со-
ответствии со своими потребностями». Например, на линии остающи-
еся части могут быть выгружены снова в направлении стороны подачи 
материала и помещены в накопитель для последующего использова-
ния.

В целях экономии места линия была встроена в стену, «что позволяет 
использовать почти все пространство цеха для обработки больших де-
талей и объемов материала. Часть ширины станка была выдвинута на-
ружу, поэтому подающие столы расположены вплотную к стене цеха. 
Размещение вспомогательных агрегатов очень необычное. Мы устано-
вили распределительный и гидравлический шкафы, а также пневмати-
ческий блок машины над линией», — говорит Штели.

ПЯТЬ АГРЕГАТОВ
С помощью своих пяти агрегатов станок Krüsi MC 15 Q2 может об-

рабатывать балки сечением 650 х 300 мм. «У нас есть два двухшпин-
дельных агрегата, каждый с фальцовочной головкой и черновой фре-
зой диаметром 40 мм. Также два четырехшпиндельных агрегата с 
различными сверлами, фрезами для чистовой обработки и фрезами 
для профиля «ласточкин хвост». Дополнитель-
но может быть установлен редуктор, увеличи-
вающий частоту вращения с 7000 до 15000 
об/мин, а также пильный агрегат».

Управление инструментами возможно по 
пяти осям.

Со всех сторон заготовки можно обраба-
тывать с помощью верхнего...

После краткого инструктажа практически каждый сотруд-
ник может работать со станками от Krüsi и в компании 
Holzbau Nägeli этим очень довольны.

Штефан Нэгели

Aндреас Бруннер

Паскаль Штели (компания Krüsi)

…и нижнего агрегата.

Подробнее на  
YouTube:

СКАНИРОВАТЬ
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Пила G5 может пилить вдоль и поперек волокон с высо-
ким качеством как после строгания.

Фреза для черновой обработки была разработана 
компанией LEUCO специально для станка Krüsi, чтобы 
использовать его высокую производительность.

SWISS MADE
«Сотрудничество между двумя компаниями на самом 

деле абсолютно очевидно», — говорит Андреас Бруннер, 
менеджер по продажам LEUCO в Швейцарии. «Наши 
инструменты разработаны для максимально возможной 
производительности обработки на станках Krusi, чтобы 
справиться с высокими скоростями подачи, которые мо-
гут использоваться на этих станках, и чтобы полностью 
использовать имеющуюся производительность. Шины от 
малолитражки нельзя поставить на гоночный болид Фор-
мулы-1», — смеется Бруннер.

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ И ВЫСОКАЯ ТОЧНОСТЬ
Высококачественным продуктом «сделано в Швейца-

рии» является, например, ножевая головка для выборки 
четверти и пазования. «Здесь мы используем алюмини-
евый корпус фирменного цвета LEUCO», — улыбается он. 
«Однако краска предназначена не столько для красоты, 
сколько для другой основной цели: слой анодирован-
ного алюминия дает нам более плотную и твердую по-
верхность, что повышает износостойкость корпуса ин-
струмента». Поворотные ножи расположены на корпусе 
спирально, «что снижает давление резания, даже когда 
мы фрезеруем с большим съемом материала, плюс к тому 
рабочий ресурс инструмента заметно повышается». При 
этом режущие кромки пластин не имеют обычной выпу-
клости, «вследствие этого они отличаются очень точной 
посадкой, поскольку поддерживаются с трех сторон».  

ФРЕЗА С ВЫСОКОЙ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ
«Черновая фреза из быстрорежущей стали диаметром 

40 мм была разработана в сотрудничестве с компанией 
Krusi для специального крепления», — объясняет Бруннер. 
«Геометрия фрезы позволяет хорошо дробить стружку и 
использовать высокую пропускную способность — то, что 
необходимо для эффективной обработки с высокой скоро-
стью подачи станка Krusi».

Основной целью разработки фрезы для профиля «ла-
сточкин хвост» была также высокая производительность 
фрезерования. «Эта фреза имеет две режущие кромки, 
что позволяет нам снизить силу резания, а также обеспе-
чивает высокое качество обработки», — говорит Бруннер. 
«Например, при использовании фрезы для профиля «ла-
сточкин хвост» снятие фаски уже было интегрировано в 
профиль, что позволяет получить готовый профиль всего 
за один процесс фрезерования».

ПЯТЬ ЗУБЬЕВ, КОТОРЫЕ ПИЛЯТ С КАЧЕСТВОМ 
КАК ПРИ СТРОГАНИИ

Александр Штайнхарт, менеджер по продукту компании 
LEUCO, делает особый акцент на пилах G5 для деревян-
ного домостроения. «С помощью дисковой пилы G5 воз-
можны как продольный, так и поперечный рез древесины 
с хорошим качеством распила почти как при строгании. 
Специальная геометрия зубьев G5 имеет различные пре-
имущества: например, очень низкое давление резания, 
в результате чего получается очень легкий рез даже при 
больших сечениях материала. Поэтому с этими пилами 
можно работать на высоких скоростях подачи с неболь-
шим количеством сколов и большим рабочим ресурсом 
пилы», — уверяет Штайнхарт. 

Принцип действия прост и очевиден. «Мы располагаем 
один трапециевидный зуб в качестве направляющего 
зуба, за которым следуют четыре попеременнокосых зуба 
со специальными углами заточки. Направляющий зуб вы-
полняет грубый рез, последующие зубья делают чистый 
рез, строгая поверхность пиления». По его словам, таким 
образом можно добиться двух вещей: с одной стороны, 
чистого, «строганого» реза поперек волокон, а с другой 
стороны, высокой скорости резания вдоль волокон без 
перегрева пилы. Плюсом при этом является то, что «вам 
не нужен пильный агрегат для продольного и еще один 
пильный агрегат для поперечного резания, как в обычных 
комбинированных круглопильно-фрезерных станках. Ста-
нок Krusi может резать в любом направлении с помощью 
всего одного пильного агрегата».

НИКОГДА НЕ МЕНЯЙТЕ КОМАНДУ ПОБЕДИТЕЛЕЙ
Нэгели говорит: «Станок был поставлен с инструментом 

LEUCO в комплектации завода-изготовителя. Они превос-
ходно функционируют, и мы очень довольны скоростью 
обработки и получаемым качеством поверхности». «Когда 
речь идет об инструментах, компания Krusi тесно сотруд-
ничает с LEUCO», — говорит руководитель проектов Krusi 
Штели. «Если нам нужны вновь разработанные или специ-
альные инструменты, LEUCO всегда приходит на помощь. 
В совместной работе мы очень успешны, поэтому оснаща-
ем наши станки с завода инструментом LEUCO».

Штефан Нэгели подводит итог: «Компании Krusi и LEUCO 
хорошо сотрудничают, и мы не собираемся что-то менять».
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С инновационной системой g5 LEUCO 
позволяет деревообрабатывающим цен-
трам быть более гибкими. Она делает 
продольный и поперечный распил, а 
благодаря новым размерам ее можно 
использовать на станках различных про-
изводителей. 

Особая геометрия резцов пильных дисков 
g5 из одного подрезающего и четырех по-
следующих зубьев снижает давление реза-
ния. Поэтому достигается отличный резуль-
тат реза без заусенцев и с идеально гладкой 
поверхностью. По сравнению с обычными 
пилами, они тише работают и имеют более 
долгий срок службы. Геометрия g5 обраба-
тывает древесину с меньшей силой резания 
и заметно снижает электропотребление. 
Кроме того, пила подходит как для про-
дольного, так и поперечного реза, поэтому 
замена инструмента не требуется.  Теперь 
LEUCO предлагает высокопроизводитель-
ную систему g5 для использования на де-
ревообрабатывающих станках. 

УНИВЕРСАЛЬНАЯ ПИЛА G5
Маркус Эркенбрехер, менеджер по раз-

работке инженерных решений LEUCO, под-
черкивает: «Обработка без сколов делает 
новые пилы g5 универсальным средством 

ПИЛЕНИЕ В ЛЮБОМ НАПРАВЛЕНИИ
НОВАЯ ПРОГРАММА ДИСКОВЫХ ПИЛ G5

Инновационная геометрия зубьев: пильные диски g5 от LEUCO уменьшают давле-
ние реза, обеспечивая качество реза без заусенцев и более долгий срок службы 
режущей кромки.

Чистый рез дере-
вянных конструк-
ций возможен 
благодаря пильному 
диску g5. 

для обработки деревянных стоек, рамочных конструкций и для де-
ревянного строительства в целом. Тут g5 демонстрирует свои силь-
ные стороны: долгий срок службы режущей кромки, бесшумная 
работа, превосходная режущая способность как при продольном, 
так и поперечном резе. Поэтому пользователям не нужно менять 
пильные диски».

Расположение группы из пяти зубьев на пилах LEUCO g5-system.
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Эта история началась девять лет тому назад. Рольф 
Ромбах начал производство деталей «только из де-
рева» для строительства элитных домов. Технология 
заключается в том, что все сборные детали изготав-
ливаются из массивной древесины без клея при по-
мощи резьбовых стержней, изготовленных из бука. 
Изобретательный строитель все время старается оп-
тимизировать производственный процесс, поэтому 
Ромбах использует новую высокопроизводительную 
фрезу с поворотными ножами для фрезерования де-
ревянных деталей LEUCO surfCut.

НЕСТАНДАРТНОЕ РЕШЕНИЕ
При изготовлении деталей из массивной древесины «толь-

ко из дерева» строганные шпунтованные доски помещают-
ся на монтажные столы в положении накрест и по диагона-
ли. Затем станок собственного изобретения просверливает 
на поверхности досок на определенном расстоянии друг от 
друга глухие отверстия и ввинчивает резьбовые винты, из-
готовленные из цельной массивной древесины. На данный 
момент счетчик установки показывает значение 1,7 млн. от-
верстий. Эта технология запатентована и позволяет изготав-
ливать без клея строительные детали, которые не подвер-
жены скручиванию. Со временем фирма Rombach Bauholz 
und Abbund GmbH превратилась в одного из ведущих про-
изводителей деревянных домов. Это был долгий и сложный 
путь от небольшой мастерской до одного из самых иннова-
ционных предприятий по производству деревянных домов, 
штат которого на данный момент насчитывает около 70 со-
трудников. «Резьбовое соединение держит намного лучше, 
чем деревянные дюбели, которые обычно используются для 
этих целей. Однако сделать его не так просто», — поясняет 
Ромбах. Для изготовления деревянных винтов Ромбах сам 
сконструировал и собрал станок, который нарезает резьбу. 
«Мы уже создали второй станок, который работает в три 
раза быстрее и еще точнее», — рассказывает Ромбах.

ПРОГРЕСС НЕ СТОИТ НА МЕСТЕ
РОЛЬФ РОМБАХ ИЗГОТАВЛИВАЕТ ЭЛИТНЫЕ ДЕРЕВЯННЫЕ ДОМА, ИСПОЛЬЗУЯ ИНСТРУ-
МЕНТ ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ ДЕТАЛЕЙ LEUCO SURFCUT. И НА ЭТО ИМЕЮТСЯ ВЕСКИЕ 
ПРИЧИНЫ. 

УНИКАЛЬНОСТЬ НЕОБХОДИМО СОЗДАТЬ  
За изготовлением резьбового соединения следует 

решающий этап обработки. Плоская поверхность 
деталей, размер которых достигает 2,90 x 8,60 м, 
фрезеруются в портальном обрабатывающем цен-
тре Hundegger. С одной стороны, таким образом 
удаляются выступающие части резьбовых стержней, 
с другой — происходит калибровка поверхности, 
чтобы обеспечить равномерную шлифовку обратной 
стороны детали. При таких размерах этот процесс 
требует много времени, как и другие технологиче-
ские операции, такие как форматирование, выборка 
четверти, пазование и чистовое фрезерование вы-
резов для окон и дверей. Эти выемки учитываются 
уже во время укладки досочного настила на монтаж-
ный стол и позднее им необходимо лишь чистовое 
фрезерование. Однако процесс обработки деталей 
создает множество проблем при плоском фрезеро-
вании поверхности стен. Фреза при выравнивании 
поверхности может многократно выходить и входить 
в материал в связи с наличием в заготовке отвер-
стий для окон и дверей, а также выходить за пери-
метр заготовки. «При такой обработке массивной 
древесины во время фрезерования по подаче часто 
возникают сколы, особенно когда инструмент вы-
ходит за пределы обрабатываемой детали», — гово-
рит Штеффен Хампель, отвечающий за разработку 
инструмента в компании LEUCO. Компания решила 
эту проблему, создав фрезу с поворотными ножами 
LEUCO surfCut.

В ЧЕМ РАЗЛИЧИЕ
В отличие от обычных цилиндрических фрез для домостро-

ительных станков, мы увеличили осевой угол surfCut, а пово-
ротные и режущие пластины сделали больше и стабильнее», 
—— поясняет Даниэль Армбрустер, менеджер по продукту 
LEUCO. Вместе с немного закругленными режущими пла-

Осевой угол фрезы surfCut был увеличен, поворотные режущие пластины стали больше и стабильнее. Это значи-
тельно улучшает качество фрезерования, увеличивает рабочий ресурс при одновременном сохранении высокой 
скорости подачи.
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стинами это значительно улучшает качество 
фрезерования, увеличивает рабочий ресурс 
при одновременном сохранении высокой ско-
рости подачи. Неслучайно Ромбах был первым, 
кто распознал потенциал улучшенного инстру-
мента для фрезерования деталей для домостро-
ения, тем более что он может использоваться в 
станке любого производителя. На протяжении 
около полутора лет фирма использует surfCut и 
экономит время и деньги. «С новой цилиндри-
ческой фрезой для домостроительных станков 
мы можем вести обработку в два раза быстрее, 
чем при использовании обычных инструментов. 
Это позволяет нам достичь скорости подачи, 
которая составляет приблизительно 75% от 
максимально возможной скорости для этого 
станка, в то время как при использовании дру-
гих инструментов она составляет 50%», — отме-
чает плотник Франк Шмид. Эксперт Штеффен 
Гампель объясняет это так: «Геометрия инстру-
мента оптимизирована для обработки ели и 
пихты. При этом происходит дробление отно-
сительно большого числа сучков, т.е. выполняет-
ся фрезерование со стороны торца. Чтобы это 
происходило чисто, решающее значение имеет 
давление резания. А оно зависит от быстрого 
удаления стружки из пазухи для стружки». В 
surfCut размер пазухи для стружки больше, а 
ее форма спроектирована и оптимизирована 
таким образом, чтобы препятствовать зажатию 
обломков, так как это увеличивает давление 
реза и приводит к неровным поверхностям. 
«Кроме того, большие пазухи для стружки и ста-
бильная конструкция резцов во многом препят-
ствуют поломке резца», — указывает Хампель.

КЛИЕНТЫ ПРЕДЪЯВЛЯЮТ ВЫСО-
КИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Применение на предприятии фрезы surfCut 
снижает время на переоснастку станка. «Если 
раньше при работе в две смены необходимо 
было производить смену ножей каждые два 
дня, то сегодня, несмотря на более высокую ско-
рость подачи, достаточно поворачивать ножи 
каждые три или четыре дня», —  поясняет Шмид. 
Снижение времени простоя и бесперебойный 
процесс производства, безусловно, радуют ру-
ководителя предприятия Рольфа Ромбаха. Пото-
му что «требования наших клиентов к качеству 
заметно выросли. Не случайно мы продолжаем 
поиск более оптимальных решений для каждой 

Все сборные детали предприятие Ромбаха изготавливает в городе Оберхармерсбах (земля 
Баден-Вюртемберг) из массивной древесины. Эта технология запатентована и позволяет 
изготавливать без клея строительные детали при помощи резьбовых стержней, изготовлен-
ных из бука. 

Вырезы для окон и дверей учитываются 
уже во время укладки досочного настила 
и позднее им необходимо лишь чистовое 
фрезерование. Фреза при выравнивании 
поверхности может многократно выходить и 
входить в материал ввиду наличия вырезов, 
а также выходить за периметр заготовки. 
LEUCO surfCut позволяет фрезеровать со 
скоростью подачи, которая составляет 75% 
от максимально возможной скорости для 
этого станка.

технологической операции и инвестировали 
значительные средства в оснащение станоч-
ного парка. Свой вклад в это вносит и шлифо-
вальный станок для обработки поверхностей 
лицевых сторон. В будущем около 95% деталей 
не будут облицовываться. Наши клиенты хотят 
видеть древесину, которая имеет идеальную по-
верхность", — отмечает Ромбах. Поэтому каче-
ство лицевой поверхности, обработанной про-
стыми фрезерными инструментами, все реже 
отвечает предъявляемым требованиям. «Ин-
струменты LEUCO позволяют нам выполнять 
обработку быстрее, их рабочий ресурс больше, 
и они позволяют нам добиваться высокого каче-
ства обработки», — говорит Ромбах.

Дополнительная информация на сайте 
www.nur-holz.com

КРАТКИЙ ОБЗОР: ФРЕЗА С 
ПОВОРОТНЫМИ НОЖАМИ 
ДЛЯ КРУГЛОПИЛЬНО-ФРЕ-
ЗЕРНОГО СТАНКА LEUCO 
SURFCUT С ВЫСОКИМ КАЧЕ-
СТВОМ ОБРАБОТКИ

При помощи LEUCO surfCut Рольф 
Ромбах улучшил работу на портальном 
обрабатывающем центре Hundegger. Его 
клиенты предъявляют высокие требования 
к качеству обработки поверхности, и фре-
зерование по плоскости деталей является 
базовой технологической операцией, 
для которой требуется меньше времени, 
если использовать новый инструмент. На 
фотографии: Тобиас Верле.

Фрезерование по плоскости, 
выборка четверти, фрезерование 
гнезд под шипы или пазование. 

Новая фреза с поворотными 
ножами для фрезерования деталей 
для домостроения LEUCO surfCut 
вызывает восхищение у предпри-
ятий по производству деревянных 
конструкций и столярно-плотниц-
ких мастерских. 

 I I Гладкая без сколов поверхность даже 
при наличии сучков.

 I I Большой рабочий ресурс — срок 
службы инструмента увеличился в че-
тыре раза.

 I I Увеличенные пазухи хорошо справля-
ются с большим количеством стружки, 
в них не застревают сучки.

 I I Снижено время на переоснастку стан-
ка: вместо двух дней достаточно пово-
рачивать ножи каждые три или четыре 
дня.

 I I Может использоваться на всех об-
рабатывающих центрах и домостро-
ительных станках для фрезерования 
деревянных деталей.
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ КОМПОЗИТНЫХ МАТЕ-
РИАЛОВ: МАЛЕНЬКИЙ ДИАМЕТР — БОЛЬ-
ШОЙ РЕЗУЛЬТАТ

Инновационные решения для обработки компо-
зитов характеризуются минимальными потерями 
материала, малым количеством технологических 
операций, длительным сроком службы режущей 
кромки, максимально возможным удалением 
стружки, идеально чистой кромкой. Чем точнее 
определить характер применения, тем более эко-
номичное решение можно подобрать.  

ТОЛЩИНА ИНСТРУМЕНТА
Для фрезерования композитов в основном исполь-

зуются фрезы малого диаметра, чтобы снизить объем 
обработки дорогостоящего материала. Стандартно при-
меняют инструмент с диаметром от 3 до 8 мм.   

НИЗКИЙ УРОВЕНЬ ВИБРАЦИИ
Для тонких деталей в сочетании со сложными трех-

мерными контурами требуются фрезы с особой геоме-
трией зубьев, чтобы снижать уровень вибрации, которая 
плохо сказывается на качестве фрезерования. 

ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
LEUCO борется с высоким уровнем износа инструмен-

та, вызванным абразивными волокнами, с помощью ис-
пользования режущих материалов из поликристалличе-
ского алмаза (PCD), твердого сплава (VHW), в том числе 
со специальным покрытием. LEUCO предлагает инстру-
мент с разным количеством зубьев и специальной ге-
ометрией для точного фрезерования композиционных 
материалов с разноориентированными волокнами. 

ФРЕЗА ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕННОГО ПРИМЕ-
НЕНИЯ

Благодаря большим размерам межзубных пазух фре-
за LEUCO Z2 DP идеально подходит для термочувстви-
тельных материалов, таких как стеклопластик (GFRP). 
Стружка легко удаляется из зоны обработки и предот-
вращается ненужный нагрев инструмента, а перемен-
ный угол обеспечивает хорошее качество обработки. 
С небольшим количеством режущих кромок фреза Z2 

С этой четверкой LEUCO предлагает 
экономичную обработку композитов ин-
дивидуально под каждый тип материала 
и уровень сложности: UniType, ProType, 
спиральная концевая фреза и Z2 DP. 

К О М П О З И Т Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы

DP демонстрирует приемлемое соотношение цены и 
качества. 

UniType, ProType и спиральная алмазная концевая 
фреза подходят для фрезерования всех видов компози-
ционных материалов. Количество резцов, дизайн и точ-
ные настройки позволяют добиться высокой скорости 
подачи в сочетании с отличным качеством обработки. 
Стружколоматели и переменный шаг обеспечивают до-
полнительную плавность обработки и снижают силу ре-
зания, что увеличивает срок службы режущей кромки. 

В этот каталог мы добавили последние разработки компании: 
высокоточный инструмент для фрезерования, сверления и рас-
пиловки армированного волокном пластика. Продукция отвеча-
ет самым последним требованиям рынка. 

Подробности уточняйте у менеджеров. 

НОВЫЙ КАТАЛОГ

ОБРАБОТКА 
КОМПОЗИТОВ ИЗДАНИЕ CP 05

ЧЕТЫРЕ ФРЕЗЫ НА ВСЕ СЛУЧАИ ЖИЗНИ

НОВИНКИ: 
инструмент для фре-

зерования и 
сверления сотовых 

панелей. 
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СКАНИРОВАТЬ

КОМПАНИЯ ИЗ ХОРБА ПОЛУЧАЕТ ПРЕСТИЖНУЮ 
НАГРАДУ В БЕРЛИНЕ

LEUCO — ОДНА ИЗ ПЯТИДЕСЯТИ ВЕДУЩИХ НЕМЕЦКИХ КОМПАНИЙ 

LEUCO с гордостью сообщает, что по-
лучила награду в качестве ведущего 
производителя режущего инструмента 
и входит в число «50-ти передовых ком-
паний Германии». 

В числе номинантов те, кто преуспели в 
своей области и занимают лидирующие по-
зиции в отрасли — производитель фурнитуры 
Grohe, страховая компания Zurich, промыш-
ленный концерн Thyssen-Krupp или книжное 
издательство Cornelsen. 

Награждение компаний представлено в 
коротком видео, которое можно найти по 
ссылке 50 German Leaders (https://www.
globalthoughtleaders.org/50-german-leaders). 
Этот фильм рассказывает о нашей филосо-
фии и показывает производственные про-
цессы компании. 

Член совета директоров Франк Дитц и 
управляющий директор Дэниел Шренк при-
сутствовали на вручении премии, которое со-
стоялось 26 сентября 2022 года в Берлине. 
Также они приняли участие в панельной дис-
куссии на тему «Инновации, произведенные 
в Германии — будущее страны в мире немец-
кой и мировой конкуренции». 

Помимо 50 номинантов в саммите приня-
ли участие Вольфганг Босбах — бывший пре-
зидент Европейской комиссии и Мануэль 
Баррозу — премьер-министр Португалии.

Франк Дитц так прокомментировал победу: 
«Мы очень рады получить эту награду. Я так-
же хочу отметить, что производительность 
нашей компании и сотрудников получили 
признание далеко за пределами промыш-
ленности и государственных границ».

Франк Дитц, Генеральный дирек-
тор, и Дэниел Шренк, управляю-
щий директор, получили престиж-
ную премию в Берлине. 

ВИДЕО LEUCO — ОДНА 
ИЗ 50 ЛИДИРУЮЩИХ КОМ-
ПАНИЙ ГЕРМАНИИ

О  К О М П А Н И И



www.leuco.com

LEUCO входит в число ведущих мировых поставщиков комплексных инструмен-
тальных решений и продуманного сервисного обслуживания для деревообрабаты-
вающей промышленности. 
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 ВКРАТЦЕ О КОМПАНИИ LEUCO

Мы используем инновации, чтобы рас-
ширять возможности наших клиентов и 
партнёров, а также раскрывать потенциал, 
скрытый в таком возобновляемом природ-
ном ресурсе, как древесина, и в других ма-
териалах. 

В тесном контакте с представителями на-
шей отрасли мы разрабатываем твёрдос-
плавные и алмазные инструменты — диско-
вые пилы, дробители, насадной и концевой 
инструмент, свёрла, поворотные пластины, 
а также зажимные средства. 

Наша цель —  оптимизировать технологи-
ческие процессы клиентов для производ-
ства строительных и плитных материалов, 
мебели, на лесопильных заводах и пред-
приятиях по внутренней отделке помеще-
ний, а также открывать новые возможности 
для обработки постоянно увеличивающего-
ся количества сырья.

Комплексное консультирование, сервис 
по заточке с качеством от производителя, 
а также перспективные системы инструмен-
тального учёта и контроля — всё это делает 
LEUCO квалифицированным партнёром для 
наших клиентов во всем, что связано с ин-
струментом. 

Сегодня в LEUCO около 1 200 сотруд-
ников по всему миру. Наше предприятие 
представлено на пяти континентах и име-
ет представительства в Австралии, Бела-
руси, Бельгии, Англии, Японии, Польше, 
Таиланде, Украине, Вьетнаме, а также 
торговые и производственные площад-
ки в Китае, Франции, Малайзии, Рос-
сии, Швейцарии, Южной Африке, США. 

LEUCO
Magentify Wood Processing

Линейка инструментов LEUCO 
онлайн:
www.leuco.com/produkte

Обработка древесины и пластика. 
Инструменты, решения. Присоединяйтесь к нам!
/leuco-wood-processing

 МЫ ВСЕГДА К ВАШИМ УСЛУГАМ: 

64 страны

1.200 сотрудников по всему 
миру

20 дочерних компаний

93 партнёра по сбыту


