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NARZEDZIA
LEUCO P-SYSTEM

Ztuszczanie- to rewolucyjny proces obrobki
drewna

Nowy wymiar jakosci i mozliwosci zastoso-
WENIE!

www.leuco.com



PILOWAC, HEBLOWAC,
FREZOWAC ,



ZtUSZCZANIE

ST

Jako pierwszy producent narzedzi
realizujemy narzedzia z katem
osiowym 2 55°,

Nazywamy te narzedzia »LEUCO
p-System«.

Obrdbke tymi narzedziami
oznaczamy »Peelen«
(engl. to peel =ztuszczac)



CO TO JEST ZLUSZCZANIE?

ZLUSZCZANIE-TO
REWOLUCYJNY PROCES
OBROBKI DREWNA OD LEUCO

FUNKCJA

Standardowa obrébka drewna: Frezowanie z katem osiowym do 54°
Do tej pory najnowsza technologig byt uktad ostrzy skrawajacych
ponizej kata osiowego okreslany jako , ciagnace ciecie”. Powoduje to, ze
kat ostrza skrawajacego narzedzia z kagtem osiowym w kierunku cigcia
jest mniejszy niz kat ostrza narzedzia skrawajacego bez kata osiowego.
Wihasciwie chodzi przy tym tylko o , skosne cigcie”

Obrébka drewna NOWOSC: Ztuszczanie z katem osiowym 2 55°
Nowe, do tej pory w technice narzedzi niezauwazone, jest rzeczywiste
ciagnace ciecie, jesli ostrze zostanie utozone pod duzym katem osiowym.
Przy tym ostrze dziata jak ostrze noza, faktycznie ciagnaco.
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OPATEN-

TOWANY*

Ztuszczanie jest powigzaniem dwdéch czynnikéw:

1. Zredukowanie skutecznego kata ostrza poprzez duzy kat osiowy, tj.
skosne ciecie

2. Ruch powierzchni tngcych w kierunku materiatu, tj. ciggnace
ciecie. Podczas obrébki nie wystepuje proces jak przy klasycznym
skrawaniu - raczej ilo$¢ materiatu poréwnywalna do ztuszczania.

Ztuszczaé z LEUCO p-System znaczy:

1. wiecej niz selektywna poprawa narzedzia w obrébce skrawaniem,
czasu pracy i wydajnosci.

2. nowy rodzaj obrébki drewna obok pitowania, strugania i frezowania

3. Zwiekszone mozliwosci dla uzytkownika, ktére do tej pory
postrzegane byty jako niemozliwe.

Kat osiowy 2 55°
tylko w LEUCO

*EP 2 3563 758 B1



UZYCIE

> ZASTOSOWANIE ZAL ETY

Narzedzia LEUCO p-System znajduja zastosowanie

w obrobce wyrownujacej, profilowej i rozcinaniu w = ®
maszynach stacjonarnych jak i przelotowych }—E{;EFJ—EM
> BRANZA

Uniwersalne zastosowanie w roznorodnych obszarach
produkcyjnych, np. Linie produkcyjne , indywidualna
obrobka linoleum, produkcja podtog albo ptyt Narzedzia LEUCO p-System przy klasycznych

wWyso ko P otys kOWYC h. materiatach drewnopochodnych i drewnie
litym generuja:

Zastosowanie zaréwno w stolarni jak i w przemystowe;j

obrébce drewna. « GENIALNA JAKOSC
, , OBROBKI, KTORA DO
= WtAScCIwoscl TEJ PORY NIE MA SOBIE

ROWNYCH NA RYNKU

Nieznany, rzucajacy sie w oczy DP ostrza tnace, Ztuszczone wioéry ogolnie

wyglad narzedzia przez LEUCO DIA sg drobniejsze oraz lzejsze o« 7 REG ULY ZNACZNIE

ekstremalny kat osiowy (Kat . . e

osiowy 2 5:5/°, ?(at ostr22(> :5“) DLUZSZ,A ZYWOTNOSC
W POROWNANIU zZ
KONWENCJONALNYMI

NARZEDZIAMI DIA

Narzedzia LEUCO p-System otwierajg nowe
mozliwo$ci i wymiary jakosci obrébki dla:

« PRZETWORSTWO
SPECJALNYCH
MATERIALOW (,MIX
MATERIALOW*)

* PRODUKCJE
Z OBSZERNYMI
POPRAWKAMI

» Podczas obrabiania ptyt
Multiplex moge z
narzedziem p-System
kompletnie zrezygnowac ze
szlifowania

Wielu przekonanych
uzytkownikéw nie moze sig

Ko »
Narzedzia LEUCO p-System

byty obszernie testowane w
praktyce. Zachwyceni klienci
mowig:
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POLEPSZENIE / OPTYMALIZACJA

WYKONCZONE | GOTOWE

W OBROBCE ,,NA GOTOWO"
FREZOWANIE BEZ POPRAWEK

BEZ WYRWAN

FUGOWANIE PLYT ,
FORNIROWANYCH BEZ WYRWAN

FOLIA OCHRONNA

DLUGA ZYWOTNOSC PRZY
MATERIALACH NA WYSOKI
POLYSK Z FOLIA OCHRONNA

EGZOTYCZNE

WLOKNISTE | EGZOTYCZNE
MATERIALY

0SZCZEDNOSC CZASU
REDUKCJA PRZESTOJOW
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Dotychczas

Przez naklejone na siebie forniry przy
obrébce multiplex i sklejki jednoczesnie
obrabiamy drewno wzdtuz- i w poprzek
witékien. To prowadzi do szorstkiej powierz-
chni, ktéra dotad musiata by¢ szlifowana..

Zalety

p-System generuje krawedz w jakosci ,na
gotowo”, kosztowny proces szlifowania zostaje
pominigty.

Dotychczas

Podczas obrébki wzdtuznej i poprzecznej
fornirowanych ptyt czesto powstajg wyrwania
na naroznikach, szczegélnie podczas obrabia-
nia przestajacego forniru.

Dotychczas

Gdy tylko folia nie jest czysto frezowana,
wymienia sie narzedzia, pomimo ze jako$¢
powierzchni jest w porzadku.

Dotychczas

Powtoki z tworzyw sztucznych, skéra, lekkie
ptyty stolarskie konstrukcyjne z topoli sg
witéknistymi materiatami, czyste frezowanie
byto trudne a nawet niemozliwe.

Dotychczas
Na centrach obrébczych podczas zmiany

narzedzi z prawych na lewe powstajg przestoje

wrzeciona.

Zalety

Ostrza tnace p-Systemu oddzielajg fornir jakby
cigé ostrym nozem. W poprzek wtékien
przenoszg matq site cigcia i dbaja o czyste
ciecie, obojetnie czy przestaje 2 czy 10 mm
forniru.

Zalety

Przez utozenie kata osiowego p-System tnie
folie ,jak brzytwa" i wykorzystuje catkowicie
mozliwg zywotno$¢ freza.

Zalety

Przez mocny kat osiowy widkna zostajg czysto
odciete, poprzez to odpada konieczno$é
poprawek.

Zalety
p-System pozwala w wielu przypadkach

podczas ciecia w poprzek i pracy przeciwbieznie
na wyjscie narzedzia z materiatu bez wyrwan.
Réwniez przy znanych materiatach sprawdza sie
wyijécie narzedzia z materiatu bez wyrwan w
zalezno$ci od wytrzymatosci krawedzi oraz
jakosci ptyty.



POLEPSZENIE / OPTYMALIZACJA

P-SYSTEM NA
' MASZYNIE

LEPSZE ODPROWADZENIE WIOROW

Dotychczas
Drewno lite ze wzgledéw jakos$ciowych byto do dzi$ obrabiane
wspotbieznie. Odprowadzanie wiéréw jest rzadko kompletne.

. Zalety

Dzigki p-System mozliwa jest obrébka drewna litego w kierunku
przeciwbieznym, poprzez to otrzymujemy dobre odprowadzenie
wiodra i najlepszg jako$¢ obrébki.

Ztuszczanie generuje szczegodlnie podczas obrébki drewna litego
drobniejsze i Izejsze widry, ktére widocznie odrézniaja sie od

konwencjonalnych widéréw dzieki temu mozna je lepiej
odprowadzi¢.

BEZ PRZESUWANIA MATERIALU
OBRABIANEGO NA CENTRUM
OBROBCZYM

Dotychczas

Przy wysokich posuwach opo6r skrawania przy frezowaniu przesu-
wa materiat obrabiany w kierunku posuwu, jezeli ssawki
prézniowe nie trzymajg materiatu odpowiednio.

Zalety

Powierzchnie thace p-Systemu przenoszg podczas ztuszczania
wiecej nacisku prostopadle do ptyty dzieki czemu dociskaja
element obrabiany do ssawek.

» Do dzi$, znalezienie jakiegokol-
wiek narzedzia do obrébki moich
powlekanych korkiem ptyt byto
trudne. Jako$¢ obrobki krawedzi z

p-Systemem jest najlepsza ktéra z

do tej pory ocenianych.«

> >>
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LASER SPECJALNY

Specjalny

ZEROWA SPOINA Z
TECHNOLOGIA LASEROWA /
PLAZMOWA

BEZSPOINOWA OPTYKA | ODPORNOSC NA
WILGOC

Do decydujacych zalet obrébki krawedzi laserem lub do zalet technolo-
gii plazmowej zaliczamy bezspoinowa optyke krawedzi oraz odporno$é
krawedzi na wilgo¢. Podstawa do tego jest optymalne wyréwnywanie

Bilder: HOMAG Holzbearbeitungssysteme GmbH

powierzchni. Dzigki krawedziom tnagcym z duzym katem osiowym

LEUCO p-System tnie powierzchnie ,jakby cigé nozyczkami*, z wybitng
jakoscia krawedzi. Z perfekcyjnym cigciem wyréwnujacym LEUCO
p-System bez mikro wyrwan, zalety obrébki laserem moga byé
rzeczywiscie wykorzystane.

PRZYKLADY KONCEPCJI NARZEDZI
LEUCO DLA TECHNOLOGII LASEROWEJ |
PLAZMOWEJ

Okleiniarki
Wymienne Frezy z LEUCO p-System

Maszyna przelotowa
Maszyny do obrébki wzdtuznej
Przy naddatku > 2mm: podwadjne rozdrabnianie PowerTec Il oraz

wyréwnanie z LEUCO p-System )) Nawet porowate, ciemne
oraz bardzo trudne

Maszyna przelotowa wykonczenia moge obrobic¢

Maszyny do obrébki poprzecznej p-Systemem lepiej niz

Podwadjny rozdrabniacz i wyréwnanie p-Systemem (Frez ochronny na kiedykolwiek. A frez pracuje,
gotowy wymiar) albo podwdéjny rozdrabniacz oraz frezowanie zmienne pracuje i pracuje ...{{
p-Systemem

>> 22
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HIGHLIGHTS (PASEMKA) 52 E

ZEUSZCZAC- REWOLUCJA:
ZASTOSOWANIA KTORE
TECHNICZNIE DOTYCHCZAS
BYLY UWAZANE ZA
NIEMOZLIWE

e Obrobka drewna litego diamentem z
duzym katem ostrza

e Ciecie w poprzek wtokien
przeciwbieznie bez wyrwan na wyjsciu
» Ciecie bez wyrwan na wyjsciu podczas
wyrownywania przeciwnie do obrzeza
» Jakos¢ ciecia ,,na gotowo " podczas

fugowania Multiplexu, nie trzeba
szlifowac

* Jakosc ciecia ,.na gotowo" podczas
ztuszczania materiatow z wtoknami,
ptyt powlekanych tkanina, linoleum z
wtoknami juty

S T=m
>S> 2




WYMIARY

NARZEDZIA LEUCO P-SYSTEM-PRODUKCJA W
HORB AM NECKAR

Nowy w obrébce drewna rewolucyjny kat osiowy = 55° oznacza podczas produkcji
narzedzi catkiem nowe procesy produkcji. LEUCO stawia sobie ten wymagajacy cel
rozwijania, konstruowania oraz produkowania. Solidna wiedza produkcyjna,
nowoczesna produkcja narzedzi oraz wytrwato$¢ sg podstawami tej rewolucji.

Program magazynowy
NARZEDZIA LEUCO P- SYSTEM

Dane: 11/2012

)) Wyrwania podczas
obrébki w poprzek wiékien
juz nie istnieja. Nawet po
obrébce 1 miliona
krawedzi parkietu. {{

 Materiat tnacy: LEUCO DIA *Stoimy na poczatku szybkiego rozwoju. Chetnie
poinformujemy Was o naszych kolejnych nowosciach

* Wykonanie symetryczne lub asymetryczne w zaleznosci od grubosci
ciecia
* Frezy profilowe, frezy fazujgce oraz inne narzedzia na zapytanie

¢ Pozostate wymiary na zapytanie

¢ Serwis ostrzenia oraz Know-how ostrzy tylko i wytagcznie w LEUCO

narzedziowych pod adresem www.leuco.com

Wymiary

WYROWNYWANIE + FREZOWANIE OCHRONNE
@ D [mm] B [mm] d [mm] z DKN Kierunek obrotow Wykonanie Ident-No.
180 i 3% oo e :-,:/Io:ag, prawo prawie symetryczny 184063
180 42,9 35 5+b 10X3,3 SCM. lewo prawie symetryczny 184085
180 62,5 35 5+5 10X3,3 Biesse prawo prawie symetryczny 184064
180 62,5 35 5+5 10X3,3 lewo prawie symetryczny 184086
180 62,5 35 8+8 10X3,3 prawo prawie symetryczny 184065
180 62,5 35 8+8 10X3,3 lewo prawie symetryczny 184087
200 42,9 35 5+5 10X3,3 prawo prawie symetryczny 184066
200 42,9 35 5+5 10X3,3 lewo prawie symetryczny 184088
200 42,9 60/40 8+8 10X3,3 prawo asymetryczny na mocowaniu Hydro 184067
200 42,9 60/40 8+8 10X3,3 lewo asymetryczny na mocowaniu Hydro 184068
200 62,5 60/40 8+8 10X3.,3 prawo asymetryczny na mocowaniu Hydro 184069
200 62,5 60/40 8+8 10X3,3 lewo asymetryczny na mocowaniu Hydro 184070

Wymiary

WYROWNYWANIE [POSUW RECZNY]
@ D [mm] B [mm] d [mm] z materiat ostrza Wykonanie Ident-No.
125 28,2 30 2+2 LEUCO DIAMAX symetryczny 184332
125 47,5 30 2+2 LEUCO DIAMAX symetryczny 184333
125 28,2 30 3+3 LEUCO DIAMAX symetryczny 1843290
125 47,5 30 3+3 LEUCO DIAMAX symetryczny 1843300
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LEUCO DIALOG

you're part of it.

LEUCO DIALOG. You're part of it. Krétka forma
innowacyjnej filozofii LEUCO: w porozumieniu z
klientem, producentem maszyn, materiatow,
najnowszymi wynikami badari oraz naukg i
wiedza, powstaje w LEUCO od dziesiecioleci
pionierska innowacja dla branzy

Wymiary

WYMIARY

Przez permanentny »LEUCO DIALOG«
bedziemy-i w LEUCO jeste$my tego pewni-
rozwijaé rewolucyjne narzedzia LEUCO
p-System.

WYROWNYWANIE OKLEINARKI KRAWEDZIOWE

@D [mm] B [mm] d [mm] z DKN Drehrichtung Ausfiihrung Ident-No.
125 47,8 30 3+3 8X3 Homag symetryczny 184071 L
125 61,5 30 3+3 8X3 symetryczny 184327
100 42,9 30 3+3 8X3 Brandt, prawo asymetryczny 184073
100 42,9 30 3+3 8X3 Isl\gﬁ‘ﬂ lewo asymetryczny 184074
100 62,5 30 3+3 8X3 Biesse prawo asymetryczny 184075
100 62,5 30 3+3 8X3 lewo asymetryczny 184089
100 62,5 30 3+3 8X3 HolzHer, prawo asymetryczny 184076
100 62,5 30 3+3 8X3 SCM lewo asymetryczny 184077
70 47,8 30 3+3 8X3,3 HolzHer prawo asymetryczny 184078
70 47,8 30 3+3 8X3.,3 lewo asymetryczny 184079
Wymiary
WYROWNYWANIE MASZYNY STACJONARNE
@ D [mm] B [mm] d [mm] z Podwoiny wpust Kierunek obrotow Wykonanie Ident-No.
60 67,4 S25 3+3 prawo symetryczny 184080
48 28,2 S25 3+3 prawo symetryczny 184081
48 38 S25 3+3 prawo symetryczny 184082 L
60 38 S25 3+3 prawo symetryczny 184083
60 38 S25 4+4 prawo symetryczny 184084 L
L1
L4 L2 L3
Wymiary
ROZCINANIE MASZYNY STACJONARNE
@ D [mm] d [mm] L1 [mm] L2 [mm] g:jc;g:gt:iwa L4 [mm]** el g;r:osé z f;;f:gma Wykonanie Ident-No.
[mm] [mm] [mm]
20 25 105 25,3 29,1 3.8 22,3 1+1+1 2 prawo 184379 L
20 25 110 28,8 32,6 3.8 25,8 1+1+1 2 prawo 184380 L
20 25 115 32,3 36,1 3.8 29,3 1+1+1 2 prawo 184381 L
25 25 105 26,5 30.3 3.8 23,5 2+2+1 2 prawo 184382 L
25 25 110 30,8 34,6 3.8 27.8 2+2+1 2 prawo 184383 L
25 25 130 48,0 51,8 3.8 45,0 2+2+1 2 prawo 184384 L
Narzedzie nalezy ustawi¢ mozliwie na srodku wzgledem grubosci frezowania; ** Narzedzia z ostrzem zanurzeniowym (L4) musza wystawaé z dotu materiatu Strona 11

obrabianego (minimalnie=4,5mm), aby mogty rozpoczaé¢ zadanie powierzchnie tngce p-System.



Peel it, see it, feel it!

Zainteresowani?
infodleuco.com oder Telefon +49 7451/93 0

LEUCO Polska Sp.z o. o.
UL. Spoldzielcza 2A
PL-62-080 Sady
Tarnowo Podgorne

Telefon +48-61-8162016
Telefax +48-61-8141938

biurofdleuco.com.pl
www.leuco.com
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