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MAGENTIFY WOOD PROCESSING

BEZPYLOWA PRACA
NA MASZYNACH CNC

LEUCO ,,AEROTECH System*

1 system - 2 funkcje:
Uchwyt mocujacy i turbina odpylajaca
réwnoczesnie

Bezpytowe rowkowanie i frezowanie

z wszystkimi zaletami dla - narzedzia >
produkcji > efektywnosci energetycznej >
zdrowia!

=

Aerotech’ System

www.leuco.com



@ BEZPY£OWA PRACA NA MASZYNACH CNC

Aerotech’ System

INNOWACJA: 100% BEZ PYt.U!
AEROTECH SYSTEM

DO TEJ PORY > NOWOSC: Z TURBINA ODPYLAJACA AEROTECH

Zabrudzone elementy, zredukowana zywotno$é AERROTECH jest rewolucyjnym systemem narzedziowym! Poprzez turbing AEROTECH
narzedzia, znaczny wysitek czyszczenia maszyny, powstajgce wiory beda uchwycone i odprowadzone bezposrednio do odciggu maszyny. Dzigki
wigksze zuzycie sprezonego powietrza... turbinie odprowadzanie wiéréw i chtodzenie narzedzia beda nadzwyczajnie polepszone!

> WIDEO DAJ SIE
ZOBACZ ROZNICE PRZY T
FREZOWANIU Z ZASTOSOWANIEM
| BEZ ZASTOSOWANIA SYSTEMU
AEROTECH

Patrz www.leuco.com Services /
Downloads /Videos: ,Porownanie

Zdrowie & Bezpieczenstwo: prac z zastosowanie systemu
Panstwa pracownicy Turbo AEROTECH i bez zastosowa-
skorzystaja z systemu nia systemu” lub zeskanuj kod QR
AEROTECH!

przy pomocy swojego smartfona.
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- 0 AEROTECH

-> ZAKRESY ZASTOSOWANIA

Szczegdlnie polecane do Nestingu i wszystkich intensywnie
pylacych obrébkach jak:

Rowki zaluzjowe w seriach, panele drzwiowe, kieszenie w
wangach schodoéw, rowki lub kieszenie w panelach akustycznych,
frezowanie ptyt MDF, wiérowych a nawet do obréobki maszynowe;j
ptyt eternitowych i materiatéw z wzmacnianego witékna szklane-
go, etc.

—> WYKONANIE

System AEROTECH zapewnia zaréwno system zaciskowy jak i
system usuwania wioéréw. Dostepne mocowania - HSK 63F oraz
SK30 (DIN). System mocowania narzedzi, dostepny z technologia
koszyczkéw lub technologia wysokiej precyzji, jednakze bardzo
tatwy w obstudze system zacisku na zasadzie rozprezania
hydraulicznego.

-> DANE ZASTOSOWANIA

System AEROTECH badany byt przez
Niemieckie Zrzeszenie Zawodowe ds.
Drewna zgodnie z najnowszymi wymoga-

mi bezpieczenstwa, dlatego zostat

przetestowany przy predkosci 60.000

obrotéw na minute W zaleznos$ci od
urzadzenia, predkos¢ obrotéw na minute
waha sie od 18.000 do max 24.000. W
zaleznosci od wersji systemu AEROTECH

0
§
idealna wysokos$¢ przelotu wynosi ' % ,ﬁ
pomiedzy 2 a 10 mm.
> DOSKONALA JAKOSC WYKONANIA

Korpus systemu AEROTECH jest wykonany z

jednego masywnego kawatka stali.
Zapewnia to bardzo duzg trwato$¢. System
AEROTECH jako jedyny systemem turbiny
odpylajacej o doktadnosci wywazenia
G<2,5 przy predkosci 25.000 obrotéw na
minute.

Wibracje sq zmniejszone do minimum.
Kazdy system AEROTECH jest utwardzony i
obrobiony cieplnie, aby byt odporny na
dziatanie Scierne odprowadzanych wiorow.

=

Aerotech’ System

CO DAJEMI
SYSTEM AEROTECH?

CZYSTA PRACE! WE WSZY-
STKICH PRZYPADKACH, GDY
PYL JEST W GRZE.

~> NARZEDZIA

Dzieki ogromnej mocy ciggu powietrza turbiny oraz dzieki usuwaniu
podgrzanych wiéréw, narzedzie i materiat na ktérym odbywa sie
praca jak i wrzeciono frezarskie pozostajg chtodne. Petne usuwanie
wiéréow zapobiega wielokrotnemu rozdrabnianiu.

| Dtuzsza zywotno$¢ narzedzia

| Zmniejszone ryzyko ztamania narzedzia

| Wieksze predkosci posuwu

- PRODUKCJA

Unikanie czasochtonnych prac jak czyszczenie. Nizsze obciazenie

pytem komponentéw mechanicznych i elektronicznych maszyny.

| Zaoszczedzenie czasu na usuwanie widéréw w maszynie i z
obrabianych elementow

I Redukcja przestoju, konserwacji i napraw maszyny

I Wiecej czasu na produkcje!

- ENERGIA

Zyjemy w czasach, kiedy maszyny CNC zasilane sg przy pomocy
przetwornic czestotliwosci lub przy pomocy alternatywnych zrédet
energii. System AEROTECH oferuje znacznie wiecej. Niskie zuzycie
energii, wysoka wydajnos¢ . Jest to innowacja.

> ZDROWIE

Ochrona pracownikéw przed obrazeniami w perspektywie krétko i
dtugoterminowej dzieki zasadniczo bezpytowej produkcji.

I Ochrona drég oddechowych przed osadami

| Ochrona skoéry, nosa, oczu, uszu

- OPLACALNOSC!

Prosze obliczy¢ oszczednosci!

Przyktad zredukowanej koniecznosci czyszczenia urzadzenia:

W jednym z zaktaddw obrabiany byt MDF18 mm na 3 zmianach przez
220 dni. Dzieki turbinie AEROTECH zostatu usuniete 8,4 tony pytu z
ostony bez koniecznosci usuwania ich przy pomocy pistoletu ze
sprezonym powietrzem lub przy pomocy odkurzacza przez operatoréw
maszyny.

Przyktad mniejszego zuzycia sprezonego powietrza:

Ogolnie, dysze wrzeciona gtébwnego zuzywajg 6 metréw
szes$ciennych sprezonego powietrza na godzine. Moga one by¢
wytaczone w przypadku zastosowania turbiny AEROTECH. Zysk z
oszczednos$ci w powietrzu.
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é SYSTEM - AEROTECH -PROGRAM

Aerotech Universal

"UNIWERSALNY SYSTEM
AEROTECH Z TULEJA ZACISKOWA

Stosowany z sukcesem od 2008 roku: System AEROTECH Universal z technologig tulei
zaciskowej. Specjalnie zaprojektowane tuleje precyzyjne przeznaczone sg do trzpieni o
$rednicy (D) 6-16 mm i zapewniajg one wysoka elastyczno$cé.

- WYKONANIE

I Monolityczny system mocowania narzedzia

| Doktadnosé wywazenia G£2,5

| Wykonanie 9-skrzydtowe

I Montaz narzedzi przy pomocy klucza dynamometrycznego

- ZALECANE PARAMETRY WYJSCIOWE*

Nesting z systemem AEROTECH Universal Standardowe frezowanie przy pomocy syste-
Wysokos¢ przelotu: 2 - 3 mm mu AEROTECH Universal

Obroty 18.000 U/min przy 14 m/min posuwu  Obroty 16.000 U/min przy 12 m/min posuwu

Obroty 20.000 U/min przy 16 m/min posuwu Obroty 18.000 U/min przy 14 m/min posuwu

Precyzyjne tuleje zaciskowe umozliwiaja szybka i

tatwa wymiane dowolnego narzedzia o réznych Obroty 22.000 U/min przy 18 m/min posuwu  Obroty 20.000 U/min przy 16 m/min posuwu

rozmiarach trzpienia. Obroty 24.000 U/min przy 20 m/min posuwu  Obroty 22.000 U/min przy 18 m/min posuwu

L1

|
]
- PROGRAM
Mocowa- Trzpien D Technika Liczba Zakres stosowania Zastosowanie ident.-No.
nie (mm) [mm] mocowania skrzydet [U/min max]
Uni-T HSKF63 16 @95 uleid ik @ IENC) GRsEREl (R s 50 aas 184665
zaciskowa drewno), sklejka, ptyty gipsowe, itp.

Strona. 4 *Wszystkie parametry poczatkowe dotycza ptyty MDF 19 mm, przy predkosci powietrza odciggu wynoszacej 28 m/s



AEROTECH -SYSTEM-PROGRAMM @

Aerotech’ System

"SYSTEM AEROTECH HYDRO
Z ZACISKIEM HYDRAULICZNYM

System AEROTECH Hydro tgczy duzg site ssacq z wysoce precyzyjnym zaciskiem
narzedzi: najwyzsza doktadno$¢ obwodowa narzedzia przy obrobce wysokowydajne;j.

-> WYKONANIE

I Monolityczny system mocowania narzedzia

| Doktadno$¢ wywazania G < 2,5 przy 25.000 obrotéw na minute HSK F63
I Wykonanie 7- lub 9-skrzydtowa

| Montaz narzedzi przy pomocy zacisku hydraulicznego

- ZALECANE PARAMETRY WYJSCIOWE*

Nesting z systemem AEROTECH Hydro Standardowe frezowanie przy pomocy systemu
295, Wysokos¢ przelotu: 2 - 3 mm AEROTECH Hydro 2105

Wysoko$¢ lotu: 2 -8
ysoko$¢ przelotu mm SK30

Obroty 18.000 U/min przy 14 m/min posuwu Obroty 16.000 U/min przy 12 m/min posuwu

Obroty 20.000 U/min przy 16 m/min posuwu Obroty 18.000 U/min przy 14 m/min posuwu

Obroty 22.000 U/min przy 18 m/min posuwu Obroty 20.000 U/min przy 16 m/min posuwu

Obroty 24.000 U/min przy 20 m/min posuwu Obroty 22.000 U/min przy 18 m/min posuwu

Zacisk frezu w systemie AEROTECH jest
wysoce precyzyjny ale przy tym bardzo

szesciokatnego $ruba jest dokrecana

prosty: przy pomocy klucza ©

przez caty czas do zauwazalnej granicy

(1TONm).
-PROGRAM
Mocowa- Trzpien D Technika Liczba Zakres stosowania Zastosowanie ident.-No.
nie (mm) [mm] mocowania skrzydet [U/min max]
Hydro 16 HSKF63 916 ?95  Zacisk hydro 9 24.000 185018
Hydro 25 HSK F63 925  ©105 Zacisk hydro 9 Ptyta wiérowa, MDF, OSB, drewno 24.000 184757
twarde, aluminium, tworzywo
Hydro 20 SK 30 220 ®95  Zacisk hydro 9 24.000 185153
Hydro25 ~ HSKF63 #25 $105 Zacisk hydro 7 Drewno i materiaty drewnopochodne 4 186517

o niskiej gestosci

*Wszystkie parametry poczatkowe dotycza ptyty MDF 19 mm, przy predkosci powietrza odciggu wynoszacej 28 m/s Strona. b



"AEROTECH ROZSZERZENIE:
SEPARATOR | PLYTA CZOLOWA

.Zwtaszcza, przy nestingu ptyt MDF i ptyt wiérowych moga
pojawi¢ sie niewielkie odpady, ktére po wejsciu w turbine
prowadza do jej zatkania i niewywazenia. Opatentowana
wersja ,Separatora” -AEROTECH (rys. A) zapewnia, ze
zadne odpady nie osadzaja sie w turbinie.
W tym samym czasie separator redukuje szum turbiny
AEROTECH.

Rys. A: Separator AEROTECH do obrébki na
mszynach ze stotem konsoletowym

-> WYKONANIE
| Monolityczne narzedzie-uchwy
| Klasa wywazenia G < 2,5 przy 25.000 U/min!
| Wykonanie 9-cio skrzydtowe
| Montaz narzedzia poprzez technike hydrozaciskowg
lub z tuleja zaciskowg

> ZALETY

| Zadnego pytu

I Wyraznie mniej czyszczenia
| Oszczedno$¢ energii

| Ograniczone czasy ustawiania

I mniej przeglagdéw maszyn

| Zastosowanie na mszynach prawie wszystkich producentéw,
dopuszczone réwniez dla nowych maszyn Homag
| Zapobiega blokowaniu sie pozostatosci w turbinie

-PROGRAM
taczenie JlichicHICERNE Stosowanie Nr. ID.
[mm] [mm]

AEROTECI-‘! Hydro HSK F63 #95 #105 Przede wszystkim na maszynach ze stotem 185548
.FacePlate konsoletowym

AEROTECI-‘! Hydro HSK F63 025 $105 Do st_osowanla w nestingu na maszynach z tozem 185550
.FacePlate ptaskim

Uni-T z tuleﬂja zaciskowa HSK F63 216 %95 Do stf)sowanla W nestingu na maszynach z tozem 185551
.FacePlate ptaskim
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"PRAKTYKA:

PORADY | SZTUCZKI

Czy systemy AEROTECH moga by¢ stosowane na wszystkich

maszynach CNC?

I Wymagane jest mocowanie HSK 63F lub SK.

I Nalezy upewni¢ sie czy producent dopuééit stosowanie systemu
w Panstwa maszynie.

| Nastepnie: nalezy umiesci¢ narzedzie w systemie AEROTECH,
dostosowac posuw oraz ilo$¢ obrotéw na minute, uruchomié
program i cieszy¢ sie jego korzys$ciami od pierwszej chwili!

Jakie sg wymogi dotyczace wydajnosci odciagu powietrza w

maszynie?

I Nalezy upewnic sie, ze wydajno$¢ odciggu wynosi na 28 m/s.

I Przy ograniczonej predkosci powietrza moze sie zdarzy¢, ze pyt
bedzie w sposob nieréwny lub nieoptymalny usuwany przez
wyciag maszyny.

Jaka role petni ostona odpylajaca maszyny?

| System AEROTECH jest niezwykle skuteczny, prowadzac pyt w
kierunku miejsca jego usuwania. Nalezy upewni¢ sie, ze wyciag jest
zupetnie opuszczony, a jego szczotki nie sg zuzyte lub zniszczone.

I Niektérzy producenci instalujg w wyciggach system nadmuchowy.

| Nalezy sie upewnié, ze system nadmuchowy jest wytgczony.

| Co do zasady, wyciag powinien by¢ umiejscowiony jak najnizej

Jak zmniejszy¢ poziom hatasu systemu AEROTECH?

I Nalezy unika¢ swobodnego krecenia sig¢ AEROTECH oraz obnizy¢
wyciag tak szybko jak tylko to mozliwe.

| Kiedy AEROTECH wejdzie w panel, poziom hatasu obnizy sie
zauwazalnie, jako ze akustyka i przeptyw powietrza zmienig sie.

I Nalezy zmniejszy¢ ilo$¢ obrotéw na minute, az poziom hatasu
stanie sie akceptowalny.

Czy nalezy stosowac specjalne narzedzia?

| Dobre odpylenie mozna osiggna¢ rowniez przy
zastosowaniu prostych narzedzi (np. narzedzia
tngce bez kata osiowego). Nie ma potrzeby
wprowadzania specjalnego ustawienia ostrzy w
celu pozbycia sig pytu.

Turbina jest idealnym
rozwigzaniem w przypadku
bezpytowego frezowania
rowkéw, frezowania kieszeni

i rocinaniu.

Jestem doradcg LEUCO.
Z najwieksza przyjemnoscia

doradze Ci, jak najefektywniej
korzystaé¢ z systemu AEROTECH.

Zdarza sie, ze na mojej ptycie pojawiajg sie przypalenia lub

zarysowania. Co moze je powodowac?

I A1: Nalezy upewni¢ sig, czy odstep pomiedzy powierzchnig
materiatu a AEROTECH wynosi conajmniej 2 mm.

I A2: Mozliwe jest, iz w trakcie nestingu (zwtaszcza przy ptytach
widrowych), wieksze kawatki odpadng od ptyty i zostang
uwiezione pomiedzy urzadzeniem AEROTECH a powierzchnig
ptyty. Aby tego unikna¢, nalezy zaprogramowac odlegto$¢
miedzy elementami, ktéra jest w przyblizeniu wieksza od $rednicy
narzedzia o 2 mm.

I Nalezy unika¢ niewielkich oraz cienkich $cinkéw przy krzywych
elementach (zaokraglenia, wyciecia, rogi).

I Moga sie rozkruszy¢ i sta¢ sie powodem powyzszego problemu.

Méj AEROTECH Hydro zawsze ma na sobie warstwe pytu, nawet
jesli zostat wiasnie wyczyszczony i zastosowany przy jednym
panelu lub czesci. Czy jest problem z moim narzedziem? Czy pyt
wptynie na jego skutecznos¢?
| Cienka warstwa pytu na AEROTECH jest zupetnie normalna. Kiedy
urzadzenie obraca sie wolniej niz 14.000 razy na minute, mata
warstwa pytu zbiera sie na korpusie oraz pomiedzyturbinami.
Nie powoduje to zadnych problemoéw z urzadzeniem, ani nie
zmniejsza jego efektywnosci.

Elementy mojego mechanizmu maja na sobie cienka warstwe pytu!

I W trakcie frezowania niektore elementy moga sie natadowac
elektrostatycznie, przyciggajac pyt. Moze zostac¢ to poprawione,
a w niektoérych sytuacjach nawet catkowicie zniwelowane, jezeli
maszyna jest odpowiednio uziemiona.

Co nalezy wzig¢ pod uwage przy programowaniu?

| System AEROTECH zostat zaprojektowany, aby usuwaé wiéry w
sposob bezposredni. Jezeli jest to mozliwe, przy programowaniu
nalezy unikaé pozostajgcych elementow, ktére moga zaciagé sie w
turbinie.
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