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U-CUT-FAMILIE, HARTMETALLBESTUCKT

‘'U-CUT: UNIVERSAL-CUT

UNIVERSAL-SCHNITTE / KLASSISCHER ZUSCHNITT

Die neue hartmetallbestlickte U-Cut-Familie
ist ideal fur den klassischen Zuschnitt. Perfekt,
wenn maximale Standwege beim Einzel- oder
Paketschnitt von rohen, furnierten und kunst-
stoffbeschichteten  Plattenwerkstoffen  ge-
wiinscht werden. Die Schneiden sind mit dem
innovativen Hartmetallschneidstoff ,HW

HL Board 04 plus” bestiickt. Dieser steht fur

die langsten Standwege, die derzeit bei LEUCO
mit Hartmetall moglich sind. Grundlage dieser
Leistungsfahigkeit ist die ungewohnliche Zu-
sammensetzung der Hartmetall-Sorte. Sie zeigt
sich im Einsatz als bruch- und schlagresistenter
als ihre Vorganger.

LowNoise. Larm zu reduzieren, der durch
Werkzeuge verursacht wird, ist ein Entwick-

lungsgrundsatz von LEUCO. Im Leerlauf und im
Einsatz dampfen bei den U-Cut S&geblattern
spezielle Laserornamente und Dehnungsschlit-
ze den Larm und Vibrationen.

U-CUT Fir
UNIVERSAL-SCHNITTE

Die U-Cut-Familie ist mit vier Zahnform-Vari-

anten ab Lager lieferbar.
9 Programm siehe Seite 6-10,

passende Ritzer Seite 18-25

2U-CUT TR-F
| das bewahrte Universal-Sageblatt zum Einsatz auf Druckbalkenmaschinen,
fur samtliche gangige Plattenwerkstoffe, insbesondere kunststoffbeschichtete
Platten

2 U-CUT MAX

I mehr Standwege durch hohere Bestlickung. Das Sageblatt kann bis zu funf Mal
ofter instand gesetzt werden

2 U-CUT SPEED

| fir Hochleistungsanlagen mit groRen Durchsatzmengen und Paketschnitten ab
Sageblattdurchmesser 520 mm mit entsprechender Zahnezahl und robusten
Stammblattern

2U-CUT WS

| fur Zuschnitte in furnierten Holzwerkstoffen, Sperrholz-, Tischler- und Rohspan-
platten

links U-Cut WS,
rechts U-Cut TR-F

U-CUT TR-F U-CUT MAX U-CUT SPEED U-CUT WS
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Q-CUT FAMILIE, HARTMETALLBESTUCKT

"Q@-CUT: QUALITY-CUT

FERTIGSCHNITTE

Fir Fertigschnitte auf horizontalen Platten-
aufteilsdgen wird die hartmetallbestickte O-
Cut-Plattenaufteilsdgeblatt-Familie eingesetzt.
Die Familie zeichnet sich durch ihre neu ent-
wickelten Stammblatter mit extrem reduziertem
Schwingungsverhalten aus. Die Sageblatter
schneiden mit groBer Laufruhe. Die Anwen-
der erhalten besonders saubere, ausrissfreie
Schnittkanten bei Einzelschnitten und je nach
Zahngeometrie auch bei Paketschnitten. Die
Q-Cut Familie eignet sich fir Fertigschnitte
in folienbelegten, kunstoffbeschichteten oder
furnierten Holzwerkstoffen und Spezialwerk-
stoffen, u.a. Leichtbauplatten.

Die Schneiden sind mit dem innovativen
Hartmetallschneidstoff ,HW HL Board

Q-CUT Fir
QUALITATSSCHNITTE

04 plus” bestiickt. Dieser steht fur die lang-
sten Standwege, die derzeit bei LEUCO mit
Hartmetall bei Holzwerkstoffplatten moglich
sind. Grundlage dieser Leistungsfahigkeit ist
die ungewohnliche Zusammensetzung der
Hartmetall-Sorte. Sie zeigt sich im Einsatz als
bruch-und schlagresistenter als ihre Vorganger.

LowNoise. Larm zu reduzieren, der durch
Werkzeuge verursacht wird, ist ein Entwick-
lungsgrundsatz von LEUCO. Im Leerlauf und im
Einsatz dampfen bei den Q-Cut S&geblattern
spezielle Laserornamente und Dehnungsschlit-
ze den Larm und Vibrationen.

Die Q-Cut-Familie ist mit vier Zahnform-Vari-
anten ab Lager lieferbar.

Programm siehe Seite 11-14,

passende Ritzer Seite 18-25

| fur Fertigschnittqualitat im Durchmesserbereich 280 - 520 mm

2Q-CUT G6 nn-SYSTEM

| fur Fertigschnittqualitat in Sperrholzern, furnierten Holzwerkstoffen, in Platten

mit empfindlichen Deckschichten sowie Leichtbauplatten

2Q-CUT TR-FK

| flr Fertigschnittqualitat in Anti-Fingerprintmaterialien und Kunststoffen

Im Detail: hinten Q-Cut Gé,
vorne Q-Cut G6 nn-System
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FLEXIBEL & FLINK FAMILIE, DIAMANTBESTUCKT

‘DIAMANT:

EXTRA LANGE STANDWEGE

Seite 4

Diamantbestiickte (DP) Plattenaufteil-
kreissageblatter aus dem LEUCO Produkt-
portfolio sind in der Branche bestens bekannt
und gefragt fir lange Standwege an der Druck-
balkenmaschine.

Zukunftsweisend ist nun die Weiterentwick-
lung dieser Sageblatter durch die LEUCO
Forschungs- und Entwicklungsabteilung. Die
Laserornamente der neuen diamantbestick-
ten Plattenaufteilkreissageblatt-Familie  sind
in einer speziellen vibrationsdampfenden Rei-
henfolge angeordnet und zudem erhalten die
Ornamente eine dampfende Fllung. Je besser
die Vibrationen des Stammblattes gedampft
werden, desto ruhiger schneidet das Blatt. Der
Anwender erhélt garantiert eine hohere
Schnittleistung und -qualitat in einer lar-
marmen Umgebung. Und dies gleichblei-
bend Uber den gesamten Lebenszyklus seines
Sageblattes.

Noch langere Standwege durch topcoat-
Beschichtung

Die Diamant-Schneiden werden mit der spe-
ziellen LEUCO ,topcoat”-Beschichtung behan-
delt. Die Beschichtung auf den Zahnflanken
verringert die Anhaftung von Schmutz und
verlangert die ohnehin langen Standwege
von Diamant um bis zu 50 %. Die Laufme-
terleistung erreicht beim Zuschneiden von
Holzwerkstoffen pro Standweg véllig neue
Dimensionen.

Weltweit zahlt LEUCO zum Vorreiter und
fihrenden Anbieter von diamantbestiickten
Plattenaufteilkreissageblattern mit zuséatzlicher
Beschichtungsoption.

LEUCO bietet samtliche neuen diamantbestiickten Plattenaufteilsageblatter optional mit, LEUCO
topcoat“-Beschichtung der Zahnflanken. Kunden erzielen damit bei samtlichen Anwendungen
bislang in der Branche nie dagewesene Standwege.



FLEXIBEL & FLINK FAMILIE, DIAMANTBESTUCKT

Erhaltlich sind die Blatter mit drei unter-
schiedlichen Zahngeometrien:

G6: Fir Fertigschnitte von rohen und be-
schichteten Holzwerkstoffplatten einzeln oder
in Paketen bis 80mm.

G3: Fir Fertigschnitte in faserhaltigen Holz-

werkstoffplatten wie Tischler-, Furniersperr-
holz- und Leichtbauplatten.

HR-TR: Fir den Fertigschnitt von HPL und
Vollkernmaterialien.

Das neue DP-bestlickte Programm mit den in-
novativen Laserornamenten und dampfenden
Fullungen ist in den gangigsten Abmessungen
ab Lager vorratig.

Alle Abmessungen mit Zahnform G6 und G3
sind mit einer separaten ldent-No. mit topcoat-
Beschichtung verfligbar. Zahnform HR-TR
ausschlieBlich mit topcoat-Beschichtung ver-
figbar. Zahnform HR-TR ausschlieBlich mit
topcoat-Beschichtung erhaltlich.

Programm siehe Seite 15-17,
passende Ritzer Seite 18-25

LEUCO LII%JI%O
DlA COA
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PLATTENAUFTEIL-SAGEBLATTPROGRAMM HARTMETALL

104378
Platten-Aufteil-Kreissageblatter HW - U-Cut ,, TR-F“

Produkt Zeichnung
'_'TEr'_
T S
M ﬁ Hartmetall [HW]
[a]
10°/15° SUECN[E e
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Plattenaufteilsagen | bis @D=360, 10 Grad Span- | verbesserte Schnittqualitat | besonders geeignet fir
| fir Formatschnitte in winkel durch optimierte Schnittgeo- kunststoffbeschichtete
kunststoffbeschichteten | ab @D=380, 15 Grad Span- metrie Holzwerkstoffe und Schicht-
Holzwerkstoffen winkel | Gerauschreduzierung durch stoffplatten einzeln und im
| Zahnform: Trapez-Flach ,TR-F” Laserornamente Paket
| Schneidstoff: HW HL Board 04 I NL**- Combi3 =2/10/60
plus +2/9/46 +2/9,5/46,5 +
2/7/42
I NL**- Combi5 =2/7/110
+2/9/110+2/8,4/130
+2/14/110+4/9/100 +
4/19/120
I NL**- Combi7 =2/9/110
+2/10/80+2/11/85 +
2/11/115+2/11/148 +
2/14/100 +2/14/125 +
2/19/120
2D B b od z NL** Ident-No.
300 4.4 2,8 30 60 Combi3 +2/13/94  Panhans Euro P8 192901
300 4.4 3.0 75 72 2/9/110 Homag Espana 192902
300 4.4 3.2 80 72 Combib Gabbiani, SCM 193111
305 3,2 2,2 30 60 Combi3 +2/13/94  Scheer FM 16 192903
305 4,4 2,8 30 60 Combi3 +2/13/94  Mayer, Panhans 192904
305 4.4 2,8 60 60 Zerspaner 192905
320 4,4 3,2 65 60 Combib Biesse, Selco EB 80 192906
320 4,4 3,2 75 72 3/13/95 Giben Smart 192907
320 4,4 3.2 80 60 Combib Gabbiani, SCM 193099
320 4,4 3,2 80 72 Combib SCM 193110
350 4,4 3,0 30 72 Combi3 +2/13/94  SCM, Panhans, Mayer, Schelling, HOLZ-HER 192908 $
350 4,4 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 192909
350 4,4 3,0 75 60 Giben MK Gamma 192910
855 4,4 3,0 75 60 Giben Trend, Homag CHO6+10 192912
855 4,4 3,0 75 72 4/15/105 Giben 192911
355 44 3.0 80 79 Combi5 Gabbiani PRIMA, SCM ALPHA, S M.A., 192913
Zerspaner
360 4,4 3,2 65 72 Combib Selco 192914
380 4,4 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192915
380 4,8 Bi5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192916 $
380 4,4 3,2 80 72 Combib SCM 192969
380 4,8 1D 80 72 Combib Gabbiani, SCM, Selco 192993
400 4,25 3.2 30 72 Combi3 +2/13/94  Scheer 192917
400 4,4 3,2 30 96 Combi3 +2/13/94 192918
400 4,4 3.2 30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling, Mayer, Irion, Scheer, HOLZ-HER 192919
400 4,4 3,2 60 72 Combi7 Anthon 192920
400 4,8 .5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 01 192923
[mm] [mm] [mm] [mm]
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PLATTENAUFTEIL-SAGEBLATTPROGRAMM HARTMETALL

@D B b od z NL* Ident-No.
400 44 32 75 79 4/15/105 + 2/7/110 Giben Prismatic 1, Giben Starmatic, Homag 192921 $
CHO8+12
400 4,4 3,2 80 72 Combib Selco WN / EB, SSM.A., Irion 192922
420 4.8 Si5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192924
430 4,4 3,2 30 72 Combi3 192925
430 4,4 3,2 60 72 Combi7 192926
430 4.4 3,2 75 96 4/15/105 + 2/7/110 Giben Prismatic 2 alt 192927
430 4,4 3.2 80 72 Combib Selco WN 192928
450 4,4 3.2 30 72 Combi3 +2/13/94 Irion, Schelling 192929
450 4.8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192931 $
450 4,4 3.2 80 72 Combib S.M.A., Irion 192930
450 4,8 SiD 80 72 Combib Selco WN 192932
460 4,4 3,2 30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling FL, FH 6 192933
470 4,8 Bi5 70 72 4/11/130 Selco WN 192936
470 4,4 3.2 75 96 4/15/105 Giben Prismatic 3 192934
470 4,4 3.2 75 72 4/15/105 Giben 192935
480 4,4 3,2 30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling FL 192937
480 4,8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 530 192938
480 4,8 3.5 80 72 Combib Selco WN 192939
500 4,4 3,2 30 60 Combi3 +2/13/94  Schelling, Irion 192940
500 4.8 32 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 22 192941
520 4,8 815 30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling FH 8 192942
520 4.8 39 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 23 192943
600 5,8 4,0 60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 42 192944
650 6,2 4,0 40 72 Schelling 192945

[mm] [mm] [mm] [mm]
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PLATTENAUFTEIL-SAGEBLATTPROGRAMM HARTMETALL

104378
Platten-Aufteil-Kreissageblatter HW - U-Cut max ,,TR-F”

Produkt Zeichnung
__'El__
. S
M Hartmetall [HW]
a
10°/15° L—H—-—
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Plattenaufteilsagen | bis @D=360, 10 Grad Span- | hohere Standzeit durch bis zu 6 | besonders geeignet fiir
| fur Formatschnitte in winkel mal mehr Nachscharfungen als kunststoffbeschichtete
kunststoffbeschichteten | ab @D=380, 15 Grad Span- U-Cut TR-F Holzwerkstoffe und Schicht-
Holzwerkstoffen winkel | Gerauschreduzierung durch stoffplatten einzeln und im
| Zahnform: Trapez-Flach ,TR-F* Laserornamente Paket
| Schneidstoff: HW HL Board 04 I NL**- Combi3 =2/10/60
plus +2/9/46 +2/9,5/46,5 +
2/7/42
I NL**- Combi7 =2/9/110
+2/10/80+2/11/85 +
2/11/115+2/11/148 +
2/14/100 + 2/14/125 +
2/19/120
@D B b od z NL** Ident-No.
350 4,4 3,2 30 72 Combi3 +2/13/94  SCM, Panhans, Mayer, Schelling, HOLZ-HER 193120 s
350 4,4 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 193121
350 4,4 3,2 715 72 Giben MK Gamma 193122
380 4.4 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193123
380 4,8 3,5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193124
380 4,4 3,2 80 72 Combib Gabbiani, SCM, Selco 193125 s
380 4,8 3,6 80 72 Combib Gabbiani, SCM, Selco 193126 s
400 4,4 3,2 30 72 Combi3 +2/13/94 Schelling Mayer, Irion, Scheer, HOLZ-HER 193127 s
450 4,4 3,2 30 72 Combi3 +2/13/94  Irion, Schelling 193128 s
450 4,8 35 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193129
470 4,8 Si5 70 72 2/11/130 Selco WN 193132
470 4,4 3,2 75 72 4/15/105+2/7/110 Giben 193130 s
470 4,8 Si5 75 72 4/15/105 +2/7/110 Giben 193131 s

[mm] [mm] [mm] [mm]
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PLATTENAUFTEIL-SAGEBLATTPROGRAMM HARTMETALL

104270
Platten-Aufteil-Kreissageblatter HW - U-Cut speed ,,TR-F”

Produkt Zeichnung

STy T pR EE

Hartmetall [HW]

'Loﬂ
o b
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| horizontale Plattenaufteilsagen | vibrations- und larmdampfende | erfillt hochste Leistungsanfor- | Pakethohe: Ident-No. 192629
| fur Paketschnitte in rohen Ornamente derungen bis max. 190 mm / Ident-No.
und kunststoffbeschichteten | zusatzliche Dehnungsschlitze | reduzierter Schnittdruck und 192631 bis max. 210 mm /
Holzwerkstoffen | Zahnform: Trapez-Flach ,TR-F" reduzierte Leistungsaufnahme Ident-No. 192633 bis max.
| Schneidstoff: HW HL Board 04 durch optimierte Schnittgeo- 215 mm
plus metrie | empfohlener Uberstand:
| extrem gerauscharmes und 20-30 mm

ruhiges Schnittverhalten durch I NL**- Combi7 =2/9/110

vibrations- und larmdéampfende +2/10/80+2/11/85 +

Ornamente sowie spezielle 2/11/115+2/11/148 +

Dehnungsschlitzkombination 2/14/100+2/14/125 +

| deutlich erhohte Standzeit durch  2/19/120

verbesserte HW-Sorte
2D B b od z NL* Ident-No.
520 4,8 3.5 30 60 2/13/94 Schelling 192616
520 4,8 SiD 60 60 Combi7 Homag (Holzma) Typ 23 192617
530 5,0 3.5 30 60 Schelling 192618
530 5,8 4,0 60 60 Combi7 192619
565 4,8 815 80 60 2/8/110 192620
565 5,0 815 100 60 Giben 192621
570 4.8 3,5 60 60 Combi7 Homag (Holzma) 192622
575 5,8 4,0 60 60 Combi7 Homag (Holzma) 192664
600 5,8 4,0 60 60 Combi7 Homag (Holzma) Typ 42 192624

2/11/115 +
600 5,8 4,0 80 60 2/19/120 192625
620 6,2 4,0 80 60 4/15/143 192626
650 6,2 4,0 40 60 Schelling 192627
670 6,0 4.4 60 48 Combi7 Homag (Holzma) 66 (Tandem) 192628
680 6,2 4,2 80 60 2/11/130 192630
680 6,4 4,4 40 60 gﬂ ;;128 * Schelling 192629
700 6,4 4,4 80 60 2/17/110 Anthon 192631
700 6.8 4,4 80 60 2/17/110 192632
720 6.4 44 40 60 gﬂ gﬂlg * Schelling 192633
730 6.4 4.4 60 60 Combi7 Homag (Holzma) 66 (Tandem) 192635
730 6.4 4.4 80 60 2/17/110 Anthon LNC 192634
2/13/140 +

750 6.5 4.6 40 72 2%3;1 " 192636
[mm] [mm] [mm] [mm]
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PLATTENAUFTEIL-SAGEBLATTPROGRAMM HARTMETALL

104320
Platten-Aufteil-Kreissageblatter HW - U-Cut ,WS”

Produkt Zeichnung

U-CUT Ws

Hartmetall [HW]

0.
%8

S
\C)D l\
o

Vorteile

Hinweise

Zuordnung Haupt-Ritzsagen
siehe technischer Anhang
Einsatz auf Doppelendpro-
filern in Verbindung mit
GroRRzerspanern

NL**- Combi3 =2/10/60

Maschine / Anwendung
Plattenaufteilsagen
Doppelendprofiler

fur Formatschnitte in rohen
und furnierten Spanplatten,
Hartfaserplatten, MDF-Platten
und SchichtpreBholz, einzeln

Ausfiihrung

bis @D=355, 10 Grad Span-
und 15 Grad Eckwinkel

ab @D=400, 15 Grad Span-
und 10 Grad Eckwinkel
Zahnform: Wechselzahn ,WS”
Schneidstoff: HW HL Board 04

und im Paket plus +2/9/46 +2/9,5/46,5 +
2/7/42
| NL**- Combi5 =2/7/110
+2/9/110+2/8,4/130
+2/14/110 + 4/9/100 +
4/19/120
| NL**- Combi7 =2/9/110
+2/10/80+2/11/85 +
2/11/115+2/11/148 +
2/14/100 +2/14/125 +
2/19/120
@D B b od z NL** Ident-No.
305 4,4 2,8 30 48 Combi3 +2/13/94  Mayer, Panhans 192821
305 4,4 2,8 60 48 Combi7 192822
350 4,4 3,0 30 54 Combi3 +2/13/94  SCM, Panhans, Schelling 192823
355 4,4 3,0 30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling, Mayer, Irion 192824
3556 4,4 3,0 60 54 Combi7 Homag (Holzma) 192825
3656 4,4 3,0 60 72 Combi7 192826
3656 4,4 3,0 80 54 Combib S.M.A. 192827
3656 4,4 3,0 80 72 Combib S.M.A. 192828
380 4,8 3,6 60 54 Combi7 S.M.A., Homag (Holzma) 192829
400 4,4 3,2 80 96 Combib 192830
400 4,6 3,2 30 60 Combi3 +2/13/94  Schelling, Mayer, Irion, HOLZ-HER 192831
400 4,6 3,2 30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling, Mayer, Irion, HOLZ-HER 192832
400 4,6 3,2 80 72 Combib S.M.A. 192834 &
430 4,6 3,2 75 72 4/15/105 Giben Prismatic 2 192835 s
430 4,6 3,2 80 72 Combib S.M.A. 192836
450 4,6 3,2 30 54 Combi3 +2/13/94  Panhans, Irion, Schelling 192837
450 4,6 3,2 80 72 Combib S.M.A., Irion 192838
500 4,6 3,2 30 60 Combi3 +2/13/94  Schelling, Irion 192839
500 4,6 3,2 80 60 Combib Teutomatic 192840 &
500 4,8 Si5 60 60 Combi7 Homag (Holzma) 192999
550 5,0 S5 80 60 Combib Teutomatic 192841
600 6,0 4,0 60 60 Combi7 Homag (Holzma) 192842
[mm] [mm] [mm] [mm]
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PLATTENAUFTEIL-SAGEBLATTPROGRAMM HARTMETALL

104248
Platten-Aufteil-Kreissageblatter HW - Q-Cut ,,G6“

Produkt Zeichnung

Q-CUT G6

: 2
==

6 Hartmetall [HW]
10° / 15 L-_H‘_
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Plattenaufteilsagen | vibrations- und larmdampfende | erfillt hochste Leistungsanfor- | Uberstand: min 20 - 25 mm
| fur Fertigschnitte in folienbe- Ornamente derungen I NL**- Combi3 =2/10/60

legten, kunstoffbeschichteten
oder furnierten Holzwerk-

zusatzliche Dehnungsschlitze
bis @D=370, 10 Grad Span-

beeindruckende Schnittqualitat
durch exakte, maBhaltige Schnitte

+2/9/46 +2/9,5/46,5 +
2/7/42

stoffen, einzeln oder im Paket winkel | reduzierter Schnittdruck und I NL**- Combi5 =2/7/110
bis 80 mm Schnitthohe | ab @D=380, 15 Grad Span- optimierte Schnittgeometrie G6 +2/9/110+2/8,4/130
winkel | extrem gerauscharmes und +2/14/110+4/9/100 +

Zahnform: G6
Schneidstoff: HW HL Board 04

ruhiges Schnittverhalten durch 4/19/120

verstarkten Grundkorper und

I NL**- Combi7 =2/9/110

plus durch vibrations- und larmdémp- +2/10/80+2/11/85 +
fende Ornamente 2/11/115+2/11/148 +
| deutlich erhohte Standzeit durch  2/14/100 + 2/14/125 +
verbesserte HW-Sorte 2/19/120
@D B b od z NL** Ident-No.
280 3,2 2,2 30 60 Combi3 +2/13/94  Panhans EURO 5 193136
300 4,4 3,3 60 72 Combi7 Homag (Holzma) HPP 230 193137
300 4,4 3,0 65 60 2/9/110 Selco EB 70 193138
300 4,4 3,0 75 60 2/9/110 Holzma CHO3 193139 &
305 4,4 2,8 30 60 Combi3 +2/13/94  Mayer, Panhans 193140
308 3,2 2,4 60 96 Combi7 Homag (Holzma) HPS 320 193141
320 4.4 3.3 30 60 Combi3 +2/13/94 Mayer / Format 4 193142
320 4,4 3.3 65 60 2/9/110 Biesse, Selco EB 80 193143
330 4,4 8.8 50 60 8/13/80 Giben 193144 s
350 4,25 3.3 30 72 Combi3 +2/13/94  Scheer 193145
350 4.4 3.3 30 72 Combi3 +2/13/94  SCM, Panhans, Mayer, Schelling, HOLZ-HER 193146
350 4,4 2,8 50 72 8/13/80 Giben Smart 193147 &
350 4,4 Sk3 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 193148
350 4,4 3.8 75 72 Homag Sawtech, Homag (Holzma) 250 193149
355 4,4 3.3 75 72 Giben 193150
3565 4,4 3,8 80 72 Combib Selco EB 90 193151 s
355 44 3,3 80 72 _‘:/28/'?{11/??; 2/7/110 G bbiani PRIMA, SCM ALPHA 193152
360 4,4 81,8 30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling 1931563
360 4,4 8,8 75 72 4/15/105 Giben 193154 &
370 4,4 51,8 30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling FM 1931565
380 4,4 81,8 30 72 Combi3 +2/13/94  HOLZ-HER 193156
380 4,4 &8 50 72 4/13/80 Giben Onyx 193157
380 4,4 3,3 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193158
380 4,8 3,6 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193159
380 4,4 35S 80 72 Combib SCM, Selco 193188
380 4,8 3,6 80 72 Combib SCM, Selco 193189
400 4,25 3,3 30 72 Combi3 +2/13/94  Scheer 193160 &
400 4,4 3,3 30 72 Combi3 +2/13/94  HOLZ-HER, Irion, Mayer, Scheer, Schelling 193161
400 4,4 3,3 60 72 Combi7 Nanxing 193162 &
400 4,4 3,3 75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben Prismatic 1, Giben Starmatic, Homag CHO8+12 193163
400 44 33 80 72 Combi5 Sgbbiani CLASS, SCM DELTA, Selco WN / 193164
[mm] [mm] [mm] [mm]
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PLATTENAUFTEIL-SAGEBLATTPROGRAMM HARTMETALL

@D B b
420 4,8 3,6
430 4,4 3,8
430 4.4 33
430 4,4 S
430 4,8 3,6
450 4,4 3,8
450 4.4 33
450 4,4 S
450 4,65 3,6
450 4,8 3,6
450 4,8 3.6
450 4,8 3.6
460 4,4 3,8
470 4,4 3,8
470 4,8 3.6
480 4,4 S
480 4,8 3,6
480 4,8 3,6
480 4,8 3.6
500 4,8 3.6
520 4,8 3,6
520 4,8 3,6
520 4,8 3.6
[mm] [mm] [mm]
104249

od z NL** Ident-No.
60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 92 193165
30 72 Combi3 +2/13/94  HOLZ-HER 193166
75 72 4/15/105 + 2/7/110 Giben Prismatic 2 alt 193167
80 72 Combib Selco WN 193168
70 72 4/11/130 Selco WN 193169
30 72 Combi3 +2/13/94 Irion, Schelling 193170
75 72 2/7/110 Giben 193171
80 72 Combib Gabbiani ELITE 193172 &
30 72 Combi3 +2/13/94  Scheer 193173 &
30 72 Combi3 +2/13/94  Scheer 193174
60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193175
80 72 Combib Selco WN 193176 &
30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling FL, FH6 193177
75 72 4/15/105 Giben 193178 s
70 72 4/11/130 Selco WN 193179 s
30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling FH6 ab 2016 193180
60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193181
70 72 4/11/130 Selco Series 750 193183 &
80 72 Combib Selco WN 193184
60 72 Combi7 Homag (Holzma) Typ 22 193185 s
30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling FH8 193186
60 72 Combi7 Homag (Holzma) 23 / 5650 193187
70 72 4/11/130 Selco WN 193182
[mm]

Platten-Aufteil-Kreissageblatter HW - Q-Cut ,,G6" - nn-System

B .

Produkt

Maschine / Anwendung

| Plattenaufteilsagen

| fur Fertigschnitte in folienbe-
legten, kunstoffbeschichteten
oder furnierten Holzwerk-
stoffen, einzeln oder im Paket
bis 80 mm Schnitthohe

oD B b
310 4,4 3.2
350 4,4 3.2
380 4,4 3.2
380 4,8 BSiD
450 4,8 SiD)
[mm] [mm] [mm]

Seite 12

Zeichnung

10°/ 1%
Ausfiihrung
| spezielle nn-System Spanraum- |
geometrie |

| Zahnform: G6
| Schneidstoff: HW HL Board 04 |
plus

od z NL**

60 72 Combi7
60 72 Combi7
60 72 Combi7
60 72 Combi7
60 72 Combi7
[mm]

Vorteile

Hartmetall [HW]

AN =

%)

Hinweise

Uberstand: min. 20 - 25 mm /
max. 40 mm

NL**- Combi7 =2/9/110

extrem gerauscharm -
Larmreduzierung um bis zu ca.
6 dB(A) im Leerlauf

beeindruckende Schnittqualitat +2/10/80+2/11/85 +
durch exakte, maBhaltige 2/11/115+2/11/148 +
Schnitte ohne Ausrisse 2/14/100+ 2/14/125 +
reduzierter Schnittdruck und redu- 2/19/120

zierte Leistungsaufnahme durch
optimierte Schnittgeometrie
deutlich erhohte Standzeit durch
verbesserte HW-Sorte

erfillt hochste Leistungsanfor-
derungen

Ident-No.

Homag (Holzma BR200) 193190
Homag (Holzma 72, 350, HPP 350) 193191
Homag (Holzma) 193192
Homag (Holzma 82, HPP 82, HPP 83, HPL 193193
380)

Homag (Holzma 11510) 193194



PLATTENAUFTEIL-SAGEBLATTPROGRAMM HARTMETALL

104378
Platten-Aufteil-Kreissageblatter HW - Q-Cut ,,G5“

Produkt Zeichnung

EEUGE)
&S S=F=m

B
_j_r_
1H 38l 2
5(] 4
fa) b

Hartmetall [HW]

o Q B

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise

| horizontale Plattenaufteilsagen | vibrations- und larmdampfende | sehr geringer Schnittdruck und | Achtung: bei der

| fur Format- und Fertigschnitte Ornamente geringe Leistungsaufnahme Zuordung der passende
in Tischlerplatten, Sperrholz- | zusatzliche Dehnungsschlitze durch optimierte Schnittgeo- Ritz-Kreissageblatter die
platten, furnierte oder mit | Zahnform: Gb metrie reduzierte Schnittbreite von 4
diinnen Papieren belegten | Schneidstoff: HW HL Board 04 | exzellente Schnittqualitat in mm beachten!
Holzwerkstoffplatten und plus faserhaltigen Holzwerkstoffen I NL**- Combi3 =2/10/60
Wabenplatten | extrem gerauscharmes und +2/9/46 +2/9,5/46,5 +

ruhiges Schnittverhalten durch 2/7/42
vibrations- und larmdampfende NL**- Combi5 =2/7/110

Ornamente sowie spezielle +2/9/110+2/8,4/130
Dehnungsschlitzkombination +2/14/110+4/9/100 +
4/19/120

NL**- Combi7 =2/9/110
+2/10/80+2/11/85 +
2/11/115+2/11/148 +
2/14/100+2/14/125 +

2/19/120
@D B b @d z NL** Ident-No.
350 4,0 82 30 80 Combi3 SCM, Panhans, Mayer, Schelling, HOLZ-HER 192813
350 4,0 3,2 60 80 Combi7 Homag (Holzma) 192814
380 4,0 3,2 60 80 Combi7 Homag (Holzma) 192815
400 4,0 3,2 30 85 Combi3 +2/13/94 192816
430 4,0 3,2 30 85 Combi3 +2/13/94 192817
430 4,0 3,2 80 90 Combib Selco 192818
450 4,0 3,2 60 90 Combi7 Homag (Holzma) 192819
460 4,0 3,2 30 90 2/13/94 Schelling 192820

[mm] [mm] [mm] [mm]
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PLATTENAUFTEIL-SAGEBLATTPROGRAMM HARTMETALL

104278
Platten-Aufteil-Kreissageblatter HW - Q-Cut ,,TR-F K“

Produkt Zeichnung
B
N’\ H Hartmetall [HW]
a
10°/15° L—H—— 0 9
N
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| horizontale Plattenaufteilsagen | vibrations- und larmdampfende | exzellente Schnittqualitat in | Achtung: bei der
| fur feine Schnitte in neuen Ornamente Lanti fingerprint” Materialien Zuordung der passende
Materialien (spezielle Oberfla- | zusatzliche Dehnungsschlitze und fur herkémliche Kunststoffe Ritz-Kreissageblatter die
chen) und Kunststoffen | Zahnform: TR-F K | keine Riefenbildung an den reduzierte Schnittbreite von 4
| Schneidstoff: HW HL Board 04 Schnittflachen aufrgund der mm beachten!
plus konvexen Zahnflanken I NL**- Combi3 =2/10/60
| keine Aufbordelungen der +2/9/46 +2/9,5/46,5 +
Oberflachen von empfindlichen 2/7/42
Materialien I NL**- Combi7 =2/9/110
+2/10/80+2/11/85 +
2/11/115+2/11/148 +
2/14/100+2/14/125 +
2/19/120
2D B b od z NL* Ident-No.
350 4,0 3.2 30 72 Combi3 Schelling, SCM, Panhans, Mayer; HOLZ-HER 192974
350 4,0 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192975
380 4,0 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192976
400 4,0 3,2 30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling 192977
450 4,0 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 192978
460 4,0 3,2 30 72 2/13/94 Schelling 192979
[mm] [mm] [mm] [mm]
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PLATTENAUFTEIL-SAGEBLATTPROGRAMM DIAMANT

204380
Platten-Aufteil-Kreissageblatter DP

Produkt Zeichnung
G6 G3 HR-TR
; i 11l 21| 3 Polykristalliner Diamant [DP]
5
6
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| horizontale Plattenaufteilsagen | schwingungsoptimierte | extrem gute Schwingungsdamp- | NL**- Combi3 =2/10/60
Stammblatt-Ausfiihrung fung durch mit Dampfungsmate- +2/9/46 +2/9,5/46,5 +
| Bestlickung in LEUCODIA rial geflillte Laserornamente 2/7/42
Qualitat | fur jeden Anwendungsfall die I NL**- Combi5 =2/7/110
| LEUCO topcoat: glatte richtige Zahngeometrie +2/9/110+2/8,4/130
Oberflache fir die Reduzierung | kurze Lieferzeiten fur ,s"-Artikel +2/14/110+4/9/100 +
von Anhaftungen und Verkle- (ohne topcoat) 4/19/120
bungen an den Schneiden | Erhohung der Standzeiten durch | NL**- Combi7 =2/9/110
| G6: fur Fertigschnitte in rohen topcoat-Beschichtung +2/10/80+2/11/85 +
und kunststoffbeschichteten 2/11/115+2/11/148 +
Holzwerkstoffplatten einzeln 2/14/100+2/14/125 +
oder in Paketen bis 80 mm 2/19/120

G3: fur Fertigschnitte in faser-
haltigen Holzwerkstoffplatten
wie Tischler-, Furniersperrholz-
und Leichtbauplatten

HR-TR: fur Fertigschnitte in HPL
und Vollkernmaterialien (nur
mit topcoat verfligbar)

Zahnform G6

@D B b 2d z NL* Ident-No.
300 4,4 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) HPP 230 193000 s
350 4,4 3,2 7% 72 Homag Sawtec, Homag (Holzma) 250 193002
350 4,4 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 193004
350 4,4 3.2 30 72 Combi3 +2/13/94  SCM, Panhans, Mayer, Schelling, Scheer 193006
350 4,25 3,2 30 72 Combi3 +2/13/94  Scheer 193008 s
355 4,4 3,2 75 72 4/15/105 +2/7/110 Giben 193010 s
855 4,4 3,2 80 72 Combib Selco EB 90 193012 s
380 4,4 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193014
380 4,8 & 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193016
400 4.4 3.2 30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling, Mayer, Irion, Scheer 193018
400 4,4 3,2 60 72 Combi7 Anthon 193020 s
400 4.4 3.2 75 72 4/15/105+2/7/110 Giben, Homag CHO8+12 193022 s
400 4,4 3,2 80 72 Combib Selco WN / EB 193024 s
430 4,4 3.2 60 72 Combi7 Anthon 193026 s
430 4,4 3.2 80 72 Combib Selco WN 193028 s
450 4,4 3.2 30 72 Combi3 +2/13/94 Irion, Schelling 193030 s
450 4,4 3,2 80 72 Combib Gabbiani ELITE 193032 s
450 4.8 3.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193034
450 4,8 315 80 72 Combib Selco WN 193036 s
[mm] [mm] [mm] [mm]
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PLATTENAUFTEIL-SAGEBLATTPROGRAMM DIAMANT

104380
Fortsetzung von Platten-Aufteil-Kreissageblatter DP

Zahnform G3

@D B b od z NL** Ident-No.
300 4,4 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) HPP 230 193001 s
350 4,4 3,2 75 72 Homag Sawtec, Homag (Holzma) 250 193003 s
350 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 193005 s
350 4.4 3.2 30 72 Combi3 +2/13/94  SCM, Panhans, Mayer, Schelling, Scheer 193007 s
350 4,25 3.2 30 72 Combi3 +2/13/94  Scheer 193009 s
355 4,4 3.2 75 72 4/15/105+2/7/110 Giben 193011 s
55 4,4 3.2 80 72 Combib Selco EB 90 193013 s
380 4,4 3.2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193015 s
380 4,8 a0 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193017 s
400 4.4 3.2 30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling, Mayer, Irion, Scheer 193019 s
400 4,4 3,2 60 72 Combi7 Anthon 193021 s
400 4,4 3,2 75 72 4/15/105 +2/7/110 Giben, Homag CHO8+12 193023 s
400 4,4 3,2 80 72 Combib Selco WN / EB 193025 s
430 4,4 3,2 60 72 Combi7 Anthon 193027 s
430 4,4 3,2 80 72 Combib Selco WN 193029 s
450 4,4 3,2 30 72 Combi3 +2/13/94  Irion, Schelling 193031 s
450 4,4 3,2 80 72 Combib Gabbiani ELITE 193033 s
450 4,8 3.b 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193035 s
450 4,8 3.6 80 72 Combib Selco WN 193037 s
[mm] [mm] [mm] [mm]

Zahnform G6 - topcoat

@D B b 2d z NL* Ident-No.
300 4,4 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) HPP 230 193038 s
350 4,4 3,2 7/% 72 Homag Sawtec, Homag (Holzma) 250 193041 s
350 4,4 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350 193044 s
350 4,4 3,2 30 72 Combi3 +2/13/94 SCM, Panhans, Mayer, Schelling, Scheer 193047 s
350 4,25 3,2 30 72 Combi3 +2/13/94  Scheer 193050 s
855 4,4 3,2 7% 72 4/15/105+2/7/110 Giben 193053 s
855 4,4 3,2 80 72 Combib Selco EB 90 193056 s
380 4.4 3,2 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193059 s
380 4,8 2115 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193062 s
400 4,4 3.2 30 72 Combi3 +2/13/94  Schelling, Mayer, Irion, Scheer 193065 s
400 4,4 3,2 60 72 Combi7 Anthon 193068 s
400 4,4 3,2 75 72 4/15/105 +2/7/110 Giben, Homag CHO8+12 193071 s
400 4,4 3,2 80 72 Combib Selco WN / EB 193074 s
430 4.4 3,2 60 72 Combi7 Anthon 193077 s
430 4,4 3,2 80 72 Combib Selco WN 193080 s
450 4,4 3.2 30 72 Combi3 +2/13/94 Irion, Schelling 193083 s
450 4,4 3,2 80 72 Combib Gabbiani ELITE 193086 s
450 4,8 8.5 60 72 Combi7 Homag (Holzma) 193089 s
450 4,8 BiD) 80 72 Combib Selco WN 193092 s
[mm] [mm] [mm] [mm]
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104380

PLATTENAUFTEIL-SAGEBLATTPROGRAMM DIAMANT

Fortsetzung von Platten-Aufteil-Kreissageblatter DP

Zahnform G3 - topcoat

2D B b od
300 4,4 3,2 60
350 4,4 3,2 75
350 4,4 3,2 60
350 4,4 3,2 30
350 4,25 3,2 30
3565 4,4 3,2 75
3565 4,4 3,2 80
380 4,4 3,2 60
380 4,8 B 60
400 4,4 3,2 30
400 4,4 3,2 60
400 4,4 3,2 75
400 4,4 3.2 80
430 4,4 3,2 60
430 4,4 3.2 80
450 4,4 3.2 30
450 4,4 3,2 80
450 4.8 39 60
450 4.8 30 80
[mm] [mm] [mm] [mm]

Zahnform HR-TR - topcoat

2D B b od
300 4,4 3,2 60
350 4,4 3,2 75
350 4,4 3,2 60
350 4,4 3,2 30
350 4,25 3,2 30
855 4,4 3,2 7%
855 4,4 3,2 80
380 4,4 3,2 60
380 4,8 3.5 60
400 4,4 3,2 30
400 4,4 3,2 60
400 4,4 3,2 75
400 4,4 3,2 80
430 4,4 3,2 60
430 4,4 3,2 80
450 4,4 3,2 30
450 4,4 3,2 80
450 4,8 BiD 60
450 4,8 BiD 80
[mm] [mm] [mm] [mm]

72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72

72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72

NL**

Combi7 Homag (Holzma) HPP 230
Homag Sawtec, Homag (Holzma) 250
Combi7 Homag (Holzma) 72, HPP 350
Combi3 +2/13/94  SCM, Panhans, Mayer, Schelling, Scheer
Combi3 +2/13/94  Scheer
4/15/105 +2/7/110 Giben
Combib Selco EB 90
Combi7 Homag (Holzma)
Combi7 Homag (Holzma)
Combi3 +2/13/94  Schelling, Mayer, Irion, Scheer
Combi7 Anthon
4/15/105 +2/7/110 Giben, Homag CHO8+12
Combib Selco WN / EB
Combi7 Anthon
Combib Selco WN

Combi3 +2/13/94
Combib
Combi7
Combib

NL*
Combi7
Combi7

Combi3 +2/13/94
Combi3 +2/13/94

Irion, Schelling
Gabbiani ELITE
Homag (Holzma)
Selco WN

Homag (Holzma) HPP 230

Homag Sawtec, Homag (Holzma) 250
Homag (Holzma) 72, HPP 350

SCM, Panhans, Mayer, Schelling, Scheer
Scheer

4/15/105+2/7/110 Giben

Combib Selco EB 90

Combi7 Homag (Holzma)
Combi7 Homag (Holzma)
Combi3 +2/13/94  Schelling, Mayer, Irion, Scheer
Combi7 Anthon

4/15/105 +2/7/110 Giben, Homag CHO8+12
Combib Selco WN / EB

Combi7 Anthon

Combib Selco WN

Combi3 +2/13/94  Irion, Schelling

Combib Gabbiani ELITE

Combi7 Homag (Holzma)
Combib Selco WN

Ident-No.

193039
193042
193045
193048
193051
193054
193057
193060
193063
193066
193069
193072
193075
193078
193081
193084
193087
193090
193093

w nu u nu u n u n u n nu nu nu nu n nu nu u u

Ident-No.

193040
193043
193046
193049
193052
193055
193058
193061
193064
193067
193070
193073
193076
193079
193082
193085
193088
193091
193094

“w nu u nu u nuo no nu n nuo n nu n u nu u nu u nu
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PASSENDE RITZ-KREISSAGEBLATTER, HARTMETALL

105390
Ritz-Kreissageblatter HW ,,KO-WS”

Produkt Zeichnung
B
——'—'——
W Hartmetall [HW]
o
bl
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Plattenaufteilsagen mit | Zahnform: Konisch-Wechsel- | geringere Motorleistung durch | durch Hohenverstellung
Vorritzaggregat zahn ,KO-WS” ,KO-WS” Zahnform einstellbar auf Schnittbreite
| zum Vorritzen von kunststoffbe- | Schneidstoff: HW HL Board 04 | fiir langeren Standweg im des Haupt-Kreissageblattes
schichteten Holzwerkstoffen plus Vergleich zu HL Board 03 plus | optimale Ritztiefe 1,0-2,0
| beste Schnittqualitat durch mm

verbesserte Planlaufgenauigkeit
| Reduzierung der Ritztiefe

2D B b od Z NL Span<g] Ident-No.
100 3,2-4,0 2.2 20 20 8 Schelling 192717
120 3,1-3,9 2.2 20 24 8 Lasari 192718
120 3,1-3,9 2.2 22 24 8 Altendorf 192719
125 4,45-5,25 3.2 20 20 0 Panhans 192723
125 4,45-5,25 3.2 22 20 0 Martin 192724
125 4,45-5,25 3.2 45 20 0 Giben, Homag CHO3 192725
125 3,0-3,8 2.2 20 24 8 192721 s
125 3,2-4,0 2.8 20 24 8 SCM, SICAR, Panhans 192722
125 3,0-3,8 25 22 24 0 Martin, Altendorf 192720
125 4,45-5,25 3.2 45 24 8 Homag Espana 192726
150 4,45-5,25 3.2 30 24 8 Irion, Mayer 192727
150 4,45-5,25 3.2 45 24 8 Homag CH06,08,10,12 192728
150 4,45-5,25 3.2 45 28 8 Homag Espana 192729
160 4,45-5,25 3.2 45 28 3/11/70 8 Giben Prismatic 192730
160 4,45-5,25 3.2 55 36 3/6,5/66 8 Gabbiani 192731
180 4,45-5,25 3.2 20 30 8 Schelling, Anthon 192732
180 5,8-6,6 4.0 20 30 8 Anthon 192738
180 4,45-5,25 3.2 30 30 2/10/60 8 Panhans 192733
180 5,2-6,0 83 55 30 0 Giben 192737
180 4,45-5,25 3.2 45 36 8 Holzma 192734 $
180 4,85-5,65 35 45 36 8 Holzma Typ 11 192736 $
180 4,45-5,25 3.2 50 44 3/13/80 10 Giben Smart 192735
200 4,35-5,15 6.0 20 24 2/11/66 8 Schelling 192739
200 5,0-5,8 35 20 34 2/11/66 8 Schelling 192747
200 4,85-5,65 35 20 34 2/11/66 8 Schelling FH 8 192744
200 4,45-5,25 35 20 36 2/11/66 8 Schelling 192740 $
200 4,45-5,25 3.2 30 36 2/10/60 8 S.M.A., Panhans, Scheer 192741
200 4,85-5,65 35 45 36 8 Holzma 192745 $
200 5,9-6,6 4.0 45 36 8 Holzma 192748
200 445525 32 65 36 ot 8 Selco 192743 $
200 4,85-5,65 3.5 65 36 2/9/110 8 Selco WN / EB 192746
200 4,4-5,2 3.2 50 42 3/13/80 8 Giben Smart 192742
215 4,45-5,25 3.2 50 42 A 8 Giben Prismatic + Starmatic 192749
2/7/80

280 4,85-5,65 855 45 72 8 Holzma 192750
300 4,45-5,25 3.2 30 48 ;;1 ;;gi * 8 Schelling FX-H 430 192751
[mm] [mm] [mm] [mm] [’]
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PASSENDE RITZ-KREISSAGEBLATTER, HARTMETALL

2D B b ?2d z NL Span<g Ident-No.

300 4,45-5,25 3,2 50 48 3/15/80 8 Giben Prismatic 192752
2/8,4/100 +

300 4,45-5,25 3,2 65 48 2/8.4/110 8 Selco EB 192753

[mm] [mm] [mm] [mm] [’]

passend zu Platten-Aufteil-Kreissageblatter Q-Cut G5

2D B b 2d z NL Span<] Ident-No.
180 4,05-4,85 3,2 20 36 0 Schelling, Anton 192754 s
180 4,05-4,85 3,2 30 36 2/10/60 0 Panhans 192755 s
180 4,05-4,85 3,2 45 36 0 Holzma 192756
180 4,05-4,85 3,2 50 36 3/13/80 0 Giben Smart 192757 &
200 4,05-4,85 3.2 20 36 2/11/66 0 Schelling 192758
200 4,05-4,85 3.2 30 36 2/10/60 0 S.M.A., Panhans, Scheer 192759 &
200 4,05-4,85 3.2 45 36 0 Holzma 192760
200 4,05-4,85 3.2 50 36 3/13/80 0 Giben Smart 192761 &
2/8,4/100 +
200 4,05-4,85 3.2 65 36 2/8.4/110 0 Selco 192762 s
[mm] [mm] [mm] [mm] [°]
105390

Ritz-Kreissageblatter HW ,KO-F”

Produkt Zeichnung

B

e
m Hartmetall [HW]
\—\——\/ °
B

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Plattenaufteilsagen mit | Zahnform: Konisch-Flachzahn | schnell verstellbar I durch Hohenverstellung
Vorritzaggregat .KO-F* | universell einsetzbar einstellbar auf Schnittbreite
| zum Vorritzen von kunststoffbe- | Schneidstoff: HW HL Board 04 | beste Schnittqualitat durch des Haupt-Kreissageblattes
schichteten Holzwerkstoffen plus verbesserte Planlaufgenauigkeit | 1 mm Ritztiefe = 0,17 mm
| Reduzierung der Ritztiefe Schnittbreite
| optimale Ritztiefe 1,0-2,0
mm

| Zuordnung Haupt-Ritzsagen
siehe technischer Anhang

2D B b od z NL Span<d Ident-No.
180 6,7-7,5 4.4 20 30 8 Anthon 192713
200 6,7-7,5 4.4 20 34 2/11/66 8 Schelling 192714
220 6,7-7,5 4.4 20 36 2/11/66 8 Schelling FS-H / AS-H 192716
220 3,25-4,0 2,4 45 60 8 Holzma HPS 192715
[mm] [mm] [mm] [mm] [°]
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PASSENDE RITZ-KREISSAGEBLATTER, HARTMETALL

105399
Ritz-Kreissageblatter HW ,, KO-F” - nn-System

Produkt Zeichnung

B
——'—'——
D‘
P
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Plattenaufteilsagen mit | spezielle NoNoise-Spanraum- | schnell verstellbar | durch Hohenverstellung
Vorritzaggregat geometrie | universell einsetzbar einstellbar auf Schnittbreite
| zum Vorritzen von kunststoffbe- | Zahnform: Konisch-Flachzahn | beste Schnittqualitat durch des Haupt-Kreissageblattes
schichteten Holzwerkstoffen .KO-F" verbesserte Planlaufgenauigkeit | 1 mm Ritztiefe = 0,21 mm
| Schneidstoff: HW HL Board 04 | Reduzierung der Ritztiefe Schnittbreite

plus | extrem gerauscharm | optimale Ritztiefe 1,0-2,0
| Larmreduzierung um ca. 6 dB(A) mm
im Leerlauf | Zuordnung Haupt-Ritzsagen
| sehr gute Schnittgite in allen siehe technischer Anhang
Ublichen Beschichtungen
| lange Standwege sorgen fiir
die notige Produktivitat und
Wirtschaftlichkeit
oD B b od Z NL Span<} Ident-No.
120 3,1-3.9 25 20 24 8 SCM 192970
120 3,1-3.9 235 22 24 8 Altendorf, Martin 192971
125 3,1-3.9 2,2 20 24 8 SCM, SICAR, Panhans 192698
150 4,45-5,25 3.2 45 28 8 Holzma Typ 130 192699
180 4,45-5,25 3.2 30 36 8 HOLZ-HER 192700
180 4,45-5,25 3,2 45 36 8 Holzma 192701
180 4,85-5,65 BI5 45 36 8 Holzma Typ 11 192702
200 4,45-5,25 G5 20 36 2/11/66 8 Schelling 192703
200 4,45-5,25 3,0 45 36 8 Homag Sawtech 192704
200 4,85-5,65 35 45 36 8 Holzma 192705
200 4,45-5,25 3,2 65 36 g;gﬂ?g * 8 Selco 192706
2/11/66 +
200 4,45-5,25 Bi5 80 36 2/14/110 8 SCM 192707 &
200 4,85-5,65 Bi5 80 36 2/14/110 8 SCM 192708 &
200 3,2-4,0 2,2 30 60 15 Scheer 192709
250 4,45-5,25 Si5 30 42 2/10/60 8 Panhans, HOLZ-HER 192710
2/10/60 +
280 4,45-5,25 3,2 30 48 2/11/66 HOLZ-HER 192711
280 4,45-5,25 3,2 45 72 8 Holzma HP 300, HKL 300 192712
[mm] [mm] [mm] [mm] [’
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PASSENDE RITZ-KREISSAGEBLATTER, HARTMETALL

105399
Ritz-Kreissageblatter HW ,KO-HR" - nn-System

Produkt Zeichnung

sl
)
LI -

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Plattenaufteilsagen mit | spezielle NoNoise-Spanraum- | extrem gerauscharm

Vorritzaggregat geometrie | Larmreduzierung um ca. 6 dB(A)
| zum ausrilfreien Vorritzen | Schneidstoff: HW HL Board 04 im Leerlauf

von kunststoff-, papierbe- plus | sehr gute Schnittgite in allen

schichteten sowie furnierten | Zahnform: Konisch-Hohlriicken Ublichen Beschichtungen

Holzwerkstoffen .KO-HR" | lange Standwege sorgen fiir

die notige Produktivitat und
Wirtschaftlichkeit

2D B b 2d z NL Spang Ident-No.
160 4,45-5,25 3.2 45 28 3/11/70 8 Giben Prismatic 192686
180 4,45-5,25 3.2 30 30 2/10/60 8 Panhans 192687
180 4,05-4,85 3.2 45 36 (0] Holzma 192688
180 4,45-5,25 3,2 45 36 8 Holzma 192689
180 4,85-5,65 3.5 45 36 2/9/110 8 Holzma Typ 11 192690
200 4,45-5,25 85 20 36 2/11/66 8 Schelling 192691
200 4,45-5,25 3.2 30 36 2/10/60 8 S.M.A., Panhans, Scheer 192692
200 4,05-4,85 3,2 45 36 0 Holzma 192693
200 4,45-5,25 3,2 45 36 8 Holzma 192694
200 4,85-5,65 8.9 45 36 2/9/110 8 Holzma 192695
200 445525 32 65 36 ot 8 Selco 192696
200 4,85-5,65 &5 65 36 2/9/110 8 Selco WN/EB 192697
[mm] [mm] [mm] [mm] [’]
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PASSENDE RITZ-KREISSAGEBLATTER, DIAMANT

205082
Ritz-Kreissageblatter DP , KO-HR-FA”

Produkt Zeichnung
__.jfr.__
Polykristalliner Diamant [DP]
a
\—U} :
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Plattenaufteilsagen | Zahnform: Konisch-Hohlriicken | lange Standwege | der Einsatz erfolgt im
| Tischkreissagen mit Fase ,KO-HR-FA" | beste Schnittqualitat Gleichlauf
| zum ausriRfreien Vorritzen von
melaminharz-, papierbeschich-
teten sowie HPL-belegten
Holzwerkstoffen
2D B b od z NL Ident-No.
180 4,8-5,6 BiD 45 36 Holzma 182283
180 4,4-5,2 3.2 45 36 Holzma 189234 s
200 4,4-5,2 3,2 20 36 2/11/66 Schelling 189232 s
200 4,8-5,6 SiD 45 36 Holzma 189231 s
200 4,4-5,2 3,2 65 36 2/9/100+2/9/110 Selco 189230 s
200 4,8-5,6 Si5 65 36 2/9/100+2/9/110 Selco WN/EB 189233 s
[mm] [mm] [mm] [mm]
2053..
Ritz-Kreissageblatter DP - Flexibel & Flink
Produkt Zeichnung
KO-F KO-WSs KO-HR
Polykristalliner Diamant [DP]
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Plattenaufteilsagen mit | Diamantschneiden in polierter | fir jeden Anwendungsfall die | Einsatz im Gleichlauf
Vorritzaggregat Ausfiihrung richtige Zahnform
| zum Vorritzen von kunststoffbe- | Bestiickung in LEUCODIA | kurze Lieferzeiten
schichteten Holzwerkstoffen Qualitat | interessante Staffelpreise
KO-F KO-WSs KO-HR
Universeller Einsatz in Far furnierte Platten, Sehr gute Schnittgiite
beschichteten Platten geringere Motorleistung in allen Beschichtungen
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PASSENDE RITZ-KREISSAGEBLATTER, DIAMANT

2053..
Fortsetzung von Ritz-Kreissageblatter DP - Flexibel & Flink

2D B b 2d z NL dopma 3yba NpeHT. Ne

160 4,4-52 3.2 45 30 3/11/70 KO-F Giben Prismatic 189345 s
160 4452 32 45 30  3/11/70 KO-WS elloen Erenaite 189341 s
160 4,4-52 3.2 45 30 3/11/70 KO-HR Giben Prismatic 189343 s
160 4462 32 55 30  3/6,5/66 KO-F Sl 189346 s
160 4462 32 55 30  3/6,5/66 KO-WS Sl 189342 s
160 4452 32 55 30  3/6,5/66 KO-HR Gl 189344 s
180 4452 32 20 30 KO-F T 189351 s
180 4452 32 20 30 KO-WS S, A e 189355 s
180 4452 32 20 30 KO-HR S, A e 189347 s
180 4462 32 30 30  2/10/60 KO-F [ 189352 s
180 4452 32 30 30  2/10/60 KO-WS el 189356 s
180 4452 32 30 30  2/10/60 KO-HR P 189348 s
180 4452 32 45 30 KO-F 189353

180 4452 32 45 30 KO-WS 189357 s
180 4452 32 45 30 KO-HR 189349 s
180 4452 32 50 30  3/13/80 KO-F e S 189354 s
180 4452 32 50 30  3/13/80 KO-WS e S 189358 s
180 4452 32 50 30  3/13/80 KO-HR e S 189350 s
180 4856 35 45 30 KO-F el 189360

180 4856 35 45 30 KO-WS el 189361 s
180 4856 35 45 30 KO-HR el 189359 s
200 4452 32 30 30  2/10/60 KO-F Tl 189366 s
200 4452 32 30 30  2/10/60 KO-WS T 189370 s
200 4452 32 30 30  2/10/60 KO-HR BT 189362 s
200 4452 32 65 30 g;gﬂ?y KO-F Gellen 189367

200 4452 32 65 30 ;jgﬂ?y KO-WS Gollem 189371 s
200 4452 32 65 30 ;jgﬂ?? KO-HR Gollsm 189363 s
200 4452 32 20 30  2/11/66 KO-F 189368 s
200 4452 32 20 30  2/11/66 KO-WS 189372 s
200 4452 32 20 30  2/11/66 KO-HR 189364 s
200 4452 32 50 30  3/13/80 KO-F S S 189369 s
200 4452 32 50 30  3/13/80 KO-WS S S 189373 s
200 4452 32 50 30  3/13/80 KO-HR o0 S 189365 s
200 4856 35 45 30 KO-F ol 189376

200 4,85,6 3.5 45 30 KO-WS Holzma 189378 s
200 4856 35 45 30 KO-HR . p— 189374 s
200 4866 35 65 30 gfgﬂ?g“L KO-F Ssllen 189377 s
200 4866 35 65 30 g;gﬂ?? KO-WS Sslles 189379 s
200 4866 35 65 30 Zgﬂ?? KO-HR Selew 189375 s

[Mm] [Mm] [Mm] [mm]
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PASSENDE RITZ-KREISSAGEBLATTER, DIAMANT

2053..
Ritz-Kreissageblatter DP - nn-System

Produkt Zeichnung I—I_—IE@@@
| S=E=m
DP PANEL
KO-F KO-WSs KO-HR
Polykristalliner Diamant [DP]
NO 9
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
| Plattenaufteilsagen mit | spezielle NoNoise-Spanraum- | extrem gerauscharm | Einsatz im Gleichlauf
Vorritzaggregat geometrie | Larmreduzierung um ca. 6 dB(A)
| zum Vorritzen von kunststoffbe- | Diamantschneiden in polierter im Leerlauf
schichteten Holzwerkstoffen Ausfiihrung | fur jeden Anwendungsfall die

| Bestlickung in LEUCODIA richtige Zahnform

Qualitat | kurze Lieferzeiten
| interessante Staffelpreise

KO-F KO-WSs KO-HR

Universeller Einsatz in Fur furnierte Platten, Sehr gute Schnittgiite

beschichteten Platten geringere Motorleistung in allen Beschichtungen
2D B b 2d VA NL Zahnform Ident-No.
160 4,452 3,2 45 30 3/11/70 KO-F Giben Prismatic 192280 s
160 4,4-52 3,2 45 30 3/11/70 KO-WS Giben Prismatic 192281 s
160 4,4-52 3,2 45 30 3/11/70 KO-HR Giben Prismatic 192282 s
160 4,4-52 3,2 5% 30 3/6,5/66 KO-F Gabbiani 192283 s
160 4,4-52 3,2 5 30 3/6,5/66 KO-WS Gabbiani 192284 s
160 4,4-52 3,2 55 30 3/6,5/66 KO-HR Gabbiani 192285 s
180 4,452 3,2 20 30 KO-F Schelling, Anthon 192286 s
180 4,452 3,2 20 30 KO-WS Schelling, Anthon 192287 s
180 4,452 3,2 20 30 KO-HR Schelling, Anthon 192288 s
180 4,452 3,2 30 30 2/10/60 KO-F Panhans 192289 s
180 4,452 3,2 30 30 2/10/60 KO-WS Panhans 192290 s
180 4,452 3,2 30 30 2/10/60 KO-HR Panhans 192291 s
180 4,452 3,2 45 30 KO-F 192292
180 4,452 3,2 45 30 KO-WS 192293 s
180 4,452 3,2 45 30 KO-HR 192294
180 4,452 3,2 50 30 3/13/80 KO-F Giben Smart 192295 s
180 4,452 3,2 50 30 3/13/80 KO-WS Giben Smart 192296 s
180 4,452 3,2 50 30 3/13/80 KO-HR Giben Smart 192297 s
180 4,856 3,5 45 30 KO-F Holzma 192298
180 4,856 3,5 45 30 KO-WS Holzma 192299 s
180 4,856 3,5 45 30 KO-HR Holzma 192300
200 4,4-52 3,2 30 30 2/10/60 KO-F Panhans 192301 s
200 4,4-5,2 3,2 30 30 2/10/60 KO-WS Panhans 192302 s
200 4,452 3,2 30 30 2/10/60 KO-HR Panhans 192303 s
200 4452 32 65 30 ;jgﬂ?y KO-F Selco 192304 s
200 4,452 3,2 65 30 ;;gﬂ?g-’_ KO-WS Selco 192305 s
200 4,452 3,2 65 30 g;gﬂ?g+ KO-HR Selco 192306 s
200 4,452 3,2 20 30 2/11/66 KO-F 192307 s

[mm] [mm] [mm] [mm]
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2D

200
200
200
200
200
200
200
200

200

200

200

[mm]

4,4-5,2
4,4-5,2
4,4-5,2
4,4-5,2
4,4-5,2
4,8-5,6
4,8-5,6
4,8-5,6

4,8-5,6

4,8-5,6

4,8-5,6

[mm]

3,2
3,2
3.2
3.2
3.2
3.5
3.5
3.5

3.5

3.5

3.5

[mm]

2d

20
20
50
50
50
45
45
45

65

65

65

[mm]

30
30
30
30
30
30
30
30

30

30

30

NL

2/11/66
2/11/66
3/13/80
3/13/80
3/13/80

2/9/100 +
2/9/110
2/9/100 +
2/9/110
2/9/100 +
2/9/110

Zahnform

KO-WS
KO-HR
KO-F
KO-WS
KO-HR
KO-F
KO-WS
KO-HR

KO-F

KO-WS

KO-HR

Giben Smart
Giben Smart
Giben Smart
Holzma
Holzma
Holzma

Selco

Selco

Selco

PASSENDE RITZ-KREISSAGEBLATTER, DIAMANT

Ident-No.

192308
192309
192310
192311
192312
192313
192314
192315 s

w nu u u n

1]

192316 s

192317 s

192318 s
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KREISSAGEBLATTER ANFRAGEN

"ONLINE-KATALOG
WERKZEUGE EINFACH FINDEN

Im LEUCO Online-Katalog finden Sie schnell das beste Plattenaufteilsdge-
blatt und das passende Ritzkreissageblatt fiir Inren Einsatzzweck:

www.leuco.com/produkte |l
. ......:::::,::::“
G
Auswahl nach Werkzeugtyp =» Platten-Aufteil-Kreissdgeblatter
U-Cut, Q-Cut oder DP-bestiickte Blatter auswahlen
Tipp: Nutzen Sie die Funktion ,Vergleichen”
Passende Kreissageblatter auswahlen """""""
und Preis anfragen eI e

U

Die LEUCO
KUNDENBETREUER

beraten Sie gerne
auch personlich

VOR ORT.
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LEUCO SCHARFSERVICE FUR KREISSAGEBLATTER

>SCHARFSERVICE IN
HERSTELLERQUALITAT

Ist Ihr Sageblatt stumpf oder beschadigt: in den LEUCO Service-
Centern scharfen und reparieren wir lhre Werkzeuge mit
unserem Know-how als Hersteller.

Begleiten Sie im LEUCO Schéarfservicefilm ein
stumpfes Werkzeug auf seinem Weg zum prazise ge-
scharften Werkzeug in Herstellerqualitat durch die unter-
schiedlichsten Prozessschritte im ServiceCenter.

LEUCO YouTube-Kanal unter:

° WWW.YOUTUBE.DE/LEUCOTOOLING

QR-Code scannen und
direkt anschauen:
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LEUCO

MAGENTIFY WOOD PROCESSING

KONTAKT

Ledermann GmbH & Co. KG
Willi-Ledermann-Strafie 1
72160 Horb am Neckar / Deutschland

T +49(0)7451/930
F +49(0)7451/93270

infofdleuco.com
www.leuco.com
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