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LEUCO EcoPro

LEUCO SetProfiler
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n eingetragene Warenzeichen 
von LEUCO 

Messerk¶pfe

Schaft- und #ohrungswerkzeuge mit einem 
Achswinkel ʒ ��p für die beste Schnittqualität, 
die derzeit am Markt erhältlich ist bei langen 
Standwegen� zusätzliche Anwendungsm¶glich-
keiten, die bisher als technisch unm¶glich 
galten

Universal-Messerkopf-SZstem mit 
Standard-(rundk¶rper

'leYibles Messerkopf-SZstem mit direkter 
Messerspannung

Rückenverzahntes Messer-SZstem mit großer 
/achschärfzone

LEUCO HW-Schneidstoff e

LEUCO HW-Schneidstoff e für die 
Massivholzbearbeitung

#eschichtungen der Schneidkante, 
auf den Einsatzfall angepasst

Schneidstoff e, #eschichtungen und SZstemwerkzeuge

Hochleistungs-Diamant-Pro⋏ l-'räser für h¶chste 
7orschubgeschwindigkeiten

."R,E/
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"/8E/DU/(S(E#IE5E DER LEUCO 8ER,;EU(E I.
�."SSIV)OL;-1RO(R".. S8 �3�:

MASSIVHOLZ

Sägewerk
Balken- und 
Zinkenware

Brett- und 
Hobelware

LEUCO Werkzeuge fi nden ihren Einsatz in der gesamten Prozesskette der Holzbranche 

beim Sägen, Hobeln, Profi lieren und Zinken/Verbinden. 

LEUCO ist Hersteller und Dienstleister. 

Wir beraten Sie gerne: Ob bei der Auswahl des am besten geeigenten Werkzeugs 

aus dem Standard-Werkzeug-Sortiment oder bei der Entwicklung individu-

eller Werkzeuge! 

Wir legen Wert, für Ihre Anwendung und Ihren Maschinen-

park die beste Lösung zu erarbeiten! 

Parkett

LEUCO.COM
IMMER AKTUELL: WERKZEUGE, 
ANWENDUNGSLÖSUNGEN, NEWS, TERMINE 
AUF UNSERER WEBSITE!

Hochleistungs-Messerkopf-SZstem für 
kundenindividuelle Pro⋏ le, absolut spielfreier 
und schneller manueller Messerwechsel 
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3 MAGENTIFY WOOD PROCESSING

116413

Zerspanerringe HW „F“ - Linck

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 4QBOFSMJOJF�JN�7PS��VOE�
Nachschnitt

Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�4PMJE�15�

oder HL Board 20

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ŧ ,SFJTT¤HFCMBUU�XJSE�OBDI�
,VOEFOBOGPSEFSVOHFO�VOE�
Maschinenparameter nach 
3¼DLTQSBDIF�NJU�"85�VOE�
HFN¤��EFO�-&6$0�8FSLT�
normen optimiert

Ŧ *EFOU�/P��EJFOU�OVS�BMT�HSPCF�
0SJFOUJFSVOH`

Ø D B b b1 Ø D1 Ø d Z *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

5�� �
5 �
5 6,0 5�1 422 52 -JODL`725 �0����50 S �0������ S
�2� �
5 �
5 6,0 684 5�� 64 -JODL`7.�5 �0��10�5 S �0��10�� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

116413

Zerspanerringe HW „F“ - EWD

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 4QBOFSMJOJF�JN�7PS��VOE�
Nachschnitt

Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�4PMJE�15�

oder HL Board 20

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ŧ ,SFJTT¤HFCMBUU�XJSE�OBDI�
,VOEFOBOGPSEFSVOHFO�VOE�
Maschinenparameter nach 
3¼DLTQSBDIF�NJU�"85�VOE�
HFN¤��EFO�-&6$0�8FSLT�
normen optimiert

Ŧ *EFOU�/P��EJFOU�OVS�BMT�HSPCF�
0SJFOUJFSVOH`

Ø D B b b1 Ø D1 Ø d Z *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

��5 6,6 5
0 6,0 �00 520 60 &8%`1'1� �02�1�1� S �02�1�1� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Sägewerk / Spanen und Profilieren
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116410 / 116413

Zerspanerringe HW „F“

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 4QBOFSMJOJF�JN�7PS��VOE�
Nachschnitt

Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�4PMJE�15�

oder HL Board 20

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ŧ ,SFJTT¤HFCMBUU�XJSE�OBDI�
,VOEFOBOGPSEFSVOHFO�VOE�
Maschinenparameter nach 
3¼DLTQSBDIF�NJU�"85�VOE�
HFN¤��EFO�-&6$0�8FSLT�
normen optimiert

Ŧ *EFOU�/P��EJFOU�OVS�BMT�HSPCF�
0SJFOUJFSVOH`

Ø D B b b1 Ø D1 Ø d Z *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

5�0 5
0 3,6 5
� ��5 �05 ���� �0�1�2�2 S �0�1�2�� S
�05 4,4 3,2 6,0 5�0 440 48 �02��20� S �02��20� S
620 5
0 3,8 5
0 5�0 �50 �0�� �020�5�� S �020�5�1 S
630 4,4 3,2 6,0 5�� 440 ���� �02��25� S �02��2�2 S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Sägewerk / Spanen und Profilieren
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116313

Segmente HW - für Profilieraggregat Linck VPM

Produkt ;FJDIOVOH

B

D

D
1

b1

b )BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 1SP⋏MJFSBHSFHBU�-JODL�71.
Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ø D B b Ø D1 b1 Z *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

414 �
5 2
5 360 8 10 �0������ S �0��50�� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Ø D B b Ø D1 b1 Z *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

��� �
5 2
5 446 8 8 �0���5�� S �0��50�5 S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Ø D B b Ø D1 b1 Z *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

���
� �
5 2
5 446 � 10 �0�50��� L �0�50��5 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Ø D B b Ø D1 b1 Z *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

���
2 �
5 2
5 ��� � 11 �0��10�� S �0��10�� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Sägewerk / Spanen und Profilieren
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101310

Vielblatt-Kreissägeblätter HW „F“ - für Profilieraggregat Linck VPM

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 1SP⋏MJFSBHSFHBU�-JODL�71.
Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ø D B b Ø d Z *EFOU�/P�

5�� 5
0 4,0 80 36 �0�500�� S
<NN> <NN> <NN> <NN>

101�15

Vielblatt-Kreissägeblätter HW mit Räumer „F“ - für Profilieraggregat HewSaw

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 1SP⋏MJFSBOMBHFO�)FX4BX
Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20
Ŧ ,SFJTT¤HFCM¤UUFS�NJU�VOUFS�
TDIJFEMJDIFO�"VTTQBSVOHFO

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ø D B b Ø d Z "O[BIM�EFS�3¤VNFS NL *EFOU�/P�

�51 4,6 3,2 �0 24 2 1/6,3/100 80366486 $
�51 4,6 3,2 �0 24 2 1/6,3/100 �0��12�� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

Sägewerk / Spanen und Profilieren
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101�5�

Vielblatt-Kreissägeblätter HW „ES“ - für Profilieraggregat HewSaw

Produkt ;FJDIOVOH

B

D

D
1

b1

b )BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 1SP⋏MJFSBOMBHFO�)FX4BX
Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��&JOTFJUJH�TQJU[�Ȫ&4Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ø D B b b1 Ø D1 Ø d Z DKN "VTTQBSVOH�EFS�
Zähne

*EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

250 5
2 3,6 6,0 115 �0 2��� 20x8 3 �0����2� S �0����2� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

Sägewerk / Spanen und Profilieren
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120281

p-System Eckenfräser HW

Produkt ;FJDIOVOH

B

D

b

d

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 4QBOFSMJOJF
Ŧ &8%�'315
�'31�
Ŧ Linck VPF340
Ŧ [VN�&DLFOGS¤TFO�/�1SP⋏MJFSFO

Ŧ FJOUFJMJH�VOE�TFHNFOUJFSU
Ŧ NJU�WJFSTFJUJH�OVU[CBSFO�
8FOEFQMBUUFO

Ŧ FYUSFN�[JFIFOEFS�4DIOJUU
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�4PMJE�20

Ŧ keine Astausrisse
Ŧ NBTTJWF�0CFSG¤DIFORVBMJU¤UT�
WFSCFTTFSVOH�[VN�CJTIFSJHFO�
)BDLNFTTFS�4ZTUFN

Ŧ LMFJOF�4Q¤OF�HFFJHOFU�G¼S�EJF�
1FMMFUIFSTUFMMVOH

Ŧ FYUSFN�WFSM¤OHFSUF�4UBOEXFHF�
	CJT�[V���.JP�MGN


Ŧ Späne sind nicht für die 
1BQJFSJOEVTUSJF�HFFJHOFU

Ŧ 7PSTDIVC�QSP�;BIO�G[���2���
mm

Ø D B b Ø d Z "DIT⋍

360 1��
5 164 110 8+8 �0 7FSUJLBMBDITF�PCFO &8%
360 1��
5 164 110 8+8 �0 7FSUJLBMBDITF�VOUFO &8%
402 1�� 164 110 8+8 �0 7FSUJLBMBDITF�PCFO &8%
402 1�� 164 110 8+8 �0 7FSUJLBMBDITF�VOUFO &8%
402 121 1�� 120/200 8+8 �0 7FSUJLBMBDITF�PCFO Linck
402 121 1�� 120/200 8+8 �0 7FSUJLBMBDITF�VOUFO Linck
360 64 164 60 4+4 �0 )PSJ[POUBMBDITF�SFDIUT &8%
360 64 164 60 4+4 �0 )PSJ[POUBMBDITF�MJOLT &8%
360 64 164 60 5�5 �0 )PSJ[POUBMBDITF�SFDIUT &8%
360 64 164 60 5�5 �0 )PSJ[POUBMBDITF�MJOLT &8%
360 64 164 60 8+8 �0 )PSJ[POUBMBDITF�SFDIUT &8%
360 64 164 60 8+8 �0 )PSJ[POUBMBDITF�MJOLT &8%
360 ��
2 164 60 6+6 �0 )PSJ[POUBMBDITF�SFDIUT &8%
360 ��
2 164 60 6+6 �0 )PSJ[POUBMBDITF�MJOLT &8%
<NN> <NN> <NN> <NN> <p>

8FOEFQMBUUFO B H S -&6$0%63 $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

G¼S���%���0�NN 21 21 5
5 )-�4PMJE��0 1505�� 10 186110 L
G¼S���%��02�NN 21 21 5
5 )-�4PMJE��0 1505�� 10 186111 L

<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

;ZMJOEFSTDISBVCFO .1�Y�0�12���%*/�&/�*40����2 ��5111 10 1�500� L
;ZMJOEFSTDISBVCFO .1�Y�0�12���%*/�&/�*40����2 ��5111 10 1�51�1 L
Senkkopfschrauben .�Y1��5�0�10�� ��5125 10 1�5��� L
,FHFM�1BTTTDISBVCFO .�Y10�%���Y20(3%�10�� ��51�1 10 1����1 L

3FQBSBUVS�4FU
(FXJOEFFJOT¤U[F
�4QJSBMCPISFS
�
)BOEHFXJOEFCPISFS
�&JOCBVTQJO�
EFM
�;BQGFOCSFDIFS

.� ��5200 1 1�5��1 $

)FMJDPJMn .�Y10
5 ��5��0 10 50��0��0 L
<NN> <4U�>

;VCFI¶S $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

#PISWPSSJDIUVOH G¼S���%���0�NN�MJOLT�VOE�)FMJDPJMn�E��
5�NN ����00 1 186440 S
#PISWPSSJDIUVOH G¼S���%���0�NN�SFDIUT�VOE�)FMJDPJMn�E��
5�NN ����00 1 186441 S
#PISWPSSJDIUVOH G¼S���%���0�NN�MJOLT�VOE�,FSOMPDI�E�5
5�NN ����00 1 186442 S
#PISWPSSJDIUVOH G¼S���%���0�NN�SFDIUT�VOE�,FSOMPDI�E�5
5�NN ����00 1 186443 S
#PISWPSSJDIUVOH G¼S���%��02�NN�MJOLT�VOE�)FMJDPJMn�E��
5�NN ����00 1 186444 S
#PISWPSSJDIUVOH G¼S���%��02�NN�SFDIUT�VOE�)FMJDPJMn�E��
5�NN ����00 1 1����5 S
#PISWPSSJDIUVOH G¼S���%��02�NN�MJOLT�VOE�,FSOMPDI�E�5
5�NN ����00 1 186446 S
#PISWPSSJDIUVOH G¼S���%��02�NN�SFDIUT�VOE�,FSOMPDI�E�5
5�NN ����00 1 1����� S

<4U�>

Sägewerk / Spanen und Profilieren
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332321

Messer - Linck

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ Linck
Ŧ G¼S�;FSTQBOFSMJOJFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)4�[VS�#FBSCFJ�
UVOH�WPO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�2�4U¼DL

"CNFTTVOH -&6$0%63 *EFOU�/P�

)BDLNFTTFS���-JODL 105Y�1Y�
1�-BOHMPDI
1�(FXJOEF�.5�JN�3¼DLFO

HS 1�55�2 $

<NN>

"CNFTTVOH -&6$0%63 *EFOU�/P�

)BDLNFTTFS���-JODL 105Y�2Y12
1�"VTTQBSVOH
2�(FXJOEF�.��JN�3¼DLFO

HS 1�55�0 $

<NN>

"CNFTTVOH -&6$0%63 *EFOU�/P�

)BDLNFTTFS���-JODL 184x108x14
2�"VTTQBSVOHFO
2�(FXJOEF�.��JN�3¼DLFO

HS 1�55�1 $

<NN>

"CNFTTVOH -&6$0%63 *EFOU�/P�

4DIMJDIUNFTTFS���-JODL ��Y�5Y20

1�(FXJOEF�.��JN�3¼DLFO�
NJU�"CTDIS¤HVOH�WPO�20�
NN/�p
4FJUFO�HFSBEF

HS 1�55�� S

<NN>

Sägewerk / Spanen und Profilieren
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332321

Messer - EWD

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ &8%
Ŧ G¼S�;FSTQBOFSMJOJFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)4�[VS�#FBSCFJ�
UVOH�WPO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�2�4U¼DL

"CNFTTVOH -&6$0%63 *EFOU�/P�

3PUPSNFTTFS���&8% 2��Y115Y12

��"VTTQBSVOHFO
2�(FXJOEF�.��JN�3¼DLFO
4FJUFOGBTF�2�p
4FJUFOTDIS¤HF���p

HS 1�55�� L

<NN>

"CNFTTVOH -&6$0%63 *EFOU�/P�

)BDLNFTTFS���&8% 15�Y�0Y1�
5
1�"VTTQBSVOHFO
1�(FXJOEF�.�

HS 1����� L

<NN>

"CNFTTVOH -&6$0%63 *EFOU�/P�

4QBOFSNFTTFS���&8% 15
�/�Y�5Y��
1�"VTTQBSVOHFO
1�(FXJOEF�.5

HS R 1��51� S

4QBOFSNFTTFS���&8% 15
�/�Y�5Y��
1�"VTTQBSVOHFO
1�(FXJOEF�.5

HS L 1��515 S

<NN>

332321

Spanbrecher - EWD

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ &8%���"OMBHFO Ŧ optimierter Spanbruch Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�2�4U¼DL

"CNFTTVOH -&6$0%63 *EFOU�/P�

4QBOCSFDIFS���&8% 2��Y��Y25 HS R 1����0 S
4QBOCSFDIFS���&8% 2��Y��Y25 HS L 1����� S

<NN>

Sägewerk / Spanen und Profilieren
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332321

Messer - Veisto HewSaw

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ Veisto HewSaw
Ŧ G¼S�;FSTQBOFSMJOJFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)4�[VS�#FBSCFJ�
UVOH�WPO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�2�4U¼DL

"CNFTTVOH -&6$0%63 *EFOU�/P�

.FTTFS���7FJTUP�)FX4BX�2Y5�Y��/2�
� 1�(FXJOEF�.12 HS R 1�5��2 $

.FTTFS���7FJTUP�)FX4BX�2Y5�Y��/2�
� 1�(FXJOEF�.12 HS L 1�5��� $
<NN>

"CNFTTVOH -&6$0%63 *EFOU�/P�

.FTTFS���7FJTUP�)FX4BX��
5Y1�
�Y��
5/�5 1�(FXJOEF�.1� HS R 1�5��� $

.FTTFS���7FJTUP�)FX4BX��
5Y1�
�Y��
5/�5 1�(FXJOEF�.1� HS L 1�5��5 $
<NN>

"CNFTTVOH -&6$0%63 *EFOU�/P�

)BDLNFTTFS���7FJTUP�
HewSaw

�2Y25Y10 1�(FXJOEF�.��JN�3¼DLFO HS 1����� S

<NN>

Sägewerk / Spanen und Profilieren
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132321

Schälmesser HW

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�;FSTQBOFSMJOJFO Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�4PMJE�20�
G¼S�)BSU��VOE�8FJDII¶M[FS

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�2�4U¼DL

"CNFTTVOH -&6$0%63 *EFOU�/P�

4DI¤MNFTTFS ��
5Y10�Y2� 2�(FXJOEF�.12 )8 R 1�5��� S
4DI¤MNFTTFS ��
5Y10�Y2� 2�(FXJOEF�.12 )8 L 1�5��� S

<NN>

"CNFTTVOH -&6$0%63 *EFOU�/P�

4DI¤MNFTTFS �0Y�0Y21 2�(FXJOEF�.12 )8 R 1�5��� $
4DI¤MNFTTFS 105Y�0Y20 2�(FXJOEF�.12 )8 R 1�5��� $

<NN>

1�22�1

Hackmesser HW

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ Hackermaschinen für Span�
QMBUUFO

Ŧ [VN�)¤DLTFMO�WPO�"VTTDIVTT�
QMBUUFO�[VS�8JFEFSWFSXFOEVOH�
der Späne

Ŧ )8�"VTG¼ISVOH�[VS�;FSLMFJOF�
SVOH�WPO�4QBOQMBUUFO

Ŧ )8�"VTG¼ISVOH�NJU�I¶IFSFS�
4UBOE[FJU�BMT�LPOWFOUJPOFMMF�
4UBIMTDIOFJEFO

Ŧ "OEFSF�"VTG¼ISVOHFO�BVG�
"OGSBHF�WFSG¼HCBS

B H S VP *EFOU�/P�

60 60 30 80 �0���5�� $
<NN> <NN> <NN> <4U�>

Sägewerk / Spanen und Profilieren
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101�15�/�101�1�

Vorschnitt-Vielblatt-Kreissägeblätter HW mit HW-Räumer „F“ - Linck

Produkt ;FJDIOVOH

B

D

D
1

b1

b )BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ Vorschnittmaschinen mit und 
ohne Spaner

Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20
Ŧ %,/�WPO�5ZQF�"�VOE�5ZQF�$�JO�
FJOFS�4¤HF�[VFJOBOEFS�WFSTFU[U

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ŧ LFJO�TFJUMJDIFT�"OMBVGFO�EFT�
)PM[FT�BN�4UBNNCMBUU�EVSDI�
)BSUNFUBMMS¤VNFS

Ŧ maschinenschonende 
4DIOJUUVOUFSUFJMVOH�EVSDI�EBT�
#FTU¼DLFO�EFS�4¤HFOXFMMF�JN�
8FDITFM`"�$�"�VTX�

Ŧ ,SFJTT¤HFCMBUU�XJSE�OBDI�
,VOEFOBOGPSEFSVOHFO�VOE�
Maschinenparameter nach 
3¼DLTQSBDIF�NJU�"85�VOE�
HFN¤��EFO�-&6$0�8FSLT�
normen optimiert

Ŧ *EFOU�/P��EJFOU�OVS�BMT�HSPCF�
0SJFOUJFSVOH

Ø D B b b1 Ø D1 Ø d Z "O[BIM�
der Räu�
mer

NL DKN *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

��5 4,8 3,2 6,8 1�0 120 28 4 �/1�/15� Linck VS �0250�2� S �0250�2� S
��0 5
0 3,6 6,8 1�0 120 28 6 �/1�/15� Linck VS �02�0�5� S �02�0�5� S
505 5
� 3,8 6,8 1�0 120 28 4 �/1�
5/15� Linck VS �02�1��2 S �02�1��� S
520 5
0 3,2 110 32 6 12/13/140 Linck VS �02��11� S �02��11� S
525 5
� 4,0 6,8 1�0 120 24 6 �/1�/15� Linck VS �0�0�5�5 S �0�0�5�� S
525 4,8 3,2 6,8 240 160 28 6 6/12/210 Linck VS �02��5�1 S �02��5�� S
5�0 4,2 2,8 5
1 2�5 1�5 24 6 �/12
5/1�5 20Y� -JODL�$4.,�2�5 �02�51�� S �02�51�2 S
5�0 5
0 3,4 6,8 205 150 24 6 8/12/180 -JODL�$4.,�2�5 �02����� S �02����� S
5�0 4,8 3,2 6,8 205 150 28 6 8/11/180 -JODL�$4.,�2�5 �02����� S �02����5 S
5�0 5
2 3,4 6,8 205 150 28 6 8/12/180 -JODL�$4.,�2�5 �0������ S �0������ S
550 5
2 �
5 120 24 6 �/1�/155 Linck VS �025���� S �025���1 S
5�0 5
0 3,2 5
2 250 1�5 32 6 �/12/1�5 20Y5 -JODL�$4.,��25 �0�����0 S �0�����2 S
648 5
� 3,8 6,8 210 160 24 8 �/11/1�5 -JODL�$4.,���5 �02505�5 S �02505�� S
��5 5
0 3,4 6,8 �50 1�0 50 8 12/12/1�5 20Y5 -JODL�$4.,��25 �025�2�� S �025�2�� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NN>

Sägewerk / Vorschnitt
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101�1�

Vorschnitt-Vielblatt-Kreissägeblätter HW mit HW-Räumer „F“ - EWD

Produkt ;FJDIOVOH

B

D

D
1

b1

b )BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ Vorschnittmaschinen mit und 
ohne Spaner

Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20
Ŧ %,/�WPO�5ZQF�"�VOE�5ZQF�$�JO�
FJOFS�4¤HF�[VFJOBOEFS�WFSTFU[U

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ŧ LFJO�TFJUMJDIFT�"OMBVGFO�EFT�
)PM[FT�BN�4UBNNCMBUU�EVSDI�
)BSUNFUBMMS¤VNFS

Ŧ maschinenschonende 
4DIOJUUVOUFSUFJMVOH�EVSDI�EBT�
#FTU¼DLFO�EFS�4¤HFOXFMMF�JN�
8FDITFM`"�$�"�VTX�

Ŧ ,SFJTT¤HFCMBUU�XJSE�OBDI�
,VOEFOBOGPSEFSVOHFO�VOE�
Maschinenparameter nach 
3¼DLTQSBDIF�NJU�"85�VOE�
HFN¤��EFO�-&6$0�8FSLT�
normen optimiert

Ŧ *EFOU�/P��EJFOU�OVS�BMT�HSPCF�
0SJFOUJFSVOH

Ø D B b b1 Ø D1 Ø d Z "O[BIM�
der Räu�
mer

NL DKN *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

5�0 4,8 3,2 �
0 220 150 32 6 �/10
25/1�5 &8%�'3�15 �02�1��5 S �02�1��� S

5�5 5
2 3,4 �
0 205 160 42 6
�/11/1�2
5���
12/�
5/1�2
5

22
2Y5
� &8%�%8, �02����2 S �02����� S

5�0 4,1 2,8 5
5 300 160 32 6 �/12/1�2
5 23x6 &8%�%8, �0�0�0�� S �0�0�0�� S

5�0 5
2 3,4 �
2 205 160 22 6
�/11/1�2
5���
�/�
5/1�2
5

23x6 &8%�'3�22 �0�0���2 S �0�0���1 S

600 5
0 3,4 6,0 240 1�5 36 6
6/16/208 + 
6/16/180

20Y�
5 &8%�7/,��00 �02�01�� S �02�01�5 S

610 5
0 3,2 6,0 240 1�5 36 6
6/16/208 + 
6/16/180

20Y�
5 &8%�7/,��00 �0�0�5�� S �0�0�5�� S

630 5
� 3,8 �
0 200 150 24 6
�/�
5/1�5���
2/10
2/1�5

��Y� &8%�'3�1� �01����5 S 80143864 S

630 5
� 3,8 �
0 200 150 36 6 �/�
5/1�5 ��
5Y� &8%�'3�1� �0�5�2�� S �0�5�2�� S
630 5
2 3,6 �
5 200 150 28 8 ��
5Y� &8%�'3�1� �0�00�1� S �0�00�15 S

640 5
� 3,8 �
0 205 160 28 6
�/11/1�2
5���
12/�
5/1�2
5

23x6 &8%�%8, �02��0�� S �02��0�� S

�00 5
2 3,8 6,0 1�0 125 32 6
8/16/160 + 
�/1�/1�5

&8%�#/,�� �02����2 S �02����1 S

<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NN>

Sägewerk / Vorschnitt
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101�1�

Vorschnitt-Vielblatt-Kreissägeblätter HW mit HW-Räumer „F“ - Möhringer

Produkt ;FJDIOVOH

B

D

D
1

b1

b )BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ Vorschnittmaschinen mit und 
ohne Spaner

Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20
Ŧ %,/�WPO�5ZQF�"�VOE�5ZQF�$�JO�
FJOFS�4¤HF�[VFJOBOEFS�WFSTFU[U

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ŧ LFJO�TFJUMJDIFT�"OMBVGFO�EFT�
)PM[FT�BN�4UBNNCMBUU�EVSDI�
)BSUNFUBMMS¤VNFS

Ŧ maschinenschonende 
4DIOJUUVOUFSUFJMVOH�EVSDI�EBT�
#FTU¼DLFO�EFS�4¤HFOXFMMF�JN�
8FDITFM`"�$�"�VTX�

Ŧ ,SFJTT¤HFCMBUU�XJSE�OBDI�
,VOEFOBOGPSEFSVOHFO�VOE�
Maschinenparameter nach 
3¼DLTQSBDIF�NJU�"85�VOE�
HFN¤��EFO�-&6$0�8FSLT�
normen optimiert

Ŧ *EFOU�/P��EJFOU�OVS�BMT�HSPCF�
0SJFOUJFSVOH

Ø D B b b1 Ø D1 Ø d Z "O[BIM�
der Räu�
mer

NL *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

5�5 5
2 3,6 6,8 1�0 105 20 6 �/1�/15� .¶ISJOHFS �02����� S �02����0 S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

Sägewerk / Vorschnitt
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101�15�/�101�1�

Nachschnitt-Vielblatt-Kreissägeblätter HW mit HW-Räumer „F“ - Linck

Produkt ;FJDIOVOH

B

D

D
1

b1

b )BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ Nachschnittmaschinen mit 
oder ohne Spaner

Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20
Ŧ %,/�WPO�5ZQF�"�VOE�5ZQF�$�JO�
FJOFS�4¤HF�[VFJOBOEFS�WFSTFU[U

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ŧ LFJO�TFJUMJDIFT�"OMBVGFO�EFT�
)PM[FT�BN�4UBNNCMBUU�EVSDI�
)BSUNFUBMMS¤VNFS

Ŧ maschinenschonende 
4DIOJUUVOUFSUFJMVOH�EVSDI�EBT�
#FTU¼DLFO�EFS�4¤HFOXFMMF�JN�
8FDITFM`"�$�"�VTX�

Ŧ ,SFJTT¤HFCMBUU�XJSE�OBDI�
,VOEFOBOGPSEFSVOHFO�VOE�
Maschinenparameter nach 
3¼DLTQSBDIF�NJU�"85�VOE�
HFN¤��EFO�-&6$0�8FSLT�
normen optimiert

Ŧ *EFOU�/P��EJFOU�OVS�BMT�HSPCF�
0SJFOUJFSVOH

Ø D B b b1 Ø D1 Ø d Z "O[BIM�EFS�
Räumer

DKN *EFOU�/P�

520 3,6 2,2 150 36 4 ��Y10 Linck MKV �02�1�2� S
520 4,6 3,2 150 28 6 ��Y10 Linck MKV �0255�2� S
5�0 4,8 3,4 150 24 4 ��Y10 Linck MKV �025�01� S
5�0 4,4 2,8 �
� 230 150 28 6 ��Y10 Linck MKV �025��1� S
5�0 3,2 2,0 150 46 4 ��Y10 Linck MKV �02��1�� S
5�0 3,4 2,1 �
� ��5 150 �5 6 ��Y10 Linck MKV �0���1�2 S
5�0 4,0 2,6 150 36 6 ��
5Y� Linck MKV �02��102 S
5�0 4,0 2,6 150 30 6 ��
5Y� Linck MKV �0�0���� S
5�5 2,8 1,8 150 5� 3 ��Y10 Linck MKV �0�2���0 S
5�0 4,8 3,4 150 20 6 ��Y10 Linck MKV �02�0��0 S
5�0 3,2 2,2 4,6 400 150 5� 6 ��Y10 Linck MKV �02��5�� S
5�0 2
� 1
� �
� 400 150 5� 6 ��Y10 Linck MKV �0��20�� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NN>

Sägewerk / Nachschnitt
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101�15

Nachschnitt-Vielblatt-Kreissägeblätter HW mit HW-Räumer „F“ - EWD

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ Nachschnittmaschinen mit 
oder ohne Spaner

Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20
Ŧ %,/�WPO�5ZQF�"�VOE�5ZQF�$�JO�
FJOFS�4¤HF�[VFJOBOEFS�WFSTFU[U

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ŧ LFJO�TFJUMJDIFT�"OMBVGFO�EFT�
)PM[FT�BN�4UBNNCMBUU�EVSDI�
)BSUNFUBMMS¤VNFS

Ŧ maschinenschonende 
4DIOJUUVOUFSUFJMVOH�EVSDI�EBT�
#FTU¼DLFO�EFS�4¤HFOXFMMF�JN�
8FDITFM`"�$�"�VTX�

Ŧ ,SFJTT¤HFCMBUU�XJSE�OBDI�
,VOEFOBOGPSEFSVOHFO�VOE�
Maschinenparameter nach 
3¼DLTQSBDIF�NJU�"85�VOE�
HFN¤��EFO�-&6$0�8FSLT�
normen optimiert

Ŧ *EFOU�/P��EJFOU�OVS�BMT�HSPCF�
0SJFOUJFSVOH

Ø D B b Ø d Z "O[BIM�EFS�3¤VNFS DKN *EFOU�/P�

�50 3,8 2
5 110 24 4 1�Y� &8%�'3 �02��025 S
�50 4,2 2
� 150 36 4 ��Y� &8% �0225��� S
500 4,4 3,0 150 24 4 ��Y� &8%�'312 �02����� S
520 �
� 3,4 150 24 6 ��
5Y� &8%�'312 �02�1��0 S
520 �
� 3,4 150 48 6 ��
5Y� &8%�'312 �02�1��� S
520 �
� 3,4 150 32 6 ��
5Y� &8%�'312 �0�0�05� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NN>

101316

Nachschnitt-Vielblatt-Kreissägeblätter HW mit HW-Räumer „F“ - HewSaw

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ Nachschnittmaschinen mit 
oder ohne Spaner

Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ŧ LFJO�TFJUMJDIFT�"OMBVGFO�EFT�
)PM[FT�BN�4UBNNCMBUU�EVSDI�
)BSUNFUBMMS¤VNFS

Ŧ maschinenschonende 
4DIOJUUVOUFSUFJMVOH�EVSDI�EBT�
#FTU¼DLFO�EFS�4¤HFOXFMMF�JN�
8FDITFM`"�$�"�VTX�

Ø D B b Ø d Z "O[BIM�EFS�3¤VNFS *EFOU�/P�

�51 4,4 3,2 �0 24 2+2 HewSaw 1�2�11 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

Sägewerk / Nachschnitt
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�55520

Schablonenringe - Stahl

Produkt Hinweise

Ŧ 4DIBCMPOFOSJOHF�G¼S�4¤HFXFSLF
Ŧ XFJUFSF�"VTG¼ISVOHFO�VOE�"CNFTTVOHFO�BVG�"OGSBHF

Ø D B Ø d DKN *EFOU�/P�

150 0
5 115 2�Y1�1 �0��0�5� $
150 1,0 115 2�Y1�1 �0��0�5� $
1�0 2,0 150 ��
�Y1�� �0���2�� 0
1�0 3,0 150 ��
�Y1�� 80383238 0
1�0 5
0 150 ��
�Y1�� �0���2�� 0
1�0 10
5 150 ��Y1�0 �0���052 0
1�0 11
5 150 ��Y1�0 �0���05� 0
1�0 12
5 150 ��Y1�0 �0���05� 0
1�0 40,4 150 ��Y1�0 �0����12 $
200 1,0 150 ��Y15�
� �02�1�5� $
200 2,0 150 ��Y15�
� �02�1��0 $
200 3,0 150 ��Y15�
� �02�1��1 $
200 6,8 150 ��Y15�
� �0�0�151 $
200 21,6 150 ��Y15�
� �02�1��� $
200 31,6 150 ��Y15�
� �02�1��2 S
220 10,4 150 ��Y1�0 80283020 0
2�0 10 150 ��
�Y1�� �0����0� 0
2�0 30 150 ��
5Y1�� 80386011 0
2�0 150 150 ��
�Y1�� �0�5��5� S
320 10,4 150 ��Y1�0 �02��01� 0
<NN> <NN> <NN> <NN>

�55520

Schablonenringe - Aluminium, abgesetzt

Produkt Hinweise

Ŧ 4DIBCMPOFOSJOHF�G¼S�4¤HFXFSLF
Ŧ XFJUFSF�"VTG¼ISVOHFO�VOE�"CNFTTVOHFO�BVG�"OGSBHF

Ø D B Ø d DKN *EFOU�/P�

380 ��
� 150 ��Y1�0 �01��1�2 S
<NN> <NN> <NN> <NN>

Sägewerk / Schablonenringe
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101320

Format-Kreissägeblätter HW „WS“ - Weinmann

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ "CCVOE[FOUSFO
Ŧ 4QF[JBMNBTDIJOFO
Ŧ G¼S�'PSNBUTDIOJUUF�JO�)PM[XFSL�
TUP⋎FO

Ŧ G¼S�,BQQ��VOE�(FISVOHT�
TDIOJUUF�JO�.BTTJWI¶M[FSO�VOE�
)PM[XFSLTUP⋎FO

Ŧ ;BIOGPSN��8FDITFM[BIO�Ȫ84Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20

Ø D B b Ø d Z NL 4QBO⋍ &DL⋍ *EFOU�/P�

230 3,2 2,2 40 40 �/5
5/52 10 15 8FJONBOO 1�2�2� L
240 3,0 2,0 40 30 �/�/52 10 15 8FJONBOO 1�2�2� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <p> <p>

101320

Doppelabkürz-Kreissägeblätter HW mit Kühlschlitzen „WSA“

Produkt ;FJDIOVOH

15°

20°

B

D

b

5° 5°

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ "CCVOEBOMBHFO
Ŧ %PQQFMBCL¼S[T¤HFO
Ŧ 5JTDILSFJTT¤HFO
Ŧ G¼S�,BQQTDIOJUUF�	FJOTFJUJH
�
EPQQFMTFJUJH
�BVG�NB�IBMUJHF�
-¤OHFO�WPO�#SFUUFSO
�-BNFMMFO
�
VTX�

Ŧ 4QBOXJOLFM�QPTJUJW
Ŧ FSQSPCUF�VOSFHFMN¤�JHF�
4QBOSBVNHFPNFUSJF�VOE�
[VT¤U[MJDIF�,¼IMFMFNFOUF

Ŧ ;BIOGPSN��8FDITFM[BIO�NJU�
"DITXJOLFM�Ȫ84"Ȩ

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�10
Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�

keit und Härte der Zähne

Ŧ SFEV[JFSUFS�4DIOJUUESVDL�EVSDI�
XFDITFMTFJUJHF�"DITXJOLFM

Ŧ MBOHF�4UBOEXFHF�TPSHFO�G¼S�
EJF�O¶UJHF�1SPEVLUJWJU¤U�VOE�
8JSUTDIBGUMJDILFJU

Ø D B b Ø d Z DKN NL *EFOU�/P�

�50 4,0 2,6 30 5�
2/10/�0���2/�/�����2/�
5/��
5���
2/�/�2

1����� L

400 4,4 3,0 30 60
2/10/�0���2/�/�����2/�
5/��
5���
2/�/�2

1����� L

�50 4,4 3,0 30 �2
2/10/�0���2/�/�����2/�
5/��
5���
2/�/�2

1����0 L

500 4,8 3,2 30 �2 2/10/80 1����2 L
500 4,8 3,2 30 108 2/10/�0���2/15/�� 1����� L
500 4,0 3,2 �0 108 20x6 1�2�5� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Abbund-Technik / Sägen
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Ø D B b Ø d Z DKN NL *EFOU�/P�

550 4,8 3,2 30 �2 2/10/80 1����5 L
630 5
� 4,0 40 �2 2/10/60 1����� $
�50 5
� 4,0 30 �� 2/10/�0���2/15/�����2/1�/100 1����� L
�50 5
� 4,0 30 5� 2/10/�0���2/15/�� 1����� $
�20 6,2 4,4 30 48 )VOEFHHFS 2/�
5/�0 1���00 $
��5 6,2 4,4 30 48 )VOEFHHFS 2/�
5/�0 1���02 $
��5 6,2 4,4 30 �2 )VOEFHHFS 2/�
5/�0 1���0� $
��0 6,2 4,4 30 48 )VOEFHHFS 2/1�/�00����/�
5/�0 1���0� $
��0 6,2 4,4 30 �2 )VOEFHHFS 2/1�/�00����/�
5/�0 1���05 $
��0 6,2 4,4 30 �� )VOEFHHFS 2/1�/�00����/�
5/�0 1���0� L
800 6,2 4,4 30 48 1BVM 1���0� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

101�2�

Kapp-Kreissägeblätter HW mit Kühlschlitzen - Quer- und Schifterschnitte „WS“

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ "CCVOEBOMBHFO
Ŧ G¼S�,BQQ�
�2VFS��VOE�4DIJGUFS�
TDIOJUUF�JO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ 4QBOXJOLFM�QPTJUJW
Ŧ NJU�,¼IMFMFNFOUFO
Ŧ ;BIOGPSN��8FDITFM[BIO�Ȫ84Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20

Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�
keit und Härte der Zähne

Ø D B b b1 Ø D1 Ø d Z NL *EFOU�/P�

555 5
2 3,6 6,0 115 55 5� �/�
�/�5 8FJONBOO 1�2�5� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

101���

Kapp-Kreissägeblätter HW mit Kühlschlitzen - Quer- und Schifterschnitte „G5“

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ "CCVOEBOMBHFO
Ŧ G¼S�,BQQ�
�2VFS��VOE�4DIJGUFS�
TDIOJUUF�JO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ 4QBOXJOLFM�QPTJUJW
Ŧ NJU�,¼IMFMFNFOUFO
Ŧ ;BIOGPSN��Ȫ(5Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20

Ŧ FY[FMMFOUF�4DIOJUURVBMJU¤U�EVSDI�
TQF[JFMMF�4DIOFJEFOHFPNFUSJF

Ŧ FYUSFN�MFJTF�JN�4DIOJUU�BVGHSVOE�
EFT�HFSJOHFO�4DIOJUUESVDLFT

Ø D B b b1 Ø D1 Ø d Z NL *EFOU�/P�

555 5
2 3,6 6,0 115 55 �0 �/�
�/�5 8FJONBOO 1��220 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Abbund-Technik / Sägen
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101��0�/�101��5

Kapp-Kreissägeblätter HW - Abbund „G5“

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ "CCVOEBOMBHFO
Ŧ G¼S�,BQQ�
�2VFS��VOE�4DIJGUFS�
TDIOJUUF�JO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ 4QBOXJOLFM�QPTJUJW
Ŧ ;BIOGPSN��Ȫ(5Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�0�

Ŧ FY[FMMFOUF�4DIOJUURVBMJU¤U�EVSDI�
TQF[JFMMF�4DIOFJEFOHFPNFUSJF

Ŧ FYUSFN�MFJTF�JN�4DIOJUU�BVGHSVOE�
EFT�HFSJOHFO�4DIOJUUESVDLFT

Ø D B b Ø d Z NL *EFOU�/P�

�50 4,4 3,0 30 �5
2/10/�0���2/�/�����2/�
5/��
5���
2/�/�2

80481000 L

�50 5
0 �
5 �5 �5 2/15/�� 80481001 $
500 4,8 3,2 30 110 2/10/�0���2/15/�� 80481002 L
500 4,8 3,2 30 �0 2/10/�0���2/15/�� 80481003 L
500 5
� 4,0 30 �5 2/10/80 80481004 L
550 4,8 3,2 30 �0 2/10/80 80481006 L
550 4,8 3,2 40 �0 �0��100� 0
600 5
� 4,0 30 �0 2/10/80 + 2/13/100 �0��100� $
600 5
� 4,0 30 �5 2/11/60 + 2/13/100 80481010 L
600 5
� 3,8 40 �0 80481011 $
�50 5
� 4,0 30 �5 2/15/�����2/10/�0���2/1�/100 80481013 $
�50 6,2 4,0 30 60 Krüsi 80481014 $
�00 6,0 4,2 30 80 2/11/60 + 2/13/100 �0��1015 $
�20 6,2 4,4 30 �0 2/�
5/�0 )VOEFHHFS 80481016 $
�50 �
5 �
5 30 60 2/10
5/�0 80481018 $
�50 �
0 4,8 60 120 4QSJOHFS �0��101� $
��0 6,2 4,4 30 �5 �/�
5/�0���2/1�/�00 )VOEFHHFS 80481020 $
800 �
5 5
0 30 80 �/�/�0���2/1�/�00����/�/1�0 )VOEFHHFS 1��0�� L
<NN> <NN> <NN> <NN>

Ø D B b Ø d Z NL *EFOU�/P�

500 4,2 2,8 30 �5�2�2 Krüsi �0��1005 L
550 4,6 3,2 30 �5�2�2�2 Krüsi 80481008 $
640 5
� 3,6 30 40+2+2 .BGFMM 80481012 $
�50 �
5 �
5 40 50�2�2 2/10
5/�0 Krüsi, Schneider �0��101� $
<NN> <NN> <NN> <NN>

Abbund-Technik / Sägen
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120261

Zapfenschneid-Messerköpfe surfCut HW

Produkt ;FJDIOVOH

B

D

d

b

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ )VOEFHHFS
�8FJONBOO�
"CCVOE[FOUSFO

Ŧ [VN�'S¤TFO�WPO�;BQGFO
�
"VTCMBUUVOHFO
�1SP⋏MFO�VOE�
Kerven

Ŧ NJU�"DITXJOLFM
Ŧ NJU�WJFSTDIOFJEJHFO�8FOEF�

messern
Ŧ )8�7PSTDIOFJEFS
Ŧ (SVOEL¶SQFS�BVT�IPDIGFTUFN�
"MVNJOJVN

Ŧ IPIF�;FSTQBOVOHTMFJTUVOH
Ŧ XFOJHFS�/BDIBSCFJU
Ŧ TBVCFSFT�4DIOJUUCJME
Ŧ WBSJBCMFS�&JOTBU[
Ŧ XFOJHFS�4DIOFJEFOXFDITFM
Ŧ M¤OHFSF�4UBOE[FJU

Ŧ G¼S�)4,�"VGOBINFEPSOF�NJU�
%PQQFMLFJM�PIOF�;XJTDIFO�
SJOHF

Ŧ HFOBVF�"CNFTTVOHFO�TPXJF�
/BCFOBVTCJMEVOH�NJU�EFS�
-&6$0�"OXFOEVOHTUFDIOJL�
abstimmen

Ø D B b Ø d Z DKN *EFOU�/P�

250 125 125 55 4+4 8FJONBOO 1��1�� S
300 20 80 55 4+4 8FJONBOO 1��1�0 S
300 40 80 55 4+4 8FJONBOO 1��1�1 S
�50 40 �5 55 4+4 16x4,3 )VOEFHHFS 1��1�� $
�50 20 �5 55 4+4 16x4,3 )VOEFHHFS 1��1�5 S
�50 60 �5 55 4+4 16x4,3 )VOEFHHFS 1��1�� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

8FOEFQMBUUFO B H S -&6$0%63 G¼S�*EFOU�/P� $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

13,8 13,8 2
5 )-�4PMJE�20 1��1�0
�1��1�5 1505�� 10 1����2 L

20,6 20,6 5
5 )-�4PMJE��0
1��1��
�1��1�1
�
1��1��
�1��1��

1505�� 10 1����� L

<NN> <NN> <NN> <4U�>

Abbund-Technik / Fräsen
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128260

Schaftfräser mit HW-Wendeplatten - t3-System

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ $/$��VOE�"CCVOEBOMBHFO
Ŧ [VN�"CTBU[��VOE�BVTSJTTGSFJFO�
'¼HFO
�'¤M[FO�VOE�'PSNBUJFSFO�
WPO�.BTTJWI¶M[FSO�VOE�
)PM[XFSLTUP⋎FO

Ŧ CPNCJFSUF�5SJBOHFM�8FOEF�
QMBUUFO�NJU�WPO�VOUFO�OBDI�
oben und von oben nach unten 
[JFIFOEF�4DIOFJEFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FS

Ŧ )-�#PBSE�0��G¼S�)PM[XFSL�
TUP⋎F
�,VOTUTUP⋎F�VOE�
)BSUI¶M[FS

Ŧ UPQDPBU�#FTDIJDIUVOH�G¼S�FJOF�
&SI¶IVOH�EFS�4UBOEXFHF

Ŧ BCTPMVU�BVTSJTTGSFJFT�'¼HFO�VOE�
'¤M[FO

Ŧ EVSDI�EJF�CPNCJFSUFO�8FO�
EFQMBUUFO�FSHFCFO�TJDI�LFJOF�
"CT¤U[F�BVG�EFS�CFBSCFJUFUFO�
0CFS⋐¤DIF

Ŧ BVTHF[FJDIOFUF�,BOUFO��VOE�
0CFS⋐¤DIFORVBMJU¤U

Ŧ TFIS�IPIF�;FSTQBOMFJTUVOH
Ŧ TQJSBMG¶SNJHFT�FJOUBVDIFO�G¼S�

Freiformfräsen
Ŧ CPNCJFSUF�5SJBOHFM�8FOEFQMBU�
UFO���4UBOE[FJUFO

Ŧ TQJSBMG¶SNJHFT�FJOUBVDIFO
�
5BTDIFO�HS¶TTFS����0

Ŧ 7PSTDIVC�QSP�;BIO�G[���
0�2�0�5�NN

Ŧ 8FOEFQMBUUF��20�����
Vorschneiden ohne Über�
TUBOE
�HFFJHOFU�[VN�'¼HFO�
PIOF�3JMMF

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z "O[BIM�EFS�4DIOFJEMJOHF *EFOU�/P�

5� �� 20 52 1��
5 2+2 14 1��2�� L
5� 63 25 52 120 2+2 12 1��2�� L
5� �� 25 52 1��
5 2+2 14 1���00 L
5� 10�
5 25 52 1�2
5 2+2 18 1��11� L
61 ��
1 25 52 1��
2 2+2 14 1����0 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

8FOEFQMBUUFO B H S $MBTT�/P� VP

20,38 1�
� 3,0 )-�4PMJE�20 15055� 10 �20���� L
20,88 18,3 3,0 HL Board 06 1505�� 10 1����2 L
20,88 18,3 3,0 )-�4PMJE�20 1505�� 10 1��251 L
20,88 18,3 3,0 )-�4PMJE�20�UPQDPBU 150��� 10 1����� L
<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Senkkopfschrauben .5Y��515 ��5125 10 �0��20�2 L
Schraubendreher 515Y100 ��5��0 1 �050�5�� L
Drehmomentschraubendreher 
PIOF�&JOTBU[

4,2 Nm ��5��0 1 �050�5�1 L

4JDIFSVOHTTDIFJCF�NJU�4DISBVCF %�2��/�.�Y1� ����00 1 �2�0��� L
<NN> <4U�>

Abbund-Technik / Fräsen
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128260

Falz-Schaftfräser mit HW-Wendeplatten - t3-System

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ $/$��VOE�"CCVOEBOMBHFO
Ŧ [VN�"CTBU[��VOE�BVTSJTTGSFJFO�
'¤M[FO�.BTTJWI¶M[FSO�VOE�
)PM[XFSLTUP⋎FO

Ŧ CPNCJFSUF�5SJBOHFM�8FOEF�
QMBUUFO�OBDI�VOUFO�[JFIFOEF�
Schneiden

Ŧ BVDI�G¼S�'¤M[F��21�NN
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FS

Ŧ )-�#PBSE�0��G¼S�)PM[XFSL�
TUP⋎F
�,VOTUTUP⋎F�VOE�
)BSUI¶M[FS

Ŧ UPQDPBU�#FTDIJDIUVOH�G¼S�FJOF�
&SI¶IVOH�EFS�4UBOEXFHF

Ŧ BCTPMVU�BVTSJTTGSFJFT�'¤M[FO
Ŧ EVSDI�EJF�CPNCJFSUFO�8FO�
EFQMBUUFO�FSHFCFO�TJDI�LFJOF�
"CT¤U[F�BVG�EFS�CFBSCFJUFUFO�
0CFS⋐¤DIF

Ŧ BVTHF[FJDIOFUF�,BOUFO��VOE�
0CFS⋐¤DIFORVBMJU¤U

Ŧ TFIS�IPIF�;FSTQBOMFJTUVOH
Ŧ TQJSBMG¶SNJHFT�FJOUBVDIFO�G¼S�

Freiformfräsen
Ŧ CPNCJFSUF�5SJBOHFM�8FOEFQMBU�
UFO���4UBOE[FJUFO

Ŧ TQJSBMG¶SNJHFT�FJOUBVDIFO
�
5BTDIFO�HS¶TTFS����0

Ŧ 7PSTDIVC�QSP�;BIO�G[���
0�2�0�5�NN

Ŧ 8FOEFQMBUUF��20�����
Vorschneiden ohne Über�
TUBOE
�HFFJHOFU�[VN�'¼HFO�
PIOF�3JMMF

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z "O[BIM�EFS�4DIOFJEMJOHF *EFOU�/P�

5� �5 25 61 100 2+2 8 1��2�� $
61 �5 25 61 100 2+2 8 1����� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

8FOEFQMBUUFO B H S $MBTT�/P� VP

20,38 1�
� 3,0 )-�4PMJE�20 15055� 10 �20���� L
20,88 18,3 3,0 )-�4PMJE�20 1505�� 10 1��251 L
20,88 18,3 3,0 )-�4PMJE�20�UPQDPBU 150��� 10 1����� L
20,88 18,3 3,0 HL Board 06 1505�� 10 1����2 L
<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Senkkopfschrauben .5Y��515 ��5125 10 �0��20�2 L
Schraubendreher 515Y100 ��5��0 1 �050�5�� L
Drehmomentschraubendreher 
PIOF�&JOTBU[

4,2 Nm ��5��0 1 �050�5�1 L

4JDIFSVOHTTDIFJCF�NJU�4DISBVCF %�2��/�.�Y1� ����00 1 �2�0��� L
<NN> <4U�>

Abbund-Technik / Fräsen
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128260

Steckdosenfräser HW - t3-System

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ "CCVOEBOMBHFO
�[��#��)VOEFH�
HFS
�8FJONBOO
�,S¼TJ

Ŧ [VN�'S¤TFO�WPO�4UFDLEPTFOM¶�
DIFSO�JO�8FJDI��VOE�)BSUI¶M[FS
�
-FJNCJOEFS
�)PM[��VOE�1MBUUFO�
XFSLTUP⋎F�TPXJF�(JQTLBSUPO�
und Baubuche

Ŧ CPNCJFSUF�5SJBOHFM�8FOEF�
QMBUUFO�OBDI�VOUFO�[JFIFOEF�
Schneiden

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�4PMJE�20

Ŧ #PISFO�VOE�'BTFO�2Y�5p�JN�
HMFJDIFO�"SCFJUTHBOH

Ŧ EVSDI�EJF�CPNCJFSUFO�8FO�
EFQMBUUFO�FSHFCFO�TJDI�LFJOF�
"CT¤U[F�BVG�EFS�CFBSCFJUFUFO�
0CFS⋐¤DIF

Ŧ BVTHF[FJDIOFUF�,BOUFO��VOE�
0CFS⋐¤DIFORVBMJU¤U

Ŧ TFIS�IPIF�;FSTQBOMFJTUVOH
Ŧ TQJSBMG¶SNJHFT�FJOUBVDIFO�G¼S�

Freiformfräsen
Ŧ CPNCJFSUF�5SJBOHFM�8FOEFQMBU�
UFO���4UBOE[FJUFO

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z "O[BIM�EFS�4DIOFJEMJOHF *EFOU�/P�

61 80 25 55 1��
5 2+2+2 16 �0���5�� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

8FOEFQMBUUFO B H S -&6$0%63 $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

14 14 2,0 )-�4PMJE��0 15055� 10 00�0�� L
20,38 1�
� 3,0 )-�4PMJE�20 15055� 10 �20���� L
20,88 18,3 3,0 )-�4PMJE�20 1505�� 10 1��251 L
20,88 18,3 3,0 )-�4PMJE�20�UPQDPBU 150��� 10 1����� L
20,88 18,3 3,0 HL Board 06 1505�� 10 1����2 L
<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Senkkopfschrauben .5Y��520�%���
� ��5125 10 1��1�� L
Senkkopfschrauben .5Y��515 ��5125 10 �0��20�2 L
Schraubendreher 520Y100 ��5��0 1 1��0�2 L
Schraubendreher 515Y100 ��5��0 1 �050�5�� L
Drehmomentschraubendreher 
PIOF�&JOTBU[

4,2 Nm ��5��0 1 �050�5�1 L

<NN> <4U�>

Abbund-Technik / Fräsen
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128260

Monolith Schaftfräser HSK 63E mit HW-Wendeplatten - t3-System

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ $/$��VOE�"CCVOEBOMBHFO
Ŧ [VN�"CTBU[��VOE�BVTSJTTGSFJFO�
'¼HFO
�'¤M[FO�VOE�'PSNBUJFSFO�
WPO�8FJDI��VOE�)BSUI¶M[FS
�
-FJNCJOEFS
�)PM[��VOE�1MBUUFO�
XFSLTUP⋎F�TPXJF�(JQTLBSUPO�
und Baubuche

Ŧ CPNCJFSUF�5SJBOHFM�8FOEF�
QMBUUFO�NJU�WPO�VOUFO�OBDI�
oben und von oben nach unten 
[JFIFOEF�4DIOFJEFO

Ŧ .POPMJUI�"VTG¼ISVOH�NJU�
8FHGBMM�EFS�4DIOJUUTUFMMF

Ŧ BCTPMVU�BVTSJTTGSFJFT�'¼HFO�VOE�
'¤M[FO

Ŧ EVSDI�EJF�CPNCJFSUFO�8FO�
EFQMBUUFO�FSHFCFO�TJDI�LFJOF�
"CT¤U[F�BVG�EFS�CFBSCFJUFUFO�
0CFS⋐¤DIF

Ŧ BVTHF[FJDIOFUF�,BOUFO��VOE�
0CFS⋐¤DIFORVBMJU¤U

Ŧ TFIS�IPIF�;FSTQBOMFJTUVOH
Ŧ TQJSBMG¶SNJHFT�FJOUBVDIFO�G¼S�

Freiformfräsen
Ŧ CPNCJFSUF�5SJBOHFM�8FOEFQMBU�
UFO���4UBOE[FJUFO

Ŧ EVSDI�8FHGBMM�EFS�4DIOJUUTUFMMF�
FJOF�XFJUFSF�0QUJNJFSVOH�EFS�
3VOEMBVGHFOBVJHLFJU

Ø D L2 Ø d L1 Z "O[BIM�EFS�4DIOFJEMJOHF *EFOU�/P�

80 20�
� )4,���& 2�0
5 2+2 32 80482108 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

8FOEFQMBUUFO B H S $MBTT�/P� VP

20,38 1�
� 3,0 )-�4PMJE�20 15055� 10 �20���� L
20,88 18,3 3,0 )-�4PMJE�20 1505�� 10 1��251 L
20,88 18,3 3,0 )-�4PMJE�20�UPQDPBU 150��� 10 1����� L
20,88 18,3 3,0 HL Board 06 1505�� 10 1����2 L
<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF�/�;VCFI¶S "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Senkkopfschrauben .5Y��515 ��5125 10 �0��20�2 L
Schraubendreher 515Y100 ��5��0 1 �050�5�� L
Drehmomentschraubendreher 
PIOF�&JOTBU[

4,2 Nm ��5��0 1 �050�5�1 L

<NN> <4U�>

Abbund-Technik / Fräsen
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12��50

Schruppfräser VHW - Abbundanlagen

Produkt ;FJDIOVOH

7PMMIBSUNFUBMM�<7)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ "CCVOEBOMBHFO
Ŧ 1PSUBMCFBSCFJUVOHTBOMBHFO
Ŧ [VN�"VTUSFOOFO
�'PSNBUJFSFO
�

Nuten und Bohrfräsen von 
8FJDI��VOE�)BSUI¶M[FS
�
-FJNCJOEFS
�#4)�VOE�7PMMIPM[�
QMBUUFO

Ŧ 4DISVQQGS¤TFS�7)8�G¼S�MBOHF�
4UBOEXFHF

Ŧ 4DIBGU�[VN�4DISVNQGFO�PEFS�
[VS�"CTFU[VOH�G¼S�4QBOO[BOHF�
&3��0�	)VOEFHHFS�4DIBGU


Ŧ Zentrumsschneide

Ŧ QPTJUJWF�4QJSBMFOXJOEVOH�G¼S�
verbesserten Spanabfuhr

Ŧ 4DISVQQBVTG¼ISVOH�G¼S�I¶IFSFT�
4QBOWPMVNFO

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z *EFOU�/P�

20 �5 20 55 130 3 R �0���5�1 $
20 1�5 20 55 1�0 3 R �0���5�2 $
20 1�5 20 �5
� 230 3 R �0���51� $
20 130 25 60 1�0 3 R �0���522 $
20 130 25 5�
5 1�0 3 R �0���52� $
25 55 25 60 115 3 R �0���5�0 $
25 55 25 5� 115 3 )VOEFHHFS�4DIBGU R �0���5�� $
25 1�5 25 60 210 3 R �0�5221� $
25 1�0 25 60 230 3 R �0���51� $
25 1�0 25 60 250 3 R �0���520 $
30 120 30 5� 1�5 3 )VOEFHHFS�4DIBGU R �0���52� $
30 125 30 5�
5 1�5 3 )VOEFHHFS�4DIBGU R �0��1��2 $
30 125 30 5�
5 1�5 3 )VOEFHHFS�4DIBGU L �0��1��� $
30 180 30 60 250 3 R �0���521 $
40 120 30 60 1�0 3 R �0���52� $
40 120 30 5� 1�5 3 )VOEFHHFS�4DIBGU R �0���52� $
40 160 30 5� 2�5 3 )VOEFHHFS�4DIBGU R �0���52� $
40 1�0 30 60 250 3 R �0���525 $
40 180 30 60 250 3 R �0���52� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Abbund-Technik / Fräsen
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128610

Schwalbenschwanz-Messerköpfe mit HW-Wechselplatten

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ "CCVOENBTDIJOFO�8FJONBOO
Ŧ [VN�"CCJOEFO�WPO�#BVIPM[�
VOE�[VS�.BTTJWIPM[WFSBSCFJ�
UVOH

Ŧ 4DIOFJEFO�BDITQBSBMMFM
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�4PMJE�20
Ŧ O�NBY���1���00�NJO�1

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z *EFOU�/P��<->

40 ��
� 16 5� 120 2 1�5�1� L
60 ��
� 25 5� 120 3 �0���550 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

8FDITFMQMBUUFO B H S $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

PIOF�3J⋎FMVOH ��
� 18,6 2,0 1515�� 2 1�5��� L
<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Rundkopfschrauben .�Y5
��515 ��51�5 10 1����� L
Schraubendreher 515 ��5��0 1 163161 L

<NN> <4U�>

1515��

Profil-Wechselplatten HW - Schwalbenschwanz

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�4DIXBMCFOTDIXBO[�
.FTTFSL¶QGF�'B��)VOEFHHFS
�
8FJONBOO

Ŧ "CCVOECFBSCFJUVOH

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FS

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�TJFIF�
5BCFMMF

B H S Ø d L ,FJM⋍ 1SPGJM VP *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

��
5 15
� 1
5 4,0 26 55 A )VOEFHHFS 3 1�5205 L 1�5510 L
��
5 15
� 1
5 4,0 26 55 B )VOEFHHFS 3 1�520� L 1�5511 L
��
5 15
� 1
5 4,0 26 55 $ )VOEFHHFS 3 1�520� L 1�5512 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <p> <4U�>

B H S Ø d L ,FJM⋍ VP *EFOU�/P�

��
� 18,6 2,0 5
0 13,8 55 PIOF�3J⋎FMVOH 8FJONBOO 2 1�5��� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <p> <4U�>

Abbund-Technik / Fräsen
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RAHMENVERBINDUNGEN

DRÜCKER-/
SCHLÜSSELLOCH

TÜRFÜLLUNGEN

TÜRFUTTER
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Türen-Fertigung

Produkt Seite

3BINFOWFSCJOEVOHFO 33

5¼SG¼MMVOHFO 34

5¼SGVUUFS 36

%S¼DLFS��/�4DIM¼TTFMMPDI
�(MBTBVTTDIOJUUF 38

4DIMP�LBTUFO
�4UVMQ
�#PISVOHFO 40

TÜRFUTTER
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121�25

Konterprofil-Messerköpfe HW

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

MAN

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 5JTDIGS¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�'S¤TFO�WPO�-¤OHT��VOE�
,POUFSQSP⋏MFO�BO�5¼SFO
�
.¶CFMO�VOE�,BTTFUUFO�JO�
.BTTJWI¶M[FSO�VOE�)PM[XFSL�
TUP⋎FO

Ŧ (SVOEL¶SQFS�BVT�IPDIGFTUFS�
"-�-FHJFSVOH

Ŧ 4DIOFJEFO�BDITQBSBMMFM
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�0�
Ŧ 4QBOEJDLFOCFHSFO[U

Ŧ .FTTFSLPQG�[VS�"VGOBINF�WPO�
WFSTDIJFEFOFO�1SP⋏MXFDITFM�
QMBUUFO

Ŧ FJOGBDIFS�.FTTFSXFDITFM

Ŧ ,POUFSQSP⋏M�(BSOJUVS�CFTU¼DLU�
NJU�1SP⋏M�,&�5��

Ŧ "MUFSOBUJWQSP⋏MF�OJDIU�JN�
-JFGFSVNGBOH�FOUIBMUFO

Ø D B Ø d Z ONJO�ONBY *EFOU�/P�

130 40 30 2 �000�12000 50������ L
<NN> <NN> <NN> <NJO�1>

8FOEFQMBUUFO -&6$0%63 $MBTT�/P� VP

1SP⋏M�8FDITFMQMBUUFO�,&��2� HL Board 06 1515�� 6 50����2� $
1SP⋏M�8FDITFMQMBUUFO�,&��2� HL Board 06 1515�� 2 50����2� L
1SP⋏M�8FDITFMQMBUUFO�,&��2� HL Board 06 1515�� 6 50����2� $
1SP⋏M�8FDITFMQMBUUFO�,&�5�� HL Board 06 1515�� 6 50���5�� S
1SP⋏M�8FDITFMQMBUUFO�,&�5�� HL Board 06 1515�� 6 50���5�� $

<4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

%SVDLMFJTUFO #��� �25�00 2 50����0� S
(FXJOEFTUJGUF� .�Y1��48� ��51�1 10 001�1� L
Schraubendreher 48�Y100 ��5��0 1 1��0�0 L

<NN> <4U�>

Türen-Fertigung / Rahmenverbindungen
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120��5

Abplatt-Messerköpfe HW - Silverline

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 5JTDIGS¤TNBTDIJOF
Ŧ [VN�"CQMBUUFO�WPO�,BTTFUUFO�
G¼MMVOHFO�JO�.BTTJWI¶M[FSO�VOE�
)PM[XFSLTUP⋎FO

Ŧ (SVOEL¶SQFS�BVT�4UBIM
Ŧ 4DIOFJEFO�BDITQBSBMMFM
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�05

Ŧ CJT�[V�12�WFSTDIJFEFOF�1SP⋏MF�
JN�TFMCFO�,¶SQFS�N¶HMJDI

Ŧ EVSDI�)¶IFOWFSTUFMMVOH�XFJUFSF�
7BSJBOUFO�N¶HMJDI

Ŧ -JFGFSVNGBOH��1�"CQMBUU�
Messerkopf montierter 
NJU�.FTTFS�G¼S�1SP⋏M�#�
	�255�021
��255�022


Ŧ "MUFSOBUJWQSP⋏MF�OJDIU�JN�
-JFGFSVNGBOH�FOUIBMUFO

'S¤TFS�/S� Ø D Bmax Ø d Z ONJO�ONBY *EFOU�/P�

1 200 60 30 2+2 ��00����500 L ��2551�0 $
2 200 60 30 2+2 ��00����500 R ��2552�0 $
1 200 60 40 2+2 ��00����500 L ��2551�0 $
2 200 60 40 2+2 ��00����500 R ��2552�0 $
1 200 60 50 2+2 ��00����500 L ��255150 $
2 200 60 50 2+2 ��00����500 R ��255250 $

<NN> <NN> <NN> <NJO�1>

8FOEFQMBUUFO "CNFTTVOH G¼S�*EFOU�/P� $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

1SP⋏M�"CQMBUUTDIOFJEFO�"1 �0Y12Y1
5 ��2551�0
���2551�0
���255150 1515�� 6 L �255�011 $
1SP⋏M�"CQMBUUTDIOFJEFO�"2 �0Y12Y1
5 ��2552�0
���255250
���2552�0 1515�� 6 R �255�012 $
1SP⋏M�"CQMBUUTDIOFJEFO�#1 �0Y12Y1
5 ��2551�0
���2551�0
���255150 1515�� 6 L �255�021 $
1SP⋏M�"CQMBUUTDIOFJEFO�#2 �0Y12Y1
5 ��2552�0
���255250
���2552�0 1515�� 6 R �255�022 $
1SP⋏M�"CQMBUUTDIOFJEFO�$1 �0Y12Y1
5 ��2551�0
���2551�0
���255150 1515�� 6 L �255�0�1 $
1SP⋏M�"CQMBUUTDIOFJEFO�$2 �0Y12Y1
5 ��2552�0
���255250
���2552�0 1515�� 6 R �255�0�2 $
1SP⋏M�6NGBOHTDIOFJEFO�51 20Y12Y1
5 ��2551�0
���2551�0
���255150 1515�� 6 L �255�02� $
1SP⋏M�6NGBOHTDIOFJEFO�52 20Y12Y1
5 ��2552�0
���255250
���2552�0 1515�� 6 R �255�02� $
1SP⋏M�6NGBOHTDIOFJEFO�71 20Y12Y1
5 ��2551�0
���2551�0
���255150 1515�� 6 L �255�01� $
1SP⋏M�6NGBOHTDIOFJEFO�72 20Y12Y1
5 ��2552�0
���255250
���2552�0 1515�� 6 R �255�01� $

<NN> <4U�>

Türen-Fertigung / Türfüllungen
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Profilkombinationen

Türen-Fertigung / Türfüllungen
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120�50�/�121�50

Türfutter-Garnitur HW

Produkt ;FJDIOVOH

B

4

3

2

1

D
d

)BSUNFUBMM�<)8>

MAN

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ [VN�'FSUJHFO�WPO�5¼SGVUUFS�VOE�
7FSLMFJEVOH�JO�.BTTJWI¶M[FSO�
VOE�)PM[XFSLTUP⋎FO

Ŧ LFJO�8FSL[FVHXFDITFM�O¶UJH
�
EB�EJF�WFSTDIJFEFOFO�1SP⋏MF�
NJU�EFN�HMFJDIFO�'S¤TFSTBU[�
HFGFSUJHU�XFSEFO

Ŧ *EFOU�/P��1������NJU�
���0�0�G¼S�,PNQMFUCFBSCFJ�
UVOH

Ŧ *EFOU�/P��1������BMT�"VGCBV�
TBU[�[V�1PMZ�'BM[�.FTTFSLPQG

Ø D B Ø d Z *EFOU�/P��PCFO

150 30 2+2 Fräser 2/3 auf Spannbuchse 1����� L
150 30 2+2 Fräser 1/2/3 auf Spannbuchse 1����� L
150 �
0 30 4+4 Fräser 3 ���05� S
150 6,0 30 4+4 Fräser 4 ���0�0 L
<NN> <NN> <NN>

8FOEFQMBUUFO B H S $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Vorschneider 14 14 2,0 für Fräser 1/2/3 15055� 10 00�0�� L
Vorschneider 14 14 1,2 für Fräser 4 15055� 10 1���01 L
7)8�/VUFS 4,0 für Fräser 1 151512 10 1����� L
8FOEFQMBUUFO 20 12 1
5 für Fräser 1 150515 10 003082 L
8FOEFQMBUUFO �
5 12 1
5 für Fräser 2 150515 10 0525�� L
8FOEFQMBUUFO 8,6 12 1
5 für Fräser 3 150512 10 ��15�5 L
8FOEFQMBUUFO 18 18 2
� für Fräser 4 15051� 10 �1���� L

<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

%SVDLMFJTUFO für Fräser 1 �25�00 2 882863 S
%SVDLMFJTUFO #��
2 für Fräser 2/3 �25�00 2 ��0�2� L
Senkkopfschrauben .5Y��515 für Fräser 1/2/3 ��5125 10 �00512 L
(FXJOEFTUJGUF� .�Y1��48� für Fräser 1 ��51�1 10 001�1� L
(FXJOEFTUJGUF .5Y1��%*/�&/�*40��02� für Fräser 3 ��51�1 10 �����1 L
Sondermuttern .�Y0
5Y1
� G¼S�'S¤TFS���/�1���01 ��52�0 10 1���0� L
Sondermuttern .�Y0
5Y2
2 für Fräser 4 ��52�0 10 ������ L
Senkkopfschrauben .�Y0
5Y�
2�5��%��� für Fräser 4 ��5125 10 1�5�0� L
Senkkopfschrauben .5Y1�
5�520�%��10 für Fräser 1 ��5125 10 1�12�� L
Schraubendreher 515 für Fräser 1/2/3 ��5��0 1 01��5� L
Schraubendreher 520 für Fräser 1 ��5��0 1 01��5� L

<NN> <4U�>

Türen-Fertigung / Türfutter
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&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

8JOLFMTDISBVCFOESFIFS� 482
5�%*/�*40�2��� für Fräser 1/2/3 ��5��0 1 00���1 L
)BLFOTDIM¼TTFM ����5 für Spannbuchse ��5�20 1 �����1 L
.BHOFUBOTDIMBH 0
5 für Fräser 1/2/3 ����00 1 1��0�� L

<NN> <4U�>

Türen-Fertigung / Türfutter
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12��50

Schrupp-Bohrfräser VHW - Türenfertigung

Produkt ;FJDIOVOH

7PMMIBSUNFUBMM�<7)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ $/$�#FBSCFJUVOHT[FOUSFO
Ŧ [VN�#PISFO�EFS�%S¼DLFSMPDI�
CPISVOH�VOE�4DIMP�[ZMJOEFS�
BVTGS¤TVOH

Ŧ QPTJUJWF�4QJSBMXJOEVOH
Ŧ O�NBY����0�000�NJO�1

Ŧ 4QBOONJUUFM��QT�4ZTUFN�
NJU�3FEV[JFSI¼MTFO�$MBTT�
/P�����2�0
�53*#04
�
4QBOO[BOHFO�'VUUFS

Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z *EFOU�/P�

16 5
0 �5 16 48 130 2 1�5��1 L
20 5
0 �5 20 50 1�5 3 1�5��2 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

12��50

Schlicht-Bohrfräser VHW - Türenfertigung

Produkt ;FJDIOVOH

7PMMIBSUNFUBMM�<7)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ $/$�#FBSCFJUVOHT[FOUSFO
Ŧ [VN�#PISFO�EFS�4QJPOCPISVOH�
VOE�G¼S�%VSDIHBOHTCPISVOHFO

Ŧ QPTJUJWF�4QJSBMXJOEVOH
Ŧ O�NBY����0�000�NJO�1

Ŧ 4QBOONJUUFM��QT�4ZTUFN�
NJU�3FEV[JFSI¼MTFO�$MBTT�
/P�����2�0
�53*#04
�
4QBOO[BOHFO�'VUUFS

Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z *EFOU�/P�

12 10 �� 12 5� 110 2 1�5�2� L
12 10 �0 12 50 130 2 1�5�2� L
14 10 �� 14 �5 110 2 1�5�2� L
16 11 52 16 60 130 2 1�5��0 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Türen-Fertigung / Drücker- / Schlüsselloch, Glasausschnitte
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12���0

Lichtausschnitt-Fräser HW-bestückt mit Achswinkel

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ TUBUJPO¤SF�0CFSGS¤TNBTDIJOFO�
Ŧ $/$�'S¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�'S¤TFO�WPO�"VTTDIOJUUFO�
JO�5¼SFO
�"SCFJUTQMBUUFO�VOE�
.¶CFMUFJMFO�JO�)BSU��VOE�
&YPUFOI¶M[FSO�TPXJF�JO�
)PM[XFSLTUP⋎FO

Ŧ NJU�"DITXJOLFM
Ŧ O�NBY���2��000�NJO�1

Ŧ I¶DITUF�4DIOJUURVBMJU¤U�BO�
GVSOJFSUFO�VOE�LVOTUTUP⋎CF�
TDIJDIUFUFO�5FJMFO

Ŧ &JOCPISFO�N¶HMJDI�EVSDI�
TUJSOTDIOFJEFOEF�"VTG¼ISVOH�

Ŧ 4QBOONJUUFM��4QBOO[BOHFO�
'VUUFS
�[FOUSJTDIFT�4QBOOGVUUFS

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z *EFOU�/P�

14 50 14 48 100 1+1+1 1����2 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Türen-Fertigung / Drücker- / Schlüsselloch, Glasausschnitte
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12��10

Schloßkastenfräser mit HW-Wechselplatten - Türenfertigung

Produkt ;FJDIOVOH

L1

d

L3

L4

D

L2

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

A B

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ $/$�#FBSCFJUVOHT[FOUSFO
Ŧ [VN�"VTGS¤TFO�EFT�4DIMP�LB�
TUFOT�VOE�EFT�4UVMQFT�BO�5¼SFO

Ŧ QPTJUJWF�4QJSBMXJOEVOH
Ŧ IPDIGFTUFT�5S¤HFSNBUFSJBM�
	4DIXFSNFUBMM


Ŧ NJU�)8�CFTU¼DLUFS�	HFM¶UFU
�
Bohrschneide

Ŧ CFTU¼DLU�NJU�KF�1�8FDITFMQMBUUF�
mit Spanbrecher in Form A 
und B

Ŧ O�NBY���1��000�NJO�1

Ŧ PQUJNBMFS�4QBOBVTXVSG�EVSDI�
QPTJUJWF�4QJSBMXJOEVOH

Ŧ hohe Laufruhe durch Spanbre�
cher

Ŧ konstanter Durchmesser durch 
8FDITFMQMBUUFOBVTG¼ISVOH

Ŧ 4QBOONJUUFM��QT�4ZTUFN�
NJU�3FEV[JFSI¼MTFO�$MBTT�
/P�����2�0
�53*#04
�
4QBOO[BOHFO�'VUUFS

Ŧ [VS�"VGOBINF�JN�)PSJ[POUBM�
#PIS�'S¤TBHHSFHBU�	)PNBH
�
8FFLF
�TJOE�TFJUMJDIF�4QBOO�
⋐¤DIFO�FSGPSEFSMJDI�	TJFIF�
5FDIOJTDIF�*OGPSNBUJPOFO


Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z *EFOU�/P�

16 16 105 16 55 1�0 2 1���50 0
16 16 105 20 55 1�0 2 1���51 0
18 16 105 20 55 1�0 2 1���52 0
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

8FOEFQMBUUFO B H S 5ZQF $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

16 �
0 1
5 A 150525 10 1���5� L
16 �
0 1
5 B 150525 10 1���5� L
<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Rundkopfschrauben .�Y��5� ��51�5 10 1�0��� L
Schraubendreher 5�Y�0 ��5��0 1 1����� L

<NN> <4U�>

Türen-Fertigung / Schloßkasten, Stulp, Bohrungen
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12��50

Schloßkasten-Schruppfräser VHW - Türenfertigung

Produkt ;FJDIOVOH

L2

L1

L3L4

D d

7PMMIBSUNFUBMM�<7)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ $/$�#FBSCFJUVOHT[FOUSFO
Ŧ [VN�"VTGS¤TFO�EFT�4DIMP�LB�
TUFOT�BO�5¼SFO

Ŧ QPTJUJWF�4QJSBMXJOEVOH
Ŧ 4DISVQQ[BIOVOH

Ŧ PQUJNBMFS�4QBOBVTXVSG�EVSDI�
QPTJUJWF�4QJSBMXJOEVOH

Ŧ hohe Laufruhe

Ŧ 4QBOONJUUFM��QT�4ZTUFN�
NJU�3FEV[JFSI¼MTFO�$MBTT�
/P�����2�0
�53*#04
�
4QBOO[BOHFO�'VUUFS

Ŧ [VS�"VGOBINF�JN�)PSJ[POUBM�
#PIS�'S¤TBHHSFHBU�	)PNBH
�
8FFLF
�TJOE�TFJUMJDIF�4QBOO�
⋐¤DIFO�FSGPSEFSMJDI�	TJFIF�
5FDIOJTDIF�*OGPSNBUJPOFO


Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z nmax *EFOU�/P�

14 25 �5 14 50 155 3 24000 1�5��5 L
16 25 115 16 50 1�5 3 24000 1�5��� L
18 25 115 20 50 1�5 3 24000 1�5��� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1>

12��50

Schloßkasten-Schlichtfräser VHW - Türenfertigung

Produkt ;FJDIOVOH

L1

D

L4 L3

d

L2

7PMMIBSUNFUBMM�<7)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ $/$�#FBSCFJUVOHT[FOUSFO
Ŧ [VN�"VTGS¤TFO�EFT�4DIMP�LB�
TUFOT�VOE�EFT�4UVMQFT�BO�5¼SFO

Ŧ QPTJUJWF�4QJSBMXJOEVOH
Ŧ 4DIMJDIU[BIOVOH

Ŧ PQUJNBMFS�4QBOBVTXVSG�EVSDI�
QPTJUJWF�4QJSBMXJOEVOH

Ŧ hohe Laufruhe

Ŧ 4QBOONJUUFM��QT�4ZTUFN�
NJU�3FEV[JFSI¼MTFO�$MBTT�
/P�����2�0
�53*#04
�
4QBOO[BOHFO�'VUUFS

Ŧ [VS�"VGOBINF�JN�)PSJ[POUBM�
#PIS�'S¤TBHHSFHBU�	)PNBH
�
8FFLF
�TJOE�TFJUMJDIF�4QBOO�
⋐¤DIFO�FSGPSEFSMJDI�	TJFIF�
5FDIOJTDIF�*OGPSNBUJPOFO


Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z nmax *EFOU�/P�

14 25 �5 14 50 155 2 24000 1�5��� L
16 25 115 16 50 1�5 2 24000 1�5��� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1>

Türen-Fertigung / Schloßkasten, Stulp, Bohrungen
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12��50

Schloßkasten-Schruppfräser VHW - Spirale negativ - Türenfertigung

Produkt ;FJDIOVOH

L2

L1

L3L4

D d 7PMMIBSUNFUBMM�<7)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ )PDIMFJTUVOHT�5¼SFOCFBSCFJ�
UVOHTBOMBHFO

Ŧ $/$�#FBSCFJUVOHT[FOUSFO
Ŧ .BTDIJOFO�NJU�4DIMP�LBTUFO�
BHHSFHBUFO

Ŧ [VN�"VTGS¤TFO�EFT�4DIMP�LB�
TUFOT�BO�5¼SFO

Ŧ OFHBUJWF�4QJSBMXJOEVOH
Ŧ GFJOF�4DISVQQ[BIOVOH
Ŧ IPIF�4DIOFJETUP⋎RVBMJU¤U

Ŧ sehr hohe Laufruhe und somit 
TFIS�TDIPOFOE�G¼S�EJF�'S¤TBH�
HSFHBUF

Ŧ HFSJOHTUF�#FMBTUVOH�BVDI�CFJ�
'S¤TSJDIUVOHTXFDITFM

Ŧ M¤OHFSF�4UBOEXFHF

Ŧ FNQGPIMFO�XJSE�EFS�&JOTBU[�JN�
)ZESP�%FIOTQBOOGVUUFS�PEFS�
8BSNTDISVNQ⋎VUUFS

Ŧ [VS�"VGOBINF�JN�)PSJ[POUBM�
#PIS�'S¤TBHHSFHBU�	)PNBH
�
8FFLF
�TJOE�TFJUMJDIF�4QBOO�
⋐¤DIFO�FSGPSEFSMJDI�	TJFIF�
5FDIOJTDIF�*OGPSNBUJPOFO


Ø D L4 L2 Ø d L3 L1 Z nmax *EFOU�/P��<->

16 25 115 16 50 1�5 3 24000 1����� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1>

Türen-Fertigung / Schloßkasten, Stulp, Bohrungen
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DÜNNSCHNITT
 PARKETT
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Weitere Bearbeitungen Sägen allgemein

Produkt Seite

-¤OHTTDIOJUU �5

2VFSTDIOJUU 52

DRECHSELN
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102�1��/�102�2�

Dünnschnitt-Kreissägeblätter HW für die Parkettherstellung

Produkt ;FJDIOVOH

B

D

b

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ 4QBMUBOMBHFO
Ŧ G¼S�NB�IBMUJHF�5SFOOTDIOJUUF�JO�
BCHFSJDIUFUFO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ TQF[JFMM�CFIBOEFMUFT�4UBNN�
CMBUU�NJU�0YZUPQ�#FTDIJDIUVOH

Ŧ Zahnform: 
Ŧ 'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ�G¼S�FVSPQ¤JTDIF�
)BSUI¶M[FS�	&JDIF
�#VDIF
���


Ŧ 8FDITFM[BIO�Ȫ84Ȩ�G¼S�
&YPUFOI¶M[FS

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�0��
QMVT

Ŧ PQUJNBMF�)PM[BVTCFVUF�EVSDI�
E¼OOF�4DIOJUUGVHFO

Ŧ BVDI�G¼S�)ZESP�4QBOOCVDITFO�
HFFJHOFU

Ŧ 3BOE�,SFJTT¤HFCMBUU�G¼S�
4DIS¶EFS�BVG�E��5�NN�
aufbohren

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�10�4U¼DL

Ø D B b Ø d Z 4QBO⋍ NL Zahnform *EFOU�/P�

180 1,0 0,8 �5 24 18 3/11/80 F 4DIS¶EFS �025�25� $
180 1,0 0,8 �5 30 20 3/11/80 84 4DIS¶EFS �025�25� $
220 1,2 0
� 60 2� 18 �/10/�� F 8FJOJH �02522�� $
220 1,2 0
� �5 2� 18 3/11/80 F 4DIS¶EFS �02522�� $
220 1,2 0
� 60 30 20 �/10/�� 84 8FJOJH �02522�0 $
220 1,2 0
� �5 30 20 3/11/80 84 4DIS¶EFS �02522�1 S

220 �
�/�
5 3,0 60 30 18
�/10/�����
3/11/80

F 8FJOJH
�4DIS¶EFS �02522�2 S

<NN> <NN> <NN> <NN> <p>

4¤HFO�"VGOBINFEPSO�8FJOJH�)4, Ø D Ø d Ø d1 L2 L1 $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

105
8FJOJH�
HSK

60 68 ����00 1 1�2��� $

<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Spannmuttern 105Y15Y.5�Y1
5 ��52�0 1 1�2��� $
<NN> <4U�>

)ZESP�4QBOOCVDITF Ø D Ø d Ø d1 L2 L1 $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

�� 50 60 80 115 ����00 1 1�21�� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF Ø D B Ø d $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

%FDL⋐BOTDI�PCFO�NJU�)BMUFHSJ⋎ 130 16 60 ����00 1 1�21�� $
%FDL⋐BOTDI�PCFO�NJU�)BMUFHSJ⋎ 130 16 �5 ����00 1 1�21�� S
%FDL⋐BOTDI�VOUFO 130 14 60 ����00 1 1�21�5 $
%FDL⋐BOTDI�VOUFO 130 14 �5 ����00 1 1�21�� S
;XJTDIFOSJOHF 130 4,2 60 �55520 1 182200 S
;XJTDIFOSJOHF 130 4,4 60 �55520 1 182202 $
;XJTDIFOSJOHF 130 �
5 60 �55520 1 182203 S
;XJTDIFOSJOHF 130 5
0 60 �55520 1 182208 S

<NN> <NN> <NN>

Weitere Bearbeitungen Sägen allgemein / Längsschnitt
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101310 / 101311

Vielblatt-Kreissägeblätter HW „F“

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ FJO��VOE�EPQQFMXFMMJHF�
7JFMCMBUUNBTDIJOFO

Ŧ G¼S�NB�IBMUJHF�-¤OHTTDIOJUUF�
JO�USPDLFOFO�VOE�BCHFSJDIUFUFO�
8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20
Ŧ %,/�WPO�5ZQF�"�VOE�5ZQF�$�JO�
FJOFS�4¤HF�[VFJOBOEFS�WFSTFU[U

Ŧ maschinenschonende 
4DIOJUUVOUFSUFJMVOH�EVSDI�EBT�
#FTU¼DLFO�EFS�4¤HFOXFMMF�JN�
8FDITFM`"�$�"�VTX�

Ŧ #PISVOHTFSXFJUFSVOH�HFHFO�
Aufpreis bis Ø 100 mm 
N¶HMJDI

Ŧ G¼S�4DIOJUUI¶IFO���50�NN
�
"VTG¼ISVOH�NJU�)8�3¤VNFSO�
verwenden

Ŧ CFJ�"OGSBHFO�/�"VGUS¤HFO�
UFDIO��%BUFOCMBUU�	TJFIF�
"OIBOH
�CFJG¼HFO

Ø D B b Ø d Z DKN NL $MBTT�/P� *EFOU�/P�

200 2,0 1,4 40 20 101311 1��02� L
200 2,4 1,6 40 20 101311 188148 L
225 2,4 1,6 40 20 101311 1��150 L
250 2,4 1,6 40 24 101311 1��151 L
250 3,2 2,2 �0 20 20Y5 101310 1���00 L
250 2,8 1,8 �0 24 20Y5 101311 188030 L
300 3,2 2,2 �0 24 20Y5 101310 1���01 L
300 3,2 2,2 80 24 1�
5Y5 �/5
5/�1����/�
�/�5���2/1�/100 101310 1���02 L
�50 �
5 2
5 �0 28 20Y5 101310 1���0� L
�50 �
5 2
5 80 28 1�
5Y5 �/5
5/�1����/�
�/�5���2/1�/100 101310 1��02� 0
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

101�15

Vielblatt-Kreissägeblätter HW mit HW-Räumer - solid „F“

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ FJO��VOE�EPQQFMXFMMJHF�
7JFMCMBUUNBTDIJOFO

Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20

Ŧ LFJO�TFJUMJDIFT�"OMBVGFO�EFT�
)PM[FT�BN�4UBNNCMBUU�EVSDI�
)BSUNFUBMMS¤VNFS�

Ŧ CFJ�"OGSBHFO�/�"VGUS¤HFO�
UFDIO��%BUFOCMBUU�	TJFIF�
"OIBOH
�CFJG¼HFO

Ŧ G¼S�4DIOJUUI¶IF�BC�50�NN

Ø D B b Ø d Ø dmax NBY��'MBOTDI�� Z "O[BIM�EFS�3¤VNFS *EFOU�/P�

400 4,2 3,0 50 100 150 24 2+2 1��2�2 L
�50 4,2 3,0 50 100 160 24 2+2 1��2�� L
500 4,6 3,3 50 100 180 28 2+2+2 1��2�� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

Weitere Bearbeitungen Sägen allgemein / Längsschnitt
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101�15

Vielblatt-Kreissägeblätter HW mit HW-Räumer „F“

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ FJO��VOE�EPQQFMXFMMJHF�
7JFMCMBUUNBTDIJOFO

Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20
Ŧ %,/�WPO�5ZQF�"�VOE�5ZQF�$�JO�
FJOFS�4¤HF�[VFJOBOEFS�WFSTFU[U

Ŧ LFJO�TFJUMJDIFT�"OMBVGFO�EFT�
)PM[FT�BN�4UBNNCMBUU�EVSDI�
)BSUNFUBMMS¤VNFS

Ŧ maschinenschonende 
4DIOJUUVOUFSUFJMVOH�EVSDI�EBT�
#FTU¼DLFO�EFS�4¤HFOXFMMF�JN�
8FDITFM`"�$�"�VTX�

Ŧ CFJ�"OGSBHFO�/�"VGUS¤HFO�
UFDIO��%BUFOCMBUU�	TJFIF�
"OIBOH
�CFJG¼HFO

Ŧ G¼S�4DIOJUUI¶IF�BC�50�NN

Ø D B b Ø d Ø dmax NBY��
'MBOTDI��

Z "O[BIM�EFS�
Räumer

DKN NL *EFOU�/P�

180 2,4 1,6 40 55 �5 16 2 1��0�� L
200 2,0 1,4 40 �5 115 16 2 1��0�� L
200 2,4 1,6 40 �5 115 16 2 1��0�� L
225 2,4 1,6 40 80 120 16 2 188100 L
250 2,4 1,6 40 80 125 16 2 188101 L
250 2,8 1,8 �0 125 24 2 20Y5 1��2�0 L
300 3,2 2,2 �0 120 16 2+2 20
0Y5� 1��2�� L
300 3,4 2,2 80 120 16 2+2 12
5Y�
5� 1��2�� L
300 3,2 2,2 �0 120 28 2+2 20
0Y5� 1��2�� L
300 3,2 2,2 80 125 16 2+2 1�
5Y5 �/5
5/�1����/�
�/�5���2/1�/100 1��2�5 L
�50 �
5 2
5 �0 120 20 2+2 20Y5 1��2�� L
�50 3,8 2
5 80 125 20 2+2 1�
5Y5 �/5
5/�1����/�
�/�5���2/1�/100 1��2�� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NN>

Weitere Bearbeitungen Sägen allgemein / Längsschnitt
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101�25

Vielblatt-Kreissägeblätter HW mit innenliegenden HW-Räumer - solid „WS“

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

MAN

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 5JTDILSFJTT¤HFO
Ŧ -¤OHTLSFJTT¤HFO
Ŧ G¼S�NBOVFMMFO�7PSTDIVC�
HFFJHOFU

Ŧ G¼S�-¤OHT��VOE�2VFSTDIOJUUF�
in nassen und trockenen 
.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��8FDITFM[BIO�Ȫ84Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20
Ŧ ��JOOFOMJFHFOEF�)8�3¤VNFS

Ŧ LFJO�TFJUMJDIFT�"OMBVGFO�EFT�
)PM[FT�BN�4UBNNCMBUU�EVSDI�
)BSUNFUBMMS¤VNFS

Ŧ %FTJHO�	4QBOEJDLFOCFHSFO[U
�
TPSHU�G¼S�VOJWFSTFMMFO�&JOTBU[

Ŧ CFJ�"OGSBHFO�/�"VGUS¤HFO�
UFDIO��%BUFOCMBUU�	TJFIF�
"OIBOH
�CFJG¼HFO

Ø D B b Ø d Ø dmax NBY��
'MBOTDI��

Z "O[BIM�
der 
Räumer

NL *EFOU�/P�

�50 �
5 2
5 30 �0 140 24 2+2 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 1����� L
400 �
5 2
5 30 80 160 28 2+2 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 1����� L
�50 4,2 2,8 30 80 160 36 2+2 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 1����5 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

101�15

Vielblatt-Kreissägeblätter HW mit HW-Räumer - solid „F“

Produkt ;FJDIOVOH

B

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 7JFMCMBUUNBTDIJOFO�NJU�
OJFESJHFN�7PSTDIVC

Ŧ FJO��VOE�EPQQFMXFMMJHF�
7JFMCMBUUNBTDIJOFO`

Ŧ G¼S�-¤OHTTDIOJUUF�JO�OBTTFO�
VOE�USPDLFOFO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20
Ŧ NJU�JOOFO��VOE�BV�FOMJFHFOEF�
)8�3¤VNFS

Ŧ LFJO�TFJUMJDIFT�"OMBVGFO�EFT�
)PM[FT�BN�4UBNNCMBUU�EVSDI�
)BSUNFUBMMS¤VNFS

Ŧ PQUJNFSUF�4QBOBCGVIS�BVGHSVOE�
EFT�TQF[JFMMFO�%FTJHOT

Ŧ CFTPOEFST�TUBCJMF�"VTG¼ISVOH

Ø D B b Ø d Ø dmax NBY��
'MBOTDI��

Z "O[BIM�EFS�
Räumer

*EFOU�/P�

300 3,4 2,0 50 �0 130 20 2+2 �0��522� L
�50 4,0 2,6 50 100 140 20 2+2 �0��522� L
400 4,4 3,0 50 100 150 24 2+2 �0��5225 L
�50 4,8 3,2 50 100 160 24 4+2 �0��522� L
500 5
0 3,4 50 100 180 24 4+2 �0��522� $
550 5
2 3,6 50 140 180 24 4+2 �0��522� L
600 5
� 4,0 50 140 180 24 4+2 �0��522� $
630 6,0 4,0 50 140 180 24 4+2 �0��52�0 $
�50 6,0 4,0 50 140 180 24 4+2 �0��52�1 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

Weitere Bearbeitungen Sägen allgemein / Längsschnitt
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101310

Vielblatt-Kreissägeblätter HW mit Kühlschlitzen „F“

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ FJO��VOE�EPQQFMXFMMJHF�
7JFMCMBUUNBTDIJOFO�	[�#��
3BJNBOO
�1BVM
�$PTUB
����


Ŧ G¼S�NB�IBMUJHF�-¤OHTTDIOJUUF�
JO�USPDLFOFO�VOE�BCHFSJDIUFUFO�
)BSUI¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��'MBDI[BIO�Ȫ'Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�10

Ŧ TQF[JFMMFT�%FTJHO�VOE�
)BSUNFUBMMTPSUF�G¼S�I¶DITUF�
4DIOJUURVBMJU¤U�VOE�TFIS�MBOHF�
4UBOEXFHF

Ŧ CFJ�"OGSBHFO�/�"VGUS¤HFO�
UFDIO��%BUFOCMBUU�	TJFIF�
"OIBOH
�CFJG¼HFO

Ø D B b Ø d Ø dmax NBY��
'MBOTDI��

Z "O[BIM�EFS�
,¼IMTDIMJU[F

DKN NL *EFOU�/P�

250 3,4 2,2 30 80 120 24 3 1��2�5 L
300 3,4 2,2 80 100 140 28 4 1�
5Y5 �/5
5/�1����/�
�/�5���2/1�/100 1��2�� L
300 3,4 2,2 30 100 130 28 4 1��2�� L
�50 3,6 2,4 30 100 140 32 4 1��2�� L
�50 3,6 2,4 80 100 140 32 4 1�
5Y5 �/5
5/�1����/�
�/�5���2/1�/100 1��2�0 L
500 4,0 2,8 30 100 1�5 40 4 1��2�2 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NN>

Weitere Bearbeitungen Sägen allgemein / Längsschnitt
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101320 / 102328

Zuschneid- und Format-Kreissägeblätter HW „WS“ - easyFix

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,BQQ��VOE�(FISVOHTLSFJTT¤HFO
Ŧ G¼S�2VFSTDIOJUUF�JO�.BTTJWI¶M�
[FSO�VOE�)PM[XFSLTUP⋎FO

Ŧ ;BIOGPSN��8FDITFM[BIO�Ȫ84Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ $MBTT�/P��101�20�)-�#PBSE�20�
G¼S�)PM[XFSLTUP⋎F

Ŧ $MBTT�/P��102�2��)-�#PBSE�0��
G¼S�.BTTJWI¶M[FS

Ŧ FBTZ'JY��/&6&4
�-&*$)5&4�
)"/%-*/(
�FJOGBDIF
�MFJDIUH¤O�
HJHF�.POUBHF�EFT�4¤HFCMBUUT�
BVG�EFS�.BTDIJOF�USPU[�IPDIQS¤�
[JTFS�#PISVOHTUPMFSBO[

Ŧ TBVCFSF�4DIOJUURVBMJU¤U�VOE�
TJDIFS�)BOEIBCVOH�EVSDI�
OFHBUJWFO�4QBOXJOLFM

Ŧ (FS¤VTDISFEV[JFSVOH�EVSDI�
Laserornamente

Ø D B b Ø d Z NL *EFOU�/P�

300 3,2 2,2 40 �2 2/�/55����/12/�� (SBVMF 1��2�5 L
�50 3,4 2,2 40 42 2/�/55����/12/�� (SBVMF 1��2�� L
�50 3,2 2,2 40 �2 2/�/55����/12/�� (SBVMF 1��2�� L
420 4,0 2,8 40 5� 2/�/55����/12/�� (SBVMF 1��2�� L
420 �
5 2
5 40 84 2/�/55����/12/�� (SBVMF 1��2�� L
520 4,4 3,2 50 60 2/�/55����/12/�� (SBVMF 1��250 L
<NN> <NN> <NN> <NN>

101320

Zuschneid-Kreissägeblätter HW - spandickenbegrenzt „WS“ - topline

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 5JTDILSFJTT¤HFO
Ŧ G¼S�NBVFMMFO�7PSTDIVC�
HFFJHOFU

Ŧ G¼S�;VTDIOJUUF�WPO�.BTTJWI¶M�
[FSO

Ŧ CFTPOEFST�HFFJHOFU�G¼S�)¶M[FS�
mit Ästen

Ŧ ;BIOGPSN��8FDITFM[BIO�Ȫ84Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�20

Ŧ keine Schneidenausbrüche 
BVGHSVOE�WPO�MPTFO��TUFO�EVSDI�
4QBOEJDLFOCFHSFO[VOH

Ŧ (FS¤VTDISFEV[JFSVOH�EVSDI�
Laserornamente

Ø D B b Ø d Z NL *EFOU�/P�

300 3,2 2,2 30 28 2/10/�0���2/�/�����2/�
5/��
5���2/�/�2 1��2�0 L
�50 �
5 2
5 30 32 2/10/�0���2/�/�����2/�
5/��
5���2/�/�2 1��2�1 L
400 4,0 2,8 30 36 2/10/�0���2/�/�����2/�
5/��
5���2/�/�2 1��2�2 L
�50 4,4 3,0 30 40 2/10/�0���2/�/�����2/�
5/��
5���2/�/�2 1��2�� L
500 4,4 3,2 30 44 2/10/�0���2/�/�����2/�
5/��
5���2/�/�2 1��2�� L
<NN> <NN> <NN> <NN>

Weitere Bearbeitungen Sägen allgemein / Längsschnitt
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101�20/10�520

Zuschneid-Kreissägeblätter HW „WS“

Produkt ;FJDIOVOH

15°/20°

b

B

D

10°

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 5JTDILSFJTT¤HFO
Ŧ G¼S�;VTDIOJUUF�WPO�.BTTJWI¶M�
[FSO��

Ŧ ;BIOGPSN��8FDITFM[BIO�Ȫ84Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�10

Ŧ (FS¤VTDISFEV[JFSVOH�EVSDI�
-BTFSPSOBNFOUF�BC���250�NN

Ŧ #PISVOHTFSXFJUFSVOH�HFHFO�
"VGQSFJT�CJT����0�NN�N¶HMJDI

Ø D B b Ø d Z 4QBO⋍ NL $MBTT�/P� *EFOU�/P�

200 3,2 2,2 30 24 20 2/�/�2 10�520 1����2 L
250 3,2 2,2 30 24 20 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 101620 1����� L
250 4,4 2,8 30 20 15 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 101620 1����� $
300 3,2 2,2 30 24 20 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 101620 1����5 L
300 3,2 2,2 30 28 20 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 101620 1����� L
300 3,2 2,2 30 36 20 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 101620 1����� L
�50 �
5 2
5 30 24 20 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 101620 1����� L
�50 �
5 2
5 30 32 20 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 101620 1����� L
�50 �
5 2
5 30 36 20 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 101620 1����0 L
�50 4,4 2,8 30 28 15 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 101620 1����1 L
400 �
5 2
5 30 28 20 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 101620 1����2 L
400 �
5 2
5 30 36 20 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 101620 1����� L
�50 3,8 2,8 30 40 20 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 101620 1����� L
500 3,8 2,8 30 44 20 2/�/�2���2/�
5/��
5���2/10/�0 101620 1����5 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <p>

Weitere Bearbeitungen Sägen allgemein / Längsschnitt
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102348

Format-Kreissägeblätter HW „G5“

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 5JTDILSFJTT¤HFO
Ŧ ,BQQ��VOE�(FISVOHTLSFJTT¤HFO
Ŧ G¼S�BVTSJTTGSFJF�'PSNBU��TPXJF�
G¼S�,BQQ��VOE�(FISVOHTTDIOJU�
UF�JO�)PM[XFSLTUP⋎FO
�.BTTJW�
I¶M[FSO�VOE�,VOTUTUP⋎FO

Ŧ ;BIOGPSN��(5
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�0��
QMVT

Ŧ FY[FMMFOUF�4DIOJUURVBMJU¤U�G¼S�
2VFSTDIOJUUF

Ŧ GFJOTUF�4DIOJUURVBMJU¤U��EVSDI�
TQF[JFMMF�4DIOFJEFOHFPNFUSJF��

Ŧ FYUSFN�MBOHF�4UBOEXFHF
Ŧ (FS¤VTDISFEV[JFSVOH�EVSDI�

Laserornamente 

Ŧ ONBY�#&"$)5&/���
Ŧ /-����$PNCJ����2/10/�0�
��2/�/�����2/�
5/��
5���
2/�/�2

Ø D B b Ø d Z NL** nmax *EFOU�/P�

200 3,0 2,2 30 �5 ���0 1�2��� L
220 3,0 2,2 30 �0 ���0 1�2��0 L
240 3,0 2,2 30 �5 6360 1�2��1 L
250 3,0 2,2 30 80 $PNCJ� 6110 1�2��2 L
280 3,0 2,2 30 �5 $PNCJ� 5�50 1�2��� L
300 3,0 2,2 30 100 $PNCJ� 50�0 1�2��� L
303 3,2 2,2 30 100 $PNCJ� 4USJFCJH 50�0 1�2��5 L
�15 3,0 2,2 30 100 $PNCJ� ��50 1�2�01 L
�50 3,0 2,2 30 100 $PNCJ� 4400 1�2��� L
380 3,0 2,2 32 120 FMVNBUFD 3340 1�2�02 L
400 3,0 2,2 30 120 $PNCJ� 3340 1�2��� L
�50 3,6 2,8 30 130 $PNCJ� 3180 1�2��� L

500 3,6 2,8 30 1�5
$PNCJ����
2/10/�0

2��0 1�2��� L

550 4,0 3,2 30 160 $PNCJ� 2��0 1�2�0� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1>

Weitere Bearbeitungen Sägen allgemein / Querschnitt
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101322

Kapp-Kreissägeblätter HW „WS“

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,BQQ��VOE�1FOEFMT¤HFNBTDIJ�
nen

Ŧ G¼S�2VFSTDIOJUUF�JO�.BTTJWI¶M�
[FSO

Ŧ 4QBOXJOLFM�OFHBUJW
Ŧ ;BIOGPSN��8FDITFM[BIO�Ȫ84Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�4PMJE�15

Ø D B b Ø d Z *EFOU�/P�

�50 4,4 3,2 30 5� 1��0�5 L
500 4,4 3,2 30 60 188046 L
<NN> <NN> <NN> <NN>

101322

Kapp-Kreissägeblätter HW für Holzoptimierung „WSA“

Produkt ;FJDIOVOH

2°

40°

5° 5°

b

B

D

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 0QUJNJFSVOHTLBQQBOMBHFO
Ŧ 6OUFSUJTDILBQQT¤HFO
Ŧ 4DIJFCFST¤HFO
Ŧ %VSDIMBVGT¤HFO
Ŧ G¼S�2VFSTDIOJUUF�JO�.BTTJWI¶M�
[FSO

Ŧ 4QBOXJOLFM�QPTJUJW
Ŧ ;BIOGPSN��8FDITFM[BIO�NJU�
"DITXJOLFM�Ȫ84"Ȩ

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�0�
Ŧ FYUSFN�IPIF�#JFHFCSVDIGFTUJH�

keit und Härte der Zähne

Ŧ SFEV[JFSUFS�4DIOJUUESVDL�EVSDI�
XFDITFMTFJUJHF�"DITXJOLFM

Ŧ MBOHF�4UBOEXFHF�TPSHFO�G¼S�
EJF�O¶UJHF�1SPEVLUJWJU¤U�VOE�
8JSUTDIBGUMJDILFJU

Ø D B b Ø d Z NL *EFOU�/P�

400 3,4 2,8 30 120 2/10/60 %*.5&3�26"/56. 1����� L
400 4,6 �
5 30 120 2/10/60 %*.5&3 1����� L
�50 4,6 �
5 30 132 2/15/�� %*.5&3 1����� L
500 4,6 �
5 30 144 2/15/�� %*.5&3 1����5 L
520 4,6 �
5 30 144 2/15/�� 1����� L
600 5
2 3,8 30 1�2 2/15/�� %*.5&3 1����� L
630 5
� 4,0 30 180 2/15/�� 1����� L
<NN> <NN> <NN> <NN>

Weitere Bearbeitungen Sägen allgemein / Querschnitt
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106384

Drechsel-Kopier-Kreissägeblätter HW

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 4QF[JBM�%SFDITFMLPQJFST¤HFO�
	;VDLFSNBOO
�)FNQFM
�
$.4�)*5


Ŧ G¼S�%SFDITFMLPQJFSBSCFJUFO�JO�
.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ )BSUNFUBMM�CFTU¼DLU
Ŧ TQF[JFMMF�;BIOGPSN
Ŧ #PISVOHTUPMFSBO[�)�

Ø D b Ø d Z NL *EFOU�/P�

�50 11,3 60 2x64 �/11/1�0 1�52�� S
�50 11,3 60 2Y�0 �/11/1�0 1�52�� $
<NN> <NN> <NN>

Weitere Bearbeitungen Sägen allgemein / Querschnitt



55

BLOCKZINKEN

Anwendung/
Ausführung

Blockzinkenfräser Scheibenzinkenfräser Messerkopf

Minizinken-
Fräser HS

Minizinken-
Fräser HS 
Solid 34

Minizinken-
Fräser HW

Minizinken-
Fräser 

Scheiben 
HW 

Weichholz

Minizinken-
Fräser 

Scheiben HW 
Hartholz

Minizinken-
Fräser 

Scheiben für 
Tropenholz

Minizinken-
Messerkopf

V
er

le
i-

m
un

g OPSNBM + + + + + + + + + + + + + +

faserfrei + + o o o o o o

H
ol

za
rt

en

/BEFMIPM[ + + + + o + + + + o + +

-BVCIPM[ + + + + + �� + + + + o

5SPQFOIPM[ o + + �� + + + o

A
bm

es
su

n
ge

n
 a

uf
 

M
as

ch
in

e

5JTDI�
'MBDI[JOLFO
(mit 
;FSTQBOFS


10/11 15/1�
5 20/22 10/11 15/1�
5 20/22 10/11 15/1�
5 �� 10/11 10/11 15/1�
5 �� 10/11 15/1�
5 �� ��

,PNQBLU�)VC�
"OMBHF�	PIOF�
;FSTQBOFS


10/10 15/15 20/20 10/10 15/15 20/20 10/10 15/15 �� �� �� �� �� �� 10/10 10/11 15/15 15/1�
5

B
es

ch
ic

h
tu

n
gs

-
m

ög
lic

h
ke

it
en

"OUJIBGU�
#FTDIJDIUVOH

�� �� �� topcoat topcoat �� ��

4UBOE[FJU�
#FTDIJDIUVOH

topcoat topcoat topcoat
topcoat/ 

topcoat plus
(*) (*) topcoat

S
ta

n
dw

eg
-v

er
g

le
ic

h

unbeschichtet 100%
CJT�[V��00��Ƞ�

400 %
CJT�[V��00�

	FSI¶IUFT�#SVDISJTJLP

100% 100% 100% 100%

topcoat
CJT�[V�200��Ƞ�

300%
���500���	�
 	�
 CJT�[V�200� CJT�[V�200� �� CJT�[V�200��Ƞ��00�

UPQDPBU�QMVT �� �� �� ���00� 	�
 	�
 ��

�BVG�"OGSBHF������TFIS�HVU�HFFJHOFU�����HVU�HFFJHOFU���P�N¶HMJDI���Ƞ�OJDIU�N¶HMJDI�/�OJDIU�HFFJHOFU

ZINKENFRÄSERPROGRAMM BEI LEUCO
Werkzeugauswahl leicht gemacht: Anhand dieser Übersicht finden Sie schnell den passenden Fräser!
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BLOCKZINKEN

Produkt Seite

4¤HFO�;FSTQBOFS 5�

#MPDL[JOLFO 62

4DIFJCFO[JOLFO ��

Zinken-Technik
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115��5

Sägen-Zerspaner HW für Keilzinkenanlagen - Grecon

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ [VN�BVTSJTTGSFJFO�"CM¤OHFO�
WPO�.BTTJWI¶M[FSO�

Ŧ saubere ausrissfreie Schnitte 
CFJ�MBOHFN�4UBOEXFH�EVSDI�
TQF[JFMMF�4DIOFJEFOHFPNFUSJF

Ŧ QS¤[JTF�1BTTVOHFO�CFJ�.JOJ[JO�
LFOWFSCJOEVOHFO

Ŧ HFS¤VTDIBSN

Ŧ -JFGFSVNGBOH��;FSTQBOFST¤HF
�
'MBOTDI
�4DISBVCFO�VOE�
Schraubendreher (nicht mon�
UJFSU
��#VDITF�JN�-JFGFSVNGBOH�
OJDIU�FOUIBMUFO

Ŧ %SFISJDIUVOH�OBDI�7%."�
����

Ø D B b L1 Ø d Z DKN *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

250 8,0 44 5� 80 60 12x3,3 (SFDPO 1�2��� 0 1�2��� 0
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

;FSTQBOFS�,SFJTT¤HFCM¤UUFS �250Y�
�/5Y��5�;�0 102�52 1 1��0�� L 1��0�2 L
;FSTQBOFS�,SFJTT¤HFCM¤UUFS�)8 �250Y�
0/�
1Y��0�;�0 102�52 1 1��22� L 1��222 L
'MBOTDIF Ø210x8,4xØ80 ����00 1 1�2��� L
Senkkopfschrauben .�Y20�%*/����1���� ��5121 10 05���� L
Senkkopfschrauben .5Y12�520�%���
� ��5125 10 1���0� L
Schraubendreher 520Y100 ��5��0 1 1��0�2 L
#VDITFO�G¼S�(SFDPO �11�Y5�Y�0%,/ ����00 1 1��100 L
#VDITFO�G¼S�/,5 Ø206x100,3x38 DKN �����0 1 1��2�� L

<NN> <4U�>

Zinken-Technik / Sägen-Zerspaner
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115��5

Sägen-Zerspaner HW montiert auf Buchse für Keilzinkenanlagen - Grecon

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ [VN�BVTSJTTGSFJFO�"CM¤OHFO�
WPO�.BTTJWI¶M[FSO�

Ŧ saubere ausrissfreie Schnitte 
CFJ�MBOHFN�4UBOEXFH�EVSDI�
TQF[JFMMF�4DIOFJEFOHFPNFUSJF

Ŧ QS¤[JTF�1BTTVOHFO�CFJ�.JOJ[JO�
LFOWFSCJOEVOHFO

Ŧ HFS¤VTDIBSN

Ŧ %SFISJDIUVOH�OBDI�7%."�
����

Ø D B b L1 Ø d Z DKN *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

250 8,0 44 5� 40 60 12x3,3 (SFDPO 1�25�� 0 182600 0
�50 10 44 5� 40 60+12 12x3,3 (SFDPO 182611 0 182612 0
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

;FSTQBOFS�,SFJTT¤HFCM¤UUFS �250Y�
�/5Y��5�;�0 102�52 1 1��0�� L 1��0�2 L
;FSTQBOFS�,SFJTT¤HFCM¤UUFS�)8 �250Y�
0/�
1Y��0�;�0 102�52 1 1��22� L 1��222 L
;FSTQBOFS�,SFJTT¤HFCM¤UUFS�)8 ��50Y10
0Y��0�;�0�12 102�52 1 1��2�� L 1��2�� L
'MBOTDIF Ø210x8,4xØ80 ����00 1 1�2��� L
Senkkopfschrauben .�Y20�%*/����1���� ��5121 10 05���� L
Senkkopfschrauben .5Y12�520�%���
� ��5125 10 1���0� L
Schraubendreher 520Y100 ��5��0 1 1��0�2 L
#VDITFO�G¼S�(SFDPO �11�Y5�Y�0%,/ ����00 1 1��100 L
#VDITFO�G¼S�(SFDPO�$PNCJQBDU �250Y�Y�0 �����0 1 1����� S

<NN> <4U�>

Zinken-Technik / Sägen-Zerspaner
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115��5

Sägen-Zerspaner HW montiert auf Buchse für Keilzinkenanlagen - NKT

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ [VN�BVTSJTTGSFJFO�"CM¤OHFO�
WPO�.BTTJWI¶M[FSO�

Ŧ saubere ausrissfreie Schnitte 
CFJ�MBOHFN�4UBOEXFH�EVSDI�
TQF[JFMMF�4DIOFJEFOHFPNFUSJF

Ŧ QS¤[JTF�1BTTVOHFO�CFJ�.JOJ[JO�
LFOWFSCJOEVOHFO

Ŧ HFS¤VTDIBSN

Ŧ %SFISJDIUVOH�OBDI�7%."�
����

Ø D B b L1 Ø d Z DKN *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

250 8,0 84 102 38 60 10x4 /,5 182601 0 182602 0
300 8,0 84 102 38 60 10x4 /,5 1�2�0� 0 182608 0
�50 10 84 102 38 60+12 10x4 /,5 182613 0 182614 0
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

;FSTQBOFS�,SFJTT¤HFCM¤UUFS�)8 �250Y�
0/�
1Y��0�;�0 102�52 1 1��22� L 1��222 L
;FSTQBOFS�,SFJTT¤HFCM¤UUFS�)8 Ø300x8,0/6,1xØ80 Z60 102�52 1 1��2�� L 1��2�5 L
;FSTQBOFS�,SFJTT¤HFCM¤UUFS�)8 ��50Y10
0Y��0�;�0�12 102�52 1 1��2�� L 1��2�� L
Senkkopfschrauben .5Y12�520�%���
� ��5125 10 1���0� L
Schraubendreher 520Y100 ��5��0 1 1��0�2 L
#VDITFO�G¼S�/,5 Ø206x100,3x38 DKN �����0 1 1��2�� L

<NN> <4U�>

115��5

Sägen-Segment-Zerspaner HW montiert auf Buchse für Keilzinkenanlagen - Grecon

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ [VN�BVTSJTTGSFJFO�"CM¤OHFO�
WPO�.BTTJWI¶M[FSO�

Ŧ saubere ausrissfreie Schnitte 
CFJ�MBOHFN�4UBOEXFH�EVSDI�
TQF[JFMMF�4DIOFJEFOHFPNFUSJF

Ŧ QS¤[JTF�1BTTVOHFO�CFJ�.JOJ[JO�
LFOWFSCJOEVOHFO

Ŧ HFS¤VTDIBSN

Ŧ %SFISJDIUVOH�TJFIF�4LJ[[F

Ø D B b L1 Ø d Z DKN *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

250 16,3 44 5� 40 ���	�Y�
 12x3,3 (SFDPO 1��0�� 0 1��0�� 0
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Zinken-Technik / Sägen-Zerspaner



60MAGENTIFY WOOD PROCESSING

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

;FSTQBOFS�,SFJTT¤HFCM¤UUFS�)8 �250Y�
0/2
�Y�120�;�� 102312 1 1��0�2 L 1��0�� L
)8�4FHNFOUF �250�;�� 116200 12 1��0�� L 1��0�� L
#VDITFO�G¼S�(SFDPO �11�Y5�Y�0%,/ ����00 1 1��100 L
Senkkopfschrauben .�Y10�48��%*/�&/�*40�10��2 ��5121 10 1�25�� L
Senkkopfschrauben .5Y10�����%*/�&/�*40�200� ��5122 10 055��1 L
;ZMJOEFSTDISBVCFO .�Y1������%*/�&/�*40����2 ��5111 10 001��1 L
Schraubendreher 48�Y100 ��5��0 1 1��0�1 L
Schraubendreher 8,0 ��5��0 1 05���� L

<NN> <4U�>

105�20`

Ritz-Kreissägeblätter HW „WS“ - für Keilzinkenanlagen

Produkt ;FJDIOVOH

10°

B

b
D

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO�(SFDPO
Ŧ [VN�3JU[FO�WPO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ CFJETFJUJH�KF���BOHFTFOLUF�
/FCFOM¶DIFS

Ŧ MJOLT�VOE�SFDIUT�FJOTFU[CBS
Ŧ ;BIOGPSN��8FDITFM[BIO�Ȫ84Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�0�

Ŧ M¤OHT�VOE�RVFS�[VS�'BTFS
�WPO�
unten

Ø D B b Ø d Z NL 4QBO⋍ &DL⋍ *EFOU�/P�

200 �
0 4,0 �5 48 2Y�/�
5/�5 10 10 (SFDPO 1��5�� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <p> <p>

105�50

Ritz-Kreissägeblätter HW „ES“ - für Keilzinkenanlagen

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO�(SFDPO�
$PNCJQBDU

Ŧ [VN�3JU[FO�WPO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��&JOTFJUJH�TQJU[�Ȫ&4�
	3FDIUT���-JOLT
Ȩ

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�0�

Ŧ M¤OHT�VOE�RVFS�[VS�'BTFS
�
KFXFJMT�WPO�PCFO�VOE�VOUFO

Ŧ %SFISJDIUVOH�TJFIF�4LJ[[F

Ø D B b Ø d Z NL 4QBO⋍ &DL⋍ *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

200 5
1 �
5 �5 48 �/�/�5 10 25 (SFDPO�$PNQJQBDU 1����� L 1����� L
200 6,0 4,0 �5 48 �/�
5/�5 10 5 (SFDPO 1��5�0 L
200 �
� 3,4 �5 64 �/�
�/�5 10 30 (SFDPO�)4�120 1��0�� L 1��0�5 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <p> <p>

Zinken-Technik / Sägen-Zerspaner



61 MAGENTIFY WOOD PROCESSING

105�55

Ritz-Kreissägeblättersatz HW „ES“ - für Keilzinkenanlagen

Produkt ;FJDIOVOH

R

d

B 

DD
1

L1

  

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO�(SFDPO�6MUSB�
/�1SP⋏�+PJOU

Ŧ [VN�3JU[FO�WPO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ ;BIOGPSN��&JOTFJUJH�TQJU[�Ȫ&4Ȩ
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�0�

Ŧ M¤OHT�VOE�RVFS�[VS�'BTFS
�WPO�
unten

Ŧ %SFISJDIUVOH�OBDI�7%."�
����

Ø D1 Ø D B L1 Ø d Z DKN *EFOU�/P��<3>

1�0 200 11,6 61 40 48+48 12x3,3 (SFDPO�6MUSB�/�1SP⋏�+PJOU 1��5�� 0
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

3JU[�,SFJTT¤HFCM¤UUFS�)8 �200Y�
0/�
0Y��5�;�� 105�50 1 1��5�� $
3JU[�,SFJTT¤HFCM¤UUFS�)8 �1�0Y�
0/�
0Y��5�;�� 105�50 1 1��5�� L
#VDITFO�G¼S�(SFDPO �115Y�1Y��0%,/ ����00 1 1��5�� L
;XJTDIFOSJOHF �150Y1
5Y��5 �55520 1 1��5�2 L
Senkkopfschrauben .�Y20�����48��%*/�&/�*40�10��2 ��5121 10 183114 L
Schraubendreher 48�Y100 ��5��0 1 1��0�1 L

<NN> <4U�>

Zinken-Technik / Sägen-Zerspaner
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�2�110�/��2�1�0

Minizinkenfräser HS

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�NJU�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�JO�
8FJDII¶M[FSO

Ŧ Standard und topcoat
Ŧ )4�4PMJE�2�

Ŧ M¤OHFSF�4UBOEXFHF
�
I¶IFSF�7FSTDIMFJ�GFTUJHLFJU�VOE�
(MFJUG¤IJHLFJU�EVSDI�UPQDPBU�
#FTDIJDIUVOH

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

160 32,4 30,4 50 3+3 1,6 �/�
5 20 �000 )4�4PMJE�2� 182122 $
250 26 24 50 3+3 1,6 �/�
5 16 6000 )4�4PMJE�2� 182113 $
250 30 28 50 6+6 2,8 �/� 10 6000 )4�4PMJE�2� 1�2��� L
255 30 28 50 6+6 2,8 �/� 10 6000 )4�4PMJE�2� 1�2��� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

160 32,4 30,4 50 3+3 1,6 �/�
5 20 �000 )4�4PMJE�2�
�UPQDPBU 1�2202 S
250 26 24 50 3+3 1,6 �/�
5 16 6000 )4�4PMJE�2�
�UPQDPBU 1�2201 $
250 30 28 50 6+6 2,8 �/� 10 6000 )4�4PMJE�2�
�UPQDPBU 1�2��� $
255 30 28 50 6+6 2,8 �/� 10 6000 )4�4PMJE�2�
�UPQDPBU 1�2��� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Zinken-Technik / Blockzinken
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Minizinkenfräser 10/10

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�PIOF�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�WPO�
8FJDII¶M[FSO
�)BSUI¶M[FSO�VOE�
&YPUFO
�NJU�FJOFS�;JOLFOM¤OHF�
von 10 mm

Ŧ ;JOLFOM¤OHF�WPO�10�NN
Ŧ )4�HFFJHOFU�G¼S�8FJDII¶M[FSO
Ŧ )4�4PMJE����HFFJHOFU�G¼S�
BTUIBMUJHFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ )8�HFFJHOFU�G¼S�)BSUI¶M[FSO�
VOE�&YPUFO

Ŧ )4�4PMJE����IPIF�#JFHF�
CSVDIGFTUJHLFJU
�1
5���2�GBDIFS�
4UBOEXFH�JN�7FSHMFJDI�[V�
)4�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ UPQDPBU�10��2�GBDIFS�4UBOEXFH�
JN�7FSHMFJDI�[V�)4�.JOJ[JOLFO�
fräsern

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

160 28,6 26,6 50 2+2 ��� 10/10 � 8000 HS 1����� $
160 28,6 26,6 50 2+2 ��� 10/10 � 8000 HS, topcoat 104 1����� $
160 28,6 26,6 50 2+2 ��� 10/10 � 8000 )4�4PMJE��� 1����0 $
160 28,6 26,6 50 2+2 ��� 10/10 � 8000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1����� $
160 28,6 26,6 50 2+2 ��� 10/10 � 8000 )8 1����� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

250 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/10 � 6000 HS 1����2 $
250 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/10 � 6000 HS, topcoat 104 1����� $
250 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/10 � 6000 )4�4PMJE��� 1����� $
250 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/10 � 6000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1����� $
250 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/10 � 6000 )8 1����5 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Zinken-Technik / Blockzinken



64MAGENTIFY WOOD PROCESSING

�2�1���/�52�1���/�12�110

Minizinkenfräser 10/11

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�NJU�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�WPO�
8FJDII¶M[FSO
�)BSUI¶M[FSO�VOE�
&YPUFO
�NJU�FJOFS�;JOLFOM¤OHF�
von 10 mm

Ŧ ;JOLFOM¤OHF�WPO�10�NN
Ŧ )4�HFFJHOFU�G¼S�8FJDII¶M[FSO
Ŧ )4�4PMJE����HFFJHOFU�G¼S�
BTUIBMUJHFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ )8�HFFJHOFU�G¼S�)BSUI¶M[FSO�
VOE�&YPUFO

Ŧ )4�4PMJE����IPIF�#JFHF�
CSVDIGFTUJHLFJU
�1
5���2�GBDIFS�
4UBOEXFH�JN�7FSHMFJDI�[V�
)4�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ UPQDPBU�10��2�GBDIFS�4UBOEXFH�
JN�7FSHMFJDI�[V�)4�.JOJ[JOLFO�
fräsern

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

160 28,6 26,6 50 2+2 ��� 10/11 � 8000 HS 1����� L
160 28,6 26,6 50 2+2 ��� 10/11 � 8000 HS, topcoat 104 1����1 $
160 28,6 26,6 50 2+2 ��� 10/11 � 8000 )4�4PMJE��� 1����� $
160 28,6 26,6 50 2+2 ��� 10/11 � 8000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1����0 $
160 28,6 26,6 50 2+2 ��� 10/11 � 8000 )8 1����2 L
160 32,4 30,4 50 2+2 ��� 10/11 8 8000 HS 1����� L
160 32,4 30,4 50 2+2 ��� 10/11 8 8000 HS, topcoat 104 1����5 $
160 32,4 30,4 50 2+2 ��� 10/11 8 8000 )4�4PMJE��� 1����� $
160 32,4 30,4 50 2+2 ��� 10/11 8 8000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1����� $
160 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/11 � 8000 HS 1����� $
160 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/11 � 8000 HS, topcoat 104 1���01 $
160 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/11 � 8000 )4�4PMJE��� 1���02 $
160 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/11 � 8000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1���00 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

250 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/11 � 6000 HS 1���0� L
250 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/11 � 6000 HS, topcoat 104 1���0� $
250 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/11 � 6000 )4�4PMJE��� 1���0� L
250 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/11 � 6000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1���0� L
250 28,6 26,6 50 3+3 ��� 10/11 � 6000 )8 1���05 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Zinken-Technik / Blockzinken



65 MAGENTIFY WOOD PROCESSING

�2��10�/��2���0�/�52����

Minizinkenfräser 10/11 - echte Z=6

Produkt ;FJDIOVOH

b
b

b

d
D

Anzahl Fräser

OR + UR
OR + 1 + UR
OR + 2 + UR
OR + 3 + UR
OR + 4 + UR
OR + 5 + UR
OR + 6 + UR
OR + 7 + UR
OR + 8 + UR
OR + 9 + UR
OR + 10 + UR
OR + 13 + UR
OR + 16 + UR

Holzbreite

15 mm
  34 mm
  53 mm
  72 mm
  91 mm
110 mm
129 mm
148 mm
167 mm
186 mm
208 mm
260 mm
310 mm

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�NJU�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�WPO�
8FJDII¶M[FSO
�)BSUI¶M[FSO�VOE�
&YPUFO
�NJU�FJOFS�;JOLFOM¤OHF�
von 10 mm

Ŧ FDIUF�;���C[X��;���G¼S�IPIF�
Vorschübe

Ŧ ;JOLFOM¤OHF�WPO�10�NN
Ŧ )4�HFFJHOFU�G¼S�8FJDII¶M[FSO
Ŧ )4�4PMJE����HFFJHOFU�G¼S�
BTUIBMUJHFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ )4�4PMJE����IPIF�#JFHF�
CSVDIGFTUJHLFJU
�1
5���2�GBDIFS�
4UBOEXFH�JN�7FSHMFJDI�[V�
)4�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ UPQDPBU�10��2�GBDIFS�4UBOEXFH�
JN�7FSHMFJDI�[V�)4�.JOJ[JOLFO�
fräsern

Ŧ #FSFDIOVOH�"O[BIM�'S¤TFS�
TJFIF�5BCFMMF

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

250 26,4 15
� 50 6 3,8 10/11 3 6000 "CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4 1���2� L
250 41 1� 50 6 3,8 10/11 5 6000 Basisfräser, HS 1���11 L
250 26,4 15
� 50 6 3,8 10/11 3 6000 "CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4 1���1� L

250 26,4 15
� 50 6 3,8 10/11 3 6000
"CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4
�UPQDPBU�
104

1���2� $

250 41 1� 50 6 3,8 10/11 5 6000 Basisfräser, HS, topcoat 104 1���12 $

250 26,4 15
� 50 6 3,8 10/11 3 6000
"CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4
�UPQDPBU�
104

1���1� $

250 26,4 14,8 50 6 3,8 10/11 3 6000 "CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4�4PMJE��� 1���25 L
250 41 1� 50 6 3,8 10/11 5 6000 #BTJTGS¤TFS
�)4�4PMJE��� 1���1� L
250 26,4 14,8 50 6 3,8 10/11 3 6000 "CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4�4PMJE��� 1���1� L

250 26,4 14,8 50 6 3,8 10/11 3 6000
"CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 104

1���2� L

250 41 1� 50 6 3,8 10/11 5 6000
#BTJTGS¤TFS
�)4�4PMJE���
�UPQDPBU�
104

1���1� L

250 26,4 14,8 50 6 3,8 10/11 3 6000
"CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 104

1���20 $

<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>
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Minizinkenfräser 15/15

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�PIOF�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�WPO�
8FJDII¶M[FSO
�)BSUI¶M[FSO�VOE�
&YPUFO
�NJU�FJOFS�;JOLFOM¤OHF�
WPO�15�NN

Ŧ ;JOLFOM¤OHF�WPO�15�NN
Ŧ )4�HFFJHOFU�G¼S�8FJDII¶M[FSO
Ŧ )4�4PMJE����HFFJHOFU�G¼S�
BTUIBMUJHFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ )8�HFFJHOFU�G¼S�)BSUI¶M[FSO�
VOE�&YPUFO

Ŧ )4�4PMJE����IPIF�#JFHF�
CSVDIGFTUJHLFJU
�1
5���2�GBDIFS�
4UBOEXFH�JN�7FSHMFJDI�[V�
)4�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ UPQDPBU�10��2�GBDIFS�4UBOEXFH�
JN�7FSHMFJDI�[V�)4�.JOJ[JOLFO�
fräsern

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

1�0 28,6 26,6 50 2+2 ��� 15/15 � 8000 HS 1����2 L
1�0 28,6 26,6 50 2+2 ��� 15/15 � 8000 HS, topcoat 104 1���0� $
1�0 28,6 26,6 50 2+2 ��� 15/15 � 8000 )4�4PMJE��� 1����� L
1�0 28,6 26,6 50 2+2 ��� 15/15 � 8000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1����� $
1�0 28,6 26,6 50 2+2 ��� 15/15 � 8000 )8 1����5 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

260 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/15 � 6000 HS 1����1 $
260 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/15 � 6000 HS, topcoat 104 1����� $
260 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/15 � 6000 )4�4PMJE��� 1����� $
260 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/15 � 6000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1����� $
260 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/15 � 6000 )8 1����0 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>
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Minizinkenfräser 15/15 - echte Z=4 bzw. Z=5

Produkt ;FJDIOVOH

b
b

b

d
D

Anzahl Fräser

OR + UR
OR + 1 + UR
OR + 2 + UR
OR + 3 + UR
OR + 4 + UR
OR + 5 + UR
OR + 6 + UR
OR + 7 + UR
OR + 8 + UR
OR + 9 + UR
OR + 10 + UR
OR + 13 + UR
OR + 16 + UR

Holzbreite

15 mm
  34 mm
  53 mm
  72 mm
  91 mm
110 mm
129 mm
148 mm
167 mm
186 mm
208 mm
260 mm
310 mm

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�NJU�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�WPO�
8FJDII¶M[FSO
�)BSUI¶M[FSO�VOE�
&YPUFO
�NJU�FJOFS�;JOLFOM¤OHF�
WPO�15�NN

Ŧ FDIUF�;���C[X��;�5�G¼S�IPIF�
Vorschübe

Ŧ ;JOLFOM¤OHF�WPO�15�NN
Ŧ )4�HFFJHOFU�G¼S�8FJDII¶M[FSO
Ŧ )4�4PMJE����HFFJHOFU�G¼S�
BTUIBMUJHFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ )4�4PMJE����IPIF�#JFHF�
CSVDIGFTUJHLFJU
�1
5���2�GBDIFS�
4UBOEXFH�JN�7FSHMFJDI�[V�
)4�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ UPQDPBU�10��2�GBDIFS�4UBOEXFH�
JN�7FSHMFJDI�[V�)4�.JOJ[JOLFO�
fräsern

Ŧ #FSFDIOVOH�"O[BIM�'S¤TFS�
TJFIF�5BCFMMF

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/15 3 8000 "CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4 1����� $
1�0 41 1� 50 4 ��� 15/15 5 8000 Basisfräser, HS 1���12 $
1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/15 3 8000 "CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4 1����0 $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/15 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4
�UPQDPBU�
104

1����� $

1�0 41 1� 50 4 ��� 15/15 5 8000 Basisfräser, HS, topcoat 104 1���52 $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/15 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4
�UPQDPBU�
104

1���1� $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/15 3 8000 "CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4�4PMJE��� 1����� $
1�0 41 1� 50 4 ��� 15/15 5 8000 #BTJTGS¤TFS
�)4�4PMJE��� 1���5� $
1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/15 3 8000 "CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4�4PMJE��� 1����2 $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/15 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 104

1����0 $

1�0 41 1� 50 4 ��� 15/15 5 8000
#BTJTGS¤TFS
�)4�4PMJE���
�UPQDPBU�
104

1���5� $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/15 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 104

1����� $

<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

180 26,4 14,8 50 5 ��� 15/15 3 6000
"CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 104

1����� $

180 41 1� 50 5 ��� 15/15 5 6000
#BTJTGS¤TFS
�)4�4PMJE���
�UPQDPBU�
104

1����� $

180 26,4 14,8 50 5 ��� 15/15 3 6000
"CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 104

1����� $

<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>
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Minizinkenfräser 15/15 - PUR Verleimung

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�PIOF�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�WPO�
8FJDII¶M[FSO
�)BSUI¶M[FSO�VOE�
&YPUFO
�NJU�FJOFS�;JOLFOM¤OHF�
WPO�15�NN

Ŧ ⋐FYJCMFT�8FSL[FVH�G¼S�EJF�
;JOLVOH�CFJN�&JOTBU[�WPO�
GBTFSIBMUJHFN�16�-FJN�VOE�
GBTFSMPTFS�16�-FJN

Ŧ 4UBOEBSE�G¼S�163�7FSMFJ�
NVOHFO

Ŧ ;JOLFOM¤OHF�WPO�15�NN
Ŧ )4�HFFJHOFU�G¼S�8FJDII¶M[FSO
Ŧ )4�4PMJE����HFFJHOFU�G¼S�
BTUIBMUJHFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ )4�4PMJE����IPIF�#JFHF�
CSVDIGFTUJHLFJU
�1
5���2�GBDIFS�
4UBOEXFH�JN�7FSHMFJDI�[V�
)4�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ UPQDPBU�10��2�GBDIFS�4UBOEXFH�
JN�7FSHMFJDI�[V�)4�.JOJ[JOLFO�
fräsern

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

1�0 28,6 26,6 50 2+2 3,8 15/15 � 8000 HS 1���2� L
1�0 28,6 26,6 50 2+2 3,8 15/15 � 8000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1���2� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

260 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/15 � 6000 HS 1����2 $
260 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/15 � 6000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1����� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Zinken-Technik / Blockzinken
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�2��10�/��2���0�/�52����

Minizinkenfräser 15/15 - echte Z=4 für PUR Verleimung

Produkt ;FJDIOVOH

b
b

b

d
D

Anzahl Fräser

OR + UR
OR + 1 + UR
OR + 2 + UR
OR + 3 + UR
OR + 4 + UR
OR + 5 + UR
OR + 6 + UR
OR + 7 + UR
OR + 8 + UR
OR + 9 + UR
OR + 10 + UR
OR + 13 + UR
OR + 16 + UR

Holzbreite

15 mm
  34 mm
  53 mm
  72 mm
  91 mm
110 mm
129 mm
148 mm
167 mm
186 mm
208 mm
260 mm
310 mm

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�PIOF�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�WPO�
8FJDII¶M[FSO
�)BSUI¶M[FSO�VOE�
&YPUFO
�NJU�FJOFS�;JOLFOM¤OHF�
WPO�15�NN

Ŧ ⋐FYJCMFT�8FSL[FVH�G¼S�EJF�
;JOLVOH�CFJN�&JOTBU[�WPO�
GBTFSIBMUJHFN�16�-FJN�VOE�
GBTFSMPTFS�16�-FJN

Ŧ 4UBOEBSE�G¼S�163�7FSMFJ�
NVOHFO

Ŧ FDIUF�;���G¼S�IPIF�7PSTDI¼CF
Ŧ ;JOLFOM¤OHF�WPO�15�NN
Ŧ )4�HFFJHOFU�G¼S�8FJDII¶M[FSO
Ŧ )4�4PMJE����HFFJHOFU�G¼S�
BTUIBMUJHFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ )4�4PMJE����IPIF�#JFHF�
CSVDIGFTUJHLFJU
�1
5���2�GBDIFS�
4UBOEXFH�JN�7FSHMFJDI�[V�
)4�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ UPQDPBU�10��2�GBDIFS�4UBOEXFH�
JN�7FSHMFJDI�[V�)4�.JOJ[JOLFO�
fräsern

Ŧ #FSFDIOVOH�"O[BIM�'S¤TFS�
TJFIF�5BCFMMF

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

1�0 25
� 14,8 50 4 ��� 15/15 3 8000 "CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4 1���11 $
1�0 41 1� 50 4 ��� 15/15 5 8000 Basisfräser, HS 1����� $
1�0 25
� 14,8 50 4 ��� 15/15 3 8000 "CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4 1���0� $

1�0 25
� 14,8 50 4 ��� 15/15 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 104

1����� L

1�0 41 1� 50 4 ��� 15/15 5 8000
#BTJTGS¤TFS
�)4�4PMJE���
�UPQDPBU�
104

1����0 L

1�0 25
� 14,8 50 4 ��� 15/15 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 104

1����� L

<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>
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�2�1���/�52�1���/�12�110

Minizinkenfräser 15/16,5

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�NJU�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�WPO�
8FJDII¶M[FSO
�)BSUI¶M[FSO�VOE�
&YPUFO
�NJU�FJOFS�;JOLFOM¤OHF�
WPO�15�NN

Ŧ ;JOLFOM¤OHF�WPO�15�NN
Ŧ )4�HFFJHOFU�G¼S�8FJDII¶M[FSO
Ŧ )4�4PMJE����HFFJHOFU�G¼S�
BTUIBMUJHFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ )8�HFFJHOFU�G¼S�)BSUI¶M[FSO�
VOE�&YPUFO

Ŧ )4�4PMJE����IPIF�#JFHF�
CSVDIGFTUJHLFJU
�1
5���2�GBDIFS�
4UBOEXFH�JN�7FSHMFJDI�[V�
)4�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ UPQDPBU�10��2�GBDIFS�4UBOEXFH�
JN�7FSHMFJDI�[V�)4�.JOJ[JOLFO�
fräsern

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

1�0 28,6 26,6 50 2+2 ��� 15/1�
5 � 8000 HS 1���1� L
1�0 28,6 26,6 50 2+2 ��� 15/1�
5 � 8000 HS, topcoat 104 1��501 $
1�0 28,6 26,6 50 2+2 ��� 15/1�
5 � 8000 )4�4PMJE��� 1��502 $
1�0 28,6 26,6 50 2+2 ��� 15/1�
5 � 8000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1��50� $
1�0 28,6 26,6 50 2+2 ��� 15/1�
5 � 8000 )8 1��50� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

1�0 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/1�
5 � 8000 HS 1��51� $
1�0 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/1�
5 � 8000 HS, topcoat 104 1��511 $
1�0 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/1�
5 � 8000 )4�4PMJE��� 1��51� $
1�0 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/1�
5 � 8000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1��51� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

260 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/1�
5 � 6000 HS 1��55� L
260 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/1�
5 � 6000 HS, topcoat 104 1��5�1 $
260 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/1�
5 � 6000 )4�4PMJE��� 1��55� $
260 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/1�
5 � 6000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1����� $
260 28,6 26,6 50 3+3 ��� 15/1�
5 � 6000 )8 1��5�0 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>
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�2��10�/��2���0�/�52����

Minizinkenfräser 15/16,5 - echte Z=4

Produkt ;FJDIOVOH

b
b

b

d
D

Anzahl Fräser

OR + UR
OR + 1 + UR
OR + 2 + UR
OR + 3 + UR
OR + 4 + UR
OR + 5 + UR
OR + 6 + UR
OR + 7 + UR
OR + 8 + UR
OR + 9 + UR
OR + 10 + UR
OR + 13 + UR
OR + 16 + UR

Holzbreite

15 mm
  34 mm
  53 mm
  72 mm
  91 mm
110 mm
129 mm
148 mm
167 mm
186 mm
208 mm
260 mm
310 mm

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�NJU�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�WPO�
8FJDII¶M[FSO
�)BSUI¶M[FSO�VOE�
&YPUFO
�NJU�FJOFS�;JOLFOM¤OHF�
WPO�15�NN

Ŧ FDIUF�;���G¼S�IPIF�7PSTDI¼CF
Ŧ ;JOLFOM¤OHF�WPO�15�NN
Ŧ )4�HFFJHOFU�G¼S�8FJDII¶M[FSO
Ŧ )4�4PMJE����HFFJHOFU�G¼S�
BTUIBMUJHFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ )4�4PMJE����IPIF�#JFHF�
CSVDIGFTUJHLFJU
�1
5���2�GBDIFS�
4UBOEXFH�JN�7FSHMFJDI�[V�
)4�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ UPQDPBU�10��2�GBDIFS�4UBOEXFH�
JN�7FSHMFJDI�[V�)4�.JOJ[JOLFO�
fräsern

Ŧ #FSFDIOVOH�"O[BIM�'S¤TFS�
TJFIF�5BCFMMF

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/1�
5 3 8000 "CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4 1��5�0 $
1�0 41 1� 50 4 ��� 15/1�
5 5 8000 Basisfräser, HS 1��52� $
1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/1�
5 3 8000 "CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4 1��5�2 $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/1�
5 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4
�UPQDPBU�
104

1��5�� $

1�0 41 1� 50 4 ��� 15/1�
5 5 8000 Basisfräser, HS, topcoat 104 1��52� $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/1�
5 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4
�UPQDPBU�
104

1��5�1 $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/1�
5 3 8000 "CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4�4PMJE��� 1��5�� $
1�0 41 1� 50 4 ��� 15/1�
5 5 8000 #BTJTGS¤TFS
�)4�4PMJE��� 1���20 $
1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/1�
5 3 8000 "CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4�4PMJE��� 1��5�0 $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/1�
5 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 104

1���22 $

1�0 41 1� 50 4 ��� 15/1�
5 5 8000
#BTJTGS¤TFS
�)4�4PMJE���
�UPQDPBU�
104

1��525 $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/1�
5 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 104

1��5�� $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/1�
5 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 103

1��5�� $

1�0 41 1� 50 4 ��� 15/1�
5 5 8000
#BTJTGS¤TFS
�)4�4PMJE���
�UPQDPBU�
103

1���21 $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/1�
5 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 103

1��5�� $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/1�
5 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4�4PMJE����
0
�UPQDPBU�10�

1��55� $

1�0 41 1� 50 4 ��� 15/1�
5 5 8000
#BTJTGS¤TFS
�)4�4PMJE����0
�UPQDPBU�
103

1��52� $

1�0 26,4 14,8 50 4 ��� 15/1�
5 3 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4�4PMJE����
0
�UPQDPBU�10�

1��5�5 $

<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>
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�2�1���/�52�1��

Minizinkenfräser 20/20

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�NJU�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�WPO�
8FJDII¶M[FSO
�)BSUI¶M[FSO�VOE�
&YPUFO
�NJU�FJOFS�;JOLFOM¤OHF�
von 20 mm

Ŧ ;JOLFOM¤OHF�WPO�20�NN
Ŧ )4�HFFJHOFU�G¼S�8FJDII¶M[FSO
Ŧ )4�4PMJE����HFFJHOFU�G¼S�
BTUIBMUJHFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ )4�4PMJE����IPIF�#JFHF�
CSVDIGFTUJHLFJU
�1
5���2�GBDIFS�
4UBOEXFH�JN�7FSHMFJDI�[V�
)4�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ UPQDPBU�10��2�GBDIFS�4UBOEXFH�
JN�7FSHMFJDI�[V�)4�.JOJ[JOLFO�
fräsern

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

180 33 31 50 2+2 ��2 20/20 5 8000 HS 1��5�2 L
180 33 31 50 2+2 ��2 20/20 5 8000 )4
�UPQDPBU�10�` 1��5�5 $
180 33 31 50 2+2 ��2 20/20 5 8000 )4�4PMJE��� 1��5�� L
180 33 31 50 2+2 ��2 20/20 5 8000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1��5�� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

�2�1�0�/�52�11�0

Minizinkenfräser 20/20 - PUR Verleimung

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�PIOF�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�WPO�
8FJDII¶M[FSO
�)BSUI¶M[FSO�VOE�
&YPUFO
�NJU�FJOFS�;JOLFOM¤OHF�
von 20 mm

Ŧ ⋐FYJCMFT�8FSL[FVH�G¼S�EJF�
;JOLVOH�CFJN�&JOTBU[�WPO�
GBTFSIBMUJHFN�16�-FJN�VOE�
GBTFSMPTFS�16�-FJN

Ŧ 4UBOEBSE�G¼S�163�7FSMFJ�
NVOHFO

Ŧ ;JOLFOM¤OHF�WPO�20�NN
Ŧ )4�HFFJHOFU�G¼S�8FJDII¶M[FSO
Ŧ )4�4PMJE����HFFJHOFU�G¼S�
BTUIBMUJHFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ )4�4PMJE����IPIF�#JFHF�
CSVDIGFTUJHLFJU
�1
5���2�GBDIFS�
4UBOEXFH�JN�7FSHMFJDI�[V�
)4�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ UPQDPBU�10��2�GBDIFS�4UBOEXFH�
JN�7FSHMFJDI�[V�)4�.JOJ[JOLFO�
fräsern

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

180 33 31 50 2+2 ��2 20/20 5 8000 HS 1��5�� $
180 33 31 50 2+2 ��2 20/20 5 8000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1��5�� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

260 33 31 50 3+3 ��2 20/20 5 6000 HS 1��5�� $
260 33 31 50 3+3 ��2 20/20 5 6000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1���00 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>
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�2���0�/�52���0

Minizinkenfräser 20/20 - echte Z=3 für PUR Verleimung

Produkt ;FJDIOVOH

b
b

b

d
D

Anzahl Fräser

OR + UR
OR + 1 + UR
OR + 2 + UR
OR + 3 + UR
OR + 4 + UR
OR + 5 + UR
OR + 6 + UR
OR + 7 + UR
OR + 8 + UR
OR + 9 + UR
OR + 10 + UR
OR + 13 + UR
OR + 16 + UR

Holzbreite

15 mm
  34 mm
  53 mm
  72 mm
  91 mm
110 mm
129 mm
148 mm
167 mm
186 mm
208 mm
260 mm
310 mm

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�PIOF�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�WPO�
8FJDII¶M[FSO
�)BSUI¶M[FSO�VOE�
&YPUFO
�NJU�FJOFS�;JOLFOM¤OHF�
von 20 mm

Ŧ ⋐FYJCMFT�8FSL[FVH�G¼S�EJF�
;JOLVOH�CFJN�&JOTBU[�WPO�
GBTFSIBMUJHFN�16�-FJN�VOE�
GBTFSMPTFS�16�-FJN

Ŧ 4UBOEBSE�G¼S�163�7FSMFJ�
NVOHFO

Ŧ FDIUF�;���G¼S�IPIF�7PSTDI¼CF
Ŧ ;JOLFOM¤OHF�WPO�20�NN
Ŧ )4�HFFJHOFU�G¼S�8FJDII¶M[FSO
Ŧ )4�4PMJE����HFFJHOFU�G¼S�
BTUIBMUJHFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ )4�4PMJE����IPIF�#JFHF�
CSVDIGFTUJHLFJU
�1
5���2�GBDIFS�
4UBOEXFH�JN�7FSHMFJDI�[V�
)4�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ UPQDPBU�10��2�GBDIFS�4UBOEXFH�
JN�7FSHMFJDI�[V�)4�.JOJ[JOLFO�
fräsern

Ŧ #FSFDIOVOH�"O[BIM�'S¤TFS�
TJFIF�5BCFMMF

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

180 2�
2 1�
2 50 3 ��2 20/20 2 8000 "CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4 1��5�1 $
180 ��
� 1�
1 50 3 ��2 20/20 3 8000 Basisfräser, HS 1��5�� $
180 2�
2 1�
2 50 3 ��2 20/20 2 8000 "CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4 1��5�� $

180 2�
2 1�
2 50 3 ��2 20/20 2 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�PCFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 104

1��5�� $

180 ��
� 1�
1 50 3 ��2 20/20 3 8000
#BTJTGS¤TFS
�)4�4PMJE���
�UPQDPBU�
104

1��5�0 $

180 2�
2 1�
2 50 3 ��2 20/20 2 8000
"CTDIMVTTGS¤TFS�VOUFO
�)4�4PMJE���
�
topcoat 104

1��5�� $

<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>
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�2�1���/�52�1��

Minizinkenfräser 20/22

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ .BTDIJOFO�NJU�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�WPO�
8FJDII¶M[FSO
�)BSUI¶M[FSO�VOE�
&YPUFO
�NJU�FJOFS�;JOLFOM¤OHF�
von 20 mm

Ŧ ;JOLFOM¤OHF�WPO�20�NN
Ŧ )4�HFFJHOFU�G¼S�8FJDII¶M[FSO
Ŧ )4�4PMJE����HFFJHOFU�G¼S�
BTUIBMUJHFO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ )4�4PMJE����IPIF�#JFHF�
CSVDIGFTUJHLFJU
�1
5���2�GBDIFS�
4UBOEXFH�JN�7FSHMFJDI�[V�
)4�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ UPQDPBU�10��2�GBDIFS�4UBOEXFH�
JN�7FSHMFJDI�[V�)4�.JOJ[JOLFO�
fräsern

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

180 33 31 50 2+2 6,2 20/22 5 8000 HS 1���0� L
180 33 31 50 2+2 6,2 20/22 5 8000 HS, topcoat 104 1���05 $
180 33 31 50 2+2 6,2 20/22 5 8000 )4�4PMJE��� 1���0� $
180 33 31 50 2+2 6,2 20/22 5 8000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1���0� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>

Ø D B b Ø d Z 5FJMVOH Zinken�
M¤OHF

"O[BIM�EFS�
Zinken

nmax *EFOU�/P�

260 33 31 50 3+3 ��2 20/22 5 6000 HS 1���0� L
260 33 31 50 3+3 ��2 20/22 5 6000 HS, topcoat 104 1���10 $
260 33 31 50 3+3 ��2 20/22 5 6000 )4�4PMJE��� 1���11 $
260 33 31 50 3+3 ��2 20/22 5 6000 )4�4PMJE���
�UPQDPBU�10� 1���12 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�> <NJO�1>
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���2�1

Minizinken-Messerköpfe - mit auswechselbaren HS-Schneiden

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�JO�
IPDICFBOTQSVDIUFO�#BVUFJMFO

Ŧ (SVOEL¶SQFS�BVT�4UBIM
Ŧ �/��BVTXFDITFMCBSF�
4DIOFJEFO�	1�0�NN
�PEFS��/��
BVTXFDITFMCBSF�4DIOFJEFO�
	250�NN
�G¼S�CFTPOEFST�IPIF�
Vorschübe

Ŧ HFHFO�%VSDIESFIFO�HFTJDIFSU
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)4�UPQDPBU

Ŧ NFISGBDIF�4UBOEXFHF�
HFHFO¼CFS�IFSL¶NNMJDIFN�
.BUFSJBM

Ŧ M¤OHFSF�4UBOEXFHF
�
I¶IFSF�7FSTDIMFJ�GFTUJHLFJU�VOE�
(MFJUG¤IJHLFJU�EVSDI�UPQDPBU�
#FTDIJDIUVOH

Ŧ -JFGFSVNGBOH��(SVOEL¶SQFS�
PIOF�.FTTFSFJOT¤U[F

Ø D Ø D1 B b Ø d Z nmax *EFOU�/P�

12�
� 1�0/1�0 30,4 30,4 50 2+2 �500 1�21�0 S
12�
� 1�0/1�0 30,4 30,4 50 3+3 �500 1�21�1 S
216 250/2�0 30,4 30,4 50 2+2 6000 1�21�2 S
216 250/2�0 30,4 30,4 50 3+3 6000 1�21�� S
216 250/2�0 30,4 30,4 50 4+4 6000 1�21�� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1>

Übersicht
)PM[CSFJUF�JO�NN 'S¤TFSBO[BIM )PM[CSFJUF�JO�NN 'S¤TFSBO[BIM

�2�  1 1�� 6
�5�  2 210 �
88 3 240 8

 118 4 2�1 �
�1�� 5 2��  10

Messer $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

)4�.FTTFSFJOTBU[�UPQDPBU�10/10 ��2�2� 4 1�21�� S
)4�.FTTFSFJOTBU[�UPQDPBU�10/11 ��2�2� 4 1�21�5 $
)4�.FTTFSFJOTBU[�UPQDPBU�15/15 ��2�2� 4 1�21�� S
)4�.FTTFSFJOTBU[�UPQDPBU�15/1�
5 ��2�2� 4 1�21�� L

<4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

(FXJOEFTUJGUF� .�Y20�%*/�&/�*40��02� ��51�1 10 001�25 L
<NN> <4U�>

Zinken-Technik / Blockzinken
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12�210

Minizinkenfräser-Scheiben HW - easyFix

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO�(SFDPO/
%JNUFS
�4.#
�4DIBSQG���,¶HFM
�
%JF⋎FOCBDIFS
�/,5

Ŧ .BTDIJOFO�NJU�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�JO�
8FJDI��VOE�)BSUI¶M[FSO

Ŧ IPDIGFTUFS�4UBIML¶SQFS
Ŧ UPQMJOF�4DIMJ⋎
Ŧ ��1�0�NN��O�NBY���11��00�
NJO�1

Ŧ ��210�NN��O�NBY������00�
NJO�1

Ŧ ��250�NN��O�NBY������00�
NJO�1

Ŧ ��2�0�NN��O�NBY�����200�
NJO�1

Ŧ FYUSFN�MBOHF�4UBOEXFHF�
EVSDI�TQF[JFMMF�;VPSEOVOH�EFT�
4DIOFJETUP⋎FT�[VN�8FSLTUP⋎�
VOE�TQJSBMG¶SNJHF�"OPSEOVOH�
der Schneiden

Ŧ I¶IFSF�4UBCJMJU¤U�EVSDI�
verstärkten Rücken

Ŧ /FCFOM¶DIFS�G¼S�FJOF�N¶HMJDIF�
'JCPOBDDJ�"OPSEOVOH

Ŧ FBTZ'JY�"VGOBINF�G¼S�FJOF�
LPNGPSUBCMFSF�#FTU¼DLVOH

Ŧ JO�7FSCJOEVOH�NJU�#VDITF�BVG�
KFEF�)PM[EJDLF�FJOTUFMMCBS

Ø D B Ø d Z 5FJMVOH ;JOLFOM¤OHF *EFOU�/P�

160 3,6 �0 2 3,8 10/11 )BSUIPM[/&YPUFO �0���2�� $
160 3,6 �0 4 3,8 10/11 )BSUIPM[/&YPUFO �0���2�5 L
210 �
�5 �0 6 4,0 10/11 )BSUIPM[/&YPUFO 1����� $
250 3,6 �0 6 3,8 10/11 )BSUIPM[/&YPUFO �0���2�� L
260 3,6 �0 6 3,8 15/1� 8FJDIIPM[ �0���2�� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Zinken-Technik / Scheibenzinken
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12�2�0

Minizinkenfräser-Scheiben HW - beschichtet - easyFix

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO�(SFDPO/
%JNUFS
�4.#
�4DIBSQG���,¶HFM
�
%JF⋎FOCBDIFS
�/,5

Ŧ .BTDIJOFO�NJU�"CM¤OHFJOIFJU
Ŧ G¼S�-¤OHTWFSCJOEVOHFO�JO�
8FJDI��VOE�)BSUI¶M[FSO

Ŧ IPDIGFTUFS�4UBIML¶SQFS
Ŧ )8�UPQDPBU�#FTDIJDIUVOH
Ŧ ��1�0�NN��O�NBY���11��00�
NJO�1

Ŧ ��210�NN��O�NBY������00�
NJO�1

Ŧ ��250�NN��O�NBY������00�
NJO�1

Ŧ FYUSFN�MBOHF�4UBOEXFHF�EVSDI�
#FTDIJDIUVOH�EFT�4DIOFJE�
TUP⋎FT�VOE�TQJSBMG¶SNJHF�
"OPSEOVOH�EFS�4DIOFJEFO

Ŧ 2�����GBDIFS�4UBOEXFH�JN�
7FSHMFJDI�[V�IFSL¶NNMJDIFO�
)8�.JOJ[JOLFOGS¤TFSO

Ŧ I¶IFSF�4UBCJMJU¤U�EVSDI�
verstärkten Rücken

Ŧ /FCFOM¶DIFS�G¼S�FJOF�N¶HMJDIF�
'JCPOBDDJ�"OPSEOVOH

Ŧ FBTZ'JY�"VGOBINF�G¼S�FJOF�
LPNGPSUBCMFSF�#FTU¼DLVOH

Ŧ JO�7FSCJOEVOH�NJU�#VDITF�BVG�
KFEF�)PM[EJDLF�FJOTUFMMCBS

Ø D B Ø d Z 5FJMVOH ;JOLFOM¤OHF *EFOU�/P�

160 3,6 �0 4 3,8 10/11 �0���2�1 $
210 �
�5 �0 6 4,0 10/11 1����� $
250 3,6 �0 6 3,8 10/11 �0���2�0 $
250 2
�5 �0 8 2,8 �/� 1����2 $
250 2
�5 �0 12 2,8 �/� 1���2� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

12��10

Randzinken-Fräser-Scheiben HW

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ G¼S�4JDIUGVHFO�CFJ�-¤OHT�
WFSCJOEVOHFO�JO�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FSO�

Ŧ IPDIGFTUFS�4UBIML¶SQFS
Ŧ ��1�0�NN��O�NBY���11��00�
NJO�1

Ŧ ��2���NN��O�NBY������00�
NJO�1

Ŧ ��250�NN��O�NBY������00�
NJO�1

Ŧ FYUSFN�MBOHF�4UBOEXFHF�
EVSDI�TQF[JFMMF�;VPSEOVOH�EFT�
4DIOFJETUP⋎FT�[VN�8FSLTUP⋎�
VOE�TQJSBMG¶SNJHF�"OPSEOVOH�
der Schneiden

Ŧ I¶IFSF�4UBCJMJU¤U�EVSDI�
verstärkten Rücken

Ŧ JO�7FSCJOEVOH�NJU�.JOJ[JOLFO�
GS¤TFSO�WPO�HMFJDIFN���VOE�
HMFJDIFS�5FJMVOH

Ŧ ��2���NN�	IBMCF�4DIVMUFS
�
OVS�NJU�3JU[T¤HFO�FJOTFU[CBS

Ø D B Ø d Z 5FJMVOH ;JOLFOM¤OHF *EFOU�/P�

160 11,2 �0 4 3,8 10 �0���2�� L
2�� 11,2 �0 6 3,8 10 �0���2�� L
250 11,2 �0 6 3,8 10 �0���2�2 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Zinken-Technik / Scheibenzinken
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12��10

Randzinken-Fräser-Scheiben HW - easyFix

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FJM[JOLFOBOMBHFO
Ŧ G¼S�4JDIUGVHFO�CFJ�-¤OHT�
WFSCJOEVOHFO�JO�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FSO�

Ŧ IPDIGFTUFS�4UBIML¶SQFS
Ŧ ��1���NN��O�NBY���12��00�
NJO�1

Ŧ ��2���NN��O�NBY������00�
NJO�1

Ŧ FYUSFN�MBOHF�4UBOEXFHF�
EVSDI�TQF[JFMMF�;VPSEOVOH�EFT�
4DIOFJETUP⋎FT�[VN�8FSLTUP⋎�
VOE�TQJSBMG¶SNJHF�"OPSEOVOH�
der Schneiden

Ŧ I¶IFSF�4UBCJMJU¤U�EVSDI�
verstärkten Rücken

Ŧ /FCFOM¶DIFS�G¼S�FJOF�N¶HMJDIF�
'JCPOBDDJ�"OPSEOVOH

Ŧ FBTZ'JY�"VGOBINF�G¼S�FJOF�
LPNGPSUBCMFSF�#FTU¼DLVOH

Ŧ JO�7FSCJOEVOH�NJU�.JOJ[JOLFO�
GS¤TFSO�WPO�HMFJDIFN���VOE�
HMFJDIFS�5FJMVOH

Ŧ ��1���NN�VOE���2���NN�
	IBMCF�4DIVMUFS
�OVS�NJU�
3JU[T¤HFO�FJOTFU[CBS

Ø D B Ø d Z 5FJMVOH ;JOLFOM¤OHF *EFOU�/P�

1�� 3,6 �0 4 3,8 5 �0���2�1 $
2�� 3,6 �0 6 3,8 10 �0���2�0 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Zinken-Technik / Scheibenzinken
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����00

Buchsen für Minizinkenfräser-Scheiben

Produkt ;FJDIOVOH

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ [VS�"VGOBINF�WPO�.JOJ[JOLFO�
GS¤TFS�VOE�3BOE[JOLFOGS¤TFS

Ŧ IPDIGFTUFS�4UBIML¶SQFS
Ŧ %JTUBO[SJOHF������NN�G¼S�
'S¤TFS���1�0�210�NN�	OJDIU�
VOCFEJOHU�FSGPSEFSMJDI


Ŧ IPIF�3VOEMBVG��VOE�1MBOMBVG�
HFOBVJHLFJU

Ŧ G¼S�VOUFSTDIJFEMJDIF�)PM[EJDLFO

Ŧ ;XJTDIFONB�F�NJU�%JTUBO[SJO�
HFO�BV⋎¼MMFO

Ŧ CFJ�'S¤TFS���250�NN�JTU�
unten und oben mindestens 
FJO�%JTUBO[SJOH���1���
FJO[VMFHFO��

Ŧ für das Verschrauben der 
'S¤TFS�4UJSOMPDINVUUFS�C[X��
IZESBVMJTDIF�4QBOONVUUFS�
TFQBSBU�CFTUFMMFO

Ŧ CFJ�'S¤TFST¤U[FO�¼CFS�
100 mm hoch wird die 
IZESBVMJTDIF�4QBOONVUUFS�
FNQGPIMFO

Ŧ EJF�"VTXBIM�EFS�#VDITFOM¤O�
HF�JTU�BCI¤OHJH�WPO�EFS�[V�
CFBSCFJUFOEF�)PM[I¶IF�Ȫ)Ȩ�
VOE�EFS�"SU�EFS�#FGFTUJHVOHT�
mutter

Ŧ ;VCFI¶S��.POUBHFWPSSJDIUVOH
�
.POUBHFSJOH�VOE�(BCFM�
TDIM¼TTFM�JTU�G¼S�4FMCTUTDI¤SGFS�
ESJOHFOE�OPUXFOEJH

Ø D Ø d L L1 *EFOU�/P�

�0 50 �0 5� 1��1�� L
�0 50 120 �� 1�10�5 L
�0 50 130 �� 1��1�1 $
�0 50 1�5 162 1��1�2 L
�0 50 220 1�� 1��1�� $
�0 50 240 20� 1��1�� $
<NN> <NN> <NN> <NN>

;XJTDIFOSJOHF Ø D B Ø d $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

100 �
� �0 �55520 1 1�0��0 L
100 11,4 �0 �55520 1 1�0��1 L
1�5 �
� �0 �55520 1 186163 S
1�5 11,4 �0 �55520 1 181034 L
<NN> <NN> <NN>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

.POUBHFWPSSJDIUVOH ����00 1 1��10� L
;XFJMPDINVUUFSOESFIFS ��5�20 1 1��102 L
4UJSOMPDINVUUFS .��Y1
5Y1� ��52�0 1 1��10� L
)ZESBVMJTDIF�4QBOONVUUFS .��Y1
5Y5� ���0�0 1 1����� L
Schraubendreher 48�Y100 ��5��0 1 1��0�1 L

<NN> <4U�>

Zinken-Technik / Scheibenzinken
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Minizinken-Schneidbreitenberechnung

Zusammenstellung der Fräsersätze bezogen auf die Holzdicke

;JOLFOM¤OHF�<NN> )PM[CSFJUF�<NN> 'S¤TFSBO[BIM ;JOLFOM¤OHF�<NN> )PM[CSFJUF�<NN> 'S¤TFSBO[BIM

10�15 24 1 20 28 1
10�15 51 2 20 5� 2
10�15 �� 3 20 �0 3
10�15 104 4 20 121 4
10�15 131 5 20 152 5
10�15 15� 6 20 183 6
10�15 184 � 20 214 �
10�15 210 8 20 2�5 8
10�15 2�� � 20 2�� �
10�15 264 10 20 �0� 10

Minizinkenfräser - Ablängen bei verlängertem Zinkenprofil

;JOLFOM¤OHF�<NN> für Maschine mit 
"CM¤OHFJOIFJU

für Maschine ohne 
"CM¤OHFJOIFJU

;JOLFONB��<NN>

10/10 X nein
10/11 X 10�11
15/15 X nein

15/1�
5 X 15�1�
5
20/20 X nein
20/22 X 20�22

Darstellung Profilbeispiel

Zinken-Technik / Scheibenzinken
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Hobeln-Profilieren

Produkt Seite

)PCFMO 83

1SP⋏MJFSFO �0

HOBELN
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�20�00

Hobel-Messerköpfe HS

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ .FISTFJUFO�)PCFMNBTDIJOFO
Ŧ [VN�)PCFMO�WPO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ O�NBY�����000�NJO�1 Ŧ CFTU¼DLU�NJU�)4�.FTTFSO�
	1��
��0Y��NN

Ŧ [VS�&JOTUFMMVOH�EFS�)PCFMNFT�
TFS�XFSEFO�2�&JOTUFMMSJOHF�
CFO¶UJHU��

Ŧ "MUFSOBUJW�4DIOFJETUP⋎��45�G¼S�
8FJDI��VOE�)BSUI¶M[FS��)8�
G¼S�)BSUI¶M[FS�VOE�&YPUFO

Ø D B Ø d Z *EFOU�/P�

125 80 40 4 1��20� L
125 100 40 4 1�11�5 L
125 130 40 4 1��1�� L
125 150 40 4 1��1�5 L
125 180 40 4 1��1�� $
125 230 40 4 1�11�0 L
<NN> <NN> <NN>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

%SVDLMFJTUFO #��0 �25�00 2 1��205 S
%SVDLMFJTUFO #�100 �25�00 2 1�11�1 S
%SVDLMFJTUFO #�1�0 �25�00 2 1��1�� $
%SVDLMFJTUFO #�150 �25�00 2 1��1�� S
%SVDLMFJTUFO #�1�0 �25�00 2 1��200 $
%SVDLMFJTUFO #�2�0 �25�00 2 1�11�2 $
&JOTUFMMSJOHF 125Y�0 ��5200 2 1��201 $
(FXJOEFTUJGUF� .10Y25�%*/�&/�*40��02� ��51�1 10 168108 L
8JOLFMTDISBVCFOESFIFS� 485�%*/�*40�2��� ��5��0 1 00���� L

<NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Hobeln
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�20�00

Hydro-Hobel-Messerköpfe HS

Produkt ;FJDIOVOH
B

Dd

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ )ZESP�1SP⋏M�'S¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�)PCFMO�WPO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ O�NBY�����000�NJO�1 Ŧ IPIF�3VOEMBVGHFOBVJHLFJU�
VOE�-BVGSVIF�EVSDI�TQJFMGSFJF�
;FOUSJFSVOH�NJUUFMT�)ZESP�
4QBOOVOH
�4ZTUFN�8FJOJH

Ŧ IPIF�7PSTDIVCHFTDIXJOEJHLFJU�
CFJ�CFTUFS�4DIOJUURVBMJU¤U

Ŧ CFTU¼DLU�NJU�)4�.FTTFSO��0�
x 3 mm

Ŧ "MUFSOBUJW�4DIOFJETUP⋎��45�G¼S�
8FJDI��VOE�)BSUI¶M[FS��)8�
G¼S�)BSUI¶M[FS�VOE�&YPUFO

Ø D B Ø d Z 4QBO⋍ *EFOU�/P�

143 60 40 4 2� 1��10� $
143 130 40 4 2� 1��105 $
143 230 40 4 2� 1��10� $
163 60 50 4 2� 1��10� $
163 100 50 4 2� 1��10� $
163 130 50 4 2� 1��10� $
163 150 50 4 2� 1��110 $
163 180 50 4 2� 1��112 $
163 230 50 4 2� 1��11� $
163 260 50 4 2� 1��115 $
163 310 50 4 2� 1��11� $
163 60 50 6 2� 1��11� L
163 100 50 6 2� 1��11� L
163 130 50 6 2� 1��11� $
163 150 50 6 2� 1��120 L
163 180 50 6 2� 1��122 L
163 230 50 6 2� 1��12� L
163 260 50 6 2� 1��125 $
163 310 50 6 2� 1��12� $
163 60 50 8 25 1��12� $
163 100 50 8 25 1��12� $
163 130 50 8 25 1��12� $
163 150 50 8 25 1��1�0 $
163 230 50 8 25 1��1�1 $
163 260 50 8 25 1��1�2 $
<NN> <NN> <NN> <p>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

(FXJOEFTUJGUF� .12Y25�%*/�&/�*40��02� ��51�1 10 181466 L
Schraubendreher 48�Y200 ��5��0 1 1���1� L
Fettpressen ���2�0 1 1���0� L
Fettkartuschen ���2�0 1 1���0� L

<NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Hobeln
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�20�00

Hydro-Rotaplan-Messerköpfe HS

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ )ZESP�1SP⋏M�'S¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�)PCFMO�WPO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ O�NBY�����000�NJO�1 Ŧ IPIF�3VOEMBVGHFOBVJHLFJU�
VOE�-BVGSVIF�EVSDI�TQJFMGSFJF�
;FOUSJFSVOH�NJUUFMT�)ZESP�
4QBOOVOH
�4ZTUFN�8FJOJH

Ŧ IPIF�7PSTDIVCHFTDIXJOEJHLFJU�
CFJ�CFTUFS�4DIOJUURVBMJU¤U

Ŧ CFTU¼DLU�NJU�)4�.FTTFSO�
�0`Y`�`NN

Ŧ "MUFSOBUJW�4DIOFJETUP⋎��45�G¼S�
8FJDI��VOE�)BSUI¶M[FS��)8�
G¼S�)BSUI¶M[FS�VOE�&YPUFO

Ø D B Ø d Z 4QBO⋍ *EFOU�/P�

203 150 50 6 2� 1��1�� $
203 230 50 6 2� 1��1�� $
203 150 50 8 2� 1��1�� $
203 230 50 8 2� 1��1�� $
203 310 50 8 2� 1��1�� $
203 150 50 10 23 1��1�1 $
203 230 50 10 23 1��1�2 $
203 100 50 12 23 1��1�5 $
203 150 50 12 23 1��1�� $
203 230 50 12 23 1��1�� $
203 100 50 16 20 1��150 S
203 150 50 16 20 1��151 $
<NN> <NN> <NN> <p>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

(FXJOEFTUJGUF� .12Y25�%*/�&/�*40��02� ��51�1 10 181466 L
Schraubendreher 48�Y200 ��5��0 1 1���1� L
Fettpressen ���2�0 1 1���0� L
Fettkartuschen ���2�0 1 1���0� L

<NN> <4U�>

&STBU[UFJMF $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

4DIMBHTU¼DLF�[VN�-¶TFO�EFS�.FTTFS ��5��0 1 1�1��� S
)4,�.POUBHFWPSSJDIUVOH ��5202 1 1�1��� S

<4U�>

Hobeln-Profilieren / Hobeln
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320608

Profil-Messerköpfe HS - Powerlock mit Weinig HSK (Blanketts S=5,8,10mm)

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO�Ȫ8FJOJH�
1PXFSNBUȨ

Ŧ [VN�1SP⋏MJFSFO�WPO�.BTTJWI¶M�
[FSO�

Ŧ 4QBOXJOLFM�20�(SBE�	4POEFS�
12�(SBE


Ŧ O�NBY���12�000�NJO�1

Ŧ GPSNTDIM¼TTJHF�.FTTFSTQBO�
OVOH�EVSDI�IPDIHFOBVF�
7FS[BIOVOH��0�(SBE
�5FJMVOH�
1,6 mm

Ŧ I¶DITUF�1SP⋏MHFOBVJHLFJU�VOE�
0CFS⋐¤DIFORVBMJU¤U�EVSDI�
Schärfen der Messer im 
Messerkopf

Ŧ .FTTFS�OBDITUFMMCBS
Ŧ .¶HMJDILFJU�EFT�TFJUMJDIFO�
"OTDIMBHT�JN�,PQG

Ŧ ,POUSPMMF�EFS�7FSTUFMMVOH�
EVSDI�4JDIUM¶DIFS

Ŧ #JME�[FJHU�%SFISJDIUVOH�SFDIUT�
	OBDI�%*/�SFDIUT


Ŧ G¼S�BMMF�S¼DLFOWFS[BIOUF�
#MBOLFUUT�NJU�4���5
��
�10�NN

Ŧ -JFGFSVNGBOH��.FTTFSLPQG�NJU�
%SVDLMFJTUF��#MBOLFUUT�TJFIF�
,BQJUFM�8FOEFQMBUUFO
�.FTTFS
�
8FDITFMQMBUUFO

Ø D B Ø d Z *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

�0 40 8FJOJH�)4, 2 182312 $ 182314 $
�0 60 8FJOJH�)4, 2 1�1��� $ 1�1��5 $
�0 80 8FJOJH�)4, 2 1�1��� $ 1�1��� $
�0 100 8FJOJH�)4, 2 1�1��� $ 1�1��� $
�0 130 8FJOJH�)4, 2 1�1��� $ 1�1��� $
�0 150 8FJOJH�)4, 2 1�1��0 $ 1�1��� $
�0 1�0 8FJOJH�)4, 2 1�1��1 $ 1�1��0 $
�0 1�0 8FJOJH�)4, 2 182313 $ 1�1��1 $
�0 210 8FJOJH�)4, 2 1�1��� $ 1�1��2 $
�0 240 8FJOJH�)4, 2 1�1��� $ 1�1��� $
�0 80 8FJOJH�)4, 4 1�1��5 $ 1�1��� $
�0 100 8FJOJH�)4, 4 1�1��� $ 1�1��5 $
�0 130 8FJOJH�)4, 4 1�1��� $ 1�1��� $
�0 150 8FJOJH�)4, 4 1�1��� $ 1�1��� $
�0 1�0 8FJOJH�)4, 4 1�1��� $ 1�1��� $
�0 1�0 8FJOJH�)4, 4 1�1��0 $ 1�1��� $
�0 210 8FJOJH�)4, 4 1�1��1 $ 181800 $
�0 40 8FJOJH�)4, 4 1�2�15 $ 182316 $
�0 60 8FJOJH�)4, 4 1�1��� $ 1�2�1� $
�0 240 8FJOJH�)4, 4 1�1��2 $ 182318 $
<NN> <NN> <NN>

Hobeln-Profilieren / Hobeln
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120��0

Spiral-Messerköpfe HW - mit Vorschneider

Produkt ;FJDIOVOH
B

D

d

)BSUNFUBMM�<)8>

  .&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ TUBUJPO¤SF�'S¤T[FOUSFO
Ŧ [VN�"CSJDIUFO
�7PSIPCFMO
�
'¼HFO
�'¤M[FO
�,PQJFSFO�WPO�
.BTTJWI¶M[FSO�VOE�4DIJDIUI¶M�
[FSO

Ŧ NJU�WJFSTDIOFJEJH�CPNCJFSUFO�
8FOEFNFTTFSO

Ŧ TUJSOTFJUJH�2�)8�7PSTDIOFJEFS
Ŧ TQJSBMG¶SNJHF�"OPSEOVOH�EFS�
8FOEFNFTTFS�VOE�4DIOJUUVO�
UFSUFJMVOH

Ŧ (SVOEL¶SQFS�BVT�IPDIGFTUFN�
"MVNJOJVN

Ŧ MFJDIUF�;FSTQBOVOH
�NJOJNBMFS�
4DIOJUUESVDL�VOE�HFS¤VTDI�
armer Lauf

Ŧ IPIF�;FSTQBOVOHTMFJTUVOH

Ŧ G¼S�)4,�"VGOBINFEPSOF�NJU�
%PQQFMLFJM�PIOF�;XJTDIFO�
SJOHF

Ŧ G¼S�*EFOU�/P��1������
"VGTQBOOM¤OHF�50�NN�CFJ�
)4,�"VGOBINFEPSO

Ŧ G¼S�*EFOU�/P��1������
"VGTQBOOM¤OHF��0�NN�CFJ�
)4,�"VGOBINFEPSO

Ŧ G¼S�)4,�"VGOBINFEPSO�
'S¤TFS�"O[VHTTDISBVCF�
1��5�2�WFSXFOEFO

Ø D B Ø d Z DKN nmax *EFOU�/P�

80 80 30 2+2+V2 8x3 18000 1����� L
80 100 30 2+2+V2 8x3 18000 1����� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1>

8FOEFQMBUUFO B H S $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Vorschneider 14 14 2,0 15055� 10 00�0�� L
8FOEFQMBUUFO�	CPNCJFSU�3�50�NN
 15 15 2
5 1505�� 10 1�0�5� L

<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Senkkopfschrauben .5Y��520�%���
� für Vorschneider ��5125 10 1��1�� L
Senkkopfschrauben mit Bund 6 mm .5Y1��520 G¼S�8FOEFQMBUUFO ��51�5 10 80306012 L
Schraubendreher 520Y100 ��5��0 1 1��0�2 L

<NN> <4U�>

;VCFI¶S "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

'S¤TFS�"O[VHTTDISBVCF M16x26xØ42 ��51�0 1 1��5�2 L
<NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Hobeln
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120�10

Spiral-Messerköpfe HW - Stahl

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

  .&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ TUBUJPO¤SF�'S¤T[FOUSFO
Ŧ [VN�"CSJDIUFO
�7PSIPCFMO�VOE�
'FSUJHIPCFMO�JO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ NJU�WJFSTDIOFJEJH�CPNCJFSUFO�
8FOEFNFTTFSO

Ŧ TQJSBMG¶SNJHF�"OPSEOVOH�EFS�
8FOEFNFTTFS�VOE�4DIOJUUVO�
UFSUFJMVOH

Ŧ (SVOEL¶SQFS�BVT�4UBIM�G¼S�
CFTPOEFST�IPIF�#FMBTUVOHFO

Ŧ MFJDIUF�;FSTQBOVOH
�NJOJNBMFS�
4DIOJUUESVDL�VOE�HFS¤VTDI�
armer Lauf

Ŧ G¼S�'FSUJHTDIOJUU�JO�NJUUMFSFS�
2VBMJU¤U

Ø D B Ø d Z DKN nmax *EFOU�/P�

125 80 40 2+2 8x3 12000 1����5 $
125 100 40 2+2 8x3 12000 1����� $
125 130 40 2+2 8x3 12000 1����� $
125 180 40 2+2 8x3 12000 1����� $
125 230 40 2+2 8x3 12000 1����� $
125 100 40 3+3 8x3 12000 1����0 $
125 130 40 3+3 8x3 12000 1����1 L
125 150 40 3+3 8x3 12000 1����2 $
125 180 40 3+3 8x3 12000 1����� $
125 230 40 3+3 8x3 12000 1����� $
125 240 40 3+3 8x3 12000 1����5 $
140 240 40 3+3 8x3 10�00 1����� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1>

8FOEFQMBUUFO B H S $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

8FOEFQMBUUFO�NJU�SVOEFO�&DLFO�	CPNCJFSU�
3�150�NN


15 15 2
5 1505�� 10 1���2� L

<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Senkkopfschrauben mit Bund 6 mm .5Y1��520 ��51�5 10 80306012 L
Schraubendreher 520Y100 ��5��0 1 1��0�2 L

<NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Hobeln
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120�10

Spiral-Messerköpfe HW - Aluminium

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

  .&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ TUBUJPO¤SF�'S¤T[FOUSFO
Ŧ [VN�"CSJDIUFO
�7PSIPCFMO�VOE�
'FSUJHIPCFMO�JO�.BTTJWI¶M[FSO�

Ŧ NJU�WJFSTDIOFJEJH�CPNCJFSUFO�
8FOEFNFTTFSO

Ŧ TQJSBMG¶SNJHF�"OPSEOVOH�EFS�
8FOEFNFTTFS�VOE�4DIOJUUVO�
UFSUFJMVOH

Ŧ (SVOEL¶SQFS�BVT�IPDIGFTUFN�
"MVNJOJVN

Ŧ MFJDIUF�;FSTQBOVOH
�NJOJNBMFS�
4DIOJUUESVDL�VOE�HFS¤VTDI�
armer Lauf

Ŧ G¼S�'FSUJHTDIOJUU�JO�NJUUMFSFS�
2VBMJU¤U

Ø D B Ø d Z nmax *EFOU�/P�

100 80 40 2+2 15000 1����2 $
125 100 40 2+2 12000 1����� $
125 130 40 2+2 12000 1����� $
125 1�0 40 2+2 12000 1����� $
125 180 40 2+2 12000 1����� $
125 210 40 2+2 12000 1���50 $
125 230 40 2+2 12000 1���51 $
125 240 40 2+2 12000 1���5� $
125 100 40 3+3 12000 1���5� $
125 130 40 3+3 12000 1���5� L
125 150 40 3+3 12000 1���5� $
125 180 40 3+3 12000 1���5� $
125 230 40 3+3 12000 1����1 $
125 240 40 3+3 12000 1����0 $
140 240 40 3+3 10�00 1����2 $
<NN> <NN> <NN> <NJO�1>

8FOEFQMBUUFO B H S $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

8FOEFQMBUUFO�	CPNCJFSU�3�50�NN
 15 15 2
5 1505�� 10 1�0�5� L
8FOEFQMBUUFO�NJU�SVOEFO�&DLFO�	CPNCJFSU�
3�150�NN


15 15 2
5 1505�� 10 1���2� L

<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Senkkopfschrauben mit Bund 6 mm .5Y1��520 ��51�5 10 80306012 L
Schraubendreher 520Y100 ��5��0 1 1��0�2 L

<NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Hobeln
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120505

Verleimprofil-Messerköpfe HW

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

  MAN

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ 5JTDIGS¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�'S¤TFO�WPO�#SFJUFOWFSCJO�
EVOHFO�JO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ 4DIOFJEFO�BDITQBSBMMFM
Ŧ O���5��00������00�NJO�1

Ŧ LPOTUBOUF�1SP⋏MHFOBVJHLFJU�
EVSDI�8FOEFQMBUUFO

Ŧ &JOTBU[�JN�(FHFOMBVG
Ŧ 1BTTVOH�EFS�7FSCJOEVOHFO�
LBOO�EVSDI�TFJUMJDIFT�
7FSTDIJFCFO�EFS�81-�NJUUFMT�
WFSTDIJFEFOFO�&JOTUFMMTDIFJ�
CFO�TFMCTU�CFTUJNNU�XFSEFO�
	TJFIF�&STBU[UFJMF


Ŧ (SVOEFJOTUFMMVOH�CFJ�
-JFGFSVOH�0
��NN�;JOLFO�
HSVOETQJFM

Ø D B Ø d Ø dmax Z H *EFOU�/P�

1�5 50 30 50 2 1���� 1��00� L
1�5 60 30 50 2 25�5� 1��00� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

8FOEFQMBUUFO B H S $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

50 23 2,0 151555 2 180431 L
60 23 2,0 151555 2 180432 L
<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH G¼S�*EFOU�/P� $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

%SVDLMFJTUFO 48x11x6 1��00� �25�00 2 505�1��5 L
%SVDLMFJTUFO 5�Y11Y� 1��00� �25�00 2 180434 L
Spannstücke 12Y�
5/.�- G¼S�BMMF �25100 2 1�0�5� L
4QBOOHFXJOEFTUJGUF .�Y2��48� G¼S�BMMF ��51�1 10 180340 L
Schraubendreher 48�Y100 G¼S�BMMF ��5��0 1 1��0�1 L

<NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

&JOTUFMMTDIFJCFO 0
1���0
15 ��5��0 1 1�0��5 L
&JOTUFMMTDIFJCFO 0
15���0
2 ��5��0 1 180436 L
&JOTUFMMTDIFJCFO 0
2���0
25 ��5��0 1 1�0��� L
&JOTUFMMTDIFJCFO 0
25���0
� ��5��0 1 180438 L
&JOTUFMMTDIFJCFO 0
����0
�5 ��5��0 1 1�0��� L

<NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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320600

Profil-Messerköpfe

Produkt ;FJDIOVOH

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ [VN�1SP⋏MJFSFO�WPO�.BTTJWI¶M�
[FSO

Ŧ 4QBOXJOLFM�25�(SBE Ŧ I¶DITUF�1SP⋏MHFOBVJHLFJU�VOE�
0CFS⋐¤DIFORVBMJU¤U�EVSDI�
Schärfen der Messer im 
Messerkopf

Ŧ GPSNTDIM¼TTJHF�.FTTFSTQBO�
OVOH�EVSDI�IPDIHFOBVF�
7FS[BIOVOH��0�(SBE
�5FJMVOH�
1,6 mm

Ŧ .FTTFS�OBDITUFMMCBS
Ŧ 1SP⋏MUJFGF�VOE�'MVHLSFJTEVSDI�
NFTTFS�TJFIF�5BCFMMF

Ŧ G¼S�S¼DLFOWFS[BIOUF�#MBOLFUUT�
NJU�4����
�10�NN

Ŧ -JFGFSVNGBOH��.FTTFSLPQG�NJU�
%SVDLMFJTUF��#MBOLFUUT�TJFIF�
,BQJUFM�8FOEFQMBUUFO
�.FTTFS
�
8FDITFMQMBUUFO

Ø D B Ø d Z *EFOU�/P�

122 40 40 4 1��20� L
122 60 40 4 1��20� L
122 80 40 4 1��210 L
122 100 40 4 1��211 L
122 130 40 4 1��212 L
122 150 40 4 1��21� L
122 180 40 4 1��21� L
122 230 40 4 1��215 $
1�� 60 50 4 1��21� L
1�� 80 50 4 1��21� $
1�� 100 50 4 1��21� $
1�� 150 50 4 1��21� $
1�� 180 50 4 1��220 $
<NN> <NN> <NN>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

%SVDLMFJTUFO #��0 �25�00 2 1��221 S
%SVDLMFJTUFO #��0 �25�00 2 1��222 $
%SVDLMFJTUFO #��0 �25�00 2 1��22� $
%SVDLMFJTUFO #�100 �25�00 2 1��22� $
%SVDLMFJTUFO #�1�0 �25�00 2 1��225 S
%SVDLMFJTUFO #�150 �25�00 2 1��22� S
%SVDLMFJTUFO #�1�0 �25�00 2 1��22� S
%SVDLMFJTUFO #�2�0 �25�00 2 1��22� S
#MJOETU¼DLF 40x20x8 �25�00 2 1��22� $
#MJOETU¼DLF 60x20x8 �25�00 2 1��2�0 $
#MJOETU¼DLF 80x20x8 �25�00 2 1��2�1 S
#MJOETU¼DLF 100x20x8 �25�00 2 1��2�2 $
#MJOETU¼DLF 130x20x8 �25�00 2 1��2�� $
#MJOETU¼DLF 150Y20Y� �25�00 2 1��2�� $
#MJOETU¼DLF 180x20x8 �25�00 2 1��2�5 S
#MJOETU¼DLF 230x20x8 �25�00 2 1��2�� $
(FXJOEFTUJGUF� .10Y20�%*/�&/�*40��02� ��51�1 10 �15�0� L
Schraubendreher 485Y150 ��5��0 1 1���0� L

<NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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Maximaler Flugkreisdurchmesser

HS )8 45 HS )8 HS 45

.FTTFSI¶IF�)�<NN> 50 50 55 60 60 �0 �0

.FTTFSEJDLF�4�<NN> 8 10 10 8 10 8 10
1SPGJMUJFGF�5�<NN> 12 10 15 20 18 30 2�
%NBY�CFJ�%�122 161 161 1�1 181 181 201 201
%NBY�CFJ�%�1�� 1�� 1�� 186 1�� 1�� 216 216

Maximale Drehzahl

#�	NN
 50 55 60 �0

%NBY�CFJ�%�122 161 1�1 181 201
.BY��%SFI[BIM�	NJO�1
 �000 8400 8000 �200

%NBY�CFJ�%�1�� 1�� 186 1�� 216
.BY��%SFI[BIM�	NJO�1
 8200 ��00 ��00 6600

320600

Hydro-Profil-Messerköpfe HS

Produkt ;FJDIOVOH
B

Dd

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ )ZESP�1SP⋏MGS¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�1SP⋏MJFSFO�WPO�.BTTJWI¶M�
[FSO

Ŧ NBYJNBMF�%SFI[BIM�JTU�BCI¤O�
HJH�WPO�EFS�.FTTFSI¶IF
�TJFIF�
5BCFMMF�Ȫ.BYJNBMF�%SFI[BIMȨ

Ŧ IPIF�7PSTDIVCHFTDIXJOEJHLFJU�
CFJ�CFTUFS
�NFTTFSTDIMBHGSFJFS�
4DIOJUURVBMJU¤U

Ŧ TQJFMGSFJF�;FOUSJFSVOH�EVSDI�
;XFJLBNNFS�)ZESP�4QBOOVOH
�
4ZTUFN�8FJOJH

Ŧ IPIF�3VOEMBVGHFOBVJHLFJU�VOE�
TDIXJOHVOHTBSNFS�-BVG

Ŧ TQJFMGSFJF�.FTTFSCFGFTUJHVOH�
EVSDI�IPDIHFOBVF�7FS[BIOVOH�
�0�(SBE�5FJMVOH�1
��NN

Ŧ .FTTFS�OBDITUFMMCBS
Ŧ 1SP⋏MUJFGF�VOE�'MVHLSFJTEVSDI�
NFTTFS�TJFIF�5BCFMMF

Ŧ G¼S�S¼DLFOWFS[BIOUF�#MBOLFUUT�
NJU�4����
�10�NN

Ŧ -JFGFSVNGBOH��.FTTFSLPQG�NJU�
%SVDLMFJTUF��#MBOLFUUT�TJFIF�
,BQJUFM�8FOEFQMBUUFO
�.FTTFS
�
8FDITFMQMBUUFO

Ø D B Ø d Z *EFOU�/P�

1�� 60 40 4 1����2 $
1�� 100 40 4 1����� $
1�� 130 40 4 1����� $
1�� 150 40 4 1����5 $
1�� 180 40 4 1����� $
1�� 230 40 4 1����� $
150 60 50 4 1����� L
150 60 50 6 1����� L
150 100 50 4 1���50 $
150 100 50 6 1���51 $
150 130 50 4 1���52 $
150 130 50 6 1���5� $
150 150 50 4 1���5� $
150 150 50 6 1���55 $
150 180 50 4 1���5� $
<NN> <NN> <NN>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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Ø D B Ø d Z *EFOU�/P�

150 180 50 6 1���5� $
150 230 50 4 1���5� $
150 230 50 6 1���5� $
150 260 50 4 1����0 $
150 260 50 6 1����1 $
150 310 50 4 1����2 $
150 310 50 6 1����� $
163 60 50 8 1����� L
163 100 50 8 1����5 $
163 130 50 8 1����� $
163 150 50 8 1����� $
163 180 50 8 1����� $
163 230 50 8 1����� $
163 260 50 8 1����0 $
163 310 50 8 1����1 $
1�5 60 50 10 1����2 $
1�5 100 50 10 1����� $
1�5 130 50 10 1����� $
1�5 150 50 10 1����5 $
215 60 50 12 1����0 $
215 100 50 12 1����1 $
215 130 50 12 1����2 $
215 150 50 12 1����� $
<NN> <NN> <NN>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

(FXJOEFTUJGUF� .12Y25�%*/�&/�*40��02� ��51�1 10 181466 L
Schraubendreher 48�Y200 ��5��0 1 1���1� L
Fettpressen ���2�0 1 1���0� L
Fettkartuschen ���2�0 1 1���0� L

<NN> <4U�>

Maximaler Flugkreisdurchmesser

HS )8 45 HS )8 HS 45

.FTTFSI¶IF�)�<NN> 50 50 55 60 60 �0 �0

.FTTFSEJDLF�4�<NN> 8 10 10 8 10 8 10
1SPGJMUJFGF�5�<NN> 12 10 15 20 18 30 2�
%NBY�CFJ�%�1�� 1�� 1�� 184 1�� 1�� 214 214
%NBY�CFJ�%�150 1�� 1�� 1�� 20� 20� 22� 22�
%NBY�CFJ�%�1�� 202 202 212 222 222 242 242

Maximale Drehzahl

%NBY�CFJ�%�215 50 55 60 �0

%NBY�CFJ�%�1�� 1�� 184 1�� 214
.BY��%SFI[BIM�	NJO�1
 8300 ��00 ��00 ��00

%NBY�CFJ�%�150 1�� 1�� 20� 22�
.BY��%SFI[BIM�	NJO�1
 ��00 ��00 ��00 6300

%NBY�CFJ�%�1�� 202 212 222 242
.BY��%SFI[BIM�	NJO�1
 �200 6800 �500 6000

%NBY�CFJ�%�1�5 25� 264 2�� 2��
.BY��%SFI[BIM�	NJO�1
 5�00 5�00 5200 ��00

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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320608

Profil-Messerköpfe HS - Powerlock mit Weinig HSK (Blanketts S=5,8,10mm)

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO�Ȫ8FJOJH�
1PXFSNBUȨ

Ŧ [VN�1SP⋏MJFSFO�WPO�.BTTJWI¶M�
[FSO�

Ŧ 4QBOXJOLFM�20�(SBE�	4POEFS�
12�(SBE


Ŧ O�NBY���12�000�NJO�1

Ŧ GPSNTDIM¼TTJHF�.FTTFSTQBO�
OVOH�EVSDI�IPDIHFOBVF�
7FS[BIOVOH��0�(SBE
�5FJMVOH�
1,6 mm

Ŧ I¶DITUF�1SP⋏MHFOBVJHLFJU�VOE�
0CFS⋐¤DIFORVBMJU¤U�EVSDI�
Schärfen der Messer im 
Messerkopf

Ŧ .FTTFS�OBDITUFMMCBS
Ŧ .¶HMJDILFJU�EFT�TFJUMJDIFO�
"OTDIMBHT�JN�,PQG

Ŧ ,POUSPMMF�EFS�7FSTUFMMVOH�
EVSDI�4JDIUM¶DIFS

Ŧ #JME�[FJHU�%SFISJDIUVOH�SFDIUT�
	OBDI�%*/�SFDIUT


Ŧ G¼S�BMMF�S¼DLFOWFS[BIOUF�
#MBOLFUUT�NJU�4���5
��
�10�NN

Ŧ -JFGFSVNGBOH��.FTTFSLPQG�NJU�
%SVDLMFJTUF��#MBOLFUUT�TJFIF�
,BQJUFM�8FOEFQMBUUFO
�.FTTFS
�
8FDITFMQMBUUFO

Ø D B Ø d Z *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

�0 40 8FJOJH�)4, 2 182312 $ 182314 $
�0 60 8FJOJH�)4, 2 1�1��� $ 1�1��5 $
�0 80 8FJOJH�)4, 2 1�1��� $ 1�1��� $
�0 100 8FJOJH�)4, 2 1�1��� $ 1�1��� $
�0 130 8FJOJH�)4, 2 1�1��� $ 1�1��� $
�0 150 8FJOJH�)4, 2 1�1��0 $ 1�1��� $
�0 1�0 8FJOJH�)4, 2 1�1��1 $ 1�1��0 $
�0 1�0 8FJOJH�)4, 2 182313 $ 1�1��1 $
�0 210 8FJOJH�)4, 2 1�1��� $ 1�1��2 $
�0 240 8FJOJH�)4, 2 1�1��� $ 1�1��� $
�0 80 8FJOJH�)4, 4 1�1��5 $ 1�1��� $
�0 100 8FJOJH�)4, 4 1�1��� $ 1�1��5 $
�0 130 8FJOJH�)4, 4 1�1��� $ 1�1��� $
�0 150 8FJOJH�)4, 4 1�1��� $ 1�1��� $
�0 1�0 8FJOJH�)4, 4 1�1��� $ 1�1��� $
�0 1�0 8FJOJH�)4, 4 1�1��0 $ 1�1��� $
�0 210 8FJOJH�)4, 4 1�1��1 $ 181800 $
�0 40 8FJOJH�)4, 4 1�2�15 $ 182316 $
�0 60 8FJOJH�)4, 4 1�1��� $ 1�2�1� $
�0 240 8FJOJH�)4, 4 1�1��2 $ 182318 $
<NN> <NN> <NN>
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120606

SuperProfiler HW (Innenprofil) - MAN

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

MAN

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 5JTDIGS¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�)PCFMO�VOE�1SP⋏MJFSFO�WPO�
.BTTJWI¶M[FSO�VOE�)PM[XFSL�
TUP⋎FO

Ŧ 4DIOFJEFO�BDITQBSBMMFM
Ŧ O�����200���10��00�NJO�1
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�0��
G¼S�)BSUI¶M[FS�VOE�)PM[XFSL�
TUP⋎F

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�4PMJE��0�
G¼S�8FJDII¶M[FS

Ŧ .FTTFSLPQG�[VS�"VGOBINF�WPO�
WFSTDIJFEFOFO�1SP⋏MXFDITFM�
QMBUUFO�

Ŧ &JOTBU[�JN�(FHFOMBVG
Ŧ 8FDITFMQMBUUFO�OBDI�,VOEFO�
XVOTDI�GSFJ�QSP⋏MJFSCBS

Ŧ -JFGFSVNGBOH��.FTTFSLPQG�
NJU�4QBOOFMFNFOUFO�PIOF�
8FDITFM�
�4U¼U[��VOE�"CXFJ�
TFSQMBUUFO

Ø D B Ø d Ø dmax 5NBY Z 4LJ[[F� *EFOU�/P��
VOQSPGJMJFSU

125 40 30 �5 13 2 SP 1 1��2�� L
125 60 30 �5 15 2 SP 2 1��2�� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <'PMJF>

#MBOLFUUT B H -&6$0%63 4LJ[[F/'PMJF $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

41�#MBOLFUUT 40,6 28,2 HL Board 06 SP 1 15252� 10 1��112 L
41�#MBOLFUUT 40,6 28,2 )-�4PMJE��0 SP 1 15252� 10 1����� L
41�#MBOLFUUT 60,8 30,2 HL Board 06 SP 2 15252� 10 1��11� L
41�#MBOLFUUT 60,8 30,2 )-�4PMJE��0 SP 2 15252� 10 1����� L
4U¼U[QMBUUFO 40 2�
5 SP 1 �25�02 2 1��00� L
4U¼U[QMBUUFO 60 2�
5 SP 2 �25�02 2 1��00� L
"CXFJTFSQMBUUFO 40 28 SP 1 �25�0� 1 1��2�� L
"CXFJTFSQMBUUFO 60 30 SP 2 �25�0� 1 1��2�� L

<NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH G¼S�*EFOU�/P� $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

%SVDLMFJTUFO� 36x12x8 1��2�� �25�00 2 1����� L
%SVDLMFJTUFO� 5�Y12Y� 1��2�� �25�00 2 1����� L
4POEFSHFXJOEFTUJGUF� M8x24 G¼S�BMMF ��51�1 10 1��2�� L
Schraubendreher 48�Y100 G¼S�BMMF ��5��0 1 1��0�1 L

<NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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128612

SuperProfiler-Schaftmesserköpfe HW

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ $/$�'S¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�1SP⋏MJFSFO�WPO�.BTTJWI¶M�
[FSO�VOE�)PM[XFSLTUP⋎FO

Ŧ 4DIOFJEFO�BDITQBSBMMFM
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�0��
G¼S�)BSUI¶M[FS�VOE�)PM[XFSL�
TUP⋎F

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�4PMJE��0�
G¼S�8FJDII¶M[FS

Ŧ .FTTFSLPQG�[VS�"VGOBINF�WPO�
WFSTDIJFEFOFO�1SP⋏MXFDITFM�
QMBUUFO�

Ŧ 8FDITFMQMBUUFO�OBDI�,VOEFO�
XVOTDI�GSFJ�QSP⋏MJFSCBS

Ŧ 4QBOONJUUFM��QT�4ZTUFN
�
53*#04
�4QBOO[BOHFO�'VUUFS

Ŧ -JFGFSVNGBOH��.FTTFSLPQG�
(SVOEL¶SQFS�NJU�4QBOOFMF�
NFOUFO�PIOF�8FDITFM��VOE�
4U¼U[QMBUUFO

Ø D L2 Ø d L3 L1 5NBY Z nmax 4LJ[[F� *EFOU�/P��<->�
VOQSPGJMJFSU

*EFOU�/P��<3>�
VOQSPGJMJFSU

82 40 20 55 110 11 2 12000 41�1� 1����� $
82 40 25 55 110 11 2 18000 41�1� 1����5 $ 1����� L
82 40 MK 2 55 12� 11 2 18000 41�1� 1����� S
86 60 25 55 130 13 2 10000 SP 31 1��2�1 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1> <'PMJF>

#MBOLFUUT B H -&6$0%63 4LJ[[F/'PMJF $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

41�#MBOLFUUT 40,6 28,2 HL Board 06 41�1� 15252� 10 1��112 L
41�#MBOLFUUT 40,6 28,2 )-�4PMJE��0 41�1� 15252� 10 1����� L
41�#MBOLFUUT 60,8 30,2 HL Board 06 SP 31 15252� 10 1��11� L
41�#MBOLFUUT 60,8 30,2 )-�4PMJE��0 SP 31 15252� 10 1����� L
4U¼U[QMBUUFO 40 2�
5 41�1� �25�02 2 1��00� L
4U¼U[QMBUUFO 60 2�
5 SP 31 �25�02 2 1��00� L

<NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH G¼S�*EFOU�/P� $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

%SVDLMFJTUFO� 36x12x8 1����5 �25�00 2 1����� L
%SVDLMFJTUFO� 36x12x8 1�����
�1�����
�1����� �25�00 2 1����� L
%SVDLMFJTUFO� 5�Y12Y� 1��2�1 �25�00 2 1����� L
(FXJOEFTUJGUF� .�Y1��%*/�&/�*40��02� G¼S�BMMF ��51�1 10 164422 L
Schraubendreher 48�Y100 G¼S�BMMF ��5��0 1 1��0�1 L

<NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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�2�500

Nut- und Federwerkzeuge HS

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ %PQQFMFOEQSP⋏MFS
Ŧ [VS�)FSTUFMMVOH�WPO�/VU�/�VOE�
'FEFSWFSCJOEVOH
�NJU�VOE�
PIOF�6OUFSG¼HVOH�C[X��'BTF�JO�
8FJDI��VOE�)BSUI¶M[FS

Ŧ 5SBHL¶SQFS�BVT�4UBIM
Ŧ WFSTUFMMCBS�EVSDI�;XJTDIFO�
SJOHF

Ŧ HS¶�UN¶HMJDIF�(FOBVJHLFJU�
EVSDI�1MBOQBSBMMFMJU¤U�BMMFS�5FJMF

Ŧ ��.JUOBINFTUJGUF�BVG�5FJMLSFJT�
�5NN�BMT�7FSESFITJDIFSVOH

Ŧ CFJ�#FTUFMMVOH�%SFISJDIUVOH
�
7PSTDIVCSJDIUVOH�VOE�
(VUTFJUF�OBDI�4DIFNB�*
**
***�
PEFS�*7�BOHFCFO

Ŧ PIOF�#FTUFMMBOHBCFO�MJFGFSO�
wir nach Schema I

Ŧ BVG�8VOTDI�BVDI�NJU�)8�
#FTU¼DLVOH�HFHFO�.FISQSFJT�
MJFGFSCBS

1SPGJM Ø D B Ø d nmax s1 s2 f Z *EFOU�/P�

501/502 180 �5 40 8000 12��� �
5��
5 0
5 6 5�5�2�5� S
505/50� 180 �5 40 8000 15�2� �
5��
5 0
5 6 5�5�2�5� S
512/51� 180 �5 40 8000 12�2� �
5��
5 6+3 5�5�2��1 S
50�/502 180 �5 40 8000 12��� �
5��
5 6 5�5�2��2 S
52�/5�0 180 �5 40 8000 15�2� �
5��
5 0
5 6 5�5�2��� S
50�/50� 180 �5 40 8000 15�2� �
5��
5 6 5�5�2��� S
525/52� 180 �5 40 8000 12�2� �
5��
5 6+3 5�5�2��0 S
5�1/5�0 180 �5 40 8000 1��1� �
5��
5 6+3 5�5�2��1 S

<NN> <NN> <NN> <NJO�1> <NN> <NN> <NN>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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Darstellung Schema I

Federfräser Nutfräser

1SP⋏M�501 1SP⋏M�502

1SP⋏M�50� 1SP⋏M�502

1SP⋏M�505 1SP⋏M�50�

1SP⋏M�50� 1SP⋏M�50�

1SP⋏M�512 1SP⋏M�51�

1SP⋏M�525 1SP⋏M�52�

1SP⋏M�52� 1SP⋏M�5�0

1SP⋏M�5�1 1SP⋏M�5�0

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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123600

Konterprofil-Fräser-Satz HW

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ [VS�)FSTUFMMVOH�WPO�-¤OHTWFS�
CJOEVOH�CFJ�#MPDLCPIMFO

Ŧ 5SBHL¶SQFS�BVT�4UBIM
Ŧ TZNNFUSJTDIFS�"VGCBV
Ŧ %,/�BMT�7FSESFITJDIFSVOH

Ŧ HS¶�UN¶HMJDIF�(FOBVJHLFJU�
EVSDI�1MBOQBSBMMFMJU¤U�BMMFS�5FJMF

Ø D B Ø d Z nmax 1SPGJM *EFOU�/P�

1�0 220 80 5Y� 8000 A 1�2�5� S
1�0 220 80 5Y� 8000 B 1�2�5� S
<NN> <NN> <NN> <NJO�1>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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121�55

Nutmesserköpfe HW - verstellbar 4-15 mm

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

MAN

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 5JTDIGS¤TNBTDIJOFO
Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ %PQQFMFOEQSP⋏MFS
Ŧ [VN�BVTSJTTGSFJFO�/VUFO�JO�
.BTTJWI¶M[FSO�VOE�)PM[XFSL�
TUP⋎FO�

Ŧ &JOTBU[�JN�(FHFOMBVG�M¤OHT�
VOE�RVFS�[VS�'BTFS

Ŧ 4DIOJUUCSFJUF������
5�NN�
[XFJUFJMJH

Ŧ 4DIOJUUCSFJUF�����15�NN�
ESFJUFJMJH

Ŧ 4DIOJUUCSFJUF�WFSTUFMMCBS�NJU�
;XJTDIFOSJOHFO�VN�KFXFJMT�
0,1 mm

Ŧ &JO[FMNFTTFSL¶QGF�VOE�
;XJTDIFOSJOHF�NJUUFMT�4UJGUFO�
verdrehsicher montiert

Ø D B Ø d 5NBY Z DKN ONJO�ONBY *EFOU�/P�

130 �
0��
5 30 25 4+4 �000�10000 1��50� L
180 �
0��
5 30 �5 8+4 �500���00 168081 L
180 �
0��
5 �5 �5 8+4 10x4 �500���00 168083 $
180 �
0��
5 40 �5 8+4 12Y5 �500���00 1��0�5 $
180 �
0��
5 50 30 8+4 �500���00 1��0�� $
180 �
0�15 30 �5 8+2+4 �500���00 168080 0
180 �
0�15 �5 �5 8+2+4 10x4 �500���00 168082 $
180 �
0�15 40 �5 8+2+4 12Y5 �500���00 168084 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1>

8FOEFQMBUUFO B H S G¼S�*EFOU�/P� $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

8FOEFQMBUUFO �
5 12 1
5 168080, 168082, 168084 150515 10 0525�� L
Vorschneider 14 14 1,2 G¼S�BMMF 15055� 10 1���01 L
8FOEFQMBUUFO 18 18 1
�5 G¼S�BMMF 15050� 10 1����� L

<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH G¼S�*EFOU�/P� $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

%SVDLMFJTUFO #��
2 168080, 168082, 168084 �25�00 2 1��0�� L

(FXJOEFTUJGUF�
.5Y12�%*/�&/�
*40��02�

168080, 168082, 168084 ��51�1 10 0505�5 L

Senkkopfschrauben
.�Y0
5Y�
2�5��
%���

G¼S�BMMF ��5125 10 1���25 L

;XJTDIFOSJOH�4¤U[F 50Y�
5Y�0 1��50� �55521 1 1����� 0
;XJTDIFOSJOH�4¤U[F �5Y�
5Y�0 168080, 168081 �55521 1 1��0�5 L
;XJTDIFOSJOH�4¤U[F �0Y�
5Y�5 168083, 168082 �55521 1 1��0�� $
;XJTDIFOSJOH�4¤U[F �0Y�
5Y�0 1��0��
�1��0�5 �55521 1 1��0�� $
;XJTDIFOSJOH�4¤U[F �0Y�
5Y50 1��0�� �55521 1 1��0�� 0
Sondermuttern für Vorschneider .�Y0
5Y1
� G¼S�BMMF ��52�0 10 1���0� L
Sondermuttern G¼S�81- .�Y0
5Y2
2 G¼S�BMMF ��52�0 10 1���0� L
Schraubendreher 482
5Y100 168080, 168082, 168084 ��5��0 1 168010 L
Schraubendreher 5� G¼S�BMMF ��5��0 1 164344 L

<NN>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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121�55

Nutmesserköpfe HW - verstellbar 8-24 mm

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

MAN

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 5JTDIGS¤TNBTDIJOFO
Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ %PQQFMFOEQSP⋏MFS
Ŧ [VN�BVTSJTTGSFJFO�/VUFO�JO�
.BTTJWI¶M[FSO�VOE�)PM[XFSL�
TUP⋎FO�

Ŧ &JOTBU[�JN�(FHFOMBVG�M¤OHT�
VOE�RVFS�[VS�'BTFS

Ŧ 4DIOJUUCSFJUF�����15�NN�VOE�
12
����2��NN�[XFJUFJMJH

Ŧ 4DIOJUUCSFJUF�WFSTUFMMCBS�NJU�
;XJTDIFOSJOHFO�VN�KFXFJMT�
0,1 mm

Ŧ &JO[FMNFTTFSL¶QGF�VOE�
;XJTDIFOSJOHF�NJUUFMT�4UJGUFO�
verdrehsicher montiert

Ø D B Ø d 5NBY Z DKN ONJO�ONBY *EFOU�/P�

180 �
0�15 30 �5 4+4 �500���00 1���25 L
180 �
0�15 �5 �5 4+4 10x4 �500���00 1���2� $
180 �
0�15 40 �5 4+4 12Y5 �500���00 1���2� $
180 12
��2� 30 40 4+4 �500���00 1���2� L
180 12
��2� �5 40 4+4 10x4 �500���00 1����0 $
180 12
��2� 40 40 4+4 12Y5 �500���00 1����1 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1>

8FOEFQMBUUFO B H S G¼S�*EFOU�/P� $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Vorschneider 14 14 2,0 G¼S�BMMF 15055� 10 00�0�� L
8FOEFQMBUUFO �
5 12 1
5 1���25
�1���2�
�1���2� 150515 10 0525�� L
8FOEFQMBUUFO 12 12 1
5 1���2�
�1����0
�1����1 150515 10 003080 L

<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH G¼S�*EFOU�/P� $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

%SVDLMFJTUFO #�10 1����0
�1���2�
�1����1 �25�00 2 1��52� L
%SVDLMFJTUFO #��
2 1���2�
�1���2�
�1���25 �25�00 2 1��0�� L
Senkkopfschrauben .5Y��520�%���
� G¼S�BMMF ��5125 10 1��1�� L
(FXJOEFTUJGUF� .5Y12�%*/�&/�*40��02� 1���2�
�1���2�
�1���25 ��51�1 10 0505�5 L
(FXJOEFTUJGUF� .�Y12�%*/�&/�*40��02� 1����0
�1���2�
�1����1 ��51�1 10 180214 L
;XJTDIFOSJOH�4¤U[F �5Y11
5Y�0 1���2� �55521 1 1��2�� 0
;XJTDIFOSJOH�4¤U[F �0Y11
5Y�5 1����0 �55521 1 1��2�� S
;XJTDIFOSJOH�4¤U[F �0Y11
5Y�0 1����1 �55521 1 1��2�0 $
;XJTDIFOSJOH�4¤U[F �5Y�Y�0 1���25 �55521 1 1��2�2 0
;XJTDIFOSJOH�4¤U[F �0Y�Y�5 1���2� �55521 1 1��2�� S
;XJTDIFOSJOH�4¤U[F �0Y�Y�0 1���2� �55521 1 1��2�� S
Schraubendreher 48�Y100 1����0
�1���2�
�1����1 ��5��0 1 1��0�0 L
Schraubendreher 482
5Y100 1���2�
�1���2�
�1���25 ��5��0 1 168010 L
Schraubendreher 520Y100 G¼S�BMMF ��5��0 1 1��0�2 L
&JOTUFMMMFISFO 0,3 G¼S�BMMF ��5200 1 055��� L

<NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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120604/120606

UltraProfiler plus - Messerköpfe HW (gerade) - MAN

Produkt ;FJDIOVOH

D

H

B

T
d

R

b )BSUNFUBMM�<)8>

MAN

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ #FBSCFJUVOHT[FOUSFO
Ŧ %PQQFMFOEQSP⋏MFS
Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ 5JTDIGS¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�1SP⋏MJFSFO�WPO�.BTTJWI¶M�
[FSO�VOE�)PM[XFSLTUP⋎FO

Ŧ .FTTFSLPQG�,¶SQFS�BVT�
IPDIGFTUFS�"MVNJOJVNMFHJFSVOH

Ŧ NJU�"DITXJOLFM
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�
0��G¼S�.BTTJWI¶M[FS�VOE�
)PM[XFSLTUP⋎F

Ŧ HSP�F�1SP⋏MUJFGFO�N¶HMJDI
Ŧ .FTTFSLPQG�,¶SQFS�VOE�
8FDITFMQMBUUFO�XFSEFO�KF�OBDI�
,VOEFOBOGPSEFSVOH�JOEJWJEVFMM�
QSP⋏MJFSU

Ŧ 4DIOJUUHFTDIXJOEJHLFJU�CJT��0�
m/s

Ŧ 3VOEMBVGHFOBVJHLFJU�0
0��NN

Ŧ 8FDITFMQMBUUFO�JO�UPQMJOF�
"VTG¼ISVOH�MJFGFSCBS�	4QBO�
⋐¤DIF�QPMJFSU
�'SFJ⋐¤DIF�
GFJOTUHFTDIMJ⋎FO


Ŧ CFJ�I¶IFSFN�"DITXJOLFM�LBOO�
EJF�;¤IOF[BIM�TJOLFO

Ŧ %SFISJDIUVOH�OBDI�7%."�
����

Ø D B H Ø d Ø dmax Z ONJO�ONBY

115 15 30 30 30 2�� �500�1��00
125 15��0 40 30 30 2�� �500�12�00
150 15��0 40 30 50 2�� 5500�10200
180 15��0 40 30 50 2�� 5000��500
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1>

#MBOLFUUT B H S -&6$0%63 5 $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

15 30,4 2,0 HL Board 06 11 15251� 10 1��05� L
20 40,4 2,0 HL Board 06 21 15251� 10 1��05� L
25 40,4 2,0 HL Board 06 21 15251� 10 1��05� $
32 40,4 2,0 HL Board 06 26 15251� 10 1�2�1� L
40 40,4 2,0 HL Board 06 26 15251� 10 182420 L
50 40,4 2,0 HL Board 06 26 15251� 10 182421 L
60 40,4 2,0 HL Board 06 26 15251� 10 182422 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

#MBOLFUUT B H S -&6$0%63 5 $MBTT�/P� VP *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

15 30,4 2,0 )-�#PBSE�0��UPQMJOF 11 152�1� 10 183680 S 183680 S
20 40,4 2,0 )-�#PBSE�0��UPQMJOF 21 152�1� 10 183681 S 183681 S
25 40,4 2,0 )-�#PBSE�0��UPQMJOF 21 152�1� 10 183682 S 183682 S
32 40,4 2,0 )-�#PBSE�0��UPQMJOF 26 152�1� 10 1�25�� $ 1�25�2 $
40 40,4 2,0 )-�#PBSE�0��UPQMJOF 26 152�1� 10 1�25�5 S 1�25�� S
60 40,4 2,0 )-�#PBSE�0��UPQMJOF 26 152�1� 10 1�25�� S 1�25�� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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120614/120616

UltraProfiler plus - Messerköpfe HW (gekröpft) - MAN

Produkt ;FJDIOVOH

d

b

H

D

R
B

T

)BSUNFUBMM�<)8>

MAN

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ #FBSCFJUVOHT[FOUSFO
Ŧ %PQQFMFOEQSP⋏MFS
Ŧ ,FIMNBTDIJOFO
Ŧ 5JTDIGS¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�1SP⋏MJFSFO�WPO�.BTTJWI¶M�
[FSO�VOE�)PM[XFSLTUP⋎FO

Ŧ .FTTFSLPQG�,¶SQFS�BVT�
IPDIGFTUFS�"MVNJOJVNMFHJFSVOH

Ŧ NJU�"DITXJOLFM
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�#PBSE�
0��G¼S�.BTTJWI¶M[FS�VOE�
)PM[XFSLTUP⋎F

Ŧ HSP�F�1SP⋏MUJFGFO�N¶HMJDI
Ŧ .FTTFSLPQG�,¶SQFS�VOE�
8FDITFMQMBUUFO�XFSEFO�KF�OBDI�
,VOEFOBOGPSEFSVOH�JOEJWJEVFMM�
QSP⋏MJFSU

Ŧ 4DIOJUUHFTDIXJOEJHLFJU�CJT��0�
m/s

Ŧ 3VOEMBVGHFOBVJHLFJU�0
0��NN

Ŧ 8FDITFMQMBUUFO�JO�UPQMJOF�
"VTG¼ISVOH�MJFGFSCBS�	4QBO�
⋐¤DIF�QPMJFSU
�'SFJ⋐¤DIF�
GFJOTUHFTDIMJ⋎FO


Ŧ CFJ�I¶IFSFN�"DITXJOLFM�LBOO�
EJF�;¤IOF[BIM�TJOLFO

Ŧ %SFISJDIUVOH�OBDI�7%."�
����

Ø D B H Ø d Ø dmax Z ONJO�ONBY

150 �2��0 40 30 30 2�� 5100�10200
1�5 �2�50 40 30 30 2�� 5100��200
180 �0��0 40 30 50 2�� 5000��500
1�5 �0��0 40 30 50 2�� ��00���00
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1>

#MBOLFUUT B H S -&6$0%63 5 $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

32 40,4 2,0 HL Board 06 26 15251� 10 1�2�1� L
40 40,4 2,0 HL Board 06 26 15251� 10 182420 L
50 40,4 2,0 HL Board 06 26 15251� 10 182421 L
60 40,4 2,0 HL Board 06 26 15251� 10 182422 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

#MBOLFUUT B H S -&6$0%63 5 $MBTT�/P� VP *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

32 40,4 2,0 )-�#PBSE�0��UPQMJOF 26 152�1� 10 1�25�� $ 1�25�2 $
40 40,4 2,0 )-�#PBSE�0��UPQMJOF 26 152�1� 10 1�25�5 S 1�25�� S
60 40,4 2,0 )-�#PBSE�0��UPQMJOF 26 152�1� 10 1�25�� S 1�25�� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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122�15

Harzgallen-Fräser HW

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

MAN

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ .JOJ�4QPU�'S¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�"VTGS¤TFO�EFS�)BS[HBMMFO�
JO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ NJU�XFDITFMTFJUJHFN�"DITXJO�
LFM

Ŧ G¼S�'MJDLHS¶�FO�1����

Ø D B Ø d Z NL ONJO�ONBY *EFOU�/P�

100 8,0 22 4 4/4,3/36 ��00�1��00� 1�0��� L
100 15 22 4 ��00�1��00� �01���20 S
<NN> <NN> <NN> <NJO�1>

120�50

Nutenbett-Messerköpfe HW

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO�NJU�/VUFOCFUU�
FJOSJDIUVOH�8FJOJH

Ŧ [VN�'S¤TFO�WPO�'¼ISVOHTOVUFO�
JO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ O�NBY���10��00�NJO�1
Ŧ &JO[FMXFSL[FVHF�NJU�7PSTDIOFJ�

der 
Ŧ *EFOU�/P��1�05��
�1������

ohne Vorschneider

Ŧ &JOTBU[�M¤OHT�[VS�'BTFS
Ŧ "DIUVOH��&STBU[MJFGFSVOH�G¼S�
BMUF�/VUFOCFUU�.FTTFSLPQGT¤U�
[F��.FTTFSLPQG�#SFJUF�����NN�
LBOO�FSTFU[U�XFSEFO�EVSDI�
OFVFO�.FTTFSLPQG�#SFJUF���
10�NN�CFJ�HMFJDI[FJUJHFN�
"VTUBVTDI�EFT�%JTUBO[SJOHT�
#SFJUF���10�NN�EVSDI�
%JTUBO[SJOH�#SFJUF�����NN��
.FTTFSLPQG�#SFJUF���10
5�NN�
XJSE�FSTFU[U�EVSDI�.FTTFSLPQG�
#SFJUF���10�NN

Ø D B Ø d Z *EFOU�/P�

140 10 40 2+2 1��0�� L
140 20,3 40 2+2 1��0�� L
140 2� 40 2 1�05�� S
140 ��
5 40 2 1����� $
140 10 50 2+2 1��0�� L
140 20,3 50 2+2 1��0�0 L
<NN> <NN> <NN>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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&STBU[UFJMF Ø D B Ø d $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

;XJTDIFOSJOHF �0 � 40 �55520 1 1���0� $
;XJTDIFOSJOHF �0 10 40 �55520 1 1�5�20 L
;XJTDIFOSJOHF �0 12 40 �55521 1 1�2�0� 0
;XJTDIFOSJOHF �0 � 50 �55520 1 1���0� $
;XJTDIFOSJOHF �0 10 50 �55520 1 163886 $
;XJTDIFOSJOHF �0 12 50 �55521 1 1����� $

<NN> <NN> <NN>

8FOEFQMBUUFO B H S $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Vorschneider 14 14 2,0 15055� 10 00�0�� L
8FOEFQMBUUFO �
� 12 1
5 150515 10 1�11�� L
8FOEFQMBUUFO 20 12 1
5 15051� 10 1��2�� L
8FOEFQMBUUFO 2�
5 12 1
5 150515 10 1�0�25 L
8FOEFQMBUUFO ��
5 12 1
5 150515 10 1�11�� L

<NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH G¼S�*EFOU�/P� $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

%SVDLMFJTUFO #��
2 1��0��
�1��0�� �25�00 2 1��0�� L
(FXJOEFTUJGUF� .5Y12�%*/�&/�*40��02� 1��0��
�1��0�� ��51�1 10 0505�5 L
Senkkopfschrauben .5Y��520�%���
� 1��0��
�1��0�� ��5125 10 1��1�� L
&JOTUFMMMFISFO 0
� 1��0��
�1��0�� ��5200 1 05�0�� L
%SVDLMFJTUFO #�1� 1��0��
�1��0�0 �25�00 2 1����1 L
(FXJOEFTUJGUF� .�Y1��%*/�&/�*40��02� 1��0��
�1��0�0
�1�05�� ��51�1 10 164422 L
Senkkopfschrauben .5Y10
��515�%���
� 1��0��
�1��0�0 ��5125 10 180840 L
&JOTUFMMMFISFO 1,0 1��0��
�1��0�0
�1�05��
�1����� ��5200 1 011103 L
%SVDLMFJTUFO #��0 1�05�� �25�00 2 1��1�5 L
%SVDLMFJTUFO #��� 1����� �25�00 2 50��52�� L
(FXJOEFTUJGUF .�Y12�515 1����� ��51�5 10 50��0�0� L
Schraubendreher 482
5Y100 1��0��
�1��0�� ��5��0 1 168010 L
Schraubendreher 48�Y100 1��0��
�1��0�0
�1�05�� ��5��0 1 1��0�1 L
Schraubendreher 515Y�0 1��0��
�1��0�0 ��5��0 1 1�11�� L
Schraubendreher 515Y1�0 1����� ��5��0 1 1��1�5 L

Schraubendreher 520Y100
1��0��
�1��0��
�1��0��
�
1��0�0
�1�05��

��5��0 1 1��0�2 L

<NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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121�50

Nutenbett-Messerköpfe-Sätze HW

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ ,FIMNBTDIJOFO�NJU�/VUFOCFUU�
FJOSJDIUVOH�8FJOJH

Ŧ [VN�'S¤TFO�WPO�'¼ISVOHTOVUFO�
JO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ O�NBY���10�000�NJO�1 Ŧ &JOTBU[�M¤OHT�[VS�'BTFS
Ŧ LPNQMFUUF�8FSL[FVHT¤U[F�G¼S�
CFTUJNNUF�)PM[CSFJUFO�Ȫ#Ȩ

Ø D B Ø d Z *EFOU�/P�

140 80 �5 2+2 1��0�1 S
140 100 �5 2+2 1��0�2 S
140 120 �5 2+2 1��0�� S
140 140 �5 2+2 1��0�� S
140 1�0 �5 2+2 1��0�5 S
140 80 40 2+2 1��0�� S
140 100 40 2+2 1��0�� S
140 120 40 2+2 1��0�� S
140 140 40 2+2 1��0�� S
140 1�0 40 2+2 1��0�0 0
140 80 50 2+2 1��0�1 S
140 100 50 2+2 1��0�2 S
140 120 50 2+2 1��0�� S
140 140 50 2+2 1��0�� S
140 1�0 50 2+2 1��0�5 S
<NN> <NN> <NN>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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120�25

Rundstar-Messerköpfe HW

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

MAN

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 5JTDIGS¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�1SP⋏MJFSFO�JO�.BTTJWI¶M�
[FSO�VOE�)PM[XFSLTUP⋎FO

Ŧ 4DIOFJEFO�BDITQBSBMMFM
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�)-�4PMJE�20
Ŧ (SVOEL¶SQFS�BVT�IPDIGFTUFN�
"MVNJOJVN

Ŧ 4QBOEJDLFOCFHSFO[U

Ŧ &JOTBU[�JN�(FHFOMBVG

R Ø D B Ø d Z 5ZQF ONJO�ONBY *EFOU�/P�

2
��
�5 140 32 30 2 2 5�00���00 50��1��� $
4, 6, 8, 10 180 50 30 2 1 ��00���00 50��1��2 S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1>

8FOEFQMBUUFO 5ZQF R B H S $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

1SP⋏M�8FDITFMQMBUUFO�,#1� 2 2
��
�5 25 16 2,0 1515�� 2 50�20002 L
1SP⋏M�8FDITFMQMBUUFO�,#20 1 4,6,8,10 50 16 2,0 1515�� 2 50�20001 L

<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

%SVDLMFJTUFO 48x11x6 �25�00 2 180346 L
Spannstücke 12Y�
5/.�- �25100 2 1�0�5� L
4QBOOHFXJOEFTUJGUF .�Y2��48� ��51�1 10 180340 L
Schraubendreher 48�Y100 ��5��0 1 1��0�1 L

<NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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Vielstab-Messerköpfe HS

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

  .&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ .FISTQJOEFM�'S¤TBVUPNBUFO
Ŧ [VS�)FSTUFMMVOH�WPO`HMBUUFO�

Rundstäben von 2 bis 16 mm 
VOE�WPO�3J⋎FME¼CFMO�WPO��
1�
CJT�1�
1�NN�JO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ 5SBHL¶SQFS�BVT�4UBIM
Ŧ 2 oder 4 Messeraufnahmen

Ŧ TDIOFMMFS�.FTTFSXFDITFM
Ŧ TFMCTU[FOUSJFSFOEFS�.FTTFSTJU[

Ŧ "OMBHFQMBUUF�EJFOU�EFS�
.FTTFSKVTUJFSVOH�JO�BYJBMFS�
3JDIUVOH

Ŧ XFJUFSF�1SP⋏MF�BVG�"OGSBHF

Ø D B Ø d Ø dmax Z nmax *EFOU�/P�

102 50 �5 40 2 6000 50���2�1 $
102 �5 �5 40 2 6000 50���2�2 S
102 100 �5 40 2 6000 50���2�� S
102 50 40 40 2 6000 50���2�� $
102 �5 40 40 2 6000 50���2�5 S
102 100 40 40 2 6000 50���2�� S
102 125 40 40 2 6000 50���2�� S
102 150 40 40 2 6000 50���2�� S
102 50 �5 40 4 6000 50���2�� S
102 �5 �5 40 4 6000 50���2�0 $
102 100 �5 40 4 6000 50���2�1 S
102 50 40 40 4 6000 50���2�2 S
102 �5 40 40 4 6000 50���2�� S
102 100 40 40 4 6000 50���2�� S
102 125 40 40 4 6000 50���2�5 S
102 150 40 40 4 6000 50���2�� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NJO�1>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

;ZMJOEFSTDISBVCFO� .�Y�0�����%*/����� ��5111 10 1�0005 L
8JOLFMTDISBVCFOESFIFS 48�Y100 ��5��0 1 180383 $

<NN> <4U�>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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��2��0

Messer HS - glatte Rundstäbe

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ CFJ�.JOEFSNFOHFO���50��
;VTDIMBH

Ŧ ;XJTDIFOBCNB�F���25��
;VTDIMBH�BVG�O¤DITU�OJFE�
SJHFSF�"CNFTTVOH

Ŧ CFJ�#FTUFMMVOH�VOCFEJOHU�
.BTDIJOFOUZQ�BOHFCFO�

Ŧ 4U¼DLQSFJT�CFJ�HMFJDI[FJUJHFS�
"COBINF�WPO���HMFJDIFO�
Messern

Messer

4U��4UBC�� 2 3 4 5 6 � 8 � 10 11 12 13 14 15 16

4��4UFHCSFJUF 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
5 1
5 1
5 1
5 1
5 1
5

5��5FJMVOH 3 4 5 6 � 8 � 10 11 12
5 1�
5 1�
5 15
5 1�
5 1�
5

%��%VSDINFTTFS 12� 12� 12� 12� 12� 12� 1�5 1�5 1�5 1�5 1�5 1�5 1�5 1�5 1�5

#�50 4UBCBO[BIM 12 � 8 � 6 5 4 4 3 3 3 3 2 2 2

*EFOU�/P� 50��� ���200 ���201 ���202 ���20� ���20� ���205 ���20� ���20� ���20� ���20� ���210 ���211 ���212 ���21� ���21�

#��5 4UBCBO[BIM 16 13 11 � 8 � 6 6 5 5 4 4 4 4

*EFOU�/P� 50��� ���215 ���21� ���21� ���21� ���21� ���220 ���221 ���222 ���22� ���22� ���225 ���22� ���22� ���22�

#�100 4UBCBO[BIM 18 15 13 11 10 � 8 � 6 6 6 5 5

*EFOU�/P� 50��� ���22� ���2�0 ���2�1 ���2�2 ���2�� ���2�� ���2�5 ���2�� ���2�� ���2�� ���2�� ���2�0 ���2�1

#�125 4UBCBO[BIM 16 14 13 11 10 � 8 8 � � �

*EFOU�/P� 50��� ���2�2 ���2�� ���2�� ���2�5 ���2�� ���2�� ���2�� ���2�� ���250 ���251 ���252

#�150 4UBCBO[BIM 14 13 11 10 � � 8 8

*EFOU�/P� 50��� ���25� ���25� ���255 ���25� ���25� ���25� ���25� ���2�0

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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��2��0

Messer HS - Riffelstäbe

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ CFJ�.JOEFSNFOHFO���50��
;VTDIMBH

Ŧ ;XJTDIFOBCNB�F���25��
;VTDIMBH�BVG�O¤DITU�OJFE�
SJHFSF�"CNFTTVOH

Ŧ CFJ�#FTUFMMVOH�VOCFEJOHU�
.BTDIJOFOUZQ�BOHFCFO�

Ŧ 4U¼DLQSFJT�CFJ�HMFJDI[FJUJHFS�
"COBINF�WPO���HMFJDIFO�
Messern

Messer

4U��4UBC�� 6,1 �
1 8,1 10,1 11,1 12,1 13,1 14,1 15
1 16,1

3JGGFMBO[BIM 16 16 20 22 22 22 22 22 22 22

4��4UFHCSFJUF 1 1 1 1 1
5 1
5 1
5 1
5 1
5 1
5

5��5FJMVOH �
1 8,1 �
1 11,1 12,6 13,6 14,6 15
� 16,6 1�
�

%��%VSDINFTTFS 12� 12� 1�5 1�5 1�5 1�5 1�5 1�5 1�5 1�5

#�50 4UBCBO[BIM 6 5 4 3 3 3 3 2 2 2

*EFOU�/P� 50��� ����00 ����01 ����02 ����0� ����0� ����05 ����0� ����0� ����0� ����0�

#��5 4UBCBO[BIM � 8 � 6 5 5 4 4 4 3

*EFOU�/P� 50��� ����10 ����11 ����12 ����1� ����1� ����15 ����1� ����1� ����1� ����1�

#�100 4UBCBO[BIM 12 11 10 8 � 6 6 5 5 5

*EFOU�/P� 50��� ����20 ����21 ����22 ����2� ����2� ����25 ����2� ����2� ����2� ����2�

#�125 4UBCBO[BIM 16 14 13 10 � 8 8 � � 6

*EFOU�/P� 50��� �����0 �����1 �����2 ������ ������ �����5 ������ ������ ������ ������

#�150 4UBCBO[BIM 12 11 10 � � 8 8

*EFOU�/P� 50��� �����0 �����1 �����2 ������ ������ �����5 ������

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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12��5�

Schruppfräser VHW - ecoline

Produkt ;FJDIOVOH

7PMMIBSUNFUBMM�<7)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ $/$�'S¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�4DISVQQFO�WPO�.BT�
TJWI¶M[FSO�VOE�4QFSSI¶M[FS�
sowie von unbeschichteten 
)PM[XFSLTUP⋎FO

Ŧ [VN�'S¤TFO�WPO�"VTTDIOJUUFO�
und Konturen

Ŧ [VN�&JOCPISFO�CFJ�HMFJDI[FJ�
UJHFN�7PSTDIVC�JO�[�"DITF�VOE�
Y��PEFS�Z�"DITF

Ŧ QPTJUJWF�4QJSBMXJOEVOH�G¼S�HVU�
HFTQBOOUF�8FSLTU¼DLF�NJU�
(VUTFJUF�VOUFO

Ŧ O�NBY����0�000�NJO�1

Ŧ IPIF�;FSTQBOMFJTUVOH
Ŧ PQUJNBMFS�4QBOBVTXVSG�OBDI�
PCFO�EVSDI�QPTJUJWF�4QJSBMXJO�
EVOH

Ŧ QSFJTH¼OTUJHF�"VTG¼ISVOH

Ŧ FDPMJOF�"VTG¼ISVOH���
SFEV[JFSUF�"O[BIM�EFS�4QVSFO�
VOE�HFSJOHFSF�/BDITDI¤SG�
N¶HMJDILFJU

Ŧ 4DIOJUU⋐¤DIF�MFJDIU�XFMMJH�
JOGPMHF�GFJOFS�4DIOJUUVOUFS�
UFJMVOH

Ŧ 4QBOONJUUFM��QT�4ZTUFN�
NJU�3FEV[JFSI¼MTFO�$MBTT�
/P�����2�0
�53*#04
�
4QBOO[BOHFO�'VUUFS

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z %SBMMSJDIUVOH *EFOU�/P�

8,0 32 8,0 �5 �5 3 positiv 1���50 L
10 32 10 30 �5 3 positiv 1���51 L
12 42 12 40 �0 3 positiv 1���52 L
16 �5 16 38 �0 3 positiv 1���5� L
16 55 16 36 110 3 positiv 1���5� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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12��5�

Schlichtfräser VHW - ecoline

Produkt ;FJDIOVOH

7PMMIBSUNFUBMM�<7)8>

.&$

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ $/$�'S¤TNBTDIJOFO
Ŧ [VN�4DIMJDIUFO�WPO�.BT�
TJWI¶M[FSO�VOE�4QFSSI¶M[FS�
sowie von unbeschichteten 
)PM[XFSLTUP⋎FO

Ŧ [VN�'S¤TFO�WPO�"VTTDIOJUUFO�
und Konturen

Ŧ [VN�&JOCPISFO�CFJ�HMFJDI[FJ�
UJHFN�7PSTDIVC�JO�[�"DITF�VOE�
Y��PEFS�Z�"DITF

Ŧ QPTJUJWF�4QJSBMXJOEVOH�G¼S�HVU�
HFTQBOOUF�8FSLTU¼DLF�NJU�
(VUTFJUF�VOUFO

Ŧ OFHBUJWF�4QJSBMXJOEVOH�G¼S�
LMFJOFSF�VOE�TDIMFDIU�[V�
TQBOOFOEF�8FSLTU¼DLF�NJU�
(VUTFJUF�PCFO

Ŧ O�NBY����0�000�NJO�1

Ŧ IPIF�;FSTQBOMFJTUVOH
Ŧ PQUJNBMFS�4QBOBVTXVSG�OBDI�
PCFO�EVSDI�QPTJUJWF�4QJSBMXJO�
EVOH

Ŧ PQUJNBMFS�4QBOBVTXVSG�OBDI�
VOUFO�EVSDI�OFHBUJWF�4QJSBMXJO�
EVOH

Ŧ QSFJTH¼OTUJHF�"VTG¼ISVOH

Ŧ FDPMJOF�"VTG¼ISVOH���
SFEV[JFSUF�"O[BIM�EFS�4QVSFO�
VOE�HFSJOHFSF�/BDITDI¤SG�
N¶HMJDILFJU

Ŧ 4QBOONJUUFM��QT�4ZTUFN�
NJU�3FEV[JFSI¼MTFO�$MBTT�
/P�����2�0
�53*#04
�
4QBOO[BOHFO�'VUUFS

Ø D L2 Ø d L3 L1 Z %SBMMSJDIUVOH *EFOU�/P�

3,0 15 3,0 36 60 2 positiv 1����� L
3,0 15 6,0 36 60 2 positiv 1����� L
4,0 15 4,0 36 60 2 positiv 1����� L
4,0 15 4,0 28 60 2 OFHBUJW 1����0 L
4,0 15 6,0 36 60 2 positiv 1����1 L
5
0 15 6,0 36 60 2 positiv 1����2 L
6,0 22 6,0 30 60 2 positiv 1����� L
6,0 22 6,0 31 �5 2 OFHBUJW �0���0�� L
6,0 2� 6,0 34 �0 2 positiv 80106060 L
8,0 30 8,0 36 �5 2 positiv 1����5 L
8,0 30 8,0 36 80 2 OFHBUJW �0���0�� L
10 30 10 �5 �5 2 positiv 1����� L
10 30 10 33 80 2 OFHBUJW �0���0�5 L
12 42 12 40 �0 3 positiv 1����� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Hobeln-Profilieren / Profilieren
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Spannsysteme

Produkt Seite

4QBOONJUUFM�NJU�)4,�4DIBGU�G¼S�#PISVOHTXFSL�
[FVHF

115
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���0��

Aufnahmedorne Weinig HSK

Produkt ;FJDIOVOH

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 1SP⋏MBVUPNBUFO�8FJOJH�
Powermat 

Ŧ [VS�"VGOBINF�WPO�#PISVOHT�
XFSL[FVHFO

Ŧ G¼S�3FDIUT��VOE�-JOLTMBVG
Ŧ BOEFSF�"CNFTTVOHFO�BVG�
"OGSBHF

Ŧ [VM¤TTJHF�%SFI[BIM�TJFIF�
%JBHSBNN

Ŧ "$)56/(�4PMMBO[VHTNPNFOU�
�0�/N�CFBDIUFO�

Ø D Ø d Ø d1 L2 a NL (FXJDIU *EFOU�/P�

�5 8FJOJH�)4, 30 40 26 2/6/48 + 2/M6/48 1
� 1�205� L
�5 8FJOJH�)4, 30 60 26 2/6/48 + 2/M6/48 1,8 1�205� 0
�5 8FJOJH�)4, 30 80 26 2/6/48 + 2/M6/48 1
� 1�205� 0
�5 8FJOJH�)4, 30 130 26 2/6/48 + 2/M6/48 2,2 1�205� $
�5 8FJOJH�)4, 30 1�0 26 2/6/48 + 2/M6/48 2,4 182060 0
�5 8FJOJH�)4, 30 240 26 2/6/48 + 2/M6/48 2,8 182061 0
�5 8FJOJH�)4, 40 40 26 2/�/5����2/.�/5� 1
� 182062 L
�5 8FJOJH�)4, 40 60 26 2/�/5����2/.�/5� 2,1 182063 L
�5 8FJOJH�)4, 40 80 26 2/�/5����2/.�/5� 2,3 182064 L
�5 8FJOJH�)4, 40 130 26 2/�/5����2/.�/5� 2,8 1�20�5 L
�5 8FJOJH�)4, 40 1�0 26 2/�/5����2/.�/5� 3,2 182066 0
�5 8FJOJH�)4, 40 240 26 2/�/5����2/.�/5� �
� 1�20�� 0
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <LH>

Spannsysteme / Spannmittel mit HSK-Schaft für Bohrungswerkzeuge
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����00

Aufnahmedorne Weinig HSK - mit Spindelmutter

Produkt ;FJDIOVOH

d1

L2 a

D

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 1SP⋏MBVUPNBUFO�8FJOJH�
Powermat 

Ŧ [VS�"VGOBINF�WPO�#PISVOHT�
XFSL[FVHFO

Ŧ NJU�4QJOEFMNVUUFS Ŧ TUBCJMF�VOE�TJDIFSF�#FGFTUJHVOH
Ŧ 7FSESFITJDIFSVOH

Ŧ G¼S�3FDIUT��VOE�-JOLTMBVG
Ŧ BOEFSF�"CNFTTVOHFO�BVG�
"OGSBHF

Ŧ [VM¤TTJHF�%SFI[BIM�TJFIF�
%JBHSBNN

Ŧ "$)56/(�4PMMBO[VHTNPNFOU�
�0�/N�CFBDIUFO��

Ŧ -JFGFSVNGBOH��"VGOBINFEPSO�
JOLMVTJWF�3JOH�VOE�4QJOEFM�
mutter

Ø D Ø d Ø d1 L2 a NL (FXJDIU *EFOU�/P�

�5 8FJOJH�)4, 40 40 26 2/�/5����2/.�/5� 2,48 183281 S
�5 8FJOJH�)4, 40 60 26 2/�/5����2/.�/5� 2,68 183282 S
�5 8FJOJH�)4, 40 80 26 2/�/5����2/.�/5� 2,88 183283 $
�5 8FJOJH�)4, 40 100 26 2/�/5����2/.�/5� 3,08 183284 $
�5 8FJOJH�)4, 40 130 26 2/�/5����2/.�/5� �
�� 1��2�5 $
�5 8FJOJH�)4, 40 150 26 2/�/5����2/.�/5� �
5� 183286 S
�5 8FJOJH�)4, 40 1�0 26 2/�/5����2/.�/5� �
�� 1��2�� $
�5 8FJOJH�)4, 40 180 26 2/�/5����2/.�/5� 3,86 183288 $
�5 8FJOJH�)4, 40 210 26 2/�/5����2/.�/5� �
15 1��2�� S
�5 8FJOJH�)4, 40 230 26 2/�/5����2/.�/5� �
�5 1��2�0 S
�5 8FJOJH�)4, 40 240 26 2/�/5����2/.�/5� �
�5 1��2�1 $
�5 8FJOJH�)4, 40 2�0 26 �
�� 1��2�2 S
�5 8FJOJH�)4, 40 310 26 5
12 1��2�� S
�5 8FJOJH�)4, 50 40 26 2/�/�����2/.�/�� 2
�� 1��2�� S
�5 8FJOJH�)4, 50 60 26 2/�/�����2/.�/�� 3,00 1��2�5 S
�5 8FJOJH�)4, 50 80 26 2/�/�����2/.�/�� 3,31 1��2�� S
�5 8FJOJH�)4, 50 100 26 2/�/�����2/.�/�� 3,61 1��2�� $
�5 8FJOJH�)4, 50 130 26 2/�/�����2/.�/�� �
0� 1��2�� $
�5 8FJOJH�)4, 50 150 26 2/�/�����2/.�/�� 4,38 1��2�� S
�5 8FJOJH�)4, 50 1�0 26 2/�/�����2/.�/�� �
�� 183300 S
�5 8FJOJH�)4, 50 180 26 2/�/�����2/.�/�� 4,84 183301 S
�5 8FJOJH�)4, 50 210 26 2/�/�����2/.�/�� 5
�0 183302 S
�5 8FJOJH�)4, 50 230 26 2/�/�����2/.�/�� 5
�1 183303 S
�5 8FJOJH�)4, 50 240 26 2/�/�����2/.�/�� 5
�� 183304 $
�5 8FJOJH�)4, 50 2�0 26 6,20 1���05 $
�5 8FJOJH�)4, 50 308 26 6,82 183306 S
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <LH>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

(FXJOEFTUJGUF� .�Y1��48� ��51�1 10 001�1� L
�5Y15Y�5 �55520 1 �0��5222 S

4QJOEFMNVUUFSO .��Y1
5 ��5210 1 1���0� 0
<NN> <4U�>

Spannsysteme / Spannmittel mit HSK-Schaft für Bohrungswerkzeuge
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Aufnahmedorne Weinig HSK

%JBHSBNN�G¼S�1PXFS-PDL�"EBQUFS

[V
M¤
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�<
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12000 U/min

L2

0

5

8FSL[FVHM¤OHF�-2�<NN>

����00

Sägen-Aufnahmedorne Weinig HSK

Produkt ;FJDIOVOH

85,0001
0

5

d1

L2

L a

D

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 8FJOJH�1PXFSNBU
Ŧ [VS�"VGOBINF�WPO�%¼OOTDIOJUU�
,SFJTT¤HFCM¤UUFSO

Ŧ G¼S�3FDIUT��VOE�-JOLTMBVG
Ŧ BOEFSF�"CNFTTVOHFO�BVG�
"OGSBHF

Ø D Ø d Ø d1 L2 a NL *EFOU�/P�

105 8FJOJH�)4, 60 68 26 �/�/�� 1�2��� $
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Spannmuttern 105Y15Y.5�Y1
5 ��52�0 1 1�2��� $
<NN> <4U�>

Spannsysteme / Spannmittel mit HSK-Schaft für Bohrungswerkzeuge
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Ersatzteile

Produkt Seite

4¤HF[¤IOF 120

)PCFMNFTTFS 121

8FOEF��VOE�8FDITFMQMBUUFO 132

)JMGTNJUUFM 1��
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15��01

Sägezähne HW für Kreissägeblätter - mit Lotbeschichtung

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ MPU�CFTDIJDIUFU�
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�#PBSE�0��G¼S�)PM[XFSL�
TUP⋎F
�.%'
�,VOTUTUP⋎F
�
4QBOQMBUUFO�VOE�&YPUFOI¶M[FS

Ŧ )-�4PMJE�15�G¼S�)PM[XFSLTUP⋎F�
VOE�)BSUI¶M[FS

Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FS

Ŧ FJOGBDIFT�-¶UFO�JN�4FSWJDF�
EVSDI�-PUCFTDIJDIUVOH

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�500�
Stück

B H S -&6$0%63 *EFOU�/P�

2
� �
1 2,0 HL Board 06 1����� $
2,8 8,0 2,3 )-�4PMJE�15 1��500 $
3,6 8,0 2,3 HL Board 06 1����� L
4,3 10
5 3,0 HL Board 06 1����� L
�
5 8,0 2,3 HL Board 06 1����5 L
5
0 10
5 3,0 HL Board 06 1����� L
5
0 10
5 �
5 )-�4PMJE�15 �0�1�0�� $
5
� 10
5 3,0 HL Board 06 1����� L
5
� 10
5 4,0 )-�4PMJE�20 �0����5� $
5
� 10
5 �
5 )-�4PMJE�25 �0�25122 S
6,0 10
5 �
5 )-�4PMJE�15 �0�0�50� $
6,0 10
5 4,0 )-�4PMJE�15 �0�522�1 S
6,0 12
5 4,0 )-�4PMJE�15 �02255�2 S
6,0 12
5 4,0 )-�4PMJE�15 1��5�� L
6,0 12
5 4,0 )-�4PMJE�25 �0�5���2 $
6,0 13 4,0 )-�4PMJE�15 �0�����5 $
�
5 10
5 �
5 )-�4PMJE�15 �0�5�2�5 S
�
5 12
5 3,0 )-�4PMJE�15 �0������ 0
�
5 13 4,0 )-�4PMJE�15 �0������ $
6,8 12
5 4,0 HL Board 06 1����� L
�
5 10
5 �
5 )-�4PMJE�25 �0�2512� $
�
5 12
5 3,0 )-�4PMJE�15 �0�����5 0
�
5 12
5 4,0 )-�4PMJE�15 80282311 S
�
5 13 4,0 HL Board 20 �0����55 $
<NN> <NN> <NN>

Ersatzteile / Sägezähne
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132121

Streifenhobelmesser HW

Produkt ;FJDIOVOH

H
1

H

B S

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�)PCFM�
.FTTFSL¶QGFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�CFTU¼DLU�[VS�
#FBSCFJUVOH�WPO�)BSUI¶M[FSO

Ŧ BVT�4JDIFSIFJUTHS¼OEFO�
JNNFS�HFXJDIUTHMFJDIF�
.FTTFS�	7FSQBDLVOHTFJOIFJU�
7&
�HFHFO¼CFSMJFHFOE�
NPOUJFSFO�

B H S H1 VP *EFOU�/P�

60 30 3,0 11 2 1�05�� L
80 30 3,0 11 2 006204 L
100 30 3,0 11 2 00�205 L
110 30 3,0 11 2 1�5�2� 0
120 30 3,0 11 2 006206 0
130 30 3,0 11 2 00�20� L
150 30 3,0 11 2 006208 L
1�0 30 3,0 11 2 00�20� L
180 30 3,0 11 2 055��� L
210 30 3,0 11 2 006210 0
230 30 3,0 11 2 1�05�� L
240 30 3,0 11 2 182641 L
260 30 3,0 11 2 1�05�� 0
310 30 3,0 11 2 055��� L
310 �5 3,0 11 2 1�5��� 0
320 30 3,0 11 2 1�5��0 $
320 �5 3,0 11 2 1�5��� S
330 30 3,0 11 2 1�5��1 $
330 �5 3,0 11 2 1�5��0 S
360 30 3,0 11 2 1�5��2 $
360 �5 3,0 11 2 1�5��1 S
400 �5 3,0 11 2 1�5��2 $
410 30 3,0 11 2 006211 L
410 �5 3,0 11 2 1�5��� 0
�50 30 3,0 11 2 1�5��� S
�50 �5 3,0 11 2 1�5��� S
460 30 3,0 11 2 1�5��� $
460 �5 3,0 11 2 1�5��5 0
500 �5 3,0 11 2 1�5��� 0
510 30 3,0 11 2 006212 L
510 �5 3,0 11 2 1�5��� 0
600 �5 3,0 11 2 1�5��� 0
610 30 3,0 11 2 00��0� 0
610 �5 3,0 11 2 1�5��� 0
630 30 3,0 11 2 1�5��5 0
630 �5 3,0 11 2 1�5�50 0
��5 �5 3,0 11 2 1�5�51 $
640 30 3,0 11 2 1�5��� 0
640 �5 3,0 11 2 1�5�52 0
�00 �5 3,0 11 2 1�5�5� $
�10 30 3,0 11 2 1�05�0 $
�10 �5 3,0 11 2 1�5�5� S
<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

Ersatzteile / Hobelmesser
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B H S H1 VP *EFOU�/P�

��0 30 3,0 11 2 1�5��� $
��0 �5 3,0 11 2 1�5�55 S
810 30 3,0 11 2 1�05�2 L
810 �5 3,0 11 2 1�5�5� 0
<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

332121/332124

Streifenhobelmesser HS

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�)PCFM�
.FTTFSL¶QGFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)PDIMFJTUVOHT�
TDIOFMMTDIOJUUTUBIM�	)4�
1��
�[VS�#FBSCFJUVOH�WPO�
8FJDII¶M[FSO

Ŧ ,FJMXJOLFM��0p
Ŧ UPQDPBU�#FTDIJDIUVOH

Ŧ BVT�4JDIFSIFJUTHS¼OEFO�
JNNFS�HFXJDIUTHMFJDIF�
.FTTFS�	7FSQBDLVOHTFJOIFJU�
7&
�HFHFO¼CFSMJFHFOE�
NPOUJFSFO�

B H S VP *EFOU�/P�

60 30 3,0 2 1�05�� L
80 30 3,0 2 1�05�� L
100 30 3,0 2 055��� L
110 30 3,0 2 1�05�5 $
120 30 3,0 2 1�05�� L
130 30 3,0 2 00�1�� L
150 30 3,0 2 1�05�� L
1�0 30 3,0 2 1�05�� L
180 30 3,0 2 1�05�� L
210 30 3,0 2 160600 L
230 30 3,0 2 160601 L
260 30 3,0 2 00���5 L
310 30 3,0 2 160602 L
310 �5 3,0 2 1�5�10 L
320 30 3,0 2 160603 L
320 �5 3,0 2 1�5�11 $
330 30 3,0 2 160604 $
330 �5 3,0 2 1�5�12 L
360 30 3,0 2 1�0�05 $
360 �5 3,0 2 1�5�1� $
400 30 3,0 2 1�5�0� L
400 �5 3,0 2 1�5�1� $
410 30 3,0 2 006486 L
410 �5 3,0 2 00���� L
�50 30 3,0 2 160606 $
�50 �5 3,0 2 1�5�15 $
460 30 3,0 2 1�0�0� $
460 �5 3,0 2 1�5�1� $
500 30 3,0 2 1�5�0� L
500 �5 3,0 2 1�5�1� L
510 30 3,0 2 006488 L
510 �5 3,0 2 00���� L
600 30 3,0 2 1�5�0� $
<NN> <NN> <NN> <4U�>

Ersatzteile / Hobelmesser
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B H S VP *EFOU�/P�

600 �5 3,0 2 1�5�1� $
610 30 3,0 2 00���0 L
610 �5 3,0 2 00���1 L
630 30 3,0 2 160608 L
630 �5 3,0 2 1�5�1� L
��5 �5 3,0 2 1�5�20 $
640 30 3,0 2 1�0�0� L
640 �5 3,0 2 1�5�21 L
�00 �5 3,0 2 1�5�22 $
�10 30 3,0 2 160610 $
�10 �5 3,0 2 1�5�2� $
��0 �5 3,0 2 1�5�2� $
810 30 3,0 2 160612 L
810 �5 3,0 2 1�5�25 L
840 30 3,0 2 160613 $
1050 25 3,0 2 1�5��� $
1050 30 3,0 2 1����1 L
1050 �5 3,0 2 1����2 L
<NN> <NN> <NN> <4U�>

B H S VP *EFOU�/P�

60 30 3,0 topcoat 10 1�555� $
80 30 3,0 topcoat 10 1�5555 $
100 30 3,0 topcoat 10 1�555� $
120 30 3,0 topcoat 10 1�555� $
130 30 3,0 topcoat 10 1�555� $
150 30 3,0 topcoat 10 1�55�0 $
1�0 30 3,0 topcoat 10 1�55�1 $
180 30 3,0 topcoat 10 1�55�2 $
210 30 3,0 topcoat 10 1�55�� $
230 30 3,0 topcoat 10 1�55�� $
260 30 3,0 topcoat 10 1�55�5 $
310 30 3,0 topcoat 10 1�55�� $
310 �5 3,0 topcoat 10 1�55�� $
320 30 3,0 topcoat 10 1�55�� $
330 �5 3,0 topcoat 10 1�55�1 $
400 30 3,0 topcoat 10 1�55�� $
410 30 3,0 topcoat 10 1�55�� $
410 �5 3,0 topcoat 10 1�55�� $
500 30 3,0 topcoat 10 1�55�2 $
500 �5 3,0 topcoat 10 1�55�� $
510 30 3,0 topcoat 10 1�55�� $
510 �5 3,0 topcoat 10 1�55�5 $
610 30 3,0 topcoat 10 1�55�� $
610 �5 3,0 topcoat 10 1�55�� $
630 30 3,0 topcoat 10 1�55�0 $
630 �5 3,0 topcoat 10 1�55�1 $
640 30 3,0 topcoat 10 1�55�� $
640 �5 3,0 topcoat 10 1�55�� $
<NN> <NN> <NN> <4U�>

Ersatzteile / Hobelmesser
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332121/332124

Streifenhobelmesser HS für Hydro und Jointen

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�)ZESP�)PCFM�
.FTTFSL¶QGFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)4�[VS�#FBSCFJ�
UVOH�WPO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ ,FJMXJOLFM��0p�[VN�+PJOUFO
Ŧ UPQDPBU�#FTDIJDIUVOH

Ŧ FYBLUFS�3VOEMBVG�EVSDI�EBT�
4DIMFJGFO�EFS�.FTTFS�JN�
)ZESP�)PCFM�.FTTFSLPQG�VOE�
EBT�BOTDIMJF�FOEF�+PJOUFO�JO�
der Maschine 

Ŧ BVT�4JDIFSIFJUTHS¼OEFO�
JNNFS�HFXJDIUTHMFJDIF�
.FTTFS�	7FSQBDLVOHTFJOIFJU�
7&
�HFHFO¼CFSMJFHFOE�
NPOUJFSFO�

B H S VP *EFOU�/P�

130 30 3,0 2 1�2�5� $
150 30 3,0 2 1�2��0 $
1�0 30 3,0 2 1�2��1 S
180 30 3,0 2 1�2��2 $
1�0 30 3,0 2 1�2��� $
210 30 3,0 2 1�2��� S
230 30 3,0 2 1�2��5 $
240 30 3,0 2 1�2��� $
2�0 30 3,0 2 1�2��� $
310 30 3,0 2 1�2��� S
<NN> <NN> <NN> <4U�>

B H S VP *EFOU�/P�

130 30 3,0 topcoat 10 1��00� S
150 30 3,0 topcoat 10 186008 S
1�0 30 3,0 topcoat 10 1��00� S
180 30 3,0 topcoat 10 186010 S
1�0 30 3,0 topcoat 10 186011 S
210 30 3,0 topcoat 10 186012 S
230 30 3,0 topcoat 10 186013 $
240 30 3,0 topcoat 10 186014 S
2�0 30 3,0 topcoat 10 1��015 S
310 30 3,0 topcoat 10 186016 S
<NN> <NN> <NN> <4U�>

Ersatzteile / Hobelmesser
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��2511

Rückenverzahnte Blanketts HS zum Profilieren

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�1SP⋏M�
.FTTFSL¶QGFO�NJU�7FS[BIOVOH�

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)4�[VS�#FBSCFJ�
UVOH�WPO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ 5���1SP⋏MUJFGF
Ŧ BVT�4JDIFSIFJUTHS¼OEFO�
JNNFS�HFXJDIUTHMFJDIF�
.FTTFS�VOE�4U¼U[QMBUUFO�
	7FSQBDLVOHTFJOIFJU�7&
�
HFHFO¼CFSMJFHFOE�NPOUJFSFO�

B H S 5NBY VP *EFOU�/P�

40 50 8,0 12 2 1����5 L
40 60 8,0 20 2 163386 L
40 �0 8,0 30 2 1����� L
50 50 8,0 12 2 1�05�� $
50 60 8,0 20 2 1�05�� L
60 50 8,0 12 2 163388 L
60 60 8,0 20 2 1����� L
60 �0 8,0 30 2 1����0 L
80 50 8,0 12 2 1����1 L
80 60 8,0 20 2 1����2 L
80 �0 8,0 30 2 1����� L
100 50 8,0 12 2 1����� L
100 60 8,0 20 2 1����5 L
100 �0 8,0 30 2 1����� L
130 50 8,0 12 2 1����� L
130 60 8,0 20 2 1����� L
130 �0 8,0 30 2 1����� $
150 50 8,0 12 2 163400 L
150 60 8,0 20 2 163401 L
150 �0 8,0 30 2 163402 L
180 50 8,0 12 2 163403 $
180 60 8,0 20 2 163404 $
180 �0 8,0 30 2 1���05 $
230 50 8,0 12 2 1����5 L
230 60 8,0 20 2 1����� $
�50 50 8,0 12 1 1���1� L
�50 60 8,0 20 1 1���1� L
�50 �0 8,0 30 1 1���20 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

Ersatzteile / Hobelmesser
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1�2511

Rückenverzahnte Blanketts HW zum Profilieren

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�1SP⋏M�
.FTTFSL¶QGFO�NJU�7FS[BIOVOH�

Ŧ )8�CFTU¼DLU�[VS�#FBSCFJUVOH�
WPO�)BSU��VOE�&YPUFOI¶M[FSO

Ŧ #FTU¼DLVOHTI¶IF�1��NN�
CFJ�#MBOLFUUI¶IF�50�NN
�
#FTU¼DLVOHTI¶IF�20�NN�CFJ�
#MBOLFUUI¶IF��0�NN

Ŧ 5���1SP⋏MUJFGF
Ŧ BVT�4JDIFSIFJUTHS¼OEFO�
JNNFS�HFXJDIUTHMFJDIF�
.FTTFS�VOE�4U¼U[QMBUUFO�
	7FSQBDLVOHTFJOIFJU�7&
�
HFHFO¼CFSMJFHFOE�NPOUJFSFO�

B H S 5NBY VP *EFOU�/P�

40 50 10 13 2 1�5�5� 0
40 60 10 18 2 1�5��5 L
60 50 10 13 2 1�5�5� L
60 60 10 18 2 1�5��� L
80 50 10 13 2 1�5�5� 0
80 60 10 18 2 1�5��� L
100 50 10 13 2 1�5��0 0
100 60 10 18 2 1�5��� L
130 50 10 13 2 1�5��1 0
130 60 10 18 2 1�5��� 0
150 50 10 13 2 1�5��2 L
150 60 10 18 2 1�5��0 0
180 50 10 13 2 1�5��� S
180 60 10 18 2 1�5��1 0
230 50 10 13 2 1�5��� 0
230 60 10 18 2 1�5��2 0
<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

Ersatzteile / Hobelmesser
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��2�51

Wendemesser HS mit 2 Schneidkanten - Tersa

Produkt ;FJDIOVOH

H

B S

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�5FSTB�)PCFM�
.FTTFSL¶QGFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)4�G¼S�8FJDI�
I¶M[FS

B H S VP *EFOU�/P�

60 10 2,3 2 1�5�05 S
80 10 2,3 2 1�5�0� $
�0 10 2,3 2 1�5�0� S
100 10 2,3 2 1�5�0� $
110 10 2,3 2 1�5�10 $
120 10 2,3 2 1�5�11 $
130 10 2,3 2 1�5�12 $
140 10 2,3 2 1�5�1� S
150 10 2,3 2 1�5�1� $
160 10 2,3 2 1�5�15 S
1�0 10 2,3 2 1�5�1� $
180 10 2,3 2 1�5�1� $
1�5 10 2,3 2 1�5�1� $
1�0 10 2,3 2 1�5�1� $
200 10 2,3 2 1�5�20 $
210 10 2,3 2 1�5�21 S
220 10 2,3 2 1�5�22 $
230 10 2,3 2 1�5�2� $
240 10 2,3 2 1�5�2� S
250 10 2,3 2 1�5�25 $
260 10 2,3 2 1�5�2� S
2�5 10 2,3 2 1�5�2� $
2�0 10 2,3 2 1�5�2� S
280 10 2,3 2 1�5�2� $
300 10 2,3 2 1�5��1 $
310 10 2,3 2 1�5��2 L
320 10 2,3 2 1�5��� S
330 10 2,3 2 1�5��5 $
�50 10 2,3 2 1�5��� $
360 10 2,3 2 1�5��� S
400 10 2,3 2 1�5��2 $
410 10 2,3 2 1�5��� L
420 10 2,3 2 1�5��� S
430 10 2,3 2 1�5��5 $
�50 10 2,3 2 1�5��� S
500 10 2,3 2 1�5�52 $
510 10 2,3 2 1�5�5� L
520 10 2,3 2 1�5�5� L
5�0 10 2,3 2 1�5�55 $
5�0 10 2,3 2 1�5�5� $
610 10 2,3 2 1�5��� $
630 10 2,3 2 1�5��5 L
��5 10 2,3 2 1�5��� S
640 10 2,3 2 1�5��� L
�50 10 2,3 2 1�5��� S
<NN> <NN> <NN> <4U�>

Ersatzteile / Hobelmesser
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1�2�51

Wendemesser HW mit 2 Schneidkanten - Tersa

Produkt ;FJDIOVOH

H

B S

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�5FSTB�)PCFM�
.FTTFSL¶QGFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8�G¼S�)BSU��VOE�
&YPUFOI¶M[FS

Ŧ PQUJNBMF�1S¤[JTJPO�EB�CJT�#��50�
NN�JO�FJOFN�4U¼DL�HFGFSUJHU

B H S VP *EFOU�/P�

60 10 2,3 2 1�5205 S
80 10 2,3 2 1�520� S
�0 10 2,3 2 1�520� $
100 10 2,3 2 1�520� $
110 10 2,3 2 1�5210 $
120 10 2,3 2 1�5211 S
130 10 2,3 2 1�5212 $
140 10 2,3 2 1�521� S
150 10 2,3 2 1�521� S
160 10 2,3 2 1�5215 $
1�0 10 2,3 2 1�521� $
180 10 2,3 2 1�521� $
1�5 10 2,3 2 1�521� $
1�0 10 2,3 2 1�521� S
200 10 2,3 2 1�5220 S
210 10 2,3 2 1�5221 S
220 10 2,3 2 1�5222 S
230 10 2,3 2 1�522� $
240 10 2,3 2 1�522� S
250 10 2,3 2 1�5225 S
260 10 2,3 2 1�522� S
2�5 10 2,3 2 1�522� $
2�0 10 2,3 2 1�522� S
280 10 2,3 2 1�522� S
300 10 2,3 2 1�52�1 S
310 10 2,3 2 1�52�2 $
320 10 2,3 2 1�52�� $
330 10 2,3 2 1�52�5 $
�50 10 2,3 2 1�52�� S
360 10 2,3 2 1�52�� S
400 10 2,3 2 1�52�2 $
410 10 2,3 2 1�52�� $
420 10 2,3 2 1�52�� S
430 10 2,3 2 1�52�5 S
�50 10 2,3 2 1�52�� S
500 10 2,3 2 1�5252 S
510 10 2,3 2 1�525� $
520 10 2,3 2 1�525� $
5�0 10 2,3 2 1�5255 $
5�0 10 2,3 2 1�525� S
600 10 2,3 2 1�52�2 $
610 10 2,3 2 1�52�� S
630 10 2,3 2 1�52�5 $
��5 10 2,3 2 1�52�� $
<NN> <NN> <NN> <4U�>

Ersatzteile / Hobelmesser
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B H S VP *EFOU�/P�

640 10 2,3 2 1�52�� $
�50 10 2,3 2 1�52�� S
<NN> <NN> <NN> <4U�>

332121

Wendemesser HS mit 2 Schneidkanten - Centrostar, Centrofix, Quickfix

Produkt ;FJDIOVOH

)PDIMFJTUVOHTTDIOFMMTDIOJUUTUBIM�
<)4>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�)PCFM�
.FTTFSLPQGTZTUFNF�$FOUSPTUBS
�
$FOUSP⋏Y�VOE�2VJDL⋏Y�[VN�
)PCFMO�WPO�8FJDII¶M[FSO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)4�G¼S�8FJDI�
I¶M[FS

Ŧ durchmesserkonstant

Ŧ IPIF�)PCFMRVBMJU¤U�CFJ�MBOHFO�
4UBOEXFHFO

B H S VP *EFOU�/P�

80 12 2
� 4 1�2��� $
100 12 2
� 4 1�2��0 $
130 12 2
� 4 1�2��1 $
150 12 2
� 4 1�2��2 S
1�0 12 2
� 4 1�2��� $
180 12 2
� 4 1�2��� $
1�0 12 2
� 4 1�2��5 $
210 12 2
� 4 1�2��� $
230 12 2
� 4 1�2��� $
240 12 2
� 4 1�2��� $
310 12 2
� 4 1�2��� $
410 12 2
� 4 1�2��0 $
520 12 2
� 4 1�2��1 $
510 12 2
� 4 1�2��2 $
640 12 2
� 4 1�2��� $
<NN> <NN> <NN> <4U�>

Ersatzteile / Hobelmesser
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15051�

Wendemesser HW mit 2 Schneidkanten - Centrostar, Centrofix, Quickfix

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�)PCFM�
.FTTFSLPQGTZTUFNF�$FOUSPTUBS
�
$FOUSP⋏Y�VOE�2VJDL⋏Y�[VN�
)PCFMO�WPO�)BSUI¶M[FSO�VOE�
MDF

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)BSU��VOE�
&YPUFOI¶M[FS

Ŧ durchmesserkonstant

Ŧ IPIF�)PCFMRVBMJU¤U�CFJ�MBOHFO�
4UBOEXFHFO

Ŧ BC�FJOFS�-¤OHF�WPO���0�NN�
kann die Breite aus mehreren 
.FTTFSO�[VTBNNFOHFTFU[U�
sein

B H S VP *EFOU�/P�

100 12 2
� 2 1�2��� $
130 12 2
� 2 1�2��5 $
150 12 2
� 2 1�2��� $
1�0 12 2
� 2 1�2��� S
180 12 2
� 2 1�2��� $
1�0 12 2
� 2 1�2��� S
210 12 2
� 2 1�2��0 $
230 12 2
� 2 1�2��1 $
240 12 2
� 2 1�2��2 $
410 12 2
� 2 1�2��� S
510 12 2
� 2 1�2��� $
640 12 2
� 2 1�2��5 S
<NN> <NN> <NN> <4U�>

Ersatzteile / Hobelmesser
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150�1��/�150�1�

Wendemesser HW mit 2 Schneidkanten - Versofix

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�)PCFM�
.FTTFSLPQGTZTUFNF�7FSTP⋏Y�
[VN�)PCFMO�WPO�)BSUI¶M[FSO�
und MDF

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�#PBSE�0��G¼S�)PM[XFSLTUP⋎F
Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FS

Ŧ durchmesserkonstant

Ŧ IPIF�)PCFMRVBMJU¤U�CFJ�MBOHFO�
4UBOEXFHFO

Ŧ UPQDPBU�#FTDIJDIUVOH�N¶HMJDI

B H S -&6$0%63 VP *EFOU�/P�

20 5
5 1,1 HL Board 03 10 186244 S
20 5
5 1,1 )-�4PMJE�20 10 1��2�5 S
20 10 1
5 HL Board 03 10 186246 $
20 10 1
5 )-�4PMJE�20 10 1��2�� S
30 �
5 1,1 HL Board 03 10 186248 S
30 �
5 1,1 )-�4PMJE�20 10 1��2�� S
30 10 1
5 HL Board 03 10 1��250 $
30 10 1
5 )-�4PMJE�20 10 1��251 $
50 �
5 1,1 HL Board 03 10 1��252 S
50 �
5 1,1 )-�4PMJE�20 10 1��25� S
50 10 1
5 HL Board 03 10 1��25� $
50 10 1
5 )-�4PMJE�20 10 1��25� 0
<NN> <NN> <NN> <4U�>

Ersatzteile / Hobelmesser
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1�2��1

Wendeplatten-Halter - Ledinek Rotoles

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ )PCFMNBTDIJOFO�-FEJOFL�
3PUPMFT�

Ŧ G¼S�-&6$0%63�8FOEFQMBUUFO�
HFSBEF�VOE�NJU�'BTF

Ŧ [VS�"VGOBINF�EFS�-&6$0%63�
8FOEFQMBUUFO�1��Y�1��NN�VOE�
14,3 x 14,3 mm

Ŧ .JOEFTUCFTUFMMNFOHF�10�
Stück

*EFOU�/P�

G¼S�%JDLFOSPUPS�	81-�1�Y1�Y2
�PCFO 182082 $
G¼S�"CSJDIUSPUPS�	81-�1�Y1�Y2
�VOUFO 182083 $
G¼S�%JDLFOSPUPS�4FHNFOUF�	81-�1�
�Y1�
�Y2
5
�PCFO 182084 $
G¼S�"CSJDIUSPUPS�4FHNFOUF�	81-�1�
�Y1�
�Y2
5
�VOUFO 1�20�5 $

&STBU[UFJMF "CNFTTVOH $MBTT�/P� VP *EFOU�/P�

Senkkopfschrauben .5Y��520�%���
� ��5125 10 �2�2�� L
<NN> <4U�>

15051��/�15055��/�150555�/�15055�

Profil-Wendeplatten HW mit 4 Schneidkanten - Ledinek Rotoles

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

  

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ )PCFMNBTDIJOFO�-FEJOFL�
3PUPMFT�

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JN�8FOEFQMBU�
UFO�)BMUFSO�[VN�1MBOGS¤TFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�#PBSE�0��G¼S�)PM[XFSLTUP⋎F�
VOE�,VOTUTUP⋎F

Ŧ )-�#PBSE�05�G¼S�)PM[XFSL�
TUP⋎F
�,VOTUTUP⋎F�VOE�
)BSUI¶M[FS

Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)PM[XFSLTUP⋎F
�
)BSU��VOE�8FJDII¶M[FS

Ŧ )-�4PMJE��0�G¼S�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FS

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�10�4U¼DL

B H S Ø d ,FJM⋍ -&6$0%63 *EFOU�/P�

14 14 2,0 6,3 60 )-�4PMJE��0 00�0�� L
14 14 2,0 6,3 60 )-�#PBSE�05 1�0�5� L
14 14 2,0 6,3 60 HL Board 03 180646 L
14,3 14,3 2
5 6,3 55 )-�4PMJE�20 1�02�� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <p>

Ersatzteile / Wende- und Wechselplatten
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15055�

Profil-Wendeplatten HW mit 4 Schneidkanten und Fase - Ledinek Rotoles

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ )PCFMNBTDIJOFO�-FEJOFL�
3PUPMFT�

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JN�8FOEFQMBU�
UFO�)BMUFSO�[VN�1MBOGS¤TFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)PM[XFSLTUP⋎F
�
)BSU��VOE�8FJDII¶M[FS

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�10�4U¼DL

B H S Ø d ,FJM⋍ -&6$0%63 *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

14 14 2,0 6,4 60 )-�4PMJE�20 1�0��� L 1�0��2 L
14,3 14,3 2
5 6,4 55 )-�4PMJE�20 181144 $ 181143 $
<NN> <NN> <NN> <NN> <p>

15055�

Profil-Wendeplatten HW mit 4 Schneidkanten und Radius - Ledinek Rotoles

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ )PCFMNBTDIJOFO�-FEJOFL�
3PUPMFT�

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JN�8FOEFQMBU�
UFO�)BMUFSO�[VN�1MBOGS¤TFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)PM[XFSLTUP⋎F
�
)BSU��VOE�8FJDII¶M[FS

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�10�4U¼DL

B H S Ø d ,FJM⋍ -&6$0%63 *EFOU�/P��<-> *EFOU�/P��<3>

14 14 2,0 6,4 60 )-�4PMJE�20 182442 L 182441 L
14,3 14,3 2
5 6,4 55 )-�4PMJE�20 182444 L 182443 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <p>

Ersatzteile / Wende- und Wechselplatten
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150511�/�150512�/�150515�/�15051��/�15051��/�150�1�

Wendeplatten HW mit 2 Schneidkanten

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ UPQMJOF�	QPMJFSUF�4QBO⋐¤DIF�
VOE�.JDSPTDIMJ⋎�EFS�'SFJ⋐¤DIF
�

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�#PBSE�01�G¼S�)PM[XFSLTUP⋎F�
VOE�,VOTUTUP⋎F

Ŧ )-�#PBSE�02�G¼S�)PM[XFSLTUP⋎F�
VOE�,VOTUTUP⋎F

Ŧ )-�#PBSE�0��G¼S�)PM[XFSL�
TUP⋎F
�,VOTUTUP⋎F
�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FS

Ŧ )-�#PBSE�05�G¼S�)PM[XFSL�
TUP⋎F
�,VOTUTUP⋎F�VOE�
)BSUI¶M[FS

Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FS

Ŧ )-�4PMJE�20�UPQMJOF�G¼S�)BSU��
VOE�8FJDII¶M[FS

Ŧ MBOHF�4UBOEXFHF�CFJ�CFTUFS�
4DIOJUURVBMJU¤U�JO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ &DP,OJGF��MFJDIUFSF�8FOEFQMBUUF
�
XFOJHFS�6OXVDIU

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�10�4U¼DL

B H S Ø d L ,FJM⋍ -&6$0%63 *EFOU�/P�

�
5 12 1
5 4,0 55 )-�#PBSE�05 0525�� L
�
5 12 1
5 4,0 �5 )-�4PMJE�20 1����� L
�
� 12 1
5 4,0 55 )-�#PBSE�05 1�11�� L
10
5 12 1
5 4,0 55 )-�#PBSE�05 162636 L
11 12 1
5 4,0 55 )-�#PBSE�05 1�2��� L
13 12 1
5 4,0 55 )-�#PBSE�05 162638 L
15 12 1
5 4,0 55 )-�#PBSE�05 003081 L
15 12 1
5 4,0 �5 )-�4PMJE�20 1����� $
15
� 12 1
5 4,0 55 )-�#PBSE�05 163846 L
1� 12 1
5 4,0 55 )-�#PBSE�05 1�2��� L
18 12 1
5 4,0 55 )-�#PBSE�05 1�2520 L
1� 12 1
5 4,0 55 )-�#PBSE�05 164242 L
20 12 1
5 4,0 55 HL Board 02 1����� L
20 12 1
5 4,0 55 HL Board 06 1��2�� L
20 12 1
5 4,0 55 )-�#PBSE�05 003082 L
20 12 1
5 4,0 �5 )-�4PMJE�20�UPQMJOF 1��2�5 L
20 14,3 2
5 6,3 55 )-�4PMJE�20 1��50� L
30 12 1
5 4,0 14 55 HL Board 02 1����0 L
30 12 1
5 4,0 14 55 HL Board 06 1��2�� L
30 12 1
5 4,0 14 55 )-�#PBSE�05 003083 L
30 12 1
5 4,0 14 55 )-�#PBSE�05�QMVT 1���25 L
30 12 1
5 4,0 14 �5 )-�4PMJE�20�UPQMJOF 1��2�� L
40 12 1
5 4,0 26 55 HL Board 02 1�21�1 L
40 12 1
5 4,0 26 55 )-�#PBSE�05 1��0�� L
40 12 1
5 4,0 26 �5 )-�4PMJE�20�UPQMJOF 1��2�� L
50 12 1
5 4,0 26 55 HL Board 02 1����1 L
50 12 1
5 4,0 26 55 HL Board 06 1��2�� L
50 12 1
5 4,0 26 55 )-�#PBSE�05 00�0�5 L
50 12 1
5 4,0 26 55 )-�#PBSE�05�QMVT 1���2� L
50 12 1
5 4,0 26 �5 )-�4PMJE�20�UPQMJOF 1��2�� L
60 12 1
5 4,0 26 55 )-�#PBSE�05 003086 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <p>

Ersatzteile / Wende- und Wechselplatten
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B H S Ø d L ,FJM⋍ -&6$0%63 *EFOU�/P�

60 12 1
5 4,0 26 �5 )-�4PMJE�20 1����2 $
60 12 1
5 4,0 26 �5 )-�4PMJE�20�UPQMJOF 1��2�� L
80 13 2,2 4,0 5���1 55 HL Board 06 00�0�� L
80 13 2,2 4,0 5���1 �5 )-�4PMJE�20�UPQMJOF 1�1��� L
100 13 2,2 4,0 5���1 55 HL Board 06 003088 L
120 13 2,2 4,0 5���1 55 HL Board 06 00�0�� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <p>

15051��/�150515�/�15051��/�15051��/�150�1�

Wendeplatten HW mit 4 Schneidkanten

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ UPQMJOF�	QPMJFSUF�4QBO⋐¤DIF�
VOE�.JDSPTDIMJ⋎�EFS�'SFJ⋐¤DIF


Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�#PBSE�0��G¼S�)PM[XFSLTUP⋎F�
VOE�,VOTUTUP⋎F

Ŧ )-�#PBSE�05�G¼S�)PM[XFSL�
TUP⋎F
�,VOTUTUP⋎F�VOE�
)BSUI¶M[FS

Ŧ )-�#PBSE�0��G¼S�)PM[XFSL�
TUP⋎F
�,VOTUTUP⋎F
�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FS

Ŧ )-�4PMJE�20�UPQMJOF�G¼S�)BSU��
VOE�8FJDII¶M[FS

Ŧ MBOHF�4UBOEXFHF�CFJ�CFTUFS�
4DIOJUURVBMJU¤U�JO�.BTTJWI¶M[FSO

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�10�4U¼DL

B H S Ø d ,FJM⋍ -&6$0%63 *EFOU�/P�

10
5 10
5 1
5 4,0 55 HL Board 06 162316 L
12 12 1
5 4,0 55 HL Board 03 * 180820 L
12 12 1
5 4,0 55 )-�#PBSE�05 * 003080 L
12 12 1
5 4,0 �5 )-�4PMJE�20�UPQMJOF * 1����0 L
1� 1� 2,0 4,0 55 )-�#PBSE�05 8FJOJH 1�25�1 L
1� 1� 2,0 4,0 55 )-�#PBSE�05 1�25�2 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <p>

Ersatzteile / Wende- und Wechselplatten
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150���

Wendeplatten HW mit 3 Schneidkanten und Senkung - bombiert

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�U��4ZTUFN�
.FTTFSL¶QGF

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FS

Ŧ )-�#PBSE�0��G¼S�)PM[XFSL�
TUP⋎F
�,VOTUTUP⋎F�VOE�
)BSUI¶M[FS

Ŧ UPQDPBU�#FTDIJDIUVOH�G¼S�FJOF�
&SI¶IVOH�EFS�4UBOEXFHF

Ŧ 8FOEFQMBUUF��20�����
Vorschneiden ohne Über�
TUBOE
�HFFJHOFU�[VN�'¼HFO�
PIOF�3JMMF

B H S Ø d -&6$0%63 VP *EFOU�/P�

20,38 1�
� 3,0 5
5 )-�4PMJE�20 10 �20���� L
20,88 18,3 3,0 5
5 HL Board 06 10 1����2 L
20,88 18,3 3,0 5
5 )-�4PMJE�20 10 1��251 L
20,88 18,3 3,0 5
5 )-�4PMJE�20�UPQDPBU 10 1����� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

1505���/�1505���/�1505��

Wendeplatten HW mit 4 Schneidkanten und Senkung - bombiert

Produkt ;FJDIOVOH

B

H

S

d )BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ 1��252�G¼S�EFO�&JOTBU[�BVG�
4$.�.#.�)PCFMXFMMF

Ŧ 1��25��G¼S�EFO�&JOTBU[�BVG�
'PSNBU���4JMFOU�1PXFSn�
4QJSBMNFTTFS�)PCFMXFMMFO

Ŧ 1��25��G¼S�EFO�&JOTBU[�BVG�
.BSUJO�9QMBOF�)PCFMXFMMFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�#PBSE�0��G¼S�)PM[XFSL�
TUP⋎F
�,VOTUTUP⋎F�VOE�
)BSUI¶M[FS

Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FS

Ŧ )-�4PMJE��0�G¼S�)BSU��VOE�
8FJDII¶M[FS

B H S Ø d ,FJM⋍ -&6$0%63 VP *EFOU�/P�

13,81 13,81 2
5 6,2 60 CPNCJFSU�	3�150�NN
 HL Board 06 10 1��25� L
15 15 2
5 �
25 60 CPNCJFSU�	3��5�NN
 )-�4PMJE��0 10 1��252 L
15 15 2
5 �
� 50 CPNCJFSU�	3�100�NN
 )-�4PMJE�20 10 1��25� L
<NN> <NN> <NN> <NN> <p> <4U�>

Ersatzteile / Wende- und Wechselplatten
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15050�

Nuter-Wendemesser HW mit 4 Schneidkanten - Nutmesserköpfe

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�/VUNFTTFS�
L¶QGFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�4PMJE��0�G¼S�)PM[XFSLTUP⋎F
�
)BSU��VOE�8FJDII¶M[FS

Ŧ *EFOU�/P��1������G¼S�
Nutbreite 4 mm

Ŧ *EFOU�/P��1�5�0��G¼S�
/VUCSFJUF�5�NN

Ŧ *EFOU�/P��1��250�G¼S�
/VUCSFJUF�����NN

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�10�4U¼DL

B H S Ø d *EFOU�/P�

18 18 1
�5 10 1����� L
18 18 2
�5 10 1�5�0� L
18 18 �
� 10 1��250 L
<NN> <NN> <NN> <NN>

15050�/15050�

Nuter-Wendemesser HW mit 2 Schneidkanten und Positioniernut

Produkt ;FJDIOVOH

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�.FTTFSL¶Q�
GFO�[VN�'S¤TFO�WPO�/VUFO

Ŧ #PISVOH��0�(SBE�BOHFTFOLU
Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�4PMJE��0�VOE�)-�4PMJE��0�
G¼S�)BSU��VOE�8FJDII¶M[FS

Ŧ IPIF�(FOBVJHLFJU�EVSDI�SBEJBMF�
1PTJUJPOJFSVOH

Ŧ FJOGBDIFSFT�)BOEMJOH

Ŧ ;XJTDIFOSJOHF�[VN�&JOTUFMMFO�
EFS�"CSVOE�.FTTFS�TJFIF�
,BQJUFM�&STBU[UFJMF

B H S Ø d 5NBY -&6$0%63 VP *EFOU�/P�

13 36 �
5 �
� 10 )-�4PMJE��0 LFJOF�SBEJBMF�1PTJUJPOJFSVOH 5 1�5��� $
16 34 3,2 �
� 8,0 )-�4PMJE��0 5 183663 L
16 34 �
5 �
� 8,0 )-�4PMJE��0 5 183664 $
16 34 4,0 �
� 8,0 )-�4PMJE��0 5 1����5 L
16 34 5
0 �
� 8,0 )-�4PMJE��0 5 183666 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN> <4U�>

Ersatzteile / Wende- und Wechselplatten
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1505��

Fase-Wendemesser HW mit 4 Schneidkanten und Positioniernut

Produkt ;FJDIOVOH
B

H

d

S

)BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�.FTTFSL¶Q�
GFO�[VN�'S¤TFO�WPO�'BTFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)PM[XFSLTUP⋎F
�
)BSU��VOE�8FJDII¶M[FS

Ŧ IPIF�(FOBVJHLFJU�EVSDI�SBEJBMF�
1PTJUJPOJFSVOH

Ŧ FJOGBDIFSFT�)BOEMJOH

Ŧ MJOLT�VOE�SFDIUT�FJOTFU[CBS
Ŧ %JTUBO[SJOHF�[VN�&JOTUFMMFO�
EFS�'BTF�.FTTFS�TJFIF�,BQJUFM�
&STBU[UFJMF

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�10�4U¼DL

'BTF⋍ B H S Ø d *EFOU�/P�

�5 16 22 5
0 �
5 183668 L
<p> <NN> <NN> <NN> <NN>

1505��

Abrund-Wendemesser HW mit 4 Schneidkanten und Positioniernut

Produkt ;FJDIOVOH
B

H

S

d

R )BSUNFUBMM�<)8>

.BTDIJOF�/�"OXFOEVOH "VTG¼ISVOH 7PSUFJMF Hinweise

Ŧ G¼S�EFO�&JOTBU[�JO�.FTTFS�
L¶QGFO�[VN�'S¤TFO�WPO�
"CSVOEVOHFO

Ŧ 4DIOFJETUP⋎��)8
Ŧ )-�4PMJE�20�G¼S�)PM[XFSLTUP⋎F
�
)BSU��VOE�8FJDII¶M[FS

Ŧ IPIF�(FOBVJHLFJU�EVSDI�SBEJBMF�
1PTJUJPOJFSVOH

Ŧ 3BEJFO�L¶OOFO�VOUFSFJOBOEFS�
BVTHFUBVTDIU�XFSEFO

Ŧ FJOGBDIFSFT�)BOEMJOH

Ŧ MJOLT�VOE�SFDIUT�FJOTFU[CBS
Ŧ %JTUBO[SJOHF�[VN�&JOTUFMMFO�
EFS�"CSVOE�.FTTFS�TJFIF�
,BQJUFM�&STBU[UFJMF

Ŧ 7FSQBDLVOHTFJOIFJU�10�4U¼DL

R B H S Ø d *EFOU�/P�

1
5 16 22 5
0 �
5 1����� L
2,0 16 22 5
0 �
5 1����0 L
2
5 16 22 5
0 �
5 1����1 $
3,0 16 22 5
0 �
5 1����2 L
<NN> <NN> <NN> <NN> <NN>

Ersatzteile / Wende- und Wechselplatten
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��5�10

Ballhämmer einseitig

Produkt Hinweise

Ŧ )BOEXFSL[FVHF�[VN�3JDIUFO�WPO�,SFJTT¤HFCM¤UUFSO

(FXJDIU *EFOU�/P�

0
5 186268 S
0
�5 1��2�� S
1,0 1��2�0 S
1
25 1��2�1 S
1
5 1��2�2 S
1
�5 1��2�� S
2,0 1��2�� S
2
25 1��2�5 S
2
5 1��2�� S
3,0 1��2�� S
<LH>

��5�10

Ballhammer doppelseitig

Produkt Hinweise

Ŧ )BOEXFSL[FVHF�[VN�3JDIUFO�WPO�,SFJTT¤HFCM¤UUFSO

(FXJDIU *EFOU�/P�

0
5 1��25� S
0
�5 1��25� S
1,0 1��25� S
1
25 186260 S
1
5 186261 S
1
�5 186262 S
2,0 186263 S
2
25 186264 S
2
5 1��2�5 S
3,0 186266 S
�
5 1��2�� S
<LH>

Hilfswerkzeuge
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��5�10

Kreuzhämmer

Produkt Hinweise

Ŧ )BOEXFSL[FVHF�[VN�3JDIUFO�WPO�,SFJTT¤HFCM¤UUFSO

(FXJDIU *EFOU�/P�

0
5 1��2�� S
0
�5 1��2�� S
1,0 186280 S
1
25 186281 S
1
5 186282 S
1
�5 186283 S
2,0 186284 S
2
25 1��2�5 S
2
5 186286 S
<LH>

��5�10

Schrubberhämmer

Produkt Hinweise

Ŧ )BOEXFSL[FVHF�[VN�3JDIUFO�WPO�,SFJTT¤HFCM¤UUFSO

(FXJDIU *EFOU�/P�

0
5 1��2�� S
0
�5 186288 S
1,0 1��2�� S
1
25 1��2�0 S
1
5 1��2�1 S
1
�5 1��2�2 S
2,0 1��2�� S
2
25 1��2�� S
2
5 1��2�5 S
<LH>

Hilfswerkzeuge
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��5�00

Richtlineale

Produkt Hinweise

Ŧ )BOEXFSL[FVHF�[VN�3JDIUFO�WPO�,SFJTT¤HFCM¤UUFSO

(FTBNUM¤OHF *EFOU�/P�

150 1��2�� S
200 1��2�� S
300 1��2�� S
400 1��2�� S
500 186300 S
600 186301 S
800 186302 S
<NN>

��5�00

Messuhren

Produkt

*EFOU�/P�

186304 $

��5�00

Flankenmessuhren

Produkt

*EFOU�/P�

186303 $

Hilfswerkzeuge



Als Premiumhersteller kennen wir die Schneidstoff e und Schneiden-
geometrieen im Detail von Anfang an und verfügen über Original-
daten. LEUCO bietet unter anderem hartmetallbestückte Werkzeuge
mit unterschiedlichen Hartmetallsorten und wird dadurch dem Ein-
satzzweck gerecht wie kein anderer. Als Hersteller weiß LEUCO um 
den besten Service.

Darüber hinaus zeichnen den exzellenten 
LEUCO-Schärfservice aus: 

I Schärf-Know-how bei den gut ausgebildeten LEUCO-Mitarbeitern
I Modernste High-Tech-Anlagen in den 

fi rmeneigenen ServiceCentern
I Verfügbarkeit der Werkzeuge durch Termintreue 

LEUCO Diamant- und Hartmetall-Service: weltweit
Als qualitätsbewusster Werkzeughersteller reparieren wir alle Ihre 
Werkzeuge. Ob Schärfen aller denkbaren Zahngeometrien, Zahner-
satz, Spannen, Richten, Erodieren oder Einstellen – die erforder liche 
Präzision und Qualität über die gesamte Werkzeuglebensdauer bei 
gleichzeitiger Sicherstellung der Wirtschaftlichkeit ist das Maß, an 
dem sich unser LEUCO-Service Team messen lässt.

SERVICE

„GUTER SERVICE BESTEHT 
NICHT DARIN DEN KUNDEN 
ANZULÄCHELN, SONDERN 
DAS LÄCHELN DES KUNDEN 
ZU GEWINNEN. 

GENAU DAS MÖCHTEN WIR! 
IHR LÄCHELN GEWINNEN!“

WIE NEU: SCHÄRFSERVICE IN HERSTELLERQUALITÄT

Begleiten Sie ein Werkzeug auf seinem Weg 
durch die unterschiedlichsten Prozessschritte 
im ServiceCenter

LEUCO YouTube-Kanal unter:

LEUCO SCHÄRFSERVICE-FILM: 

Kontakt LEUCO Schärfservice-Center weltweit:
www.leuco.com oder
http:/bit.ly/LEUCO-Service-Contact

oder einfach 
QR-Code 
scannen:

WWW.YOUTUBE.DE/LEUCOTOOLING

1229



Erläuterungen der Kurzbezeichnungen

Alle Ident-No. ohne Kennzeichnung sind ab Lager lieferbar.

LEUCO Ledermann GmbH & Co. KG erfüllt alle Anforderungen der ISO 9001:2008.

Die Zertifi katsnummer lautet 01 100 010679.

& Modifikation bzw. Montage von Lagerteilen

o Kurzfristig ab Lager lieferbar

s zeichnungsgebundene Fertigung

# neue Type in Vorbereitung

$ Superstandard

MEC mechanischer Vorschub

MAN manueller Vorschub

NL Nebenlöcher

KN Keilnut

DKN Doppelkeilnut

n zulässiger Drehzahlbereich

n max maximale Drehzahl

U min-1 Umdrehung pro Minute

Vc Schnittgeschwindigkeit

Vf Vorschubgeschwindigkeit

Z Zähnezahl

SP Legierter Werkzeugstahl SP

(mind. 0,6% C und nicht mehr als 5 % Legierungsbestandteile)

HS Hochlegierter Werkzeugstahl HSS

(mehr als insgesamt 12 % Legierungsbestandteile Mo, V, Co)

ST Gusslegierung auf Kobalt-Basis, z.B. Stellite Stellite

HW Unbeschichtetes Hartmetall HM

VHW Vollhartmetall VHM

DP Polykristalliner Diamant DIA

02

03

04

Kurzbezeichnungen der Schneidstoff e

Werkzeugattribute

Vorschubarten

Lieferkennzeichen

NEU - nach ISO Bedeutung Alte Bezeichnung

Kurzform Bedeutung

Kurzform Bedeutung

Kurzform Bedeutung
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Leuco AG

Neudorfstrasse 69

CH-9430 St. Margrethen

T +41 71 747 80 80,  F +41 71 747 80 74

info@leuco.ch
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