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"WARUM LEUCO?

IHR ERFAHRENER UND ZUVERLASSIGER PARTNER
FUR PRAZISION

EFFIZIENTE ZERSPANUNG VON MODERNEN LEICHTBAUWERKSTOFFEN
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Um den wachsenden Anforderungen an die Zerspanung moderner Leichtbauwerkstoffe wie Composi-
tes gerecht zu werden, bietet LEUCO Losungen, die durch ein breites Produktspektrum, hohe Qualitat

und langlebige Schneidstoffe Giberzeugen.

= Umfassendes Produktprogramm und hochste Qualitatsstandards
LEUCO stellt Ihnen ein vollstandiges Portfolio fur alle wesentlichen Bearbeitungsschritte bereit -
von Frasen, Bohren und Senken bis hin zum S&gen. Unsere Produkte Uberzeugen durch innovative
Werkzeuggestaltung, hochste Qualitat und gleichbleibende Leistung. Wir wissen: Jedes Detail

zahlt.

- Fachkompetenz bei Schneidstoffen

Wir setzen auf bewahrte, hochharte Schneidstoffe wie polykristalliner Diamant (PKD) und Hartme-
talle mit speziell entwickelten Beschichtungen, z.B. Diamantbeschichtungen. Das Ergebnis: Langere
Standzeiten und herausragende Schnittqualitdt selbst bei anspruchsvollsten Werkstoffen.

1.200 Experten fiir die
Composite-Bearbeitung in
20 Tochtergesellschaften

1954
gegriindet

Fiihrend in der Werkzeugtechnik
mit rund 230 Patenten und
Schutzschriften
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= Individuelle Losungen und partnerschaftliche Zusammenarbeit
In enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden entstehen maBgeschneiderte Werkzeuge, die individuell auf spezifische
Anforderungen abgestimmt sind. Uber 80 % unserer Produkte sind individuelle Losungen, die auf Ihre Anwendungen
zugeschnitten sind. Unsere erfahrenen Experten weltweit stehen Ilhnen dafir als zuverlassige Ansprechpartner zur
Seite.

- Global prasent und zertifiziert
LEUCO ist ein weltweit etablierter, zertifizierter Werkzeugpartner fir flihrende Unternehmen in Luftfahrt, Automobilin-
dustrie und weiteren Branchen. Mit Tochtergesellschaften, Servicestandorten und engen Handelspartnern auf allen
Kontinenten sind wir stets erreichbar.

- Gemeinsamkeit. Faserverstarkte Kunststoffe & Holzwerkstoffe
Bei der Bearbeitung faserverstarkter Werkstoffe profitieren Sie von unserer langjahrigen Erfahrung der Zerspanung
von Holzwerkstoffen - einem seit jeher inhomogenem Werkstoff!

Uber 70 Jahre Losungskompetenz bei der Bearbeitung von faser-
verstarkten Werkstoffen - Werkzeuglésungen fiir viele Branchen.

Hightech-Produktionsstandort Innovatives,
far PKD und VHW Fraser, hochmodernes
Bohrer und Senker Logistikcenter

Produktion zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001
DIN EN ISO 50001

e

Bild: LEUCO Headquarte!r_s‘in Horb am Neckar (Baden-WUrttemberg/Deutschla
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"LEICHTBAUWERKSTOFFE

Die meisten Leichtbauwerkstoffe sind Konstruktionen, die individuell auf die entsprechende An-
wendung und deren Anforderungen angepasst sind. Faserverstarkte Werkstoffe lassen sich anhand
der verwendeten Faser und der Matrix aufteilen. Sandwichkonstruktionen unterscheidet man
grundsatzlich an der Mittellage: Wabenkern (Honeycomb) oder Schaumkern. Andere als Schichtver-
bund aufgebaute Materialen (Stacks) vereinen beispielsweise die Vorteile von faserverstarkten
Werkstoffen mit denen von Leichtmetallen.

CFK - Kohlefaserverstarkter Kunststoff

Hochste Festigkeit und Steifigkeit bei gleichzeitig sehr geringer Dichte machen CFK
zum Leichtbaumaterial der Zukunft. Die extreme Abrasivitdt der Kohlenstoffaser und
der entstehenden Staube verschleil Zerspanungswerkzeuge stark. Haufig dinnwan-
dige Werkstlickgeometrien erfordern neben harten Schneidstoffen ausgekligelte
Werkzeuggeometrien.

CFC - Kohlefaserverstarkter Kohlenstoff & Graphit

CFC zeichnet sich durch hohe Hitzebestandigkeit aus und kann mit hohen Schnittge-
schwindigkeiten und Vorschiiben zerspant werden. Durch die sprode Matrix ist die Fa-
ser-Matrix-Haftung jedoch schlechter als bei CFK, was zu Delaminationen, Ausbriichen
oder Fasertiberstanden fuhren kann.

GFK - Glasfaserverstarkter Kunststoff

GFK wird in vielen Anwendungen verwendet, da es giinstig ist und die Glasfasern
dennoch die technischen Eigenschaften des Kunststoffes deutlich verbessern. Die
Glasfaser ist ebenfalls abrasiv - auf optimalen Span- und Staubauswurf optimiert
Werkzeuge mit PKD-bestiickten Schneiden reduzieren zuverlassig Hitze und maximieren
die Standzeiten.
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AFK - Aramidfaserverstarkter Kunststoff

Aramidfasern sind aufgrund der geringen Dichte extrem leicht. AuBerdem haben sie
eine hohe Zugfestigkeit. Aramidfasern brechen nicht spréde, sondern verhalten sich
duktil. Bei der spanenden Bearbeitung von AFK fransen die Fasern oft extrem aus. Mit
angepassten Sagen, Bohrern und Fréasern lasst sich auch dieses Material mit guten
Ergebnissen bearbeiten.

Sandwichkonstruktionen

Die Herausforderung bei der Zerspanung von Sandwichkonstruktionen liegt darin, die
empfindlichen Waben- oder Schaumkerne nicht zu zerstéren. Daflr bietet LEUCO spezi-
elle Fraser und Bohrer sowie Kreissdageblatter an.

Stacks

Strukturbauteile im Flugzeugbau werden haufig aus Schichtverbunden - sogenannten
Stacks - gefertigt, die Materialien wie CFK-Aluminium, CFK-Titan oder diverse Alumini-
umlegierungen kombinieren. Diese anspruchsvollen Werkstoffe erfordern spezialisierte
Bearbeitungswerkzeuge. Zuverlassige Losungen bieten hier unter anderem Stufenboh-
rer, Diamantbeschichtungen oder der Einsatz mehrerer Werkzeuge in einem Bearbei-
tungsprozess.

www.leuco.com/composite-processing
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"BRANCHEN

Jede Branche stellt spezifische Anforderungen an die Wahl des passenden Zerspanungswerkzeugs.
LEUCO versteht die individuellen Bediirfnisse ihrer Kunden und bietet dafiir maRgeschneiderte Lo6-

sungen an.
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AEROSPACE & DEFENSE

Der Anspruch an optimalen Leichtbau und effiziente Fertigungsprozesse wachst in der
Luftfahrtbranche stetig. LEUCO Uberzeugt als kompetenter Losungsanbieter in der Zer-
spanung von CFK-Strukturen: PKD-bestiickte Werkzeuge gewahrleisten hochste Zuver-
lassigkeit, Wirtschaftlichkeit und erstklassige Bearbeitungsergebnisse - sei es beim Fra-
sen, Bohren oder Senken.

AUTOMOTIVE

Die E-Mobilitat treibt den Leichtbau in der Automobilindustrie weiter voran. Seriengefer-
tigte CFK-Karosseriebauteile flir Sportwagen sowie glasfaserverstarkte Komponenten
wie Batteriegehduse und Verkleidungsteile sind zunehmend gefragt. LEUCO bietet L6-
sungen, um den hohen Anforderungen an die effiziente Serienfertigung dieser Bauteile
gerecht zu werden.

ALLGEMEINE INDUSTRIE &
ENERGIEERZEUGUNG

Leichtbaumaterialien gewinnen in der allgemeinen Industrie und Energieerzeugung zu-
nehmend an Bedeutung. Der Ausbau von Windkraftanlagen erfordert leichte, hochfeste
Materialien, wahrend Composites fur thermische und elektrische Isolation in verschie-
densten Produkten eingesetzt werden. Auch der Bausektor nutzt verstarkt faserverstarkte
Kunststoffe. LEUCO unterstiitzt diese vielfaltigen Anwendungen mit einem umfassenden
Produktportfolio.

SPORT & FREIZEIT

Im Sport- und Freizeitsektor kommen Leichtbaumaterialien wie CFK und verschiedene
Nichteisenmetalle zum Einsatz, um Sportgerate wie Fahrrader und Skier leichter und lei-
stungsfahiger zu gestalten. Die vielseitigen Anwendungen stellen hohe Anforderungen
an spezialisierte Werkzeuge, die auch fir kleinseriengerechte Fertigungsprozesse ausge-
legt sind.
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"ANWENDUNGEN

Bauteile aus faserverstarkten Kunststoffen werden sehr endkonturnah hergestellt, jedoch ist
eine Nachbearbeitung fast immer notwendig. Zerspanende Fertigungsverfahren kommen dabei
sehr haufig zum Einsatz. Vorteile wie hohere MaRRgenauigkeit und Flexibilitat gegeniiber dem
Wasserstrahlschneiden und der Laserbearbeitung haben sich bewahrt.

- Frasen
Das Frasen wird zum Erzeugen einwandfreier AuRen- und Innenkonturen sowie zum
Erzeugen von Funktionsflachen angewandt. Weiterhin kdnnen Bohrungen per Zirku-
larfrasen oder Taumelfrasen in der geforderten Bohrlochqualitat gefrast werden. Pro-
bleme beim Frasen sind haufig unzureichende Schnittqualitat (Fasertberstande, De-
laminationen, Kantenausbriiche) kombiniert mit geringen Werkzeugstandzeiten.

= Bohren und Senken
Das Bohren und Senken kommt hauptsachlich bei der Fligestellenvorbereitung, bspw.
fur Nietverbindungen, zum Einsatz. Problematisch sind der Bohrungsein- und Boh-
rungsaustritt. Die Druck- bzw. Zugkrafte des Bohrers trennen die einzelnen Verbund-
schichten voneinander - es entstehen Delaminationen oder Ausbriche.

- Séagen
Das Sagen kann ahnlich dem Umfangfrasen eingesetzt werden. Es kann das Besé&u-
men per Fraser ersetzen und ist hoch effektiv und wirtschaftlich bei geraden Trenn-
schnitten.
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"WABENPLATTENBEARBEITUNG

FRASEN - 3 VARIANTEN

1.1. 2.

Vorfrisen ————— — Fertigfrasen = kiirzere Standzeit
mit verschleiBfestem PKD mit VHW Fréaser

Werkzeug zum Auftrennen/ 187840; 187841

Besidumen der Deckschichten >5S5.29

80461706; 80461707

> S.31

1.2.

Nachfrdsen

= lingere Standzeit il 3

mit scharfem Vollhart-
metall Werkzeug zum
sauberen Trennen
der Wabe

187840; 187841

> S.29

Deckschicht frasen
mit p-System Nutfraser
186924; 186925

Wabenkern
(mit scharfen Werkzeugen
sauber trennen)

Deckschicht — Klebefilm
(beinhaltet oft abrasive
Fasern, z.B. Glas- oder

Kohlefasern)
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= LEUCO bietet maBgeschneiderte
Zerspanungswerkzeuge fiir die
prazise Bearbeitung von Waben-
platten.

SAGEN UND BOHREN

PKD-Werkzeuge erfillen die Anforderungen der
abrasiven Deckschichten, wahrend VHW-Werk-
zeuge speziell fir den empfindlichen Waben-
kern entwickelt wurden.

—— Format-Kreissageblatter

HW, g5-System Zudem stehen Universalwerkzeuge zur Verfu-

gung, die beide Bereiche zuverlassig bearbeiten,

192796 ohne Materialausfransungen oder Qualitatsver-
DP, nn-System DP Flex luste zu verursachen.

192446

= S. 41

Plattenaufteil-Kreissdgeblatt
HW, g5-System
192814

/\@r

. Hochleistungsbohrer VHW
186634
>5.15
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"BESCHICHTUNGEN

Fortschrittliche Beschichtungstechnologien fiir langlebige Werkzeuge

MICROHARDNESS (HV)
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Die Luft- und Raumfahrtindustrie stellt
hohe Anforderungen an Zerspanungs-
werkzeuge, da moderne Verbundwerk-
stoffe wie glas- und kohlenstofffaserver-
starkte Materialien sehr abrasiv sind und
teilweise mit Leichtmetallen wie Alumini-
um und Titan kombiniert werden.

Polykrystalliner Diamant (PKD) ist eine be-
wahrte Wahl, doch aufgrund von GroRen-
und Geometriebeschrankungen kommen
auch Hartmetallwerkzeuge zum Einsatz.
Um die Lebensdauer und Leistung dieser
Werkzeuge zu maximieren, werden CVD-

Diamantbeschichtungen genutzt. Diese
Beschichtungen bieten auBergewdhnliche
Harte, Abriebfestigkeit und Warmebestan-
digkeit, was sie ideal fur die Bearbeitung
abrasiver Materialien macht.

Dank fortlaufender technologischer Wei-
terentwicklungen in der Haftfestigkeit und
Prozessstabilitat bieten Diamantbeschich-
tungen maRgeschneiderte Losungen fir
eine Vielzahl von Anwendungen. Neben
der Art der Beschichtung wird auch die Di-
cke der Beschichtung individuell auf die
spezifischen Anforderungen angepasst.

BESCHICHTUNGEN

10000
8000
6000
4000
2000
0
CcVD DLC
10000 5000
LEUCO LEUCO
DIA OP
COA COAT111

Die einzigartigen Eigenschaften der CVD-
Diamantbeschichtung ,LEUCO DIACOAT
/ LEUCO RX" machen sie zu einer idealen
Beschichtung fur Hartmetallbohrer, Reib-
ahlen, Senker und Schaftfraser. Die DIA-
COAT / RX Beschichtung kann je nach
Werkstoffsorte in einer Dicke von 3-17um
aufgetragen werden.

AlTin/ TiCN TiN
TiSiN 3000 2800
3500

Fur Anwendungen, die Werkzeuge aus HSS
(Hochgeschwindigkeitsstahl) erfordern
oder fur Metallmatrixlegierungen ausgelegt
sind, bietet LEUCO die DLC-Beschichtung
(diamantahnliche Beschichtung) LEUCO
TOPCOAT 111 / LEUCO BX an. Die TOP-
COAT 111 / BX kombiniert hohe Harte und
hohe Schmierfahigkeit und eignet sich so-
wohl fur Verbundwerkstoffe als auch Nicht-
eisenmetalle.

ZrN
2500
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"BOHRER MIT
BESCHICHTUNG

Fur das Bohren von Verbundwerkstoffen bietet
LEUCO maBgeschneiderte Losungen je nach Material
und Anwendung. Das LEUCO-Bohrerprogramm

| berticksichtigt die heterogene Struktur von BOHR-REIBAHLEN
Werkstoffen, die durch ungleichmaRige I In gdngigen Durchmessern mit 2, 3 oder 4
Belastung der Fasern zu Schichtablésungen bzw. mm mit geraden oder leicht spiralformigen
Delamination fiihren kann. Schneiden, beschichtet oder unbeschichtet
I minimiert den WerkzeugverschleiB durch abrasive erhéltlich
Fasern und reduziert die Kosten fir Werkzeug und I Die lange, progressive Reibflache erweitert
MaBabweichungen das Loch schrittweise und minimiert
| halt durch Reibung entstehende Warme auf einem Delaminationen in CFK und GFK.
niedrigen Niveau, um die Matrix moglichst wenig | Optimiert fir den Einsatz auf spezifischen
zu erweichen und weitere Materialeigenschaften Maschinen

nicht zu beeintrachtigen.

Neben PKD-Bohrern fir GroRserien bieten wir CVD- BOHR-SENKER
diamantbeschichtete Bohrer, die speziell auf die | Kombinieren Bohr- und
Anwendung abgestimmt sind. Senkprozess in einem

Werkzeug fiur hohere Effizienz.
Senken Durchmesser bis 30
mm erhaltlich

I Mehrere Stufen und Innenkdih-

FACETTIERTE BOHRER lung verfugbar

| Doppelt oder vierfach facettierte Bohrer mit i | Optimierte Spitzengeometrie
90° oder 90+30° Spitzenwinkel

| Erweitert das Loch schrittweise und

minimiert Delaminationen in CFK und GFK
I Ideal fiir den Einsatz auf CNC-Maschinen
Optional mit Innenkihlung zur Verbesserung
der Warmeableitung und Spanabfuhr

) Vorteil von CVD-beschichteten Bohrern:

Hohe Geometriefreiheit und die Moglichkeit zur Kombination von
Bohr- und Senkstufen ermadglichen eine perfekt auf die Anwendung
abgestimmte Werkzeugauslegung fiir maximale Effizienz.
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" BOHRER & SENKER

PRODUKT MATERIAL
i i i
(&) o <

ABBILDUNG

CDO10 Hochleistungs- P e
bohrer VHW : 3 ;

CDO020 Bohrer
90/30 VHW

CDO030 Bohrer
120/60 DP

CDO040 Solid Bohrer m
130/60 DP s

CDO050 Vollkopfbohrer tg\‘s“m

90/30 DP

CDO60 Kegslsenker DP H
CDO0O70 Bohrsenker

CCO010 Countersink DP -
fester Zapfen

++ ++

CC020 Countersink DP - & — e -
wechselbarer Zapfen ——]—J
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@ LEUCO Empfehlung

++ sehr gut geeignet
+ geeignet

\/ moglich

MATERIAL ANWENDUNG MASCHINE
L

~ £ <
c c a=
2 2 o 2 @
g c o = ] = E
] c = 1S 8 0 o = 5
© g & o T 0 25 e
S E S S S >3 £ < o
X S @ o et x T &= O S 0
g £ 8 5 5 g 25 R 58
k! 5]
o A= ze ) n Sco I8 = SEITE

++ ++ @ v v 4 4 15
++ ++ + v 4 4 17
+ ++ + v v 17
+ ++ + v v 18
+ ++ + v v 18
+ + v v v v 19
+ + + v v v 19
v v 20

v v 21
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>BOHRER

Bohrertyp Bohrer VHW Bohrer VHW Bohrer DP Solid Bohrer Vollkopfbohrer
mit CVD- DP DP
Diamantbe-
schichtung
\
[|
\
|
Durchmesser- <1-20 mm <1-20mm 4-20 mm 4-20 mm <1-4mm
bereich
Bohrer- + + - = o
geometrie maximale maximale am wenigsten eingeschrankte hohe Geome-
Geometriefreiheit : Geometriefreiheit | Geometriefreiheit, : Geometriefreiheit, : triefreiheit, die nur
nur gerade Span- : da die Schneiden- durch die Hohe
flachen moglich geometrie inner- : des DP-Vollkopfes
halb der DP-Platte beschrankt ist
liegen muss
Zahnezahl 2, 3, mehr 2, 3, mehr 2 2 2, 3, mehr
Scharfzyklen 1-2 0 2-4 2-4 2-4
Delaminationen + + o o e
vermeiden
Bohrungstoleranz - - + + o
einhalten
Schwingungs- + - o + Fo)
absorbtion
Anschaffungs- niedrig mittel mittel hoch hoch
kosten
Gesamtkosten / hoch mittel mittel niedrig niedrig

Bohrung inkl.
Scharfzyklen
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135692

= CD010 Hochleistungsbohrer VHW

| Beste Ergebnisse auf CNC- und Gantry-Maschinen, aber auch fir

ADU und MDU geeignet 4 L1 o

| Besonders geeignet fur AFK und naturfaserverstarkte Kunststoffe, |‘ 7'
Waben- und Sanwichmaterialien sowie Blockmaterialien P _—

| Patentierte Spitzengeometrie, die sich durch sehr scharfe Schneid- o *"W“"—-E' R —r-—_% o

— S

kanten und zwei Vorschneider von herkdmmlichen "W"-formigen
Kevlarbohrern unterscheidet

| Spitzengeometrie generiert nur minimale Schnittkrafte L2

| Bohrungsein- und -austritt dadurch in sehr guter Qualitat

D1 o L2 L1 d z R/L Ident-No. LKZ
2 30 POS 17 50 6 2 RH 187001 C
21 30 POS 17 50 6 2 RH 187002 C
2,2 30 POS 17 50 6 2 RH 187003 C
2,3 30 POS 17 50 6 2 RH 187004 C
2,4 30 POS 17 50 6 2 RH 187005 C
2,5 30 POS 20 50 6 2 RH 187006 C
2,6 30 POS 20 50 6 2 RH 187007 C
2,7 30 POS 20 50 6 2 RH 187008 C
2,8 30 POS 20 50 6 2 RH 187009 C
2,9 30 POS 20 50 6 2 RH 187010 C
3 30 POS 20 50 6 2 RH 186584 L
3.1 30 POS 20 50 6 2 RH 186585 C
3.2 30 POS 20 50 6 2 RH 186586 L
3.3 30 POS 20 50 6 2 RH 186587 L
3.4 30 POS 20 50 6 2 RH 186588 C
3.5 30 POS 20 50 6 2 RH 186589 C
3.6 30 POS 20 50 6 2 RH 186590 C
3.7 30 POS 20 50 6 2 RH 186591 C
3,8 30 POS 20 50 6 2 RH 186592 C
3.9 30 POS 20 50 6 2 RH 186593 C
4 30 POS 26 57,5 6 2 RH 186594 L
41 30 POS 26 57,6 6 2 RH 186595 C
4,2 30 POS 26 57,5 6 2 RH 186596 L
4,3 30 POS 26 57,5 6 2 RH 186597 C
4,4 30 POS 26 57,5 6 2 RH 186598 C
4,5 30 POS 26 57,5 6 2 RH 186599 C
4,6 30 POS 26 57,5 6 2 RH 186600 C
4,7 30 POS 26 57,5 6 2 RH 186601 C
4,8 30 POS 26 57,5 6 2 RH 186602 C
4,9 30 POS 26 57,5 6 2 RH 186603 C
5 30 POS 31 70 6 2 RH 186604 L
5,1 30 POS 31 70 6 2 RH 186605 C
5,2 30 POS 31 70 6 2 RH 186606 L
5,3 30 POS 31 70 6 2 RH 186607 C
5,4 30 POS 31 70 6 2 RH 186608 C
5,5 30 POS 31 70 6 2 RH 186609 C
5,6 30 POS 31 70 6 2 RH 186610 C
5,7 30 POS 31 70 6 2 RH 186611 C
5,8 30 POS 31 70 6 2 RH 186612 C
5,9 30 POS 31 70 6 2 RH 186613 C
6 30 POS 31 70 6 2 RH 186614 L
[mm] [’ [mm] [mm] [mm]

Fortsetzung siehe nachste Seite

Lieferstatus: L ab Lager lieferbar C Lieferzeit auf Anfrage| LKZ: Lagerkennzeichnung .
R/L: RH Rechts LH Links | <: Spitzenwinkel/Senkwinkel/Stufenwinkel | o: Spiralwinkel/Achswinkel Seite 15
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Fortsetzung CDO 10 Hochleistungsbohrer VHW

D1 (04 L2 L1 d z R/L Ident-No. LKZ
6,1 30 POS 31 70 8 2 RH 186615 C
6,2 30 POS 31 70 8 2 RH 186616 L
6,3 30 POS 31 70 8 2 RH 186617 C
6.4 30 POS 31 70 8 2 RH 186618 C
6.5 30 POS 31 70 8 2 RH 186619 C
6.6 30 POS 31 70 8 2 RH 186620 C
6,7 30 POS 31 70 8 2 RH 186621 C
6.8 30 POS 31 70 8 2 RH 186622 C
6,9 30 POS 31 70 8 2 RH 186623 C
7 30 POS 31 70 8 2 RH 186624 L
7.1 30 POS 31 70 8 2 RH 186625 C
7.2 30 POS 31 70 8 2 RH 186626 C
7.3 30 POS 31 70 8 2 RH 186627 C
7.4 30 POS 31 70 8 2 RH 186628 C
75 30 POS 31 70 8 2 RH 186629 C
7,6 30 POS 31 70 8 2 RH 186630 C
77 30 POS 31 70 8 2 RH 186631 C
7.8 30 POS 31 70 8 2 RH 186632 C
7.9 30 POS 31 70 8 2 RH 186633 C
8 30 POS 31 70 8 2 RH 186634 L
8.1 30 POS 31 70 10 2 RH 186635 C
8.2 30 POS 31 70 10 2 RH 186636 L
8.3 30 POS 31 70 10 2 RH 186637 C
8.4 30 POS 31 70 10 2 RH 186638 C
8,5 30 POS 31 70 10 2 RH 186639 L
8,6 30 POS 31 70 10 2 RH 186640 C
8,7 30 POS 31 70 10 2 RH 186641 C
8.8 30 POS 31 70 10 2 RH 186642 C
8.9 30 POS 31 70 10 2 RH 186643 C
9 30 POS 31 70 10 2 RH 186644 L
9,1 30 POS 31 70 10 2 RH 186645 C
9,2 30 POS 31 70 10 2 RH 186646 C
9.3 30 POS 31 70 10 2 RH 186647 C
9,4 30 POS 31 70 10 2 RH 186648 C
9,6 30 POS 31 70 10 2 RH 186649 C
9,6 30 POS 31 70 10 2 RH 186650 C
9,7 30 POS 31 70 10 2 RH 186651 C
9,8 30 POS 31 70 10 2 RH 186652 C
9,9 30 POS 31 70 10 2 RH 186653 C
10 30 POS 31 70 10 2 RH 186654 L
1 30 POS 36 80 12 2 RH 186655 C
12 30 POS 36 80 12 2 RH 186656 C
13 30 POS 41 90 14 2 RH 186657 C
14 30 POS 41 90 14 2 RH 186658 C
15 30 POS 41 90 16 2 RH 186659 C
16 30 POS 41 90 16 2 RH 186660 C
17 30 POS 46 100 18 2 RH 187011 C
18 30 POS 46 100 18 2 RH 187012 C
19 30 POS 46 100 20 2 RH 187013 C
20 30 POS 46 100 20 2 RH 187014 C
21 30 POS 51 110 25 2 RH 187015 C
22 30 POS 51 110 25 2 RH 187016 C
23 30 POS 51 110 25 2 RH 187017 C
24 30 POS 51 110 25 2 RH 187018 C
25 30 POS 51 110 25 2 RH 187019 C
[mm] [°] [mm] [mm] [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage.

. Lieferstatus: L ab Lager lieferbar C Lieferzeit auf Anfrage| LKZ: Lagerkennzeichnung
Seite 16 R/L: RH Rechts LH Links | <: Spitzenwinkel/Senkwinkel/Stufenwinkel | o: Spiralwinkel/Achswinkel
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135192

- (D020 Bohrer 90/30 VHW

| Einsatz auf CNC- und Gantry- sowie ADU-Maschinen
| Sehr gut geeignet fur UD-Laminate bspw. in CFK L1
| Optimierte, facettierte Spitzengeometrie fiir ausrissfreie | — — |

Durchgangsbohrungen
| Hohe Standzeiten dank reduzierter Schnittkrafte und b ; P
feinstkorn Hartmetall

| Optional mit angepasster CVD-Diamantbeschichtung verfligbar L2

D1 o L2 L1 d z R/L Ident-No.  LKZ
4 30 POS 22 b5 4 2 RH 187816 L
6 30 POS 30 70 6 2 RH 187818 L
8 30 POS 35 80 8 2 RH 187825 L
10 30 POS 40 90 10 2 RH 187827 L
[mm] [’ [mm] [mm] [mm]
Zwischenabmessungen stufenlos ab Durchmesser 2,0 mm bis 12,0 mm moglich
235142
->CDO030 Bohrer 120/60 DP
I Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen
I Gut geeignet fiir GFK, mineralische Werkstoffe und andere L1
abrasive Materialien | — — |
| Facettierte Spitzengeometrie mit standard DP-Schneiden
| Gute Standzeit und Bestandigkeit gegen Vibrationen, daher by W NSO ©

Eignung auch fir instabile Werkstiickspannungen

D1 1 L2 L1 d z R/L Ident-No. LKZ
4 7 POS 20 50 4 2 RH 187175 L

5 7 POS 20 60 6 2 RH 187176 L

6 7 POS 25 60 6 2 RH 187177 L

8 7 POS 30 70 8 2 RH 187178 L
10 7 POS 35 80 10 2 RH 187179 L
[mm] [°] [mm] [mm] [mm]

Zwischenabmessungen stufenlos ab Durchmesser 4,0 mm bis 20,0 mm maoglich

Lieferstatus: L ab Lager lieferbar C Lieferzeit auf Anfrage| LKZ: Lagerkennzeichnung .
R/L: RH Rechts LH Links | <: Spitzenwinkel/Senkwinkel/Stufenwinkel | o: Spiralwinkel/Achswinkel Seite 17



www.leuco.com/composite-processing BOHRER

235122

- CDO040 Solid Bohrer 130/60 DP

| Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen
I Universalwerkzeug fiir eine Vielzahl von Materialien: faserver-
starkte Kunststoffe, Aluminium, Stacks oder CMC und Keramik

| Massive, durchgangige DP-Schneide und facettierte Spitzen- :.
geometrie
I Im Vergleich zu standard DP-Schneiden ist eine groRere L1
geometrische Freiheit und damit eine hohere Performance — — |
moglich - -
| Sehr robuste Ausfiihrung, daher unempfindlich gegen °
Vibrationen L2
D1 [ L2 L1 d z R/L Ident-No. LKZ
4 20 POS 26 60 4 2 RH 187180 L
6 20 POS 26 70 6 2 RH 187181 L
8 20 POS 31 70 8 2 RH 187182 L
[mm] [’] [mm] [mm] [mm]
Zwischenabmessungen stufenlos ab Durchmesser 4,0 mm bis 20,0 mm moglich
235112
->CD050 Vollkopfbohrer 90/30 DP
| Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen
| Sehr gut geeignet fur UD-Laminate bspw. in CFK
| Optimierte, facettierte Spitzengeometrie fur ausrissfreie
Durchgangsbohrungen
L1

I DP-Vollkopf erlaubt maximale Freiheit in der Auswahl der | |
Bohrergeometrie

| eSS —
| Somit auch mit Zahnezahl groRer zwei moglich ° t&‘g“- — —

| Sehr kleine Durchmesser moglich
L2

D1 o L2 L1 d z R/L Ident-No. LKZ
3.3 30 POS 27 59 4 2 RH 187183 L
b 30 POS 27,5 76 6 2 RH 187184 C
[mm] [°] [mm] [mm] [mm]

Zwischenabmessungen stufenlos bis Durchmesser 12,0 mm maoglich
Besonders fiir Durchmesser bis 4,0 mm empfohlen

) Lieferstatus: L ab Lager lieferbar C Lieferzeit auf Anfrage| LKZ: Lagerkennzeichnung
Seite 18 R/L: RH Rechts LH Links | <: Spitzenwinkel/Senkwinkel/Stufenwinkel | o: Spiralwinkel/Achswinkel
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> SENKER

234119
L1
- CD060 Kegelsenker DP | |
I Senker mit Schaft zum Einsatz auf CNC-Maschinen oder =] “ =
Robotern —
L2
D D2 q L2 L1 d z R/L Ident-Nr. LKZ
6,3 90 2,65 45 5 2 RH 80497734 C
8,3 90 3,20 50 6 3 RH 80497735 C
10,4 90 3,90 50 6 3 RH 80497736 C
12,4 90 4,50 56 8 3 RH 80497721 L
16,5 90 6,00 60 10 3 RH 80497737 C
20,5 90 7,75 63 10 3 RH 80497722 L
[mm] [mm] [°] [mm] [mm] [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

235342

- CDO070 Bohrsenker 120/60+90 DP

| Beste Ergebnisse auf CNC- und Gantry-Maschinen, aber auch
fir ADU und MDU geeignet

| Zum Bohren und Senken in einem Arbeitsgang (One-Shot

I Reduziert die Bearbeitungszeiten durch Kombination

mehrere Arbeitsgédnge
| Bohrspitze je nach Anforderung in DP, Solid DP, Vollkopf DP
oder VHW moglich

D D2 4 L2 L1 d z R/L Ident-Nr. LKZ
12,05 16 45 120 12 242 RH 187163 C
8,2 14 45 120 12 242 RH 187164 C
8.565 16 14 80 12 2+2 RH 187165 C
[mm] [mm] [°] [mm] [mm] [mm]

Bohrspitze je nach Anforderung in DP, Solid DP, Vollkopf DP oder VHW mdéglich

Lieferstatus: L ab Lager lieferbar C Lieferzeit auf Anfrage| LKZ: Lagerkennzeichnung )
R/L: RH Rechts LH Links | <: Spitzenwinkel/Senkwinkel/Stufenwinkel | o: Spiralwinkel/Achswinkel Seite 19



www.leuco.com/composite-processing SENKER

234121

—€C010 Countersink DP - fester Zapfen

| Zapfensenker mit Gewindeschnittstelle (metrisch/imperial)
zum Einsatz in handgefiihrten Maschinen (MDU) mit Anschlag- B
halter

I Zum Nachsenken von Bohrungen

| Fiir optimale Nietbervindungen in der Luft- und Raumfahrt

| Geeignet fir alle faserverstarkten Kunststoffe, Aluminium und
andere Leichtmetalle

I Ausgefiihrt mit festem Flihrungszapfen

| StandardmaRig mit zwei oder drei Schneiden

I Anwendungsspezifische Auslegung der Werkzeuge ist tiblich

| DP-Bestiickung fir hochste Standzeit und Wirtschaftlichkeit

| Feste, auf den Bohrungsdurchmesser abgestimmte
Fihrungszapfen erhohen die Bearbeitungsqualitat und
Prozessstabilitat

D1 PD 9] PL L1 d z R/L Ident-Nr. LKZ
0.375 (3/8) 0.159 100 0.181 1.181 1/4-28 UNF 2 RH 1740162 L
0.500 (1/2) 0.191 100 0.236 1.260 1/4-28 UNF 2 RH 80488388 C
0.500 (1/2) 0.159 100 0.236 1.260 1/4-28 UNF 3 RH 80478364 L
0.500 (1/2) 0.250 (1/4) 130 0.236 1.260 1/4-28 UNF 2 RH 80488389 L
0.500 (1/2) 0.1875 (3/16) 130 0.236 1.260 1/4-28 UNF 3 RH 80367658 L
0.562 0.189 100 0.190 1.211 1/4-28 UNF 3 RH 1741091 C
0.625 (5/8) 0.200 100 0.217 1.260 1/4-28 UNF 2 RH 1738410 L
0.625 (5/8) 0.190 100 0.250 (1/4) 1.378 1/4-28 UNF 3 RH 80369286 L
0.625 (5/8) 0.164 130 0.250 (1/4) 1.378 1/4-28 UNF 3 RH 80369280 C
0.750 (3/4) 0.346 100 0.382 1.783 3/8-24 UNF 2 RH 1741487 C
0.875 (7/8) 0.375 (3/8) 100 0.250 (1/4) 1.378 3/8-24 UNF 3 RH 80369289 C
[inch] [inch] [°] [inch] [inch] [inch]

Kundenindividuelle Werkzeugauslegung
Metrisch oder imperial standardmaRig moglich

. Lieferstatus: ® ab Lager lieferbar O Lieferzeit auf Anfrage| LKZ: Lagerkennzeichnung
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234121
€020 Countersink DP - wechselbarer Zapfen L ‘
| Zapfensenker mit Gewinde (metrisch/imperial) zum Einsatz in /\
handgefiihrten Maschinen (MDU) mit Anschlaghalter 2 . —PXH J o
I Zum Nachsenken von Bohrungen !
| Fur optimale Nietbervindungen in der Luft- und Raumfahrt \/

| Geeignet fir alle faserverstarkten Kunststoffe, Aluminium und
andere Leichtmetalle
I Ausgefiihrt mit wechselbarem Fiihrungszapfen

| StandardmaRig mit zwei oder drei Schneiden f j
I Unterschiedliche Wechselzapfen fiir selben Werkzeugkorper Fo

verfligbar
| DP-Bestiickung fiir h6chste Standzeit und Wirtschaftlichkeit
| Wechselzapfen ermoglicht das Senken unterschiedlichster
Bohrungsdurchmesser mit einem Werkzeugkorper

D1 PH 4 d z R/L Ident-Nr. LKZ
21 5 100 M8x1 3 RH 80458957 C
[mm] [mm] [°] [mm]

Kundenindividuelle Werkzeugauslegung
Metrisch oder imperial standardméaRig moglich
Wechselzapfen nach Kundenvorgabe

in HW oder Stahl

D1 PH 4 d z R/L Ident-Nr. LKZ
0.500(1/2) 0.125(1/8) 100 1/4-28 UNF 3 RH 1729321 C
0.625 (5/8) 0.1875(3/16) 100 1/4-28 UNF 2 RH 80366369 C
[inch] [inch] [°] [inch]

Kundenindividuelle Werkzeugauslegung
Metrisch oder imperial standardmaRig moglich
Wechselzapfen nach Kundenvorgabe

in HW oder Stahl

Lieferstatus: L ab Lager lieferbar C Lieferzeit auf Anfrage| LKZ: Lagerkennzeichnung .
R/L: RH Rechts LH Links | <: Spitzenwinkel/Senkwinkel/Stufenwinkel | o: Spiralwinkel/Achswinkel Seite 21



PRAZISE WERKZEUGE.
PRAZISE BAUTEILE.

= Lange Standwege (PKD)

- Absolut rattermarken- und
delaminationsfreie Nietsenkungen
in den Ublichen Composites der

Aerospace-Branche wie CFK,
GFK, Stacks uvm. :—i% -

Bei LEUCO individuell konfigurierbar.

Zum Einsatz in Hand-helds | Erfillt Luftfahrt-Normen



Mafle

Pilot

Interface

->

SENKER NACH KUNDENWUNSCH

Q

. Senkwinkel [A] Durchmesser [D1]

O 130° O 100° [ 3/8" [ 10mm

E O 12" O 12mm

' Anzahl PKD-Schneiden 0 055" OO 14mm

02 0O 3 0 5/8° [ 17mm

E O 3/4" O 19mm

E Gesamtlange [L1] O 7/8" [ 22mm

e 5§

v

Q

. Pilotausfiihrung ‘ b |
[ festbestiickt [0 wechselbar /\T
| O Radius [R ... ] [ Lieferung mit Pilot™ @ Y
! [0 Fasel[CH........... 1 [0 Lieferung ohne Pilot? i/J
I [0 scharfkantig*

' PilotmaB bzw. Bohrungsdurchmesser

' T i _Ij
: Durchmesser [D2], [PD]" oder [PH]? | PD
E Lange [PLI" (i LPLJJ
:

Q

. Maschinenanbindung .

[ Méx1 [ 1/4"-28UNF-2A [ kegelig 120° M;E);, . - t )

| [0 M8x1 [ 3/8"-24UNF-2A [ zylindrisch* -

1 kegelig zylindrisch*

! 0 7/16"-20UNF-

| 2A

N4

9 L1

. Grundkorper Anzugsart SCAN ME.

' [ Standard-Stahl [ Anzugsbohrung T

E [] Schnellarbeitsstahl HSS* [ Schlisselflache*

: [J Hartmetall (HW)*

v

Q

! Mengen Senker kdnnen auch
: per Online-Formular
E angefragt werden.
et e T TP P > DANKE!
*Sonderausfiihrung
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www.leuco.com/composite-processing UBERSICHT WERKZEUGE, EINSATZGEBIET UND EIGNUNG

9 o0
F RAS E R PRODUKT MATERIAL
@ LEUCO Empfehlung

++ sehr gut geeignet

CFK
GFK
AFK

+ geeignet

\/ moglich

ABBILDUNG

CMO10 Vielzahnfraser VHW ++ ++ +

CM140 Vielzahnfraser VHW - CVD beschichtet

CM150 Vielzahnfraser VHW - CVD beschichtet nicked

CM160 Schruppfraser VHW - CVD beschichtet h ++  ++

CM170 Kompressionsfraser VHW - CVD beschichtet ++ ++

CM180 Fraser VHW Ay é})

CMO020 Wabenfraser VHW - DLC beschichtet

AR e~ —— ) ©

CMO040 Kugelfraser DP

CM190 Fasefraser DP { | ] ++ ++

CMOb50 Vielzahnfraser DP "UniType"

CMOG60 Vielzahnfraser DP "ProType"

L}
——
CMO70 Spiralfraser DP ? ++ +

CMO080 Schruppfraser DP | —— | ++ ++
CMO090 Vielzahn Kompressionsfraser DP m ++ +
- %
CM130 Scheibenfriaser DP _re P ﬂ + + +
SN AP

Seite 24
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www.leuco.com/composite-processing FRASER

’FRASER

136168

~CM010 Vielzahnfriser VHW

L1

| Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen sowie Robotern

D1

I Zum Einbohren bei gleichzeitigem Vorschub in z-Achse und

x- oder y-Achse L2 schiebender Schnitt
I Mit schiebendem oder ziehendem Schnitt verfiigbar ID 187812, 187815,
| Spezielle Werkzeuggeometrie fir ruhigen Lauf, auch bei 80492317,80492319

diinnen Bauteilen und schwierigen Werkstiickspannungen

| Reduzierte Schnittkrafte durch Spanbrecher und sehr scharfe

ziehender Schnitt

Schneiden sorgen fiir beste Bearbeitungsqualitat ID 187810, 187814,
| Hohe Standzeiten durch feinstkorn Hartmetall 80492316, 80492318
D D2 4 [ L2 L1 d z % R/L Ident-No. LKZ
3 ;)

6 10 POS 28 75 6 8 A RH 187810 L

6 -10 NEG 28 75 6 8 A RH 187812 L

8 10 POS 32 75 6 8 A RH 187814 L

8 -10 NEG 32 75 6 8 A RH 187815 L

10 10 POS 32 75 10 8 A RH 80492316 L

10 -10 NEG 32 75 10 8 A RH 80492317 L

12 10 POS 32 85 12 8 A RH 80492318 L

12 -10 NEG 32 85 12 8 A RH 80492319 L

[mm]  [mm] [°] [°] [mm]  [mm]  [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

Lieferstatus: ® ab Lager lieferbar O Lieferzeit auf Anfrage | LKZ: Lagerkennzeichnung \%:) \%:) \%:)

Seite 26 R/L: RH Rechts LH Links | <: Spitzenwinkel/Senkwinkel/Stufenwinkel | o: Spiralwinkel/Achswinkel



FRASER www.leuco.com/composite-processing

536168

~ CM140 Vielzahnfriser VHW - CVD

I Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen

D1
d

| Zum Einbohren bei gleichzeitigem Vorschub in z-Achse und

x- oder y-Achse |_ L2 _|
I Mit schiebendem oder ziehendem Schnitt verfugbar

| CVD-Diamantbeschichtet schiebender Schnitt
. — . . ID 80492321, 80492323
| Spezielle Werkzeuggeometrie fur ruhigen Lauf, auch bei

diinnen Bauteilen und schwierigen Werkstiickspannunge E
I Reduzierte Schnittkrafte durch Spanbrecher und sehr scharfe

Schneiden sorgen fiir beste Bearbeitungsqualitat ziehender Schnitt
| Hochste Standzeiten durch CVD Diamantbeschichtungen ID 80492320, 80492322
D D2 4 o L2 L1 d z % R/L Ident-No. LKZ
o

6 10 POS 28 75 6 8 A RH 80492320 L

6 -10 NEG 28 75 6 8 A RH 80492321 L

8 10 POS 32 75 6 8 A RH 80492322 L

8 -10 NEG 32 75 6 8 A RH 80492323 L

[mm] [mm] [°] [°] [mm]  [mm] [mm] [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

536168

~ CM150 Vielzahnfriser VHW - CVD nicked

| Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen sowie Robotern

| L1
| Geeignet zum Schruppen und Schlichten aller faserverstarkten
- T
Kunststoffe, Graphit sowie weitere Materialien E
L2

D

I Ausfiihrung mit geringem, einseitigem Spiralwinkel und
diesem entgegengerichteten Spanbrechern ermaoglich einen
richtungsunabhangigen Schnitt

| Stabiles Werkzeugdesign

I Universell einsetzbar

| Zum Schruppen und Schlichten geeignet

D o L2 L1 d z R/L Ident-No. LKZ
6 15 POS 20 65 6 10 A RH 80503585 L

8 15 POS 25 75 8 12 A RH 80503586 L
[mm]  [mm] [7] [mm] [mm]  [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

Auch mit Einbohrschneide erhéltlich

D o L2 L1 d z % R/L Ident-No. LKZ
0.250 (1/4) 15 POS 1 2.5 0.250 (1/4) 10 A RH 80503589 C
0.375 (3/8) 15 POS 1.375(1-1/8) 3 0.375 (3/8) 12 A RH 80390996 C
[inch] [mm] [°] [inch] [inch] [inch]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage
Auch mit Einbohrschneide erhiltlich

%9 %9 %9 Lieferstatus: ® ab Lager lieferbar O Lieferzeit auf Anfrage | LKZ: Lagerkennzeichnung

R/L: RH Rechts LH Links | &: Spitzenwinkel/Senkwinkel/Stufenwinkel | o: Spiralwinkel/Achswinkel Seite 27



www.leuco.com/composite-processing FRASER

536168

2 CM160 Schruppfriaser VHW - CVD beschichtet

I Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen sowie Robotern
| Geeignet zum Schruppen unterschiedlicher Materialien, h

inbesondere CFK, mit sehr hohem Vorschub

D1
d

D o L2 L1 d z R/L Ident-No. LKZ
v %

6 15 POS 20 65 6 4 A RH 80503587

8 15 POS 25 75 8 6 A RH 80503588 L

[mm] [°] [mm] [mm] [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

D o L2 L1 d z R/L Ident-No. LKZ
0.250 (1/4) 15 POS 1 25 0.250(1/4) 4 A RH 80503590 C
0.375(3/8) 15 POS 1.375(1-1/8) 3 0.375(3/8) 6 A RH 80435519 C
[inch] [°] [inch] [inch] [inch]
Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage
536156 / 536166

2 cM170 Kompressionsfraser VHW - CVD beschichtet

L1

I Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen sowie Robotern

| Geeignet fur CFK, GFK und Waben- sowie Sandwichplatte
1 Geringe Spiralwinkel und feine Schruppverzahnung sorgen fiir 2 E ©
EN
L2

ruhigen Lauf auch in diinnen Materialien L:
I Hohe Effizient beim Schruppen durch hohe Vorschiibe,
Standzeiten und universellen Einsatz des Werkzeuges

D D2 [ L2 L3 L1 d z % R/L Ident-No. LKZ
6 30 POS/NEG 28 5 65 6 2+2 A RH S

8 30 POS/NEG 32 7 75 8 3+3 A RH S

[mm]  [mm] [°] [mm]  [mm] [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage
Auch mit Einbohrschneide erhéltlich

Lieferstatus: ® ab Lager lieferbar O Lieferzeit auf Anfrage | LKZ: Lagerkennzeichnung \%:) \%:) \%:)
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136154

~CM180 Friser VHW

L1

I Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen sowie Robotern o ot -

D1

I Zum Bearbeiten von AFK und naturfaserverstarken Kunst-
stoffen, die zum ausfransen neigen, geeignet e |
I Sehr scharfe Schneiden
I Wechselseitige, sehr hohe Spiralwinkel
I Feinkorn Hartmetall
I Minimiert Faseriiberstande effektiv

D D2 q @ L2 L1 d z R/L Ident-No. LKZ
6 55 POS/NEG 28 75 6 2 A RH 80502237 L

8 55 POS/NEG 32 75 8 2 A RH 80502238 L
[mm] [mm] [] [°] [mm]  [mm] [mm] [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage
Auch mit Einbohrschneide erhaltlich

136154
~ CM020 Wabenfriser VHW - DLC beschichtet

L1
| Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen sowie Robotern | |
| Geeignet fir Sanwich Laminate mit CFK/GFK Deckschichten und

Wabentern I
I Feinstkorn Hartmetall mit DLC Beschichtung L2

| Extrem scharfe Schneiden sorgen fiir eine saubere Trennung der

Wabe

1 Zum Offnen von Deckschichten sowie fiir Trennschnitte geeignet

d

D D2 q [ L2 L1 d z % R/L Ident-No. LKZ
6 40 32 762 6 8 A RH 187840 L

8 40 32 76,2 8 8 A RH 187841 L
[mm] [mm] [] [°] [mm]  [mm]  [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

%9 %9 %9 Lieferstatus: ® ab Lager lieferbar O Lieferzeit auf Anfrage | LKZ: Lagerkennzeichnung

v <] R/L: RH Rechts LH Links | &: Spitzenwinkel/Senkwinkel/Stufenwinkel | o: Spiralwinkel/Achswinkel Seite 29



www.leuco.com/composite-processing FRASER

236154/236152

~ CMO030 Friser Z2 DP

I Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen I - I s
I Zum Einbohren bei gleichzeitigem Vorschub in z-Achse und -
x- oder y-Achse 1

| StandardmaRig mit wechselndem Achswinkel

D1

I Auch mit einseitigem oder neutralem Achswinkel verfligbar
I Sehr ruhiger Lauf durch die wechselnden Achswinkel

D D2 4 o3 L2 L1 d V4 % R/L Ident-No. LKZ
3 0 STRAIGHT 4 50 3 2 A RH 80474039 L
4 3 POS/NEG 6 65 4 2 A RH 186926 L
5 3 POS/NEG 8 65 6 2 A RH 187192 C
6 3 POS/NEG 10 65 6 2 A RH 186927 L
6 0 STRAIGHT 26 75 6 2 A RH 80461706 L
8 3 POS/NEG 12 65 8 2 A RH 186928 L
8 0 STRAIGHT 12 65 8 2 A RH 80472304 C
8 0 STRAIGHT 26 75 8 2 A RH 80461707 L
10 5 POS/NEG 15 75 10 2 A RH 187193 L
12 5 POS/NEG 18 75 12 2 A RH 187194 L
12 0 STRAIGHT 25 70 12 2 A RH 80463025 (o
12 3 POS/NEG 40 95 12 2 A RH 80431652 c
20 5 POS/NEG 15 100 20 2 A RH 80468392 L
[mm] [mm] [] [°] [mm]  [mm]  [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

Lieferstatus: ® ab Lager lieferbar O Lieferzeit auf Anfrage | LKZ: Lagerkennzeichnung \%:) \%:) \%:)
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236354

2 CM040 Kugelfréser DP N\ L |
| Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen - ‘ 1 I -
|1 Zum Abzeilen, Kopierfrasen oder Nuten geeignet e = “
| StandardmaéaRig mit wechselndem Achswinkel 0
I Auch mit einseitigem oder neutralem Achswinkel verfligbar
I Je nach Anforderung mit einseitigem Achswinkel oder kurzerer

Schneidenlénge
I Sehr ruhiger Lauf durch die wechselnden Achswinkel

R D1 9] o L2 L1 d z \% R/L Ident-No. LKZ
1.5 3 0 STRAIGHT 3 50 3 2 A RH 187171 C
2 4 3 POS/NEG 6 65 4 2 A RH 186931 C
2,5 B 3 POS/NEG 8 65 6 2 A RH 187172 C
3 6 3 POS/NEG 10 65 6 2 A RH 186932 L
4 8 3 POS/NEG 12 65 8 2 A RH 186933 L

5 10 5 POS/NEG 15 65 10 2 A RH 187173 L
6 12 5 POS/NEG 18 75 12 2 A RH 187170 L
[mm]  [mm] [] [’] [mm]  [mm]  [mm]

Je nach Anforderung mit einseitigem Achswinkel oder kiirzerer Schneidenlange
Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage
236452

~CM190 Fasefriser DP .
|~ -—

| Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen
| Zum Frasen von V-Nuten und zum Anfasen geeignet E d T
I Fiir CFK und GFK sowie Stacks in Luft- und Raumfahrt-

materialien konzipiert I
I Unterschiedliche Spitzenwinkel moglich
I Mit oder ohne Stirnschneide
| Hohe Standzeiten und Formstabilitat in abrasiven Materialien

D D2 4 o L2 L1 d z \% R/L Ident-No. LKZ

o)

0.500(1/2) 0.200 60 O STRAIGHT 0.457 3 0.500(1/2) 2 B RH 1736710 L
0.750(3/4) 0.100 90 O STRAIGHT 0.551 3 0.750 (3/4) 2 B RH 1740481 L

[inch] [inch] [°] [°] [inch] [inch] [inch]
Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

%9 %9 %9 Lieferstatus: ® ab Lager lieferbar O Lieferzeit auf Anfrage | LKZ: Lagerkennzeichnung
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236164

~ CM050 Vielzahnfriser DP "UniType"

L1

I Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen sowie Robotern

D1
d

| Fur fast alle Bearbeitungsarten und Materialien einsetzbar
I Hohe Schneidenlange fir universellen Einsatz und zum Frasen 1
von 3D-Konturen
I Ruhiger Lauf durch hohe Zahnezahl und wechselnde Achswinkel
| Wenig Warmeeintrag durch spezielle Spanbrechergeometrie
und groRe Spanraume

D D2 4 [ L2 L1 d z % R/L Ident-No. LKZ
6 2,0 POS/NEG 15 60 6 3 A RH 187283 L

8 3,0 POS/NEG 20 70 8 4 A RH 187284 L
10 2,5 POS/NEG 25 80 10 4 A RH 80502642 L
12 3,0 POS/NEG 30 85 12 4 A RH 80466827 L
[mm] [mm] [7] [°] [mm]  [mm]  [mm]
Auch mit faccetierter Bohrschneide moglich
Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

D D2 4 o L2 L1 d V4 % R/L Ident-No. LKZ
0.25 (1/4) 2,0 POS/NEG 0625(3/8) 3 0.25(1/4) 3 A RH 80494750 L
0.375 (3/8) 2,5 POS/NEG 1 3 0.375(3/8) 4 A RH 80494751 L
[inch] [inch] [°] [°] [inch] [inch] [inch]

Auch mit faccetierter Bohrschneide mdglich
Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

236162/236168
= CM060 Vielzahnfriser DP "ProType" g
I

| Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen sowie Robotern - T . .
I Inbesondere zum Schlichten von CFK oder Graphit geeignet e } = | C
I Auch fur diinne CFK-Bauteile bestens geeignet 1
I Hohe Schneidenlange fir universellen Einsatz und zum Frasen

von 3D-Konturen
I Hohe Zahnezahl in Kombination mit Schnittunterteilung fur

extrem ruhigen, vibrationsarmen Lauf
I Mit positiven, negativen oder neutralen Achswinkeln ausgefiihrt,

je nach Anforderung

D D2 q o L2 L1 d z % R/L Ident-No. LKZ
6 -3 NEG 15 60 6 4 A RH 187287 L
8 -3 NEG 20 70 8 5 A RH 187288 L

6 3 POS 15 60 6 4 A RH 187289 C
6 0 STRAIGHT 15 60 6 4 A RH 187290 C
8 3 POS 20 70 8 5 A RH 187291 C
8 0 STRAIGHT 20 70 8 5 A RH 187292 C
10 0 STRAIGHT 25 75 10 7 A RH 187294 C
[mm] [mm]  [°] [’] [mm]  [mm]  [mm]

Auch mit faccetierter Bohrschneide mdglich
Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

Lieferstatus: ® ab Lager lieferbar O Lieferzeit auf Anfrage | LKZ: Lagerkennzeichnung \%:) \%:) \%:)
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236128

= CM070 Schaftfriser DP (Spiralfraser)

L1

I Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen
| Standardwerkzeuge (ID 80474998-80475001) in Z :
Durchmesser 6,0 mm und 8,0 mm
. . o . . 12
I Mit schiebendem Schnitt inkl. Spanbrechern fiir Composites
I Mit ziehendem Schnitt ohne Spanbrecher fiir NE-Metalle

(Aluminium, Titan, ...)

D1
d

| Konstante Spanwinkel tiber die gesamte Schneidenlédnge

I Hohe Spiralwinkel und Zahnezahlen bei kleinen
Durchmessern méglich

I Eintauchen ins Material nur als Helix oder Rampe maoglich

I Sehr ruhiger Lauf und riefenfreie Schnittflache durch
durchgéngige, spiralige DP-Schneiden

I Bis zu 3x nachscharfbar

D 9] o L2 L1 d “, \% R/L Ident-No. LKZ
6 -7 NEG 12 70 6 3 A RH 80474998 L

6 7 POS 12 70 6 3 A RH 80475000 L

8 -7 NEG 16 80 8 4 A RH 80474999 L
8 7 POS 16 80 8 4 A RH 80475001 L
8 20 POS 8 80 8 3 B RH 187198 C
10 8 POS 30 80 10 4 B RH 187199 C
[mm] [°] [’] [mm]  [mm] [mm]
Stirn- oder Bohrschneide sowie weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

D 4 o L2 L1 d z \%“ R/L Ident-No. LKZ
0.1875 (3/16) 8 POS 0.630 2.500(2 1/2") 0.250(1/4) 3 C RH 80468652 C
0.500 (1/2) 15 NEG 20 81 0.500(1/2) 4 B RH 187200 C

[inch] [°] [°] [inch] [inch] [inch]
Stirn- oder Bohrschneide sowie weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

%9 %9 %9 Lieferstatus: ® ab Lager lieferbar O Lieferzeit auf Anfrage | LKZ: Lagerkennzeichnung
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236154 /236168

- cM080 Schruppfraser DP

L1

I Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen sowie Robotern

| Wellenprofil zum Vorschruppen mit niedrigem e h—
Schnittdruck i

I Hochzahnige Ausfiihrung fur hochste
Vorschubgeschwindigkeiten

D D2 4 3 L2 L1 d z % R/L Ident-No. LKZ
4 3 POS/NEG 8 bb 4 2 A RH 187295 C
8 -5 NEG 8 60 8 4 B RH 187296 C
8 3 POS 17 65 8 4 A RH 80463398 C
10 -5 NEG 10 80 10 5 A RH 187297 C
20 -3 NEG 31 100 20 4 A RH 80463343 C
[mm] [mm]  [°] [’ [mm]  [mm]  [mm]
Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

D D2 4 o L2 L1 d z \@“ R/L Ident-No. LKZ
0.500 (1/2) 3 POS 0.875(7/8) 3 0.500(1/2) 4 A RH 80470541 C

[inch] [inch] [°] [°] [inch] [inch] [inch]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

236166
CM090 Vielzahn Kompressionsfraser DP

L1

| Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen sowie Robotern

I I
| Hervorragende Losung fir schwer zu bearbeitnde Deckschichten o ‘“_ ©
in Waben-., Sandwich- oder an.drer.1 Platte.nmater.lallen . 2
| Kompressionsfraser fiir delaminationsfreie Schnittqualitat an L—'l
Ober- und Unterkante
I Hohe Vorschiibe dank groRer Zéhnezahl
I Sehr gut zum Schlichten geeignet
D 4 o L2 L1 d z R/L Ident-No. LKZ
)
6 10 POS/NEG 13 65 6 3+3 B RH 186929 L
8 10 POS/NEG 15 65 8 b+5 B RH 186930 L
10 10 POS/NEG 17 75 10 b+5 B RH 187195 C
12 10 POS/NEG 18 75 12 7+7 B RH 187196 C

[mm] [°] [°] [mm]  [mm] [mm]

Lieferstatus: ® ab Lager lieferbar O Lieferzeit auf Anfrage | LKZ: Lagerkennzeichnung \%:) \%:) \%:)
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237431
~ CM130 Scheibenfriser DP .
" [
L

| Einsatz auf CNC- und Gantry-Maschinen - o “ | |
I Zum Nuten und Trennen geeignet A ﬁ O - o I -
| Wirtschaftliche Alternative zum konventionellen i 9 © ﬂ ©

Frasen bei geraden Schnitten ! 1

D B b D1 d z Zahnform NL Ident-No. LKZ R/L

50 2 3 6 6 5+5 F 3/4/16 187174 C
Werkzeugaufnahme

D d1 L2 d2 L1 NL Ident-No.  LKZ

24 6 2 16 102 3/M4/16 187329 C

[mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage

A B (o3

%9 %9 %9 Lieferstatus: ® ab Lager lieferbar O Lieferzeit auf Anfrage | LKZ: Lagerkennzeichnung
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www.leuco.com/composite-processing MIKRO BOHRER & FRASER

*MIKRO BOHRER & FRASER

Bei LEUCO erhalten Sie eine Vielzahl individueller Mikrowerkzeuge
zum Bohren und Frasen von Composites. Lassen Sie uns lhre Anforderungen wissen!

~Mikrobohrer ! 1
1Z2, Z3, Z4 mit angepassten Spiralwinkeln 1 * "
I Verschiedenste Spitzenausfiihrungen bspw. in Z6/Z7
I Individuelle Auswahl der Hartmetallsorten und CVD-Beschichtungen

- Mikrofrédser
| Spiralisierte Z2-Fraser sowie hochzahnige Fraser mit Schnittunterteilung in Z6/27 l

I Unterschiedliche Spitzenanschliffe, Drallrichtungen und Drallwinkel moglich
I Individuelle Auswahl der Hartmetallsorten und CVD-Beschichtungen

~Anwendungsbeispiel -
Akustikbohrungen im Triebwerksbereich

| Einsatz in gebogenen Oberflachen

| Bohren auf Wabensteg und Wabenkern

| Kein Spanauswurf in den Wabenkern

| Gratfreier Bohrungseintritt (iber lange Zeit

Seite 36



MIKRO BOHRER & FRASER

IHRE
CHECKLISTE

fiir Mikro-Bohrer:

D1 4 o1 L2 L1 d V4
X X X X X X X
[mm] [°] [°] [mm] [mm] [mm]

fiir Mikro-Fraser:

D1 o L2 L1 d z
X X X X X X
[mm] [°] [mm] [mm] [mm]

R/L: RH Rechts LH Links | <: Spitzenwinkel/Senkwinkel/Stufenwinkel | o: Spiralwinkel/Achswinkel

R/L

R/L

www.leuco.com/composite-processing

L1

CVD
ja/nein

CVvD
ja/nein

X

Anschliff? Richtung
A, B, C?

Stiick

Seite 37
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"SPANNMITTEL

Steifigkeit

Spannsystem

Rundlaufgenauigkeit

Dampfung

Unwucht

Handling

ZUBEHOR

Beschreibung und Hinweise

Spannzangenfutter ,+

oo
igst
a8

++

++

++

Spannmittel mit maBiger Rundlaufgenauigkeit, jedoch
haufig noch Standard in vielen Anwendungsbereichen.
Alternative moderne und genaue Spannmittel bieten
zahlreiche Vorteile, welche sich auf die Werkzeugstand-
zeit und die Bearbeitungsqualitat deutlich auswirken.

Hydro-Spannsystem
.ps-System”

++
<0,006
mm

++

+++

++

+++

Das hochgenaue Hydrodehn-Spannfutter ,ps-System”
steht fur einfachstes Handling an CNC Stationarmaschi-
nen. Die Schaftspannung erfolgt beim ps-System (ber
die Druckeinleitung des hydraulischen Fluidums. Zum
Spannen von Werkzeugen ist keine zuséatzliche Vorrich-
tung notwendig. Das Hydrodehn-Spannfutter wirkt auf-
grund der hydraulischen Spannung schwingungsabsor-
bierend.

Warmschrumpffutter 4+

<0,003
mm

+++

++

+++

Beim Warmschrumpffutter erfolgt die Schaftspannung
Uber die Warmeausdehnung des Warmarbeitsstrahls. Es
eignet sich vor allem wenn es auf groe Haltekrafte und
geringe Einsatztoleranzen ankommt. Durch geringe Stor-
konturen ist die Zuganglichkeit bei 5-Achs-Anwen-
dungen sehr gut. Die sehr geringe Unwucht des Spann-
mittels schont die Maschinenspindel.

Kraftschrumpffutter

TRIBOS oy

<0,003
mm

++

++

++

Beim TRIBOS Kraftschrumpffutter erfolgt die Schaftan-
passung Uber den polygonen Grundquerschnitt des Fut-
ters selbst. Dieser wird durch das Einleiten duBerer Kraft
in eine runde Form gepresst. AnschlieBend wird der
Schaft eingefihrt und die auBere Kraft entfernt. Beim
Entspannen des Futters nimmt dieses wieder die poly-
gone Form an und spannt somit den Schaft. Durch das
geringe Gewicht und die minimale Eigenwucht des Fut-
ters wird die Maschinenspindel geschont. Das Kraft-
schrumpffutter ist sehr schmal gebaut - die Zugénglich-
keit bei b-Achs-Anwedungen ist sehr gut.

inzip Kraftschri

0.9 @

&)

+++ sehr gut

++ gut

+ maBig
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933297

~ €5010 Warmschrumpffutter HSK50A und HSK 63A

| Zum prazisen Spannen von Schaftwerkzeugen mit zylindrischem Schaft.
| Hohe Prozesssicherheit, lange Standwege und hohe Bearbeitungs-
qualitat durch sehr hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit bei { y 1

gleichzeitig hochster Steifigkeit. | 423 3
t '
.z L =
d D1 D2 Interface a L2 Lmin A Ident-No. LKZ
AN A
6 21 27 HSK50A 80 36 26 0,570 187201 o
8 21 27 HSK50A 80 36 26 0,570 187202 o
10 24 32 HSK50A 85 41 31 0,650 187203 o
12 24 32 HSK50A 90 46 36 0,660 187204 o
6 21 27 HSK63A 80 36 26 0,870 187205 o
8 21 27 HSK63A 80 36 26 0,830 187206 o
10 24 32 HSK63A 85 41 31 0,900 187207 o
12 24 32 HSK63A 90 46 36 0,920 187208 o
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [kg]
933240
= €S011 Hydrodehnspannfutter HSK50A und HSK 63A
| Zum prézisen Spannen von Schaftwerkzeugen mit zylindrischem Schaft. _ . _ s
I Minimierung der Werkzeugristzeiten durch schnellen, einfachen r?
Werkzeugwechsel. f i
I Hohe Prozesssicherheit, lange Standwege und hohe Bearbeitungsquali- : | ! b
tat durch sehr hohe Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit. E { = & 8
| Schwingungs-/Vibrationsabsorbierend aufgrund hydraulischer g | ) i
Spannung. I -
= L2 H
d D1 D2 Interface a L2 Lmin /'T"f—/'\ Ident-No. LKZ
12 32 40 HSK50A 85 46 36 0,800 187209 o
12 32 50 HSK63A 85 46 36 1.175 187210 o
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [kg]

Lieferstatus: ® ab Lager lieferbar O Lieferzeit auf Anfrage | LKZ: Lagerkennzeichnung
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UBERSICHT WERKZEUGE, EINSATZGEBIET UND EIGNUNG

www.leuco.com/composite-processing

LEUCO Empfehlung

"SAGEBLATTER B oo i

+ geeignet

v méglich

MATERIAL ANWENDUNG : MASCHINE
£ €
£ £
o 0
\4 A
— ) () :E ]
12 ) = = S =4
; = ool Hel .g [0}
P L o ] = & o
€ 2 = = = ] - =
= ° o ] @ = S
i i e k> = s ® &® 8 2 |3
o o) < m ) = = = o o (=

DIAREX-Format-Kreissageblatter DP

Format-Kreissageblatter DP ,HR" - nn-
System DP flex

+ ++ + ++ ++ v v v
Format-Kreissageblatter DP ,G5"
JPrITLrE2r
-
e
X5
v
y‘:"-, + + + + + + v
3 &
e ey
Format-Kreissageblatter DP
TR-F-FA" Pos-Neg
| pplbdide
RS
J + + + + + + v
3
x § C
¢
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202180
= DIAREX-Format-Kreissigeblitter DP SRREX
BESTE LOSUNG
Ausfiihrung und Vorteile fiir Materialien ab 5,0 HR-FA
| Exzellente Schnittqualitit an der Oberseite durch Vorritzeffekt und mm Starke sowie

reduzierten Schnittdruck. Profile und hohen

| Spezielle feinkdrnige DP-Sorte.
| Nachscharfzone 2 mm.

Materialdurchlauf.

D B b d z Zahnform Ident-No. LKZ
250 3.2 2,2 30 50 HR-FA 192956

303 3,2 2,2 30 65 HR-FA 192958

350 3,2 2,2 30 65 HR-FA 192962 L
[mm] [mm] [mm] [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage.

202289

= Format-Kreisségeblitter DP ,,HR" - nn-System DP flex (0! S =E=m @
Ausfiihrung und Vorteile BESTE LOSUNG
| Kaum wahrnehmbare Gerauschentwicklung. fiir Materialien bis
| Reduzierter Schnittdruck durch Hohlriickengeometrie ermoglicht 5,0 mm Starke
beste Schnittqualitaten ohne Ausrisse beim Ein- und Austritt. geringeren Material-
| Maximal 2 mal nachscharfbar. durchlauf.

I Auch in kleineren Durchmessern ab 50,0 mm verfiigbar.

D B b d z Zahnform Ident-No. LKZ

B
110 2.5 2 22 24 HR 192551 C —rT
180 2,5 % 30 36 HR 192432 L Ay T
250 2,5 2 30 50 HR 192440 L
303 2,5 %) 30 60 HR 192444 L \_u__&
303 2,5 2 30 95 HR 193238 L | b
350 2,5 2 30 72 HR 192446 L
[mm] [mm] [mm] [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage.

Lieferstatus: L ab Lager lieferbar C Lieferzeit auf Anfrage| LKZ: Lagerkennzeichnung )
R/L: RH Rechts LH Links | <: Spitzenwinkel/Senkwinkel/Stufenwinkel | o: Spiralwinkel/Achswinkel Seite 41



SAGEBLATTER

www.leuco.com/composite-processing

202080

= Format-Kreissigeblitter DP ,,G5"

Ausfiihrung und Vorteile i
I reduzierter Schnittdruck aufgrund ,aggressiver” Schneidgeometrie. 1 3 2 :;.‘r‘.
| Gerauschreduzierung durch Laserornamente im Leerlauf und im Schnitt. 5 4 G

I Nachscharfzone 3,5 mm. 3

D B b d z Ident-No. LKZ
303 3,2 2,2 30 100 Gb 189633 C
350 3.2 2,2 30 100 Gb 189634 C
[mm] [mm] [mm] [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage.

202380

= Format-Kreissigeblitter DP ,,TR-F-FA“ Pos-Neg

Ausfiihrung und Vorteile

| Fiir Formatschnitte in CFK, GFK, Zementfaserplatten, harzgetrankten
Plattenwerkstoffe.

| Asymmetrische Spanraumgeometrie.

| Zahnform: Trapez-Flach mit Fase mit abwechselndem Spanwinkel
positiv-negativ.

| Geringer Schnittdruck/Nachscharfzone 3,5 mm.

D B b d z Ident-No. LKZ
303 3,2 2,2 30 56 TR-F-FA 189560 C
350 3.5 2,5 30 63 TR-F-FA 189561 C
[mm] [mm] [mm] [mm]

Weitere Abmessungen und Konfigurationen auf Anfrage.

. Lieferstatus: L ab Lager lieferbar C Lieferzeit auf Anfrage| LKZ: Lagerkennzeichnung
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BEST PRACTICES

"BEISPIELE
KUNDENPROJEKTE

LOSUNGEN IN DER PRAXIS

WIRTSCHAFTLICH!

LEUCO hat die PKD bestiickten Fraser UniType (links)
und ProType (rechts und Mitte) speziell fir diinnwan-
dige Composite Bauteile konzipiert. Beim Frasen von
faserverstarkten Kunststoffen (FVK) profitieren die
Anwender von den langen Standwegen und der ho-
hen Frasqualitat..

b

PRAZISE ABGESTIMMT!

Die kombinierte Bearbeitung von CF-PEEK mit einem PKD Schruppfréaser
fir den ersten und einem PKD Schlichtfraser fir den zweiten Arbeits-
gang brachte das gewtinschte feine Finish mit einer Rautiefe von weni-
gerals 3,2 um plus lange Standwege.

Tipp!

www.leuco.com/composite-processing

SICHTBAR GUT!

Sichtkanten von Verkleidungs- bzw. Strukturbauteilen
in Sportwéagen oder Elektrofahrzeugen frast der PKD
Kugelfraser ausrissfrei und mit sehr langen Standwe-
gen. Der Vorteil fiir den Hersteller dieser Teile ist eine
verlasslich gleichbleibende Frasqualitat.

Abonnieren Sie unseren

Youtube-Kanal!

Seite 43



LEUCO

MAGENTIFY COMPOSITE PROCESSING

DAS IST LEUCO

MAGENTIFY COMPOSITE PROCESSING

LEUCO ist einer der weltweit fliihrenden
Anbieter von Maschinenwerkzeugen fur
die Holz- Kunststoff- und Verbundwerkstoff-
bearbeitung mit Sitz in Horb am Neckar
(Deutschland/Baden-Wirttemberg).  Kun-
den erhalten ein vollstandiges
Spektrum an hartmetall- und diamantbe-
stlickten Frasern, Bohrern, Senkern und
Spannmitteln.

LEUCO Werkzeuglosungen basieren auf
jahrzehntelanger Erfahrung beim Zerspa-
nen von faserhaltigem Holz und faserver-
starkten Werkstoffen. Sie zeichnen sich
durch ihre Wirtschaftlichkeit und Innovati-
onskraft aus. Zahlreiche Patente fir Fraser,
Bohrer und Sageblatter unterstreichen den
Ideenreichtum und das Technik-Know-how.

LEUCO ist mit Tochtergesellschaften und
1.200 Mitarbeitern vertreten in Australien,
Belarus, Belgien, China, England, Frank-
reich, Japan, Malaysia, Polen, Russland,
Schweiz, Stdafrika, Thailand, USA, Ukraine
und Vietnam. In mehr als 60 weiteren Lan-
dern stehen Gber 90 Handler fiir die Bera-
tung und Vertrieb zur Seite.

UBER 70 JAHRE
LOSUNGSKOMPETENZ
ZUR BEARBEITUNG
VON FASERVER-
STARKTEN WERK-
STOFFEN.

Ledermann GmbH & Co. KG
Willi-Ledermann-Strafie 1

72160 Horb am Neckar / Deutschland
T +49(0)7451/930

michael.kitzlinger@leuco.com
www.leuco.com/composite-processing
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