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Vom p-Werkzeug zum p-System

UNMOGLICH WAR GESTERN

GrofBe Bandbreite an Einsatzmaoglichkeiten fiir das LEUCO p-System

LEUCO eroffnet heute mit dem ,LEUCO p-
System” neue Méglichkeiten, die bisher als
nicht machbar galten. Das besondere an
.LEUCO p-System” Werkzeugen ist der
groRe Achswinkel von mehr als 55°. Die pa-
tentierten p-System Werkzeuge l6sen in
der Stationar- und Durchlaufbearbeitung
zum einen viele Falle, die als problematisch
galten oder ein besonderes Vorgehen er-
forderten.

Angefangen hat alles mit dem besten der-

zeit am Markt verfiigbaren Fiugeschnitt -
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durch das Fiigen mitdem LEUCO p-System.
Speziell fur die Nullfugen wird die beste
Schnittqualitat benétigt, die erzeugt wer-
den kann. Was niitzt es, wenn die Anlei-
mung der Kante mit dem Laser absolut per-
fekt ausgefiihrt werden kann, aber die
bearbeitete Kante kleine Ausbriiche auf-
weist? [Fortsetzung S. 2]

Titelbild: LEUCO p-System bei der
Massivholzkantelbearbeitung
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Titel: Vom p-Werkzeug zum p-System

UNMOGLICH WAR GESTERN

Grof3e Bandbreite an Einsatzmoglichkeiten fir das LEUCO p-System

[Fortsetzung von S. 1]

Eine moglichst unsichtbar angeleimte Kante
fihrt also zwangslaufig zum besten Werkzeug,
dem p-System Fligefraser.

Auch in Feuchtrdumen garantiert eine hohe
Schnittglite eine lange Lebensdauer der Mobel
- denn da, wo keine Ausbriiche in der Kante
sind, kann auch keine Feuchtigkeit eindringen.
Jeder noch so kleine Ausbruch in der Deck-
schicht vermindert den Widerstand des Materi-
als gegen das Eindringen der Feuchtigkeit.
Auch hier drangt sich der Einsatz von p-System
Flgefrasern geradezu auf.

Speziell bei Feuchtraummobeln, die auf Bear-
beitungszentren bearbeitet werden, tritt das
Problem auf, dass Ausschnitte mit einem
rechts- und einem linksdrehenden Werkzeug in
zwei Arbeitsschritten gefertigt werden. Die An-
satzstelle zwischen den beiden Frasern ist eine
potentielle Schwachstelle. Hier helfen die p-
System Schaftfraser, da sie in der Lage sind die
Aussparung in einem Arbeitsgang durch zu fa-
hren, weil sie gegen die Umleimerkante aus
dem Material austauchen konnen. Eine Pro-
blemstelle an der Feuchtigkeit eindringen
konnte, entsteht erst gar nicht.

KANN MAN DIESE SCHNITTQUA-
LITAT AUCH BEI ANDEREN AN-
WENDUNGEN BEKOMMEN?

Vom ,p“-Werkzeug zum ,p”-System

Gefragt sind vor allem Falzschnitte oder auch
eine Fase. Somit wurde der Gedanke, welcher
schon im Namen des Werkzeugs verankert ist,
das ,System”, weiter verfolgt und aus dem an-
fanglichen Flgefraser ein ganzes System an
verschiedenen Werkzeugen entwickelt, die nun
die Uberragende Schnittqualitat weiter in ande-
re Fertigungsbereiche hineintragen.

Falzen

Fir Durchlaufmaschinen mit schwenkbaren
Motoren und 5-Achs-Maschinen ist ein p-
System-Prismenfalzfraser mit allen p-Sys-
tem Schnittqualitaten auf Falz- und Umfangs-
seite moglich.

Die Werkzeuge miissen dazu um 5° mit der Mo-
torseite auf den Falz zu geschwenkt werden.
Ideal ist dieses Werkzeug beispielsweise fiir die
Turenfertigung, in der man meist sowohl Langs-
als auch Querholz gemeinsam zu bearbeiten
hat und nattrlich keine Ausrisse an den Ecken
gebrauchen kann.

Aber auch Foldingschnitte um Md&belbauteile
durch Falten zu erzeugen, sind mit dem p-Sys-
tem Prismenfalzfraser gut herstellbar.

Steht kein schwenkbarer Motor oder nur ein
3-Achs-Bearbeitungszentrum zur Verfiigung,
so sind Falze zumindest auf der Umfangssei-
te des Werkzeugs mit echter p-System Quali-
tat und allen p-System-Eigenschaften még-
lich. Auf der Falzseite muss dann eine gute,
aber Ubliche Schnittqualitat akzeptiert werden
und es konnen nicht alle sonstigen Eigenschaf-
ten des p-Systems erreicht werden.

Fasen

Auch mit Fasewerkzeugen kann LEUCO inzwi-
schen im p-System aufwarten. Lassen Sie sich
beraten, wie diese einzusetzen sind. Wollen sie
eine Tasche oder Nut frasen, auch hier kann das
p-System eingesetzt werden.

Bearbeitung von Fertigparkettelementen

Die Bearbeitung von Fertigparkettelementen
stellt eine ganz besondere Herausforderung
dar. Zum einen missen sehr saubere Schnitte
erzeugt werden, zum anderen sind auch exo-
tische oder fertig lackierte Holzer zu bearbeiten.
In Kombination mit den Notwendigkeiten wie
der Herstellung einer Leimtasche und der Langs
und Querbearbeitung mit und ohne schon vor-
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handener Nut und Feder ergibt sich ein hoch-
komplexes Werkzeug, das individuell auf die
Bedirfnisse jedes Parkettherstellers und seiner
Bearbeitungsanlage ausgelegt werden kann.
Fragen Sie uns, wir beraten sie gerne

~EINE GUTE IDEE ERKENNT MAN
DARAN, DASS IHR GERNE NACH-
GEEIFERT WIRD.“

Ist Ihnen auch die Zunahme von Werkzeugen
mit groBem Achswinkel auf den letzten Messen
aufgefallen? Dies bestéatigt eindrucksvoll, dass
LEUCO mit dem patentierten p-System die rich-
tigen Akzente gesetzt hat.

Umfangreiche Versuche zeigen, dass das Ori-
ginal mit 55° Achswinkel und mehr nicht zu
toppen ist.

Die Standzeit der Werkzeuge wachsen mit gro-
Reren Achswinkeln deutlich an. Deshalb ist das
LEUCO-p-System zwar nicht billig, aber unter
genauer Betrachtung deutlich wirtschaftlicher
als ein billiges Werkzeug.

Welche lhrer Anwendungsfalle darf kiinftig
LEUCO mit dem p-System losen?

)) Heute ist die
Utopie vom
Vormittag die
Wirklichkeit vom

Nachmittag.«

LEUCO P-SYSTEM WERKZEUGE

Programm

¢ Schneidstoff: LEUCO DIA

¢ Ausflihrung symmetrisch oder asymme-
trisch abhangig von Schnittbreite

» Falzfraser, Fasefraser und ballige Werk-
zeuge auf Anfrage

* Spezifische Abmessungen auf Anfrage

¢ Scharfservice und Scharf-Know-how
exklusiv bei LEUCO

www.leuco.com
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Fligen, Trennen, Formatieren, Falzen
und Fasen mit p-System Werkzeugen
Rechts: Hatten Sie gedacht, dass dies
| ein Fasewerkzeug ist?

LEUCO
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NEUE QUALITATSDIMENSIONEN UND ANWENDUNGSMOGLICHKEITEN

Peelen - Das revolutiondre Holzbearbeitungsverfahren von LEUCO

Fix & Fertig!

Ausrissfrei!

Schutzfolie!

Zeit sparen!

Exoten!

LEUCO

Frasen in Fertigschnittqualitat, ohne
Nachbearbeitung

Das p-System erzeugt eine Kante in Fertigschnitt-
qualitat, der aufwandige Schleifarbeitsgang
entféllt.

Ausrissfreies Fligen furnierter Platten

Die Schneiden des p-Systems trennen das
Furnier wie mit einem scharfen Messer. Quer
zum Furnier bringen sie kaum eine Schnittkraft
auf und sorgen fiir einen sauberen Schnitt, egal
ob 2 oder 10 mm Furnieriiberstand.

Lange Standzeiten bei Hochglanzmaterial mit
Schutzfolie

Sobald die Folie nicht mehr sauber gefrast wird,
wurden die Werkzeuge gewechselt. Durch die
Achswinkelanordnung schneidet das p-System
die Folie ,messerscharf” ab und nitzt somit die
gesamte mogliche Standzeit des Frasers.

Reduktion der Nebenzeiten

Das p-System erlaubt in vielen Fallen beim Schnitt in
Hirnholz einfach im Gegenlauf iber die Kante hinaus
zu fahren, ohne dass die Kante splittert. Auch bei
bekanteten Werkstoffen funktioniert das abhangig
von Kantenstérke und Plattenqualitat, d.h. Werkzeug-
wechsel entfallen, weniger Nebenzeiten.

Faserige und exotische Materialien

Durch den starken Achswinkel werden die Fasern
sauber getrennt, oft entféllt sogar jegliche
Nacharbeit.

Peel it,
see it,

feel it!
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Fugenlose Optik und Feuchtigkeits-
bestandigkeit

Zu den entscheidenden Vorteilen der Bekan-
tung mit Laser- bzw. Plasmatechnologie zah-
len die fugenlose Kantenoptik und die Feuch-
tigkeitsbestandigkeit der Kante. Grundlage
dafir ist eine optimale Fligequalitat. Durch
die Schneiden mit sehr groBem Achswinkel
wird mit dem LEUCO p-System die Oberfla-
che ,wie mit einer Schere geschnitten”, mit
einer Uiberragenden Kantenqualitat. Mit dem
perfekten LEUCO p-System Fligeschnitt
ohne Mikroausbriiche konnen die Vorteile
der Laserbekantung tatsachlich genutzt wer-
den.

NS HR Marg,
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Schicken Sie uns lhr
Material, wir testen es
kostenfrei mit einem
LEUCO p-System Werkzeug und schicken es
kostenfrei zuriick.

Die Teilnahmebedingungen finden Sie auf
unserer homepage oder sprechen Sie mit
unserem Vertrieb.

Teilnahmebedingungen Materialtest unter
www.leuco.com > Aktuelles

Video & Prospekt zum LEUCO p-System unter
www.leuco.com > Aktuelles » Neue Produkte

www.leuco.com
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Aus unserer Produktion

ECO PRO PROFILFRASER
KURZE LIEFERZEITEN

Neu im Katalog

LEUCO NUTFRASER
FUR WEEKE BHX 050

LEHUE©
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Neu im Katalog

ALUMINIUM & KUNSTSTOFF
BEARBEITUNG MIT HOHER
QUALITAT UND GUTER
SPANEABFUHRUNG

Die LEUCO Fraswerkzeuge zur Bearbeitung
von Aluminium und Kunststoffen sind vielfaltig
einsetzbar und finden Einsatz zum Fligen,
Falzen und Nuten auf CNC-Maschinen in

der Hochleistungsbearbeitung bei langen
Standwegen. Optimale Spanentsorgung und

www.leuco.com

EcoPro Schaftwerkzeuge sind definierte
Schaftfraser, bei denen die Messerkopf-Kérper
und Wechselplatten je nach Kundenanfor-
derung individuell profiliert werden. Die
Produktion der LEUCO EcoPro Werkzeuge
wurde optimiert. Ab sofort erstellt LEUCO lhr
individuelles Profil in nur 8 Arbeitstagen von
Auftragsklarstellung bis zum Versand.

Die Schneiden werden in zwei Hartmetallsor-
ten gefertigt - HL Board 06 fiir Hartholz

und Plattenwerkstoffe und HS Solid 60 fiir
Weichholz.

EcoPro steht fir hohe Wirtschaftlichkeit durch
ein gutes Preis-/Leistungsverhaltnis.

Profilierte Schaftmesserkopfe mit den hier ge-
nannten Eckdaten zahlen zum EcoPro-Programm
und werden innerhalb der og. 8 Arbeitstage
hergestellt:

Schaftdurchmesser d 25 mm
35 bis 145mm
bis zu 60mm

Durchmesser D
Profilbreiten L1
Profiltiefe L2

bis zu 29mm

Weitere Infos und Abmessungen zum EcoPro:
leuco.com » Produkte/Info » Schaftfraser

Das erfolgreiche LEUCO g5-System der
LEUCO Sageblatter wurde uibertragen auf den
Nutfraser fur die WEEKE BHX 050.

LEUCO gb-System bedeutet eine 5er Gruppen-
zahngeometrie von Wechselzahn rechts-links-
rechts-links-Flachzahn.

Die Anwender erwartet Nuten mit bester
Schnittqualitat, weniger Schnittdruck bei lan-
gen Standwegen und weniger Larm sowohl in
Plattenmaterial als auch Holzwerkstoffen.

Der Nuter ist mit und ohne Nebenlocher ab
sofort ab Lager erhaltlich.

Weitere Infos und Abmessungen unter
leuco.com » Produkte/Info » Fraser mit Bohrung

beste Schnittqualitat durch speziell polierte
Spannuten und positive Spiralwindung.
Die Fraser sind ab Lager verfligbar.

Abmessungen und weitere Infos unter
leuco.com » Produkte/Info » Schaftfraser

LEUCOline
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Neu im Katalog

LEUCO DIA NUTFRASER &
MOSQUITO BOHRER
FUR LAMELLO CLAMEX P

Fur das erfolgreiche neue Verbindungssys- S ) (==
tem ,Clamex P” der Schweizer Firma Lamello ‘r!
vertreibt LEUCO an Industriekunden direkt die 1.{; Ll (577
Diamant bestiickten Nutfraser fiir CNC-Bear- A
beitungszentren. @ "
Die Fraser sind geeignet zum ausrissfreien Nu- k \" )
ten in Massivholzern und Plattenwerkstoffen W ¥ Pp-System <
des neuen Clamex P Verbinders.

v

Mit der Werkzeugaufnahme mit 4 Gewinde-
bohrungen kann der Nutfraser sofort auf der
Maschine eingesetzt werden.

Bei Verwendung des Lamello Clamex P-Verbin-

dungssystems fiir Gehrungen wird zusatzlich :v
ein Mosquito Durchgangsbohrer mit groRerer s
Gesamtlange und einem Schneidenteil aus 9
VHW verwendet

Nutfraser, Aufnahme und Bohrer sind ab Lager
verfligbar.

Weitere Infos unter leuco.com » Aktuelles » &
Neue Produkte

Diamantbestiickter Nutfraser, Aufnahme
sowie der Hochleistungsbohrer in LEUCO
Mosquito-Qualitat

Neu im Katalog Beim neuen Diamant bestiickten Kopierfra-
sersatz fir Homag Aggregate FK 31 kénnen
drei Einzel-Profilwerkzeuge innerhalb einer

KOPlERFRKSERSATZ FUR HOMAG AGGREGATE FK 31 Liicke von.409 mm zueinz?nder verstellt
3 UNTERSCHIEDLICHE PROFILE IN EINEM WERKZEUGSATZ  erden. Hierfir werden die Werkzeuge durch

i verschiebbare Werkzeugachsen axial zuein-

IN EINER LUCKE VON 400 MM ZUEINANDER VERSTELLBAR ander minimal verstellt und in Arbeitsposition
gebracht. Eine Neupositionierung zu den
i Tastaggregaten ist nicht notwendig.
'l Die notwendigen engen Toleranzen gewahr-
"ﬁ... ‘ leistet LEUCO mit modernsten Produktions-
T g i..( methoden und die enge Entwicklungspart-

. 2 nerschaft mit dem Maschinenerhersteller fiir

-, - dieses Aggregat.
i y 7 4 Der Ersatzbedarf der Werkzeuge ist liber
3 e , LEUCO verfiigbar.
il - | " Die Funktion des Aggregates ist ahnlich dem
k & .FlexTrim“, das bereits seit rund drei Jahren
e mit LEUCO-Werkzeugen bestiickt wird.

Drei unterschiedliche Profile =

ein Kopierfrasersatz speziell fiir Homag FK 31.
Sehr enge Fertigungstoleranzen sind ein Muss
bei diesem High-End Werkzeug.

LEUCO www.leuco.com
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LEUCO SETZT EINS DRAUF

LEUCO setzt den Branchenmafistab bei Plattenaufteil-Sageblattern

LEUCO stellte in jingster Zeit das komplette
Topline Formatkreissageblatter-Programm
auf eine LEUCO LowNoise Ausfiihrung um,
mit dem Ergebnis, dass die Kunden die ge-
wohnt ausgezeichneten Schnittergebnisse
noch uUbertreffen kdnnen bei gleichzeitig we-
sentlich reduzierten Larmemissionen - im
Schnitt und im Leerlauf um rund 4 dB(A).
LowNoise Plattenaufteilkreissageblatter
setzen neue MaRstébe

Diese Erfolgsstory setzt LEUCO nun im Be-
reich Plattenaufteilségeblattern fort. Auf der
Ligna 2011 hat LEUCO erstmalig die neue Ge-
neration Plattenaufteilsdgeblatter vorgestellt.
In der Stammblattkonfiguration zielt der
Schwerpunkt auf Schwingungsreduzierung.
Ein Sageblatt ist leise, wenn eine schnelle
Dampfung und dadurch Beruhigung des Sage-
blattes bei externer Anregung erfolgt. Prak-
tisch getestet heilt das, klopft man gegen das
Séageblatt und hort man lediglich einen stump-
fen Schlag, ist das Sageblatt schwingungsarm
und damit ruhig im Leerlauf und im Schnitt.
Erreicht wird dieses Ergebnis tber das Einbrin-
gen von Laserornamenten, zusatzlichen Deh-

nungsschlitzen und Walzringen. Mit moderns-
ten Berechnungsmethoden werden die
Geometrie, Anzahl und Position der Deh-
nungsschlitze und Laserornamente definiert
- das Geheimnis zum Erfolg. Hiermit wird
nicht nur gewahrleistet, dass das Sageblatt
schwingungsarm lauft, sondern auch das es
ruhig im Sinne von gerauschreduziert schnei-
det.

& N Im Schnitt I Leeriaul
o A \
£ i - 4dB -4dB
5 b
8 oy
20
=

Bi

A1l

Standard LawMaise Standard LowMNoise

Durch die Verbesserungen an den Plattenaufteil-
Stammbléattern reduziert sich der Larm im
Schnitt und im Leerlauf um rund 4 dB(A).

Im Bereich Plattenaufteilsdgen ist das Leis-
tungsthema wesentlich.

LEUCO nutzte daher die Gelegenheit, Platten-
aufteil-Sageblatter auch in Bezug auf Laufme-
terleistung und Schnittqualitat weiter zu ent-
wickeln.

Die Schneidengeometrie wurde weiterentwi-
ckelt um die optimale Kombination zu erhalten
in Bezug auf Schnittqualitat und Leistung im
Schnitt von Einzelplatte und im Stapel.

Um die Laufmeterleistung entscheidend zu
verbessern setzt LEUCO den neuen Schneid-
stoff ,LEUCO Board 03 plus” ein, dessen Vor-
teile sind:

- Standwegverbesserungen von ca. 30%

- keine Zahnbriiche, trotz extrem verschlei3-
festem Hartmetall.

Die Standwegverbesserungen sind nicht nur
eine Frage des eingesetzten neuen Schneid-
stoffes, sondern auch eine Frage der Schleif-
kompetenz. LEUCO reduziert die Rautiefe
beim Schleifen der Sagezéhne und verbessert
damit den Standweg spiirbar.

PLATTENAUFTEILPROGRAMM
Fir jeden Fall die Richtige

Schnittqualitat, Mengendurchsatz, Material-
vielfalt... das LEUCO Plattenaufteilprogramm
gibt die Moglichkeit, diesen Anforderungen
individuell zu begegnen. Selbst innerhalb der
genannten Anforderungen bietet LEUCO Va-
rianten mit Hartmetall- und Diamant-Bestu-
ckung bzw. Schneidengeometrien, um ziel-
genau die gefragte Leistung herauszuholen:

‘e
&

Plattenaufteil-Kreisségeblatt fir den univer-
sellen Einsatz, fiir Paket- und Einzelschnitte

Plattenaufteil-Kreisséageblatt fir qualitativ gute
Schnitte auch bei groRen Schnitthohen

Plattenaufteil-Kreisséageblatt fiir beste Kanten-
qualitét in beschichteten Platten, fiir Einzel-
zuschnitt und Paketschnitt mit geringer Hohe

Hochleistungs-Plattenaufteil-Kreissageblatt
fuir Schnitte mit hohen Pakethohen, hoher
Mengendurchsatz

arzzo ol

Die auf diesen Seiten beschriebenen Verbes-
serungen stellen die neu hinzugekommenen,
leistungsstarken Mitglieder der UniCut- und
SpeedCut-Familie vor.

TECHNISCHE VERBESERUNGEN

Die neuen leisen, leistungsstarken UniCut- und SpeedCut-Familienmitglieder

SPEEDCUT PLUS /
UNICUT PLUS

Neue Hartmetallsorte
HL Boad 03 plus ’

O,

Schleifkompetenz

@

Neue
Laserornamente und
Dehnungsschlitze

Leiser und
leistungsstarker als
SpeedCut und UniCut

UNICUT G5-SYSTEM

Neue Schneidengeometrie
.gb-System”

©)

..::-Neue Laserornamente
und Dehnungsschlitze

Leiser und
leistungsstarker

als UniCut, speziell
bei Holzwerkstoffen,
furnierten oder mit diinnen
Papieren belegten Platten
und Wabenplatten

www.leuco.com

LEUCO
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WELCHES SAGEBLATT FUR WELCHEN ZWECK?

Zahlen, Daten, Fakten

LEUCO SPEEDCUT PLUS

Das leistungsstarke Sageblatt fur Paket-
schnitte mit hoher Laufmeterleistung ist mit
Durchmessern von 480 - 730 mm ab Lager
verfugbar.

Die maximale Schnitth6he betragt 215 mm.

NEU: LEUCO G5-SYSTEM

Was wir lhnen schon immer mal sdgen wollten...

LEUCO UNICUT PLUS

Das vielseitige Sageblatt fiir Druckbalkenma-
schinen ist im Durchmesserbereich von 350-
450 mm ab Lager verfligbar.
Ausgezeichnete Schnitte werden bei Einzel-
platten und Stapel bis 80 mm erzielt.

LEUCO UNICUT G5

Fir exzellente Schnittergebnisse in Sperrholz-
platten, Tischlerplatten, furnierten oder mit
diinnen Papieren belegten Holzwerkstoffplat-
ten und aufgrund des sehr geringen Schnitt-
drucks auch in Wabenplatten.

Die schmale Schnittbreite von 4,0 mm reduziert
die Leistungsaufnahme der Maschine. Die Uni-
Cut G5 ist mit Durchmessern von 350-450 mm
ab Lager verfiigbar.

Passend zu den Hauptsdagen wurde das Ritzsa-
genprogramm mit der Zahnform ,Konisch-
Wechselzahn” um die Schnittbreite 4,0 - 4,8
mm erweitert.

BESTE SCHNITTE MIT DEM G5-SYSTEM

Welche Vorteile bringt das System?

LEUCEO©
ehisysteimn)

= ,LEUCO g5-System” heien bei LEUCO
alle Sageblatter mit der ,giftigen” g5-Grup-
penzahn-Geometrie.

Viele begeisterte Anwender der Format- und
Kappkreissageblatter mit der g5-Schnei-
dengeometrie auf Tischkreis-, Kapp-, verti-
kalen Plattenaufteil- und CNC-Bearbietungs-
zentren durfen sich freuen:

Das Uberzeugende g5-System
kurzem bei Plattenaufteil- und Kappséage-
blattern mit den geschéatzten Eigenschaften
verfugar. Und fir die
WEEKE BHX 050/051 .= e+ LU ),
als Nuter erhaltlich. -

ist seit

ALY

LEUCO

=>,,LEUCO g5-System*” steht fiir

| Beste Schnittglite

| Dinne Schnittbreite fiir optimalen
Werkstoffeinsatz

| Extrem schwingungsarmes Verhalten durch
spezielle Laserornamente und Design

| Schneidstoff Hartmetall ,LEUCO HL Board
03" bzw. Diamant fiir lange Standwege,
auch in extrem abrasiven Materialen

=> Perfekt fiir den Einsatz in

Plattenwerkstoffen

| Gehrungsschnitte bei furnierten oder
folienummantelten Tiirzargen

| Formatschnitte bei vorbeschichteten
Spanplatten, auch mit Japanpapier etc.,

| Wabenplatten

Massivholz

| Ausrissfreies Ablangen (quer zur Faser)

Kunststoffe

| Kappschnitte in dinnwandigen
Kunststoffprofilen, z. B. Rolladenprofile

Materialvielfalt, die mit dem g5-System
bearbeitet werden kann

www.leuco.com
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GEMEINSAM MIT LEUCO AUF LEISEN SOHLEN

LowNoise Flgefraserfamilie - Festbestiickter DIA-Fligefraser & DIA-SmartJointer mit wechselbaren Schneiden

LO
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%
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Mit zwei komplett neuen Fligefraserge-
nerationen stellt sich LEUCO dem Pro-
blem der extremen Larmbelastung bei
Kantenanleimmaschinen.

Durch aerodynamische Verbesserungen

EIN WERKZEUG WIE AUS DEM WINDKANAL

Festbestiickter LowNoise ,DIAMAX-Fiigefraser”

Eine Schneidengeometrie, stromungsopti-
miert wie im Stromungskanal entwickelt,
zeichnet dieses Werkzeug aus. Mit dieser
Flgefraserfamilie hat LEUCO den Standard
im Bereich Larmreduzierung am Markt ge-
setzt. Der Einsatz durch renomierte Maschi-
nenhersteller als Standardausriistung und
die Anzahl der Nachbauten zeigt, wie effek-
tiv dieses LowNoise Design funktioniert.

Die Anderungen stecken im Detail und haben
groRe Auswirkungen. Die Aufgabe war, den
Standard-Flgefraser im Larm deutlich zu min-
dern, aber dennoch nicht auf die Vorteile
eines festbestiickten Werkzeuges zu verzich-
ten.

Durch die Anderung der Spanraume und der
Zahnriicken konnte die Luftstromung opti-
miert werden. Dadurch werden Turbulenzen

Leerlauf

vermieden und die Gerduschentwicklung
deutlich reduziert. Mit der Verringerung von
bis zu 5 dB(A) im Leerlauf und bis zu 2 dB(A)
im Einsatz ist es gelungen, die Arbeitsbedin-
gungen wesentlich zu verbessern. Der neue
festbestiickte Diamax ist einer der leisesten
seiner Kategorie in der gesamten Werkzeug-
branche. Das ,Facelift” nennt sich ,LowNoise

im Schneiden- und Spannraumbereich
wird ein erheblicher Effekt zur Reduzie-
rung der gesundheitsgefahrdenden
Emission im Bedienungsbereich einer
solchen Maschine erreicht.

Schalldruckpegel im Leerlauf:
links: Standardfraser, rechts
LowNoise DIAMAX

Fugefraser”. Die Anderungen am Fuigefraser
sieht man auf den ersten Blick: Aerodyna-
misch sind die Schneiden im Grundkérper ein-
gebettet, alle unnotigen Storkanten wurden
entfernt. Diese Neugestaltung der Werkzeuge
wurde erst durch den Einsatz von neuestem
Produktions-Know-how bei LEUCO mdglich.

—_— Fligefraser-
entwicklung:

gestern...

und heute!

www.leuco.com
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LEICHTER UND LEISER - ZWEI SMARTE EIGENSCHAFTEN

LEUCO DIA-Fligefraser ,,.SmartJointer”

Besonders leicht ist der SmartJointer

durch seinen aus hochfestem Alumini-
um gefertigten Grundkorper. Dynamische
Prozesse, wie das Wechselfrasen, verbrau-
chen einen Bruchteil der bisherigen Energie.
Haupteigenschaft dieses Systems ist der wie-
derverwendbare Grundkorper, wodurch Res-
sourcen geschont werden.

Die wechselbaren Schneideinsatze sind

mit integrierten Spanrdaumen konzipiert
=> diese schiitzt den Grundkérper vor Aus-
waschungen durch abrasive Spane. Der
Grundkorper kann daher langer wiederver-
wendet werden.

Bei der Entwicklung des Systems wurde

wie beim festbestiickten LowNoise Fi-
gefraser besonderer Wert auf die Reduzie-
rung der Gesamtlarmemission gelegt. Kein
Problem fiir den leichten DP-SmartJointer.
Der Alu-Grundkorper verursacht durch sein
geringeres Gewicht (Schwingungsreduzie-
rung) und durch schon oben beschriebene
MaBnahmen (z. B. geringer Schneideniiber-
stand) einen um 2 dB(A) im Einsatz gerin-
geren Schalldruckpegel. Im Leerlauf fallt die-
se Reduzierung mit bis zu 4 dB(A) im Leerlauf
noch hoher aus.
Hinsichtlich Leistung darf der Benutzer Er-
gebnisse wie bei festbestiickten Diamant-

Werkzeugen erwarten, d.h. lange Stand-
zeiten und hohe Schnittqualitaten. Der
Achswinkel wurde gegenuber Standard-Fu-
gefrasern sogar noch erhoht. Der LEUCO DP-
SmartJointer ist damit fir noch hohere
Schnittqualitaten ausgelegt.

Leichter, leiser, Ressourcen schonend und
technisch tiberzeugend - einfach smart, der
SmartJointer von LEUCO.

AUF EINEN BLICK

SmartJointer-Technik Ihr Vorteil

Kleiner Bauraum dank der
Spannschraube vor der
Schneide

Hohe Schnittbreiten passen in
Standardhauben

@ Hohere Achswinkel mit 35°

Hohe Schnittqualitat bei
empfindlichen Materialien

@ Langlebiger Grundkorper:
1. Schneiden sind in
Spanraume integriert
2. Wuchtausgleich erfolgt
durch die Gewindeeinsatze

1. Die Gefahr von Auswaschun-
gen im Grundkorper ist auch
beim Dauereinsatz mit abrasiven
Werkstoffen wie Spanplatten
gering.

2. Es ist kein Nachwuchten
durch Bohren nétig.

Hohe Nachscharfzone von
1,5 mm

Mehrmaliger Service dhnlich
einem festbestiickten Werkzeug
moglich

GroRes Lagerprogramm

Fir alle marktiiblichen Maschi-
nen geeignet

LEUCO

www.leuco.com
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QUANTITAT DURCH QUAil.IT T

Leistungsschub dank hochprazisem Hochleistungs-Minizinkenfraser

Mit dem landlaufigen Standpunkt, Qualitat
und Quantitat schlieBen sich aus, gibt man
sich im Holzwerk Hemau (HWH) in Hemau-
Neukirchen/DE nicht zufrieden. Im Gegen-
teil. Seit der Firmengriindung vor 25 Jah-
ren legt man Wert auf hohe Qualitat. Und
seit Jahresanfang erhhte man bedeutend
die Produktivitat bei gleich hoher Produkt-
qualitat.

HWH fertigt im Schichtbetrieb Kanteln fir die
Fenster- und Tirenfertigung aus Kiefer, aber
auch Fichte und Larche. Jahrlich werden in
Hemau ca. 20.000 cbm Kanteln produziert
und an Fenster- und Turenhersteller in ganz
Europa und Skandinavien geliefert.

www.leuco.com

Kanteln sind nicht tragende Bauteile. Sie sind
aus verschiedenen Holzteilen zusammenge-
fiigt, Teile mit Rissen, Asten, Farbunter-
schieden etc. werden abgetrennt und nur
einwandfreie Abschnitte verwendet. Dadurch
besitzen Kanteln eine besonders hohe Quali-
tat. Das Zusammenfiigen der einzelnen Holz-
abschnitte erfolgt durch eine Keilzinkung. Die
Zinkung wird mit Minizinkenfrasern herge-
stellt. Sie ist ohne Luft am Zinkengrund. Kan-
telqualitdt heillt dichtschlieBende Zinkung
ohne Ausrisse.

Produktivitat und Prozesssicherheit

Auf der Keilzinkenanlage bei HWH lag die
Standzeit eines Minizinkenfrasers friiher bei
ca. 10.000 bis 12.000 gefrasten Tischen.
Durch die konsequente Zusammenarbeit mit

Perfekte Qualitat bei hohem
Durchsatz:

DichtschlieBende Zinkenverbindung
mit 10 mm nach liber 60.000
gefrasten Tischen

LEUCOline

Werkzeugherstellern seitens HWH konnte in
der Vergangenheit die Standzeit auf ca.
35.000 bis 45.000 Tische erh6ht werden.

Doch dies war HWH nicht genug. Weitere Er-
hohung der Standzeit bei gleich hoher Zin-
kenqualitat war die Pramisse. Seit Jahresbe-
ginn wird die neue Generation von
festbestiickten Hochleistungsminizinkenfrasern
in echter Z = 6 Ausfiihrung auf der NKT Keil-
zinkenanlage eingesetzt. Die Schneiden des
sog. Verbundwerkzeugs sind zuséatzlich mit
einer Hartstoffbeschichtung versehen. Mit
dem Minizinkenfraser wurden Lamellen von
80 - 150 mm Breite und Lange bis zu 6 m
gefrast. Das Ergebnis ist enorm - der Stand-
weg wurde von durchschnittlichen 40.000
Tischen auf 79.000 Tische fast verdoppelt bei
der beeindruckenden Geschwindigkeit von 8
Tischen pro Minute.

Prazise Zinkenverbindung

Bei HWH zeigt das dichtschlieBende Zinken-
bild am Ende des Standwegs nach wie vor
keine Ausrisse wie sie normalerweise bei
stumpf werdenden Frasern auftreten kdnnen.
Selbst bei Lamellenbreiten von 150 mm
konnten exakte Zinkenverbindungen herge-
stellt werden. Durch die exakte Zinkenfra-
sung bleibt das versatzfreie Zusammenfligen
gezinkter Einzelteile gewahrleistet.

Die Werkzeugqualitat steckt im Detail

Die aulBerordentliche Leistung des Frasers
konnte nur dank des Grundkérpers aus hoch-
festem Werkzeugstahl, exakt geschliffenem
Zinkenprofil und der auf die Anwendung ab-
gestimmten Hartstoffbeschichtung erreicht
werden. Die Elastizitat der Schneiden und
damit das geringe Bruchrisiko erzielt man mit
dem Schneidstoff HS. Das Aufbringen einer
Hartschicht erh6ht die Harte an der Schneid-
kante, die VerschleiBfase baut sich langsamer
auf und bringt die Standzeitverdopplung. Die
kompakte Bauform fiihrt zu einer wahrnehm-
baren Laufruhe. Der neue enge spiralformige
Aufbau des festbestiickten Minizinkenfrasers
eignet sich bestens fiir kurze Holzer, ohne die
Gefahr des Einziehens einzelner Holzer.

Nicht nur Material und Konstruktion trennen
bei den Werkzeugen die Spreu vom Weizen,
sprich das Billig- vom Premiumwerkzeug.
Auch die Herstellung tragt ihren Teil bei. Eine
prozesssichere Lotverbindung, im Mikrome-
terbereich geschliffene Naben, hohe Wucht-
gute und das Instandsetzungs- und Nach-
scharf-Know-how sind einige Schlagworte,
die zur Qualitat des Gesamtsystems beitra-
gen. [Forsetzung S. 11]

LEUCO
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Fortsetzung von S. 10
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QUANTITAT DURCH QUALITAT

Fazit

Im beschriebenen Anwendungsfall hat
HWH klar Stellung bezogen und sich fiir ei-
nen qualitativ hochwertigen Minizinken-
fraser entschieden. Der Nutzen liegt fur
HWH auf der Hand: Nahezu Verdoppelung
der Standzeit bei gleich hoher Qualitat.
Dazu kommen die Vorteile, die sich aus der
verlangerten Standzeit ergeben: weniger
Ristzeiten, weniger Motorleistung und
Ausschuss durch stumpfe Fraser etc.
Auch Konrad Guggenberger, Produktions-
leiter bei HWH, weiR, dass bei so manchem
Billigprodukt oft mehr Schein als Sein ist.
.GroBe Mengen auf hohem Qualitatslevel
lassen sich nur mit Qualitatsprodukten
produzieren: Quantitat durch Qualitat.”

Z 6+6 Hochleistungsminizinkenfraser mit
Hartstoff beschichteten Schneiden

Seite 11
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Neu im Katalog

LEUCO TOPLINE
NEUES QUERSCHNITT-
UND ABLANGKREISSAGEN-
PROGRAMM

Das Design (Zahngeometrie und Stammblatt-
auslegung) gewahrleistet einen universellen
Einsatz in weichen bis harten, trockenen bis
naturfeuchten Massivholzern und exzellente
Schnittqualitat und Lebensdauer. Fiir Kapp-
schnitte (einseitig, doppelseitig) auf maBhalti-

Neu im Katalog

LEUCO TOPLINE
NEUES OPTIMIERUNGS-
KAPPSAGENPROGRAMM

Speziell fir Kapp- und Querschnitte im Mas-
sivholz, MDF, HDF Leisten auf manuellen oder
vollautomatischen Optimierungskappsagen,
wurde die LEUCO Optimierungskappsagen-
Familie optimiert. Bei der Optimierung wurde
besonderer Wert auf die Stabilitat des Stamm-
blattes und die Erhohung der Standzeiten

und somit auf eine hohere Produktivitat und
Wirtschaftlichkeit gelegt.

Zum Einsatz kommen die Kappsagen auf
Untertischkappsagen, Schiebersagen, Durch-

LEUCO

ge Langen von Brettern, Lamellen, usw.

Die Sageblatter kommen zum Einsatz auf
Abbundanlagen und Doppelabkiirzkreissagen
und auf speziellen Maschinen z.B. von Kallfass,
Springer, Krisli, Hundegger, Weinmann.
Durch die gute Spanabfuhr entsteht weniger
Nacharbeit.

| Schneidstoff: HL Board 10

I WSA Schneidgeometrie: WS20° und Achs-
winkel von +5° flir gute Schnittqualitat

Ab sofort ab Lager erhaltlich.

Abmessungen und weitere Infos unter leuco.
com »> Aktuelles » Produkte/Info » Kreissage-
blatter

laufsagen, z.B. DIMTER Opticut ,C“, .S 90",
.Quantum” und PAUL Maschinen

| Schneidstoff: Hartmetall ,HL Board 06 fiir
lange Standzeiten

| WSA Schneidgeometrie: Extremer Winkel -

von 40° und Achswinkel von +5°
Ab sofort ab Lager erhaltlich.

Abmessungen und weitere Infos unter leuco.
com »> Aktuelles » Produkte/Info » Kreissage-
blatter

www.leuco.com
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Scharfservice

WIE NEU

Service in Herstellerqualitat

.

Als Premiumhersteller kennen wir die Schneid-
stoffe und Schneidengeometrieen im Detail
von Anfang an und verfligen uber Original-
daten. LEUCO bietet unter anderem hartme-
tallbestiickte Werkzeuge mit unterschied-
lichen Hartmetallsorten und wird dadurch
dem Einsatzzweck gerecht wie kein anderer.
Als Hersteller weiR LEUCO um den besten Ser-
vice.

Dariliber hinaus zeichnen den exzellenten

LEUCO-Scharfservice aus:

¢ Scharf-Know-how bei den bestens
ausgebildeten LEUCO-Mitarbeitern

*Modernste High-Tech-Anlagen in den
firmeneigenen ServiceCentern

*Verfiigbarkeit der Werkzeuge durch
Termintreue

LEUCO Diamant- und Hartmetall-Service:
Voraussetzung fiir optimale Ergebnisse in der
Holzbearbeitung ist die Instandsetzung und
Wartung der Qualitatswerkzeuge. Hierfiir steht
weltweit ein Netz an Spezialisten und Scharf-
diensten zur Verfiigung, die Ihre Werkzeuge
wieder in Schuss bringen. Unser Abhol- und Zu-
stelldienst ist mit seinem firmeneigenen Ser-
vicenetz auch in lhrer Nahe.

www.leuco.com

Als qualitatsbewusster Werkzeughersteller repa-
rieren wir alle Inre Werkzeuge. Ob Scharfen aller
Zahngeometrien, Zahnersatz, Spannen, Richten,
Erodieren oder Einstellen - die erforderliche Pra-
zision und Qualitat Gber die gesamte Werkzeug-
lebensdauer bei gleichzeitiger Sicherstellung
der Wirtschaftlichkeit ist das MaR, an dem sich
unser LEUCO-Service Team messen lasst.

Kontaktdaten Ihrer LEUCO ServiceCenter
in Deutschland:

LEUCO ServiceCenter Herford
HertzstraBe 10, 32051 Herford
Telefon +49 (0) 5221 / 93 420
Telefax +49 (0) 5221 / 93 4231
sst.herford@leuco.com

LEUCO ServiceCenter Horb
GesslerstraBe 6, 72160 Horb a. N.
Telefon +49 (0) 7451 / 93 121
Telefax +49 (0) 7451 / 93 133
sst.horb@leuco.com

LEUOC ServiceCenter Stapelfeld-Braak
Waldweg 1a, 22145 Stapelfeld-Braak
Telefon +49 (0) 40 / 67 99 46 19
Telefax +49 (0) 40 / 67 99 46 46
info@langetec.de

LEUCO ServiceCenter Straubing
Breslauer Str. 77, 94315 Straubing
Telefon +49(0) 9421 / 92 35 21
Telefax +49 (0) 9421 / 923522
sst.straubing@leuco.com

)) Guter Service besteht
nicht darin, den Kunden
anzulacheln, sondern
das Lacheln des Kunden
ZuU gewinnen.

Genau das mochten wir!
Ihr Lacheln gewinnen!{{

LEUCOline

Im Detail

»DO LEGT'S DE NIEDER!“

ServiceCenter Straubing ristet auf

| T

=

Bei allen ServiceCentern legt LEUCO Wert auf
einen Maschinenpark, der dem neuesten Stand
der Technik entspricht. Dieser wiederum kann
nur effizient genutzt werden, wenn Organisati-
on und Logistik sinnvoll ineinander greifen. Die
Experten von LEUCO stellen in enger Zusam-
menarbeit mit dem Kunden diesen Prozess si-
cher, damit das richtige Werkzeug in richtiger
Qualitat zum richtigen Zeitpunkt am richtigen
Ort aufschlagt.

Erfolgsgeschichte ServiceCenter Straubing,
Im Jahre 1966 startete LEUCO in Straubing mit
einem Scharfdienst um den Siden Deutsch-
lands mit dem gewohnten LEUCO-Service abzu-
decken. Im Laufe der Jahre entwickelte sich der
wichtige Standort anlog den wachsenden He-
rausforderungen seiner Kunden, sodass das
Service-Center schnell an seine Grenzen stieR
und mehrfach umziehen musste. Heute befindet
sich das schmucke Scharfzentrum in der Bres-
lauer StraBe 77. Die jingste Errungenschaft, eine
High-End ,Vollmer QXD 200" Erodiermaschine
fir den Diamant-Werkzeugservice, lauft hier seit
kurzem auf Hochtouren.

Selbstverstandlich kimmern sich die LEUCO-
Experten nicht nur um Werkzeuge aus Niederba-
yern sondern verhelfen allen angelieferten Werk-
zeugen zu ihrer angestrebten Wirtschaftlichkeit,
die mit jeder Nachscharfung zu nimmt. Wir neh-
men quasi auch Werkzeuge von ,Neigschme-
ckten” schmunzelte der umsichtige Servicestel-
len-Leiter Manfred Feiertag als er stolz seine
neuen QXD 200 préasentierte.

FCTLLLE L

Der Straubinger Servicestellenleiter Manfred
Feiertag zeigt die neue Vollmer QXD 200.

LEUCO
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Anwenderbericht S

Wir denken quer, sind innovativ und rich-
tungsweisend. Eine aussichtsvolle Kombi-
nation. Viele reden dariiber, wir sind es!
Und wir freuen uns zusammen mit dem
Kunden liber ein gelungenes Projekt.

Generell stellen wir von LEUCO bestehende
Systeme grundsatzlich in Frage und suchen
permanent nach besseren, innovativeren Lo-
sungsansatzen. So auch in dem folgenden Pro-
jekt .Dammstoffbearbeitung”.

In einer Zeit, in der aus Griinden des Umwelt-
schutzes und der Energieeinsparung standig
hohere Anforderungen an den Warmeschutz
im Winter und Sommer gestellt werden, ist die
richtige Produktauswahl jedes Hausbesitzers
ein wesentlicher Erfolgsfaktor. Polyurethan-
Hartschaum ist ein Hochleistungsdammstoff,
der mit geringster Dichte hochste Dammlei-
stungen erzielt und auch die gesetzlichen An-
forderungen an den Warmeschutz, wie sie die
Energieeinsparverordnung fordert, erfillt.

Unser Kunde, der Hersteller der BauderPIR-
Dammelemente, hatte speziell fiir eine neue
Fertigungseinheit ein Projekt-Team zusammen-
gestellt. Dieses Team setzte sich zusammen aus
Fertigungsplanern, Experten des Maschinen-
herstellers sowie Anwendungstechnikern aus
unserem Hause. Erst aus der interdisziplindren
Zusammenarbeit zwischen dem Kunde, den Pla-

LEUCO
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nern, den Maschinenherstellern sowie uns als
Werkzeughersteller entstanden optimale Be-
dingungen um dieses Projekt effizient umzuset-
zen.

Die Bearbeitung und Profilierung mit Mes-
serkopfen bei Plattenstarke von 40 bis 240
mm war fiir LEUCO eine interessante He-
rausforderung, in der neben anwendungs-
technischem Know-how
sungsdenken gefragt war.

innovatives Lo-

Keine Losung ist so gut, dass man sie nicht ver-
bessern kdnnte, so unsere interne Maxime bei
der Entwicklung optimaler Ergebnisse, die in

FAZIT

Unser Antrieb und unsere Herausforderung

sind bei aller ,Querdenkerei”, die einzigar-

tigen, ganz individuellen Anforderungen un-

serer Kunden, zuverlassig in realisierbare L6-

sungen umzusetzen.
Nur wenn der Kunde die Innovation als nach-

punkto Qualitdat und Effizienz den Kundenan-
spriichen gentligen, indem sie den erhofften
wirtschaftlichen Erfolg bringen.

Fein sauberlich wurden die Ablaufprozesse mit
den Anforderungen der Maschinen und dem
des Kunden abgestimmt.

Daraus entwickelten wir ein Werkzeugkonzept
fur die Formatzerspanung und Profilierung der
zu bearbeitenden Dammstoffplatten. Die For-
matzerspanung erfolgt Uber Doppelritz-Zer-
spaner und Twin-Tec Format-Zerspaner.

Eine besondere Herausforderung bei der Profi-
lierung war der Anspruch den gesamten Pro-
zess flir Produkte mit Stufenfalz, Trapeznut
und Feder, sowie Einfach- und Doppel-Nut und
Feder von 40 - 240 mm, ohne einen Werk-
zeugwechsel umzusetzen. Das Ganze bei
einem Werkzeug-Durchmesser von 220 mm
und einer Bauhohe von 250 mm mit einem
Maximalgewicht von 25 kg . Die Ausfiihrung in
Aluminium mit der Schnittstelle HSK-C und
einem Vorschub 30 m/min wurden bei 4000
Upm. mit einem fz. 0,75 Z 10 +10 Schneiden
festgelegt.

Die Ansteuerung der einzelnen Profile sowie
der Plattenstarken erfolgt Uber die Achsen-
steuerung. In einer Verkettung von mehreren
Maschinen bestiickt mit 34 eindrucksvollen
Messerkopfen werden stumpfe und profilierte
Platten gleichzeitig in unterschiedlichen For-
maten mit hoher Effizienz gefertigt.

Alles in allem ein anspruchsvolles Projekt,
bei dem uns wieder die Bediirfnisse eines
Kunden zu innovativen Losungen fihrte.

(e = i Rl
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haltigen Nutzen fiir sich erkennt und dadurch =

einen wirtschaftlichen Vorteil erzielen kann ,
ist letztendlich der Erfolg eines Projektes si-
chergestellt. In gewisser Weise muss also
auch der Kunde querdenken und die neue

Loésung zulassen.

S = munsiewT
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Griindung erster Messerkopf mit HW-Wende- SuperProfiler Bohrung
Werkzeug-Fertigung LEDERMANN & CO, Horb a.N. schneiden fiir Holz und Kunststoff W
[PRuricER}
HW-bestlickte Werkzeuge fiir Metallbearbeitung,
Automobil- und Maschinenbau

Flige-/Falz-Messerkopf mit 12er Wende-
platte und mit bzw. ohne Vorschneider
festbestiickte Fras- und Bohrwerkzeuge
fiir Holz und Kunststoff

LEUCO préasentiert als erster
Einflihrung der LEUCO Duplovit-Sage Werkzeughersteller DIA- i
Werkzeuge auf der LIGNA
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Uber LEUCO

DAS IST LEUCO

Innovativ, richtungsweisend und zuverlassig - von Anfang an!

1954 grindeten der Kaufmann Willi Leder-
mann und der Techniker Josef Storzer die Fir-
ma Ledermann und Co. Die Marke LEUCO war
geboren.

Heute, 58 Jahre spater, ist LEUCO weltweit
einer der flihrenden Anbieter von hartmetall-
und diamantbestiickten Maschinenwerkzeu-
gen fir die Holz- und Kunststoffbearbeitung.
Ideenreichtum und Technik-Know-how sind
seit der Griindung das Herz von LEUCO. Das

LEUCO DIAMAX

Topline Kreissageblatt

DIA-Kreissageblatt

PowerTec Zerspaner

i-System-Werkzeuge

Highlights 2012

Werkzeugangebot umfasst Kreissdgeblatter,
Zerspaner, Bohrungs- und Schaftwerkzeuge,
Bohrer, Spannmittel und Wendeplatten.

Angebote wie der Schérfservice, die Anwen-
dungsberatung und Dienstleistungspakete, die
unter dem Begriff Toolmanagement gebiindelt
werden, runden das Spektrum ab. LEUCO ver-
kauft im Direktvertrieb. Kunden sind Séage-
werke, die Bau-, Mobel- und Plattenindustrie
sowie Innenausbaubetriebe.

Power DIA Profiler

0
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International arbeiten rund 1.100 Mitarbeiter
fur LEUCO. Vertriebstochtergesellschaften
sind in Australien, Belgien, England, Japan,
Malaysia, Polen, Russland, Singapur, Thailand,
Ukraine, USA und WeiBrussland. Vertriebs-
und Produktionsgesellschaften sind in China,
Frankreich der Schweiz und Stdafrika.

Gb Formatsage (fiir beste Schnitte)

p-System Werkzeuge

PowerTec Il Zerspaner

aerodynamisch
gestaltete LowNoise

Flgefraser @
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