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iNHAltsVERZEiCHNis

Unmöglich war gestern
Große Bandbreite an Einsatzmöglichkeiten für das LEUCO p-System

LEUCO eröffnet heute mit dem „LEUCO p-
system“ neue Möglichkeiten, die bisher als 
nicht machbar galten. Das besondere an 
„lEUCO p-system“ Werkzeugen ist der 
große Achswinkel von mehr als 55°. Die pa-
tentierten p-system Werkzeuge lösen in 
der stationär- und Durchlaufbearbeitung 
zum einen viele Fälle, die als problematisch 
galten oder ein besonderes Vorgehen er-
forderten. 
Angefangen hat alles mit dem besten der-
zeit am Markt verfügbaren Fügeschnitt – 

durch das Fügen mit dem lEUCO p-system. 
speziell für die Nullfugen wird die beste 
schnittqualität benötigt, die erzeugt wer-
den kann. Was nützt es, wenn die Anlei-
mung der Kante mit dem laser absolut per-
fekt ausgeführt werden kann, aber die 
bearbeitete Kante kleine Ausbrüche auf-
weist? [Fortsetzung s. 2] 

titelbild: lEUCO p-system bei der 
Massivholzkantelbearbeitung

Vom p-Werkzeug zum p-system
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[Fortsetzung von s. 1]
Eine möglichst unsichtbar angeleimte Kante 
führt also zwangsläufig zum besten Werkzeug, 
dem p-System Fügefräser.
Auch in Feuchträumen garantiert eine hohe 
Schnittgüte eine lange Lebensdauer der Möbel 
– denn da, wo keine Ausbrüche in der Kante 
sind, kann auch keine Feuchtigkeit eindringen. 
Jeder noch so kleine Ausbruch in der Deck-
schicht vermindert den Widerstand des Materi-
als gegen das Eindringen der Feuchtigkeit. 
Auch hier drängt sich der Einsatz von p-System 
Fügefräsern geradezu auf. 

Speziell bei Feuchtraummöbeln, die auf Bear-
beitungszentren bearbeitet werden, tritt das 
Problem auf, dass Ausschnitte mit einem 
rechts- und einem linksdrehenden Werkzeug in 
zwei Arbeitsschritten gefertigt werden. Die An-
satzstelle zwischen den beiden Fräsern ist eine 
potentielle Schwachstelle. Hier helfen die p-
System Schaftfräser, da sie in der Lage sind die 
Aussparung in einem Arbeitsgang durch zu fa-
hren, weil sie gegen die Umleimerkante aus 
dem Material austauchen können. Eine Pro-
blemstelle an der Feuchtigkeit eindringen 
könnte, entsteht erst gar nicht.

Kann man diese schnittqUa-
lität aUch bei anderen an-
wendUngen beKommen?

Vom „p“-Werkzeug zum „p“-system
Gefragt sind vor allem Falzschnitte oder auch 
eine Fase. Somit wurde der Gedanke, welcher 
schon im Namen des Werkzeugs verankert ist, 
das „System“, weiter verfolgt und aus dem an-
fänglichen Fügefräser ein ganzes System an 
verschiedenen Werkzeugen entwickelt, die nun 
die überragende Schnittqualität weiter in ande-
re Fertigungsbereiche hineintragen. 

Falzen
Für Durchlaufmaschinen mit schwenkbaren 
Motoren und 5-Achs-Maschinen ist ein p-
system-Prismenfalzfräser mit allen p-sys-
tem schnittqualitäten auf Falz- und Umfangs-
seite möglich. 
Die Werkzeuge müssen dazu um 5° mit der Mo-
torseite auf den Falz zu geschwenkt werden. 
Ideal ist dieses Werkzeug beispielsweise für die 
Türenfertigung, in der man meist sowohl Längs- 
als auch Querholz gemeinsam zu bearbeiten 
hat und natürlich keine Ausrisse an den Ecken 
gebrauchen kann. 
Aber auch Foldingschnitte um Möbelbauteile 
durch Falten zu erzeugen, sind mit dem p-Sys-
tem Prismenfalzfräser gut herstellbar. 
steht kein schwenkbarer Motor oder nur ein 
3-Achs-Bearbeitungszentrum zur Verfügung, 
so sind Fälze zumindest auf der Umfangssei-
te des Werkzeugs mit echter p-system Quali-
tät und allen p-system-Eigenschaften mög-
lich. Auf der Falzseite muss dann eine gute, 
aber übliche Schnittqualität akzeptiert werden 
und es können nicht alle sonstigen Eigenschaf-
ten des p-Systems erreicht werden.

Fasen
Auch mit Fasewerkzeugen kann LEUCO inzwi-
schen im p-System aufwarten. Lassen Sie sich 
beraten, wie diese einzusetzen sind. Wollen sie 
eine Tasche oder Nut fräsen, auch hier kann das 
p-System eingesetzt werden.

Bearbeitung von Fertigparkettelementen
Die Bearbeitung von Fertigparkettelementen 
stellt eine ganz besondere Herausforderung 
dar. Zum einen müssen sehr saubere Schnitte 
erzeugt werden, zum anderen sind auch exo-
tische oder fertig lackierte Hölzer zu bearbeiten. 
In Kombination mit den Notwendigkeiten wie 
der Herstellung einer Leimtasche und der Längs 
und Querbearbeitung mit und ohne schon vor-

handener Nut und Feder ergibt sich ein hoch-
komplexes Werkzeug, das individuell auf die 
Bedürfnisse jedes Parkettherstellers und seiner 
Bearbeitungsanlage ausgelegt werden kann. 
Fragen Sie uns, wir beraten sie gerne

„eine gUte idee erKennt man 
daran, dass ihr gerne nach-
geeifert wird.“

Ist Ihnen auch die Zunahme von Werkzeugen 
mit großem Achswinkel auf den letzten Messen 
aufgefallen? Dies bestätigt eindrucksvoll, dass 
LEUCO mit dem patentierten p-System die rich-
tigen Akzente gesetzt hat. 
Umfangreiche Versuche zeigen, dass das Ori-
ginal mit 55° Achswinkel und mehr nicht zu 
toppen ist. 
Die Standzeit der Werkzeuge wachsen mit grö-
ßeren Achswinkeln deutlich an. Deshalb ist das 
LEUCO-p-System zwar nicht billig, aber unter 
genauer Betrachtung deutlich wirtschaftlicher 
als ein billiges Werkzeug. 

Welche ihrer Anwendungsfälle darf künftig 
lEUCO mit dem p-system lösen? 

Unmöglich war gestern
Große Bandbreite an Einsatzmöglichkeiten für das LEUCO p-System

titel: Vom p-Werkzeug zum p-system

truman Capote (1924 - 84)

»Heute ist die 
Utopie vom 
Vormittag die 
Wirklichkeit vom 
Nachmittag.«

leUco p-system werKzeUge
Programm

• Schneidstoff: LEUCO DIA
• Ausführung symmetrisch oder asymme-

trisch abhängig von Schnittbreite
• Falzfräser, Fasefräser und ballige Werk-

zeuge auf Anfrage
• Spezifische Abmessungen auf Anfrage
• Schärfservice und Schärf-Know-how  

exklusiv bei LEUCO

Fügen, trennen, Formatieren, Falzen 
und Fasen mit p-system Werkzeugen
Rechts: Hätten sie gedacht, dass dies 
ein Fasewerkzeug ist?
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teilnahmebedingungen Materialtest unter 
www.leuco.com ▸ Aktuelles

Video & Prospekt zum lEUCO p-system unter
www.leuco.com ▸ Aktuelles ▸ Neue Produkte

neUe qUalitätsdimensionen Und anwendUngsmöglichKeiten
chleistungs-Dübelbohrer 

peel it, 
see it, 
feel it!

Reduktion der Nebenzeiten
Das p-System erlaubt in vielen Fällen beim Schnitt in 
Hirnholz einfach im Gegenlauf über die Kante hinaus 
zu fahren, ohne dass die Kante splittert. Auch bei 
bekanteten Werkstoffen funktioniert das abhängig 
von Kantenstärke und Plattenqualität, d.h. Werkzeug-
wechsel entfallen, weniger Nebenzeiten.

Faserige und exotische Materialien
Durch den starken Achswinkel werden die Fasern 
sauber getrennt, oft entfällt sogar jegliche 
Nacharbeit.

Zeit sparen!

Exoten!

Fräsen in Fertigschnittqualität, ohne 
Nachbearbeitung
Das p-System erzeugt eine Kante in Fertigschnitt-
qualität, der aufwändige Schleifarbeitsgang 
entfällt.

Fix & Fertig!

Ausrissfreies Fügen furnierter Platten
Die Schneiden des p-Systems trennen das 
Furnier wie mit einem scharfen Messer. Quer 
zum Furnier bringen sie kaum eine Schnittkraft 
auf und sorgen für einen sauberen Schnitt, egal 
ob 2 oder 10 mm Furnierüberstand.

Ausrissfrei!

lange standzeiten bei Hochglanzmaterial mit 
schutzfolie
Sobald die Folie nicht mehr sauber gefräst wird, 
wurden die Werkzeuge gewechselt. Durch die 
Achswinkelanordnung schneidet das p-System 
die Folie „messerscharf“ ab und nützt somit die 
gesamte mögliche Standzeit des Fräsers.

Schutzfolie!

neUe qUalitätsdimensionen Und anwendUngsmöglichKeiten
Peelen – Das revolutionäre Holz bearbeitungsverfahren von LEUCO

SCHICKEN SIE UNS IHR MATE-
RIAL – p-System Test - "SCHI-
CKEN SIE UNS IHR MATERIAL" 
- p-System Test

SC
HICKEN SIE UNS IHR MATERIAL – p-System

 Test
SCHICKEN SIE UNS IHR MATERIAL – p-Sy

ste
m

 Te
st

kostenlose

bis 31.5.2012schicken sie uns ihr 
Material, wir testen es 
kostenfrei mit einem 
lEUCO p-system Werkzeug und schicken es 
kostenfrei zurück.
Die Teilnahmebedingungen finden Sie auf 
unserer homepage oder sprechen Sie mit 
unserem Vertrieb.

Fugenlose Optik und Feuchtigkeits-
beständigkeit

Zu den entscheidenden Vorteilen der Bekan-
tung mit Laser- bzw. Plasmatechnologie zäh-
len die fugenlose Kantenoptik und die Feuch-
tigkeitsbeständigkeit der Kante. Grundlage 
dafür ist eine optimale Fügequalität. Durch 
die Schneiden mit sehr großem Achswinkel 
wird mit dem LEUCO p-System die Oberflä-
che „wie mit einer Schere geschnitten“, mit 
einer überragenden Kantenqualität. Mit dem 
perfekten LEUCO p-System Fügeschnitt 
ohne Mikroausbrüche können die Vorteile 
der Laserbekantung tatsächlich genutzt wer-
den.
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Aus unserer Produktion

eco pro profilfräser
KUrze lieferzeiten

Neu im Katalog

leUco nUtfräser
für weeKe bhX 050

Neu im Katalog

alUminiUm & KUnststoff
bearbeitUng mit hoher 
qUalität Und gUter 
späneabführUng 

EcoPro Schaftwerkzeuge sind definierte 
Schaftfräser, bei denen die Messerkopf-Körper 
und Wechselplatten je nach Kundenanfor-
derung individuell profiliert werden. Die 
Produktion der LEUCO EcoPro Werkzeuge 
wurde optimiert. Ab sofort erstellt LEUCO Ihr 
individuelles Profil in nur 8 Arbeitstagen von 
Auftragsklarstellung bis zum Versand.  
Die Schneiden werden in zwei Hartmetallsor-
ten gefertigt - HL Board 06 für Hartholz 
und Plattenwerkstoffe und HS Solid 60 für 
Weichholz. 
EcoPro steht für hohe Wirtschaftlichkeit durch 
ein gutes Preis-/Leistungsverhältnis. 

Weitere Infos und Abmessungen zum EcoPro: 
leuco.com ▸ Produkte/Info ▸ Schaftfräser

Das erfolgreiche LEUCO g5-System der 
LEUCO Sägeblätter wurde übertragen auf den 
Nutfräser für die WEEKE BHX 050. 
LEUCO g5-System bedeutet eine 5er Gruppen-
zahngeometrie von Wechselzahn rechts-links-
rechts-links-Flachzahn. 
Die Anwender erwartet Nuten mit bester 
Schnittqualität, weniger Schnittdruck bei lan-
gen Standwegen und weniger Lärm sowohl in 
Plattenmaterial als auch Holzwerkstoffen.
Der Nuter ist mit und ohne Nebenlöcher ab 
sofort ab Lager erhältlich.

Weitere Infos und Abmessungen unter  
leuco.com ▸ Produkte/Info ▸ Fräser mit Bohrung

beste Schnittqualität durch speziell polierte 
Spannuten und positive Spiralwindung.
Die Fräser sind ab Lager verfügbar. 

Abmessungen und weitere Infos unter  
leuco.com ▸ Produkte/Info ▸ Schaftfräser

FRÄSER MIT

IHREM PROFIL

l1

d

l2

D

Profilierte Schaftmesserköpfe mit den hier ge-
nannten Eckdaten zählen zum EcoPro-Programm 
und werden innerhalb der og. 8 Arbeitstage 
hergestellt: 

schaftdurchmesser d   25 mm
Durchmesser D       35 bis 145mm
Profilbreiten l1       bis zu 60mm 
Profiltiefe l2      bis zu 29mm

Die LEUCO Fräswerkzeuge zur Bearbeitung 
von Aluminium und Kunststoffen sind vielfältig 
einsetzbar und finden Einsatz zum Fügen, 
Falzen und Nuten auf CNC-Maschinen in 
der Hochleistungsbearbeitung bei langen 
Standwegen. Optimale Spanentsorgung und 
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Neu im Katalog

leUco dia nUtfräser &
mosqUito bohrer 
für lamello clameX p

Neu im Katalog

Kopierfräsersatz für homag aggregate fK 31
3 Unterschiedliche profile in einem werKzeUgsatz 
in einer lücKe von 400 mm zUeinander verstellbar

Für das erfolgreiche neue Verbindungssys-
tem „Clamex P“ der Schweizer Firma Lamello 
vertreibt LEUCO an Industriekunden direkt die 
Diamant bestückten Nutfräser für CNC-Bear-
beitungszentren. 
Die Fräser sind geeignet zum ausrissfreien Nu-
ten in Massivhölzern und Plattenwerkstoffen 
des neuen Clamex P Verbinders. 

Mit der Werkzeugaufnahme mit 4 Gewinde-
bohrungen kann der Nutfräser sofort auf der 
Maschine eingesetzt werden. 

Bei Verwendung des Lamello Clamex P-Verbin-
dungssystems für Gehrungen wird zusätzlich 
ein Mosquito Durchgangsbohrer mit größerer 
Gesamtlänge und einem Schneidenteil aus 
VHW verwendet

Nutfräser, Aufnahme und Bohrer sind ab Lager 
verfügbar. 

Weitere Infos unter leuco.com ▸ Aktuelles ▸ 
Neue Produkte

Beim neuen Diamant bestückten Kopierfrä-
sersatz für Homag Aggregate FK 31 können 
drei Einzel-Profilwerkzeuge innerhalb einer 
Lücke von 400 mm zueinander verstellt 
werden. Hierfür werden die Werkzeuge durch 
verschiebbare Werkzeugachsen axial zuein-
ander minimal verstellt und in Arbeitsposition 
gebracht. Eine Neupositionierung zu den 
Tastaggregaten ist nicht notwendig. 
Die notwendigen engen Toleranzen gewähr-
leistet LEUCO mit modernsten Produktions-
methoden und die enge Entwicklungspart-
nerschaft mit dem Maschinenerhersteller für 
dieses Aggregat.  
Der Ersatzbedarf der Werkzeuge ist über 
LEUCO verfügbar.
Die Funktion des Aggregates ist ähnlich dem 
„FlexTrim“, das bereits seit rund drei Jahren 
mit LEUCO-Werkzeugen bestückt wird. 

Drei unterschiedliche Profile = 
ein Kopierfräsersatz speziell für Homag FK 31.
sehr enge Fertigungstoleranzen sind ein Muss 
bei diesem High-End Werkzeug.

Diamantbestückter Nutfräser, Aufnahme 
sowie der Hochleistungsbohrer in lEUCO 
Mosquito-Qualität

lEUCOline Highlights 2012 seite 5
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plattenaUfteilprogramm
Für jeden Fall die Richtige

Schnittqualität, Mengendurchsatz, Material-
vielfalt... das LEUCO Plattenaufteilprogramm 
gibt die Möglichkeit, diesen Anforderungen 
individuell zu begegnen. Selbst innerhalb der 
genannten Anforderungen bietet LEUCO Va-
rianten mit Hartmetall- und Diamant-Bestü-
ckung bzw. Schneidengeometrien, um ziel-
genau die gefragte Leistung herauszuholen:

Die auf diesen Seiten beschriebenen Verbes-
serungen stellen die neu hinzugekommenen, 
leistungsstarken Mitglieder der UniCut- und 
SpeedCut-Familie vor. 

LEUCO stellte in jüngster Zeit das komplette 
Topline Formatkreissägeblätter-Programm 
auf eine LEUCO LowNoise Ausführung um, 
mit dem Ergebnis, dass die Kunden die ge-
wohnt ausgezeichneten Schnittergebnisse 
noch übertreffen können bei gleichzeitig we-
sentlich reduzierten Lärmemissionen - im 
Schnitt und im Leerlauf um rund 4 dB(A).

lowNoise Plattenaufteilkreissägeblätter 
setzen neue Maßstäbe
Diese Erfolgsstory setzt LEUCO nun im Be-
reich Plattenaufteilsägeblättern fort. Auf der 
Ligna 2011 hat LEUCO erstmalig die neue Ge-
neration Plattenaufteilsägeblätter vorgestellt.
In der Stammblattkonfiguration zielt der 
Schwerpunkt auf Schwingungsreduzierung. 
Ein Sägeblatt ist leise, wenn eine schnelle 
Dämpfung und dadurch Beruhigung des Säge-
blattes bei externer Anregung erfolgt. Prak-
tisch getestet heißt das, klopft man gegen das 
Sägeblatt und hört man lediglich einen stump-
fen Schlag, ist das Sägeblatt schwingungsarm 
und damit ruhig im Leerlauf und im Schnitt.
Erreicht wird dieses Ergebnis über das Einbrin-
gen von Laserornamenten, zusätzlichen Deh-

nungsschlitzen und Walzringen. Mit moderns-
ten Berechnungsmethoden werden die 
Geometrie, Anzahl und Position der Deh-
nungsschlitze und Laserornamente definiert 
– das Geheimnis zum Erfolg. Hiermit wird 
nicht nur gewährleistet, dass das Sägeblatt 
schwingungsarm läuft, sondern auch das es 
ruhig im Sinne von geräuschreduziert schnei-
det.

im Bereich Plattenaufteilsägen ist das leis-
tungsthema wesentlich. 
LEUCO nutzte daher die Gelegenheit, Platten-
aufteil-Sägeblätter auch in Bezug auf Laufme-
terleistung und Schnittqualität weiter zu ent-
wickeln.
Die Schneidengeometrie wurde weiterentwi-
ckelt um die optimale Kombination zu erhalten 
in Bezug auf Schnittqualität und Leistung im 
Schnitt von Einzelplatte und im Stapel.

Um die Laufmeterleistung entscheidend zu 
verbessern setzt LEUCO den neuen Schneid-
stoff „LEUCO Board 03 plus“ ein, dessen Vor-
teile sind: 
- Standwegverbesserungen von ca. 30%
- keine Zahnbrüche, trotz extrem verschleiß-
festem Hartmetall.

Die Standwegverbesserungen sind nicht nur 
eine Frage des eingesetzten neuen Schneid-
stoffes, sondern auch eine Frage der Schleif-
kompetenz. LEUCO reduziert die Rautiefe 
beim Schleifen der Sägezähne und verbessert 
damit den Standweg spürbar. 

leUco setzt eins draUf 
LEUCO setzt den Branchenmaßstab bei Plattenaufteil-Sägeblättern

Durch die Verbesserungen an den Plattenaufteil-
stammblättern reduziert sich der lärm im 
schnitt und im leerlauf um rund 4 dB(A).

Neue 
laserornamente und 
Dehnungsschlitze

Neue laserornamente 
und Dehnungsschlitze

Neue Hartmetallsorte 
Hl Boad 03 plus

Neue schneidengeometrie 
„g5-system“

technische verbeserUngen
Die neuen leisen, leistungsstarken UniCut- und SpeedCut-Familienmitglieder

Plattenaufteil-Kreissägeblatt für beste Kanten - 
qualität in beschichteten Platten, für Einzel- 
zuschnitt und Paketschnitt mit geringer Höhe

Hochleistungs-Plattenaufteil-Kreissägeblatt  
für Schnitte mit hohen Pakethöhen, hoher 
Mengendurchsatz

Plattenaufteil-Kreissägeblatt für qualitativ gute 
Schnitte auch bei großen Schnitthöhen

Plattenaufteil-Kreissägeblatt für den univer-
sellen Einsatz, für Paket- und Einzelschnitte

speedcUt plUs / 
UnicUt plUs

UnicUt g5-system

leiser und 
leistungsstärker als 
speedCut und UniCut

leiser und 
leistungsstärker 

als UniCut, speziell 
bei Holzwerkstoffen, 

furnierten oder mit dünnen 
Papieren belegten Platten 

und Wabenplatten

schleifkompetenz

+

+

+

= =
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welches sägeblatt für welchen zwecK?
Zahlen, Daten, Fakten

leUco UnicUt plUs

Das vielseitige Sägeblatt für Druckbalkenma-
schinen ist im Durchmesserbereich von 350-
450 mm ab Lager verfügbar. 
Ausgezeichnete Schnitte werden bei Einzel-
platten und Stapel bis 80 mm erzielt.

leUco speedcUt plUs

Das leistungsstarke Sägeblatt für Paket-
schnitte mit hoher Laufmeterleistung ist mit 
Durchmessern von 480 - 730 mm ab Lager 
verfügbar. 
Die maximale Schnitthöhe beträgt 215 mm.

leUco UnicUt g5

Für exzellente Schnittergebnisse in Sperrholz-
platten, Tischlerplatten, furnierten oder mit 
dünnen Papieren belegten Holzwerkstoffplat-
ten und aufgrund des sehr geringen Schnitt-
drucks auch in Wabenplatten. 
Die schmale Schnittbreite von 4,0 mm reduziert 
die Leistungsaufnahme der Maschine. Die Uni-
Cut G5 ist mit Durchmessern von 350 - 450 mm 
ab Lager verfügbar.
Passend zu den Hauptsägen wurde das Ritzsä-
genprogramm mit der Zahnform „Konisch-
Wechselzahn“ um die Schnittbreite 4,0 - 4,8 
mm erweitert. 

SPEED-CUT
UNI-CUT PLUS UNICUT G5-SYSTEM

neU: leUco g5-system
Was wir Ihnen schon immer mal sägen wollten...

beste schnitte mit dem g5-system
Welche Vorteile bringt das System?

 „lEUCO g5-system“ heißen bei LEUCO 
alle Sägeblätter mit der „giftigen“ g5-Grup-
penzahn-Geometrie. 

Viele begeisterte Anwender der Format- und 
Kappkreissägeblätter mit der g5-schnei-
dengeometrie auf Tischkreis-, Kapp-, verti-
kalen Plattenaufteil- und CNC-Bearbietungs-
zentren dürfen sich freuen: 
Das überzeugende g5-system ist seit 
kurzem bei Plattenaufteil- und Kappsäge-
blättern mit den geschätzten Eigenschaften 
verfügar. Und für die 
WEEKE BHX 050/051 
als Nuter erhältlich. 

„leUco g5-system“ steht für 

I Beste Schnittgüte 

I Dünne Schnittbreite für optimalen 
Werkstoffeinsatz 

I Extrem schwingungsarmes Verhalten durch 
spezielle Laserornamente und Design 

I Schneidstoff Hartmetall „LEUCO HL Board 
03“ bzw. Diamant für lange Standwege, 
auch in extrem abrasiven Materialen

 perfekt für den einsatz in

Plattenwerkstoffen 

I Gehrungsschnitte bei furnierten oder 
folienummantelten Türzargen 

I Formatschnitte bei vorbeschichteten 
Spanplatten, auch mit Japanpapier etc., 

I Wabenplatten

Massivholz 

I Ausrissfreies Ablängen (quer zur Faser) 

Kunststoffe 

I Kappschnitte in dünnwandigen 
Kunststoffprofilen, z. B. Rolladenprofile

Materialvielfalt, die mit dem g5-system 
bearbeitet werden kann
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vermieden und die Geräuschentwicklung 
deutlich reduziert. Mit der Verringerung von 
bis zu 5 dB(A) im Leerlauf und bis zu 2 dB(A) 
im Einsatz ist es gelungen, die Arbeitsbedin-
gungen wesentlich zu verbessern. Der neue 
festbestückte Diamax ist einer der leisesten 
seiner Kategorie in der gesamten Werkzeug-
branche. Das „Facelift“ nennt sich „LowNoise 

gemeinsam mit leUco aUf leisen sohlen
LowNoise Fügefräserfamilie - Festbestückter DIA-Fügefräser & DIA-SmartJointer mit wechselbaren Schneiden

ein werKzeUg wie aUs dem windKanal
Festbestückter LowNoise „DIAMAX-Fügefräser“

Eine Schneidengeometrie, strömungsopti-
miert wie im Strömungskanal entwickelt, 
zeichnet dieses Werkzeug aus. Mit dieser 
Fügefräserfamilie hat LEUCO den Standard 
im Bereich Lärmreduzierung am Markt ge-
setzt. Der Einsatz durch renomierte Maschi-
nenhersteller als Standardausrüstung und 
die Anzahl der Nachbauten zeigt, wie effek-
tiv dieses LowNoise Design funktioniert.

Die Änderungen stecken im Detail und haben 
große Auswirkungen. Die Aufgabe war, den 
Standard-Fügefräser im Lärm deutlich zu min-
dern, aber dennoch nicht auf die Vorteile 
eines festbestückten Werkzeuges zu verzich-
ten. 
Durch die Änderung der Spanräume und der 
Zahnrücken konnte die Luftströmung opti-
miert werden. Dadurch werden Turbulenzen 

Mit zwei komplett neuen Fügefräserge-
nerationen stellt sich lEUCO dem Pro-
blem der extremen lärmbelastung bei 
Kantenanleimmaschinen. 
Durch aerodynamische Verbesserungen 

Fügefräser“. Die Änderungen am Fügefräser 
sieht man auf den ersten Blick: Aerodyna-
misch sind die Schneiden im Grundkörper ein-
gebettet, alle unnötigen Störkanten wurden 
entfernt. Diese Neugestaltung der Werkzeuge 
wurde erst durch den Einsatz von neuestem 
Produktions-Know-how bei LEUCO möglich.

schalldruckpegel im leerlauf:
links: standardfräser, rechts 
lowNoise DiAMAX

im schneiden- und spannraumbereich 
wird ein erheblicher Effekt zur Reduzie-
rung der gesundheitsgefährdenden 
Emission im Bedienungsbereich einer 
solchen Maschine erreicht.

Fügefräser-
entwicklung: 

gestern...

und heute!
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aUf einen blicK 

SmartJointer-Technik Ihr Vorteil

Kleiner Bauraum dank der 
Spannschraube vor der 
Schneide

Hohe Schnittbreiten passen in 
Standardhauben

Höhere Achswinkel mit 35° Hohe Schnittqualität bei 
empfindlichen Materialien

Langlebiger Grundkörper: 
1. Schneiden sind in 
Spanräume integriert
2. Wuchtausgleich erfolgt 
durch die Gewindeeinsätze

1. Die Gefahr von Auswaschun-
gen im Grundkörper ist auch 
beim Dauereinsatz mit abrasiven 
Werkstoffen wie Spanplatten 
gering. 
2. Es ist kein Nachwuchten 
durch Bohren nötig. 

Hohe Nachschärfzone von 
1,5 mm

Mehrmaliger Service ähnlich 
einem festbestückten Werkzeug 
möglich

Großes Lagerprogramm Für alle marktüblichen Maschi-
nen geeignet

leichter, leiser, Ressourcen schonend und 
technisch überzeugend – einfach smart, der 
smartJointer von lEUCO.

Besonders leicht ist der SmartJointer 
durch seinen aus hochfestem Alumini-

um gefertigten Grundkörper. Dynamische 
Prozesse, wie das Wechselfräsen, verbrau-
chen einen Bruchteil der bisherigen Energie.
Haupteigenschaft dieses Systems ist der wie-
derverwendbare Grundkörper, wodurch Res-
sourcen geschont werden. 

Die wechselbaren Schneideinsätze sind 
mit integrierten Spanräumen konzipiert 

=> diese schützt den Grundkörper vor Aus-
waschungen durch abrasive Späne. Der 
Grundkörper kann daher länger wiederver-
wendet werden.

Bei der Entwicklung des Systems wurde 
wie beim festbestückten LowNoise Fü-

gefräser besonderer Wert auf die Reduzie-
rung der Gesamtlärmemission gelegt. Kein 
Problem für den leichten DP-SmartJointer. 
Der Alu-Grundkörper verursacht durch sein 
geringeres Gewicht (Schwingungsreduzie-
rung) und durch schon oben beschriebene 
Maßnahmen (z. B. geringer Schneidenüber-
stand) einen um 2 dB(A) im Einsatz gerin-
geren Schalldruckpegel. Im Leerlauf fällt die-
se Reduzierung mit bis zu 4 dB(A) im Leerlauf 
noch höher aus. 
Hinsichtlich leistung darf der Benutzer Er-
gebnisse wie bei festbestückten Diamant-

Werkzeugen erwarten, d.h. lange Stand-
zeiten und hohe Schnittqualitäten. Der 
Achswinkel wurde gegenüber Standard-Fü-
gefräsern sogar noch erhöht. Der LEUCO DP-
SmartJointer ist damit für noch höhere 
Schnittqualitäten ausgelegt.

leichter Und leiser - zwei smarte eigenschaften
LEUCO DIA-Fügefräser „SmartJointer“ 

1

1

2

3

2
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5
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7

4 5 6 7
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Mit dem landläufigen Standpunkt, Qualität 
und Quantität schließen sich aus, gibt man 
sich im Holzwerk Hemau (HWH) in Hemau-
Neukirchen/DE nicht zufrieden. im gegen-
teil. seit der Firmengründung vor 25 Jah-
ren legt man Wert auf hohe Qualität. Und 
seit Jahresanfang erhöhte man bedeutend 
die Produktivität bei gleich hoher Produkt-
qualität. 

HWH fertigt im Schichtbetrieb Kanteln für die 
Fenster- und Türenfertigung aus Kiefer, aber 
auch Fichte und Lärche. Jährlich werden in 
Hemau ca. 20.000 cbm Kanteln produziert 
und an Fenster- und Türenhersteller in ganz 
Europa und Skandinavien geliefert. 
 

Kanteln sind nicht tragende Bauteile. Sie sind 
aus verschiedenen Holzteilen zusammenge-
fügt, Teile mit Rissen, Ästen, Farbunter-
schieden etc. werden abgetrennt und nur 
einwandfreie Abschnitte verwendet. Dadurch 
besitzen Kanteln eine besonders hohe Quali-
tät. Das Zusammenfügen der einzelnen Holz-
abschnitte erfolgt durch eine Keilzinkung. Die 
Zinkung wird mit Minizinkenfräsern herge-
stellt. Sie ist ohne Luft am Zinkengrund. Kan-
telqualität heißt dichtschließende Zinkung 
ohne Ausrisse. 

Produktivität und Prozesssicherheit
Auf der Keilzinkenanlage bei HWH lag die 
Standzeit eines Minizinkenfräsers früher bei 
ca. 10.000 bis 12.000 gefrästen Tischen. 
Durch die konsequente Zusammenarbeit mit 

Werkzeugherstellern seitens HWH konnte in 
der Vergangenheit die Standzeit auf ca. 
35.000 bis 45.000 Tische erhöht werden. 

Doch dies war HWH nicht genug. Weitere Er-
höhung der Standzeit bei gleich hoher Zin-
kenqualität war die Prämisse. Seit Jahresbe-
ginn wird die neue Generation von 
festbestückten Hochleistungsmini zinken fräsern 
in echter Z = 6 Ausführung auf der NKT Keil-
zinkenanlage eingesetzt. Die Schneiden des 
sog. Verbundwerkzeugs sind zusätzlich mit 
einer Hartstoffbeschichtung versehen. Mit 
dem Minizinkenfräser wurden Lamellen von 
80 – 150 mm Breite und Länge bis zu 6 m 
gefräst. Das Ergebnis ist enorm - der Stand-
weg wurde von durchschnittlichen 40.000 
Tischen auf 79.000 Tische fast verdoppelt bei 
der beeindruckenden Geschwin digkeit von 8 
Tischen pro Minute. 

Präzise Zinkenverbindung
Bei HWH zeigt das dichtschließende Zinken-
bild am Ende des Standwegs nach wie vor 
keine Ausrisse wie sie normalerweise bei 
stumpf werdenden Fräsern auftreten können. 
Selbst bei Lamellenbreiten von 150 mm 
konnten exakte Zinkenverbindungen herge-
stellt werden. Durch die exakte Zinkenfrä-
sung bleibt das versatzfreie Zusammenfügen 
ge zinkter Einzelteile gewährleistet. 

Die Werkzeugqualität steckt im Detail 
Die außerordentliche Leistung des Fräsers 
konnte nur dank des Grundkörpers aus hoch-
festem Werkzeugstahl, exakt geschliffe nem 
Zinkenprofil und der auf die Anwendung ab-
gestimmten Hartstoffbeschichtung erreicht 
werden. Die Elastizität der Schneiden und 
damit das geringe Bruchrisiko erzielt man mit 
dem Schneidstoff HS. Das Aufbringen einer 
Hartschicht erhöht die Härte an der Schneid-
kante, die Verschleißfase baut sich langsamer 
auf und bringt die Standzeit verdopplung. Die 
kompakte Bauform führt zu einer wahrnehm-
baren Laufruhe. Der neue enge spiralförmige 
Aufbau des festbestückten Minizinkenfräsers 
eignet sich bestens für kurze Hölzer, ohne die 
Gefahr des Einziehens einzelner Hölzer. 

Nicht nur Material und Konstruktion trennen 
bei den Werkzeugen die Spreu vom Weizen, 
sprich das Billig- vom Premiumwerkzeug. 
Auch die Herstellung trägt ihren Teil bei. Eine 
prozesssichere Lotverbindung, im Mikrome-
terbereich geschliffene Naben, hohe Wucht-
güte und das Instandsetzungs- und Nach-
schärf-Know-how sind einige Schlagworte, 
die zur Qualität des Gesamtsystems beitra-
gen. [Forsetzung S. 11]

Perfekte Qualität bei hohem 
Durchsatz: 
Dichtschließende Zinkenverbindung 
mit 10 mm nach über 60.000 
gefrästen tischen

qUantität dUrch qUalität
Leistungsschub dank hochpräzisem Hochleistungs-Minizinkenfräser 

Anwenderbericht

seite 10 Highlights 2012 lEUCOline



www.leuco.com

im beschriebenen Anwendungsfall hat 
HWH klar stellung bezogen und sich für ei-
nen qualitativ hochwertigen Minizinken-
fräser entschieden. Der Nutzen liegt für 
HWH auf der Hand: Nahezu Verdoppelung 
der standzeit bei gleich hoher Qualität. 
Dazu kommen die Vorteile, die sich aus der 
verlängerten standzeit ergeben: weniger 
Rüstzeiten, weniger Motorleistung und 
Ausschuss durch stumpfe Fräser etc. 
Auch Konrad guggenberger, Produktions-
leiter bei HWH, weiß, dass bei so manchem 
Billigprodukt oft mehr schein als sein ist. 
„große Mengen auf hohem Qualitätslevel 
lassen sich nur mit Qualitätsprodukten 
produzieren: Quantität durch Qualität.“ 

qUantität dUrch qUalität 
Fazit

	  

Z 6+6 Hochleistungsminizinkenfräser mit 
Hartstoff beschichteten Schneiden

Fortsetzung von s. 10

Neu im Katalog

leUco topline
neUes qUerschnitt-  
Und ablängKreissägen-
programm

ge Längen von Brettern, Lamellen, usw.
Die Sägeblätter kommen zum Einsatz auf 
Abbundanlagen und Doppelabkürzkreissägen 
und auf speziellen Maschinen z.B. von Kallfass, 
Springer, Krüsli, Hundegger, Weinmann. 
Durch die gute Spanabfuhr entsteht weniger 
Nacharbeit. 
I Schneidstoff: HL Board 10
I WSA Schneidgeometrie: WS20° und Achs-
winkel von +5° für gute Schnittqualität
Ab sofort ab Lager erhältlich. 

Abmessungen und weitere Infos unter leuco.
com ▸ Aktuelles ▸ Produkte/Info ▸ Kreissäge-
blätter

Das Design (Zahngeometrie und Stammblatt-
auslegung) gewährleistet einen universellen 
Einsatz in weichen bis harten, trockenen bis 
naturfeuchten Massivhölzern und exzellente 
Schnittqualität und Lebensdauer. Für Kapp-
schnitte (einseitig, doppelseitig) auf maßhalti-

Neu im Katalog

leUco topline
neUes optimierUngs-
Kappsägen programm

laufsägen, z.B. DIMTER Opticut „C“, „S 90“, 
„Quantum“ und PAUL Maschinen

I Schneidstoff: Hartmetall „HL Board 06 für 
lange Standzeiten
I WSA Schneidgeometrie: Extremer Winkel 
von 40° und Achswinkel von +5°
Ab sofort ab Lager erhältlich. 

Abmessungen und weitere Infos unter leuco.
com ▸ Aktuelles ▸ Produkte/Info ▸ Kreissäge-
blätter

Speziell für Kapp- und Querschnitte im Mas-
sivholz, MDF, HDF Leisten auf manuellen oder 
vollautomatischen Optimierungskappsägen, 
wurde die LEUCO Optimierungskappsägen-
Familie optimiert. Bei der Optimierung wurde 
besonderer Wert auf die Stabilität des Stamm-
blattes und die Erhöhung der Standzeiten 
und somit auf eine höhere Produktivität und 
Wirtschaftlichkeit gelegt.

Zum Einsatz kommen die Kappsägen auf 
Untertischkappsägen, Schiebersägen, Durch-
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Bei allen ServiceCentern legt LEUCO Wert auf 
einen Maschinenpark, der dem neuesten Stand 
der Technik entspricht. Dieser wiederum kann 
nur effizient genutzt werden, wenn Organisati-
on und Logistik sinnvoll ineinander greifen. Die 
Experten von LEUCO stellen in enger Zusam-
menarbeit mit dem Kunden diesen Prozess si-
cher, damit das richtige Werkzeug in richtiger 
Qualität zum richtigen Zeitpunkt am richtigen 
Ort aufschlägt. 

Erfolgsgeschichte serviceCenter straubing, 
Im Jahre 1966 startete LEUCO in Straubing mit 
einem Schärfdienst um den Süden Deutsch-
lands mit dem gewohnten LEUCO-Service abzu-
decken. Im Laufe der Jahre entwickelte sich der 
wichtige Standort anlog den wachsenden He-
rausforderungen seiner Kunden, sodass das 
Service-Center schnell an seine Grenzen stieß 
und mehrfach umziehen musste. Heute befindet 
sich das schmucke Schärfzentrum in der Bres-
lauer Straße 77. Die jüngste Errungenschaft, eine 
High-End „Vollmer QXD 200“ Erodiermaschine 
für den Diamant-Werkzeugservice, läuft hier seit 
kurzem auf Hochtouren. 
Selbstverständlich kümmern sich die LEUCO-
Experten nicht nur um Werkzeuge aus Niederba-
yern sondern verhelfen allen angelieferten Werk-
zeugen zu ihrer angestrebten Wirtschaftlichkeit, 
die mit jeder Nachschärfung zu nimmt. Wir neh-
men quasi auch Werkzeuge von „Neigschme-
ckten“ schmunzelte der umsichtige Servicestel-
len-Leiter Manfred Feiertag als er stolz seine 
neuen QXD 200 präsentierte.

Als Premiumhersteller kennen wir die Schneid-
stoffe und Schneiden geometrieen im Detail 
von Anfang an und verfügen über Original-
daten. LEUCO bietet unter anderem hartme-
tallbestückte Werkzeuge mit unterschied-
lichen Hartmetallsorten und wird dadurch 
dem Einsatzzweck gerecht wie kein anderer. 
Als Hersteller weiß LEUCO um den besten Ser-
vice.

Darüber hinaus zeichnen den exzellenten 
LEUCO-Schärfservice aus: 
• Schärf-Know-how bei den bestens 

ausgebildeten lEUCO-Mitarbeitern

• Modernste High-Tech-Anlagen in den 
firmeneigenen ServiceCentern

• Verfügbarkeit der Werkzeuge durch 
termintreue 

lEUCO Diamant- und Hartmetall-service: 
Voraussetzung für optimale Ergebnisse in der 
Holzbearbeitung ist die Instandsetzung und 
Wartung der Qualitätswerkzeuge. Hierfür steht 
weltweit ein Netz an Spezialisten und Schärf-
diensten zur Verfügung, die Ihre Werkzeuge 
wieder in Schuss bringen. Unser Abhol- und Zu-
stelldienst ist mit seinem firmeneigenen Ser-
vicenetz auch in Ihrer Nähe.

Als qualitätsbewusster Werkzeughersteller repa-
rieren wir alle Ihre Werkzeuge. Ob Schärfen aller 
Zahngeometrien, Zahnersatz, Spannen, Richten, 
Erodieren oder Einstellen – die erforder liche Prä-
zision und Qualität über die gesamte Werkzeug-
lebensdauer bei gleichzeitiger Sicherstellung 
der Wirtschaftlichkeit ist das Maß, an dem sich 
unser LEUCO-Service Team messen lässt.

Kontaktdaten ihrer lEUCO serviceCenter 
in Deutschland:

LEUCO ServiceCenter Herford
Hertzstraße 10, 32051 Herford
Telefon +49 (0) 5221 / 93 420
Telefax +49 (0) 5221 / 93 4231
sst.herford@leuco.com

LEUCO ServiceCenter Horb
Gesslerstraße 6, 72160 Horb a. N. 
Telefon +49 (0) 7451 / 93 121
Telefax +49 (0) 7451 / 93 133
sst.horb@leuco.com

LEUOC ServiceCenter Stapelfeld-Braak
Waldweg 1a, 22145 Stapelfeld-Braak
Telefon +49 (0) 40 / 67 99 46 19
Telefax +49 (0) 40 / 67 99 46 46
info@langetec.de

LEUCO ServiceCenter Straubing
Breslauer Str. 77, 94315 Straubing
Telefon +49(0) 9421 / 92 35 21
Telefax +49 (0) 9421 / 923522
sst.straubing@leuco.com

wie neU 
Service in Herstellerqualität

schärfservice

Der straubinger servicestellenleiter Manfred 
Feiertag zeigt die neue Vollmer QXD 200.

„do legt‘s de nieder!“
ServiceCenter Straubing rüstet auf

»Guter Service besteht 
nicht darin, den Kunden 
anzulächeln, sondern 
das Lächeln des Kunden 
zu gewinnen. 
Genau das möchten wir! 
Ihr Lächeln gewinnen!«

im Detail
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Generell stellen wir von LEUCO bestehende 
Systeme grundsätzlich in Frage und suchen 
permanent nach besseren, innovativeren Lö-
sungsansätzen. So auch in dem folgenden Pro-
jekt „Dämmstoffbearbeitung“.

In einer Zeit, in der aus Gründen des Umwelt-
schutzes und der Energieeinsparung ständig 
höhere Anforderungen an den Wärmeschutz 
im Winter und Sommer gestellt werden, ist die 
richtige Produktauswahl jedes Hausbesitzers 
ein wesentlicher Erfolgsfaktor. Polyurethan-
Hartschaum ist ein Hochleistungsdämmstoff, 
der mit geringster Dichte höchste Dämmlei-
stungen erzielt und auch die gesetzlichen An-
forderungen an den Wärmeschutz, wie sie die 
Energieeinsparverordnung fordert, erfüllt.
Unser Kunde, der Hersteller der BauderPiR-
Dämmelemente, hatte speziell für eine neue 
Fertigungseinheit ein Projekt-Team zusammen-
gestellt. Dieses Team setzte sich zusammen aus 
Fertigungsplanern, Experten des Maschinen-
herstellers sowie Anwendungstechnikern aus 
unserem Hause. Erst aus der interdisziplinären 
Zusammenarbeit zwischen dem Kunde, den Pla-

nern, den Maschinenherstellern sowie uns als 
Werkzeughersteller entstanden optimale Be-
dingungen um dieses Projekt effizient umzuset-
zen. 

Die Bearbeitung und Profilierung mit Mes-
serköpfen bei Plattenstärke von 40 bis 240 
mm war für lEUCO eine interessante He-
rausforderung, in der neben anwendungs-
technischem Know-how innovatives lö-
sungsdenken gefragt war. 

Keine Lösung ist so gut, dass man sie nicht ver-
bessern könnte, so unsere interne Maxime bei 
der Entwicklung optimaler Ergebnisse, die in 

Wir denken quer, sind innovativ und rich-
tungsweisend. Eine aussichtsvolle Kombi-
nation. Viele reden darüber, wir sind es! 
Und wir freuen uns zusammen mit dem 
Kunden über ein gelungenes Projekt.

„nicht-holz“ bearbeitUng
Innovatives Lösungsdenken gefragt

Anwenderbericht

punkto Qualität und Effizienz den Kundenan-
sprüchen genügen, indem sie den erhofften 
wirtschaftlichen Erfolg bringen.  

Fein säuberlich wurden die Ablaufprozesse mit 
den Anforderungen der Maschinen und dem 
des Kunden abgestimmt. 
Daraus entwickelten wir ein Werkzeugkonzept 
für die Formatzerspanung und Profilierung der 
zu bearbeitenden Dämmstoffplatten. Die For-
matzerspanung erfolgt über Doppelritz-Zer-
spaner und Twin-Tec Format-Zerspaner. 
Eine besondere Herausforderung bei der Profi-
lierung war der Anspruch den gesamten Pro-
zess für Produkte mit Stufenfalz, Trapeznut 
und Feder, sowie Einfach- und Doppel-Nut und 
Feder von 40 – 240 mm, ohne einen Werk-
zeugwechsel umzusetzen. Das Ganze bei 
einem Werkzeug-Durchmesser von 220 mm 
und einer Bauhöhe von 250 mm mit einem 
Maximalgewicht von 25 kg . Die Ausführung in 
Aluminium mit der Schnittstelle HSK-C und 
einem Vorschub 30 m/min wurden bei 4000 
Upm. mit einem fz. 0,75 Z 10 +10 Schneiden 
festgelegt.
Die Ansteuerung der einzelnen Profile sowie 
der Plattenstärken erfolgt über die Achsen-
steuerung. In einer Verkettung von mehreren 
Maschinen bestückt mit 34 eindrucksvollen 
Messerköpfen werden stumpfe und profilierte 
Platten gleichzeitig in unterschiedlichen For-
maten mit hoher Effizienz gefertigt. 
Alles in allem ein anspruchsvolles Projekt, 
bei dem uns wieder die Bedürfnisse eines 
Kunden zu innovativen lösungen führte. 

Unser Antrieb und unsere Herausforderung 
sind bei aller „Querdenkerei“, die einzigar-
tigen, ganz individuellen Anforderungen un-
serer Kunden, zuverlässig in realisierbare Lö-
sungen umzusetzen. 
Nur wenn der Kunde die Innovation als nach-
haltigen Nutzen für sich erkennt und dadurch 
einen wirtschaftlichen Vorteil erzielen kann , 
ist letztendlich der Erfolg eines Projektes si-
chergestellt. in gewisser Weise muss also 
auch der Kunde querdenken und die neue 
lösung zulassen.

fazit
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1954 
Gründung  
Werkzeug-Fertigung LEDERMANN & CO, Horb a.N. 

HW-bestückte Werkzeuge für Metallbearbeitung, 
Automobil- und Maschinenbau

1956 
festbestückte Fräs- und Bohrwerkzeuge 
für Holz und Kunststoff

Einführung der LEUCO Duplovit-Säge

1962 
erster Messerkopf mit HW-Wende-
schneiden für Holz und Kunststoff

1966 
Füge-/Falz-Messerkopf mit 12er Wende-
platte und mit bzw. ohne Vorschneider

1975 
LEUCO präsentiert als erster 
Werkzeug hersteller DIA-
Werkzeuge auf der LIGNA

1983 
SuperProfiler Bohrung
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1954 gründeten der Kaufmann Willi Leder-
mann und der Techniker Josef Störzer die Fir-
ma Ledermann und Co. Die Marke LEUCO war 
geboren. 

Heute, 58 Jahre später, ist LEUCO weltweit 
einer der führen den Anbieter von hartmetall- 
und diamantbestückten Maschinenwerkzeu-
gen für die Holz- und Kunststoffbearbeitung. 
Ideenreichtum und Technik-Know-how sind 
seit der Gründung das Herz von LEUCO. Das 

Werkzeugangebot umfasst Kreissägeblätter, 
Zer  spaner, Bohrungs- und Schaftwerkzeuge, 
Bohrer, Spannmittel und Wendeplatten.

Angebote wie der Schärfservice, die Anwen-
dungsberatung und Dienstleistungspakete, die 
unter dem Begriff Toolmanagement ge bündelt 
werden, runden das Spektrum ab. LEUCO ver-
kauft im Di rektvertrieb. Kunden sind Säge-
werke, die Bau-, Möbel- und Platten  industrie 
sowie Innenausbaubetriebe. 

2005 
Power DIA Profiler

1987 
DIA-Kreissägeblatt

1991 
LEUCO DIAMAX

Topline Kreissägeblatt

1999 
PowerTec Zerspaner

i-System-Werkzeuge

2007 
G5 Formatsäge (für beste Schnitte)

2010 
p-System Werkzeuge

PowerTec III Zerspaner
2011 
aerodynamisch 
gestaltete LowNoise 
Fügefräser

das ist leUco 
Innovativ, richtungsweisend und zuverlässig –  von Anfang an!

Über lEUCO

International arbeiten rund 1.100 Mitarbeiter 
für LEUCO. Vertriebs tochtergesellschaften 
sind in Australien, Belgien, England, Japan, 
Malaysia, Polen, Russland, Singapur, Thailand, 
Ukraine, USA und Weißrussland. Vertriebs- 
und Produktionsgesellschaften sind in China, 
Frankreich der Schweiz und Südafrika.
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Kontakt 
info@leuco.com 
Telefon +49 7451 / 93 0
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