MARKEN, AUF DIE SIE SICH VERLASSEN KONNEN

Format-Kreissageblatter

Bohrer

LEUCEO
Rl

LEUCO-Préazisions-Kreissageblatter

IMOSQUIINC,

Bohrer-Programm mit Feinkorn-Hartmetall und
optimiertem Anschliff fir lange Standzeiten

EFEUCE

Preis-Leistungsoptimierte Sageblatter

DUPLOVIT®

Plattenaufteil-Kreissageblatter

Die original Hohlzahn-Kreissageblatter

LEUCEO
s

Bohrer-Programm mit Ultra-Feinkorn-Hartmetall
und optimiertem Anschliff fiir sehr lange
Standzeiten und beste Schnittqualitat in
beschichteten Plattenwerkstoffen

LEUCO EcoLine

Systemwerkzeuge

Universelles, wirtschaftliches Diibel- und
Durchgangs-Bohrer-Programm

U-CUTTR| U-CUTMAX| UCUTSPEED| U-CUT WS

Hartmetallbestiickte Plattenaufteil-Kreissage-
blatter fiir den universellen Einsatz in Holzwerk-
stoffen, fiir Einzel- und Paketzuschnitte, hohen
Mengendurchsatz

Zerspaner

Hartmetallbesttlickte Plattenaufteil-Kreissage-
blatter fur Fertigschnittqualitat in Holzwerkstof-
fen, auch mit empfindlichen Deckschichten, fir
Einzel- und Paketzuschnitte. Gerauschopti-
mierte nn-System Ausfiihrung

EUCEO©
[dnited

DIA-Compact-Zerspaner mit Stufenschnitt

EEUGE

DIA-Compact-Zerspaner fiir den universellen
Einsatz

&E@@@ DIA-Compact-Zerspaner mit balliger
S_chneideng.eometrie; gerauschoptimiertes
airFace Design
Messerkopfe
SUFER Universal-Messerkopf-System mit
PRuFicER Standard-Grundkérper
Flexibles Messerkopf-System mit direkter
LEUCO EcoPro " Py
esserspannung
LEUCO SetProfiler Riickenverzahntes Messer-System mit groRer

Nachschérfzone

FEYEE,

itpa¥protilen ,D/us

Hochleistungs-Messerkopf-System fiir
kundenindividuelle Profile, absolut spielfreier
und schneller manueller Messerwechsel

EFEUCE

Hochleistungs-Diamant-Profil-Fraser fir
hochste Vorschubgeschwindigkeiten

LEUEO

LEI
12 E= et

Spannmittel

Flige-Messerkopf-System mit manuell
wechselbaren DP-bestiickten Schneidlingen,
sehr hohe Rundlaufgenauigkeit und
Durchmesserkonstanz; gerduschoptimiertes
airFace Design

EEVUCEE)
SessE=m

Prazisions-Schnellspannsystem mit Bajonettver-
schluss fiir die Durchlaufbearbeitung

LEUCO Hydro-S-System

Prazisions-Schnellspannsystem mit
Bajonettverschluss auf Hydrobuchse fiir die
Durchlaufbearbeitung

LEUCO ZEROPLAN

Planlaufeinstellbares Schnellspannsystem fir
die Durchlaufbearbeitung

EBEUCE)

Prazisions-Hydro-Spannsystem fiir

Schaftwerkzeuge
=) (& EE=m 9
@@ Hochleistungs-Prazisions-Spannmittel mit
Polygonal-Spanntechnik fiir Schaftwerkzeuge
TRIBOS voonarsp 9

® eingetragene Warenzeichen von LEUCO

EEUCO)
Teevetem

Systemwerkzeuge mit optimierter Spane-
entsorgung fir Aggregate mit nach innen
gerichtetem Spanestrahl

CM

Dieses Zeichen tragen alle spanfluBoptimierten
LEUCO Werkzeuge

AR

Bohrungen im Grundkérper optimieren die
Aerodynamik und damit den Gerauschpegel

Sinface]

Aerodynamisch gestaltete Oberflache des
Grundkorpers bewirkt eine Gerauschminderung
im Einsatz

FEUCOXN
PEEHE=

Schaft- und Bohrungswerkzeuge mit einem
Achswinkel =2 55° fur die beste Schnittqualitat,
die derzeit am Markt erhaltlich ist bei langen
Standwegen; zusatzliche Anwendungsmoglich-
keiten, die bisher als technisch unmdglich
galten

LEYEO
le5Isystem)

Ségeblatter und Nuter mit einer ber Schneiden-
kombination: leise, wenig Schnittdruck, feinste
Schnitte

EEYGCE)
oDl SEem]

DP Format- und Plattenaufteil-Sageblatter
mit sehr kleinen Spanrdaumen, leise und
angenehm. Gerauschpegel unterhalb der
Tragepflichtgrenze fiir Gehorschutz; Beste
Schnittqualitat, lange Standwege in vielen
Holzwerkstoffen

%@A) L\%\r@s)

Dieses Zeichen tragen alle gerduscharmen
Kreissageblatter (A) bzw. alle gerauscharmen
Werkzeuge mit Bohrung (B)

Schneidstoffe und Beschichtungen

LEUCO HW-Schneidstoffe

HL Board® LEUCO HW-Schneidstoffe fiir die
Plattenbearbeitung
HL Solid® LEUCO HW-Schneidstoffe fir die

Massivholzbearbeitung

Beschichtungen der Schneidkante,
auf den Einsatzfall angepasst

Anwendungsoptimierte Diamant-
Hochleistungs-Schneidstoffe

LEUCO DIA

Hochleistungs-Diamant-Werkzeuge mit
Diamant-Vollbestiickung (ca. 6 mm)

Diamant bestiickte Werkzeuge mit einer
Nachscharfzone von 0,5 mm - 1,6 mm je
nach Werkzeugtyp und -durchmesser

Diamant bestiickte Werkzeuge mit einer
Nachscharfzone von 1,5 mm oder 2,0 mm
je nach Werkzeugtyp



